
Cyclone — 完善的逆向工程用模具扫描系统

软件操作方便                      

实现全自动无人扫描

扫描数据的处理                     

或输出到 CAD/CAM

功能强大的 CAM 软件                        

直接生成 CNC 加工程序
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独立完成扫描过程的一整套系统

独立扫描系统的  
优点：

•  专用的脱机扫描，不占

用机床加工时间

•  高速扫描，缩短了从样

品到成品的制造周期

•  测力非常低，能对易碎、

软性材料进行扫描

•  可用非常细的探针，扫

描极为细微的特征

•  探针采用磁性连接，碰
撞时保护测头和工件不

受损坏

•  可配用非接触式激光测

头（Cyclone 系列 2），
扫描医用或易碎、软性

工件

•  运行安静、清洁，可安

装于办公室环境

扫描是指从未定义的三维

表面采集信息的过程，对

各种复杂形状进行复制。

•  当用户限定了扫描的区
域和方向之后，接触式

或非接触式测头就沿着

未知表面移动。

•  在扫描过程中，测头沿
着表面移动的同时，采

集模型表面数据并以数

据点的形式记录。 

•  这些数据经过处理后可

以生成 CNC 程序，用以

加工复制品或变形后的

形状。  

•  数据以多种格式输出到

CAD/CAM 系统中作进

一步处理。

应用广泛的理想  

扫描方法

扫描应用的领域包括：

•  汽车冲模

•  塑料模具

• 铸造

•  眼镜

•  助听器

• 牙科

• 珠宝

•  手表

•  造币和徽章

•  瓶子

•  心脏起搏器

•  人工髋关节

•  假肢

• 鞋类

原始模型 第一步 数据采集 �  

第二步 数据处理 � 第三步 加工

鞋楦扫描 

鞋楦（上部）

玻璃镇纸
精美奖章

鞋楦（底部）

汽车刹车板 轮毂 陈列模特的塑料面孔 巧克力模具

徽章

从二维轮廓自动生
成分型线



工模具数字化扫描技术

Cyclone 独立数字化扫描机

选用接触式传感
器还是非接触式    
传感器？

接触式扫描测头

在大多数应用中，通常采

用接触式传感器来实现高

精度、高质量的表面采集，

这种方法比现有的大部分

非接触式系统具有以下主

要优势：

•  无需对反射表面进行处

理

•  可精确扫描垂直表面

•  数据密度随工件的形状

变化而自动变化，并非

固定不变

•  无需人工去除奇异点，

可节省大量时间

非接触式激光扫描测头

Renishaw 提供了先进的非

接触式激光扫描系统，用

于柔性、易碎材料的扫描。 

与其他非接触式系统不同

的是，它能自动控制数据

密度，并去除奇异数据点。

Cyclone 扫描机专门设计

用于高速数据采集，与

Renishaw 的逆向工程用

Tracecut 数字化扫描软件

配合使用。

Cyclone 可在普通的办公

室 / 车间环境下工作，对

未知表面进行快速自动扫

描，无需人为干预。 由于

机器体积轻巧，因此能够

实现非常快的扫描速度。

Tracecut 采集并处
理数据，然后生成

CNC 程序或 CAD
系统

•  Tracecut 软件是

Renishaw 各种扫描系

统的核心——它对数据

采集进行控制，采集的

数据经过处理后，生成

CNC 程序或 CAD 数据

文件。

•  Tracecut 包含一个完整

的 CAM 软件包，提供了

多种功能强大的加工方

法，可生成适配不同数

控机床的加工程序。

•  CAD 数据输出格式包括：  

• IGES 点 /STL 二进制 

• ASCII 数据 

• DXF 网格  

• VDA 点

•  软件还专为主要的 CAD/
CAM 供应商提供了多种

数据输出格式。

Cyclone 独立数字化扫描机

Tracecut 数据采集

Tracecut 数据处理



原始模型 模型的组合、镜像 XYZ 比例缩放 三区缩放

阴、阳模转换 旋转 模型的叠加、合并 生成分型面

第二步 数据处理     Tracecut 可以方便地对采集的原始数据进行各种不同的处理，以满足实际应用的需要 

单层二维轮廓           Z 向不等高多层二维轮廓 Z 向等高多层二维轮廓（多轮廓扫描）       空间曲线采集

X 向 在 X 向或 y 向任意角度进行扫描
时，可用多边形限定扫描区域

Y 向 任意角度    放射式         笔式仿形

第一步 数据采集     Cyclone 和 Tracecut 提供了多种数据采集方法 

第三步 模具加工     加工时可根据具体任务选用不同的刀具路径

                       叶片修整放射式同心圆 用二维轮廓限定加工区域                  
      

阶梯式 X 向 Y 向 任意角度 螺旋线

从样件到成品模具



设备规格 

行程 600 mm x 500 mm x 400 mm  

承重           200 kg

重复精度          5 µm

坐标分辨率     1 µm

扫描速度 最大 3 m/min

测头采集速率 400 点/秒 

测力              1.2 N/mm

碰撞保护 可分离的磁性探针架

重量 162 kg

工作台 带有 M8 螺孔的人造花岗岩 

工作温度 +10° C 至 +38° C

储存温度 -10° C 至 +50° C

环境湿度 20 - 80%

设备电气需求 

电源     90-265 V ac, 47-60 Hz

气源              5.5 - 10 bar (80 -145 psi)

功率 80 W

空气流量 40 l/min

噪音 距机器前端 1 米 , 离地面 1.6 米处 52 db

Cyclone 附件 

使设备更灵活，可在标准尺寸的机器上扫

描更大、更复杂的工件

•  工作台升高块 
使 Z 向扫描空间     

从 280 mm 增加        

到 400 mm。

•  加长工作台                       
使用户可以扫描更大的

工件；最大承重 2 吨。

•  自动转台                        
RX10 转台可以自动旋转

工件。

•  压板组件                        
方便用户在工作台上装

夹工件。 

•  探针组件                        
组件中包含了 Cyclone
所用的几种常用扫描探

针。

•  防振组件                  

有 4 个支脚，有效防止

设备振动，实现高精度

扫描。
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规格及附件
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Renishaw 全球联络方式Renishaw 应用创新

技术，为您提供有效

解决问题的方案

Renishaw 公司是计量领域享

有盛誉的领先者，提供高性能

并具有卓越性价比的测量解

决方案，旨在提高生产率。遍

布世界各地的子公司及经销商

为用户提供优质服务及技术支

持。

Renishaw 产品的设计、开发

及制造均符合 ISO9001 标准。

Renishaw 公司用下列产品和

技术提供革新的解决方案：

•  坐标测量机用测头系统

•  机床用工件找正、对刀及工

件在机检测系统

•  扫描及数字化系统

•  机器性能测量和校准用激光

干涉仪和球杆仪系统

•  用于高精度位置反馈的光栅

系统

•  实验室及过程控制中用于材

料无损检测的激光拉曼光

谱仪

•  各种工件检测和对刀测头用  

探针

•  针对用户要求定制的个性化

应用方案
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