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Servisni firma pracuje rychleji a chytreiji,

a ma vyssi prijmy

Jiirgen Emslander neni zadny atlet, ale
dokazal jednim tahem vyrazné zlepsit

svUj vykon a vyrazné tak predbéhnout
ostatni soutézici. Provozuje firmu Geo

Tec Messtechnik poskytujici servisni a
kalibraéni sluzby a nedavno zmodernizoval
svUj laserovy kalibracni systém z ML10,
ktery predstavuje pramyslovy standard,

na novy systém XL-80 spole¢nosti
Renishaw. Mobilita a snadné pouzivani
nového systému minimalizuje prepravni a
nastavovaci €asy, a diky tomu firma sefidi a
zkalibruje mésiéné vétsi mnozstvi stroju.

Sladit kalibraci stroje s harmonogramem prace
majitele stroje byva ¢asto problematické. Diky
kratkym ¢astm nastaveni systému XL-80
probiha kalibrace mnohem rychleji a snizuje
se tak naruseni provozniho rezimu v dilné
zékaznika. Navic volitelny kompenzator vlivu
prostfedi XC-80 eliminuje vlivy prostfedi v
tovarné, které mohou ovlivnit pfesnost méfeni.

A nakonec mohou byt obrabéné dily jen tak
pfesné, jako je stroj, ktery je vyrabi. Proto je
pro vyrobni spole¢nosti maximalné dllezité
kontrolovat pfesnost svych strojl, at jde

o obrabéci centra, soustruhy, vyvrtavaci
zafizeni, laserové fezaci stroje, stroje na
fezani vodnim paprskem nebo soufadnicové
meéfici stroje.

Pomoci kompaktniho systému XL-80 muZe Jiirgen
Emslander zkousSet presnost v daleko vice mistech,
dokonce i uvnitf stroju jako je tento Edel

Je to jediny zpUsob, kterym mohou zarugit
kvalitu pozadovanou primyslem, zviasté
jestlize vyrabéji soucasti pro letecky a
kosmicky nebo automobilovy pramysl. Také v
soucasné dobé mnoho zakaznikl pozaduje,
aby subdodavatelé strojniho obrabéni
zdokumentovali a poskytli certifikovany
dlikaz o presnosti stroje, ktera odpovida
mezinarodnim normam.

XL-80 je rychlejsi a snadnéji se nastavuje, coZ zkracuje dobu zkousSeni stroju



Jestlize chtéji vyhovét této rostouci poptavce,
mnoho vyrobnich spole¢nosti a malych vyrobc
stroja zjistuje, Ze je snadnéjSi a rentabilnéjsi
nechat své stroje zméfit a pfezkouset servisnimi
firmami jako je Geo Tec Messtechnik se sidlem
pobliz Stuttgartu v jiznim Némecku, které
pouzivaji laserové interferometrické systémy.

Diivody pro modernizaci na systém XL-80

Spole¢nost Geo Tec jiz dlouho uziva predchldce
systému XL-80, laser ML10 spole¢nosti
Renishaw, ktery predstavuje priimyslovy
standard, ale rozpoznala dal$i vyhody prechodu
na novy systém. Protoze je vSechno zafizeni
potfebné pro pfezkouseni pfehledné zabaleno v
pfenosném kufru, systém se snadno prepravuije,
nastavuje se velmi rychle a jednodu$e a je
robustni i prakticky pro pouZziti v dilenském
prostredi.

Rychla kalibrace pro vyrobce strojti

Technici firmy Geo Tec nav&tévuji vyrobce, jako
je Edel, ktery vyrabi velka viceosa CNC obrabéci
centra, aby zkontrolovali stroje po koneéné
montazi. Ted, kdyz pouziva laserovy systém
XL-80, zjistuje Jurgen Emslander, zZe je jeho
prace daleko snadnégjsi: fika,

»Vyhodu kompakini konstrukce nového XL-80
poznate, kdyz kalibrujete stroje, jakymi jsou
obrabéci centra Edel. Je natolik maly, Ze je
mozné pouzit magneticky drzak, coz ndm umozni
dostat se dovnitf stroje. Prace je daleko rychlejsi
a snaz&i a méfeni jsou mozna i tam, kde to byl
predtim problém.

LED diody nahofe na XL-80 velmi zjednodusuji
nastaveni, mizeme sledovat silu paprsku, aniz
bychom béhali k PC a zpatky.”

Vysoka presnost podle sledovatelnych norem
Laserovy interferometr ma certifikovanou
presnost linearniho méfeni 0,5 ppm bez ohledu
na okolni prostfedi. Vysledky méfeni Ize pfimo
vztdhnout na némeckou normu pro kalibraci

PTB (Physikalisch- Technische Bundesanstalt, v
Braunschweigu), protoZe firma Geo Tec laserovy
interferometr pravidelné posila na kalibraci
spole¢nosti Renishaw, coz zaruCuje, Zze vysledky
méreni jsou absolutné spolehlivé.

Rychly servis a podpora

Jurgen Emslander je velky pfiznivec spole€nosti
Renishaw: ,Zjistili jsme, Ze laserové systémy
Renishaw jsou velmi spolehlivé, takze o otdzkach
podpory potfebuji se spole¢nosti mluvit jenom
velmi vzacné. Kdyz ale potrebuji provést kalibraci
systému tak, aby odpovidal pozadavkim riiznych
norem, je pro mé kvalita sluzby poskytované
spole¢nosti Renishaw, a to do 48 hodin od chvile,
kdy o ni pozadam, velmi dulezita."

,LED diody nahore na XL-80 velmi zjednodusuji nastavent,
muZeme sledovat silu paprsku, aniz bychom béhali k PC a
zpatky,“ fika Jliirgen Emslander

Minimalizace naruseni vyroby

Mnoho vyrobnich spole¢nosti si nechava svoje
stroje pravidelné zméfit a odzkouset, aby doséhly
pozadavkl na kvalitu kontrolovanych pravidelnym
zkousenim a v pfipadé potreby i novou kalibraci.

Firma Geo Tec se specializuje v této oblasti a
nabizi vyrobnim spole¢nostem sluzby, které
zahrnuji i zdokumentovani pfesnosti pravidelné
pouzivanych strojli. To znamena, ze Geo Tec
potfebuje pracovat podle rychlého a flexibilniho
rozvrhu. Na pfiklad vyrobci automobilovych
soucasti potfebuji pravidelnou kontrolu vSech
obrabécich strojli, aby méli zajisténo, Ze pracuiji s
maximalni kapacitou a ucinnosti. Je také zasadné
dalezité zkontrolovat stroj, na kterém doslo ke
kolizi, v takovém pfipadé umi poskytovatel sluzeb
spole¢nosti poradit s nutnymi opravami, které
muze okamzité na pozadani provést.

Jednoducha konfigurace systému XL-80 také
znamena kratké casy zkouSeni. To umoznuje
servisni spole¢nosti provést méfeni v dobé,
kdy nejsou stroje v chodu, nap¥. v hoci nebo o
vikendech.



Zrcadla je mozné snadno a rychle upevnit na stroj
pomoci magnetickych stojan(l a laser samotny je
umistén na stabilnim stativu nebo magnetickém
drzaku.

Jasné viditelny erveny laserovy paprsek Ize
vyrovnat pomoci jednoduchého, ale diimysiného
délice svétla. Jakmile je vyrovnan, miize systém
zaclit provadét automaticka méreni. Vnéjsi vlivy,
napf. kolisani tlaku vzduchu, jsou prabézné
méfeny a automaticky kompenzovany jednotkou
kompenzatoru XC-80. V dusledku toho je mozné
pouzit systém XL-80 v kterékoliv tovarng, za
vSech podminek.

Zkusebni postup pomoci laserového
interferometru

Béhem typické zkousky obrabéciho stroje jsou
skute¢né polohy stroje porovnany s tim, kde si
stroj “mysli“, Ze je, a to na mnoha mistech celého
pojezdu kluzného vedeni. Software Renishaw pak
vypocita korekce pro kompenzaci nepresnosti.
Kromé linedrni polohy umi systém také zméfit
prfimost kluznych vedeni, rovinnost stoll a
vzjemny Uhlovy rozdil v pohybu os.

Sofistikovany PC software nabizi obsluze mnoho
vyhod. Méfici cyklus je z vétsi Casti pfedem
naprogramovan a obsluha pouze rozhoduje o
potfebnych parametrech. Mezi tyto parametry
patfi osy, které se maji odzkouset, pocCet
méfenych mezipoloh a pocet méficich prichodu.
Pak uz b&zi méfici proces automaticky: Ridici
systém premisti stroj do pfislusnych poloh, napf.
s intervaly 50 mm, laserovy interferometr zmé¥i
pfesnou polohu s pfesnosti na méné nez 0,5 ppm
a data ulozi.

Vyhodnoceni zkouSek

Kdyz jsou data zaznamenana, umoznuje
vyhodnocovaci software, ktery je soucasti
systému, kompenzaci polohovych rozdill. Zobrazi
zmérena data ve formé tabulky a grafu pro
jednoduchou analyzu.

Software vyhodnoti zméfena data statisticky bud
podle svych vlastnich kritérii, nebo podle statnich
¢i mezinarodnich norem (napt. VDI/DGQ 3441,
VDI/VDE 2617, NMTBA, ISO 230-2 a BS4556).
Grafy jasné ukazou povolené mezni hodnoty a
rozdily, a umozni tak obsluze vyhodnotit zmérena
data rychle a spolehlivé. V mnoha pfipadech Ize
kompenzaéni hodnoty potfebné pro korekci nebo
opravu odvodit pfimo z téchto informaci, které pfi
vlozeni do fidiciho systému stroje opravi nékteré
nebo i vSechny nepfesnosti pfed provedenim
mechanickych sefizeni.
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Snimace pripojené ke kompenzacni jednotce XC-80 méri
teplotu a tlak vzduchu a umoZriuji tak zkousSet v libovolnych
podminkédch

Vyhodnocovaci software také zmenSuje objem
prace na kompenzaci mechanickych chyb
pomoci fidiciho systému. Automaticky poskytuje
pozadovana korekéni data v potfebnych datovych
formatech pro prakticky vSechny Cislicové Fidici
systémy, které se v sou€asné dobé pouzivaji.
Jednoduchym stisknutim tlacitka se data
pfenesou do kompenzacniho pocitace nebo

do paméti CNC fidiciho systému, coz vyrazné
zkracuje dobu potfebnou pro cely proces
méfeni a kompenzace. Po dokonceni procesu
kompenzace muze obsluha spustit dalSi méfici
cyklus, aby zkontrolovala, ze kompenzace
probéhla uspésné.

Tisténé kalibracni certifikaty

Software laserového interferometru umoznuje v
jednom jednoduchém kroku vytisknout kalibraéni
certifikaty a zpravy o méfeni s grafy a tabulkami,
které znazornuji stav strojli pfed kompenzaci
nebo opravou a po ni. Pfi pravidelném provadéni
méfeni a zkousek dokaze rozsahla dokumentace
pokryt celou historii stroje. A to znamena, ze
klient mGze vyhovét pozadavkim na Uplné a
transparentni prokazovani kvality.
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O spolecnosti
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Renishaw je zavedena spole¢nost
se svétovym prvenstvim v oblasti
strojirenskych technologii a

silnou historii inovaci ve vyvoji

a vyrobé produktd. Od svého
zalozeni v roce 1973 spole¢nost
dodava nejmodernéjsi vyrobky,
které zvy$uji produktivitu procesu,
zlepsuji kvalitu vyrobkl a poskytuji
ekonomicka feSeni v oblasti
automatizace.

Prostfednictvim celosvétové

sité dcefinnych spole¢nosti a
distributori poskytuje svym
zékaznikim mimoradné sluzby a
podporu.

Jedna se o tyto vyrobky:

« Dentalni CAD/CAM skenovaci
a frézovaci systémy

o Snimaci systémy pro vysoce
pfesnou polohovou zpétnou
vazbu v linearnich, thlovych a
rotacnich aplikacich

o Laserové systémy a systém
ballbar k méfeni pfesnosti a
ke kalibraci stroju

« Lékarské pristroje pro
neurochirurgické aplikace

« Systémy sond a softwaru pro
ustaveni obrobku, sefizeni
nastrojii a kontrolu dilci na
CNC obrabécich strojich

« Ramanovy spektroskopické
systémy pro nedestruktivni
analyzu materialt

« Snimaci systémy a software
pro méfeni na souradnicovych
méficich strojich (CMM)

« Snimaci doteky pro snimaci
aplikace na souradnicovych
méficich strojich a obrabécich
strojich

Zastoupeni spole¢nosti Renishaw ve svété

Australie

T +61 3 9521 0922
E australia@renishaw.com

Brazilie

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Ceska republika

T +420 548 216 553
E czech@renishaw.com

Cinska lidova republika

T +86 21 6180 6416
E china@renishaw.com

Francie

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hongkong

T +852 2753 0638
E hongkong @renishaw.com

Indie
T +91 80 6623 6000
E india@renishaw.com

Indonésie
T +62 21 2550 2467
E indonesia @ renishaw.com

Italie
T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Izrael

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Japonsko

T +81 35366 5316
E japan@renishaw.com

Jizni Korea
T +82 22108 2830
E southkorea@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Madarsko

T +36 23 502 183
E hungary @renishaw.com

Malajsie
T +60 3 5631 4420
E malaysia@renishaw.com

Némecko

T +49 7127 9810
E germany@renishaw.com

Nizozemsko

T +31 76543 11 00
E benelux@renishaw.com

Polsko

T +48 22577 11 80
E poland@renishaw.com

Rakousko

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Rusko

T +7 495231 16 77
E russia@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovinsko

T +386 1 527 2100
E mail@rls.si

Spanélsko

T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Svédsko
T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Svycarsko

T +41 55 415 50 60
E switzerland @ renishaw.com

Tchaj-wan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Thajsko

T +66 2 746 9811
E thailand@renishaw.com

Turecko

T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

USA

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Velka Britanie (sidlo spolec¢nosti)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

VSechny ostatni zemé

T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com
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