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Maly zazrak udivuje Red Bull F1

Dobré véci jsou vzdy v malém mnozstuvi,
v pfipadé JK Engineering, v malych
prostorach. Co dodavateli pfesného
strojirenstvi chybi na podlahové plosSe,
to tim vice to kompenzuje obchodnimi
znalostmi. To je pfi€¢inou, pro¢€ je jeho
dilna pfecpana k prasknuti nejmoderné;jsi
vyrobni technologii, véetné CNC
obrabécich stroju firmy DMG vybavenych
riznymi dotykovymi sondami Renishaw
pro méfeni obrobku a nastrojova.

JK Engineering, se sidlem severné od
Londyna v Hertfordshire, vlastni a fidi John
Kenny, vyuéeny operator CNC stroju se
znalostmi o letecké a kosmické technice

a o formuli F1. Zaklady JK byly polozeny

v pribéhu stdZze Kennyho u Red Bull F1,
dfive znamé jako Stewart Grand Prix. Diky
nenadalé zméné v osobnim zivoté Kenny
investoval v§echen svlij majetek do vlastniho
podnikani.

~Jednoho dne jsem se probudil a rozhodl se,
ze ted nebo nikdy,” vzpomina. ,U Stewarta
jsem dal vypovéd, koupil nékolik pouzitych
stroji a zacal hledat zakazky.”

John Kenny, majitel: ,Zasadni je pouZivat zafizeni
efektivné a ucinné*. Snimaci systémy to umoZzriuji.
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Vyroba dilti pro Red Bull F1 vyZaduje od spolecnosti JK
Engineering originalni pFistup

Bezkontaktni zafizeni k ustavovani ndstroji NC4 firmy Renishaw pro ustavovani ndstroji a sledovani poskozeni
nastroje a obrobkova sonda OMP40 pro ur¢eni nulové roviny soucasti.



Pro zacatek jednodussi prace

S nohama pevné na podlaze dilny si Kenny
uvédomil, ze velky podil své prace nebude délat
pro byvalého zaméstnavatele. Ne zpocatku.

,Nemél jsem takové zafizeni, abych mohl
pracovat pro tym F1. Technologie, kterou
potfebujete, abyste mohli odevzdat dobrou praci,
3D software CAD/CAM, 4 a 50sé stroje, apod.,
je neuvéfitelné draha. Zadinajici firmy jsou tak
malo podporovany, ze jsem musel najit jinou,
jednodussi praci, abych zaplatil ucty.”

Aby se uzivil, dodaval dentalni a medicinské
komponenty pro spole¢nosti jako Royal National
Orthopaedic Hospital. Tyto trzby stale tvofi dosti
vysoké procento stavajiciho obratu spole¢nosti a
pomahaji vyrovnat divoké vykyvy v trzbach od F1.

Pfechod k vice osam

sProvedli jsme mnoho jednoduchych, tfiosych
praci, které zaplatily u¢ty a umoznily ndm pomalu
nahradit staré stroje viceosym zafizenim. Jakmile
jsme toto zafizeni méli, vratili jsme se k Red Bull
a nabidli naSe sluzby.

Podle Kennyho mnoho pfesnych strojiren zjistilo,
Ze je obtizné vyhovét unikatnim pozadavkim
zékaznika jako je Red Bull F1.

sMnohokrat jsme soucastky a komponenty
vyrabéli ve velmi malych davkach, nebo dokonce
po jednom kuse. Tento druh zakdzek mnoho firem
odmita.

John Kenny se specidlnimi soucastmi vyrobenymi na strojich
DMG DMU-50 VMC

Uspéli jsme zejména ze dvou hlavnich divodu:
Za prvé, délame vse pro to, abychom zakazku
dokonili v€as a podle pfisluSnych norem jakosti.

Soucasti se zaklddaji do stroju DMG DMU-50 na malych paletach a vyZaduji vice vymén nastroje



Za druhé, coz je pravé tak dllezité, pouzivame
nejnovéjsi technologii spole¢nosti Renishaw pro
ustaveni nastroju, ¢imz minimalizujeme doby
ustaveni a ze svych stroji ziskavame maximalni
produktivitu. Toto je Zivotné dulezité, jestlize
chcete vytvofit zisk u vyroby tak malého poctu
kusa.”

Na dvou 50sych CNC obrabécich centrech
Deckel Maho DMU 50 firma JK pouziva
obrobkové sondy Renishaw OMP40 a
bezkontakini nastrojové sondy Renishaw NC4.
Tyto nastrojové sondy byly na stroje dodate¢né
namontovany sevisnimi pracovnikyfirmy
Renishaw UK.

Zvladnuti vymény vice nastrojl

~Zakazky jsou ¢asto do DMU zakladany na
malych paletach a ¢asto vyzaduji vyménu
nékolika nastrojl, nékdy v poétu az 30!"
vysveétluje Kenny. K rychlému ustaveni

vychozi roviny sou€asti pouzivame sondy
Renishaw OMP40 a potom pouzijeme NC4 k
automatickému ustaveni nastrojii a ke sledovani
poskozeni nastroje v priibéhu programu.

Nasledky ponechani stroje v automatickém
provozu s poSkozenym nastrojem jsou skoro
katastrofalni.

Material je neskute¢né drahy a ¢asem bude
jesté drazsi. Pouzivame mnoho titanovych a
leteckych slitin, takze nechceme vyrabét zmetky.
Protoze vyrabime v malych poétech a napjatych
terminech, nemazeme si dovolit délat jednu praci
dvakrat.

Modernizace v§ech strojti

V priibéhu sedmi let od zalozeni JK Engineering
nahradil Kenny skoro vSechny stroje véetné
softwaru nejmodernéj8im zarizenim. Kromé dvou
nejmoderngjSich obrabécich center DMU to jsou
novy Haas VF-2 Super Speed VMC se 4 osami

a dvé CNC soustruznickéa centra Colchester s
pohanénymi nastroji. K vytvafeni CNC programi
slouzi 3D Open Mind Hyper Mill CAM systém a k
udrzeni Spi¢koveé kvality hotového vyrobku Cisty
prostor kontrolni mistnosti. To v8e JK potfebuje k
udrzeni spokojenosti velmi naroéného zakaznika
z prostredi F1.
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»Vlastnit takové zafizeni je jen ¢ast pfibéhu,” fika
Kenny. ,Zivotné dllezité je umét takové zafizeni
ucinné a ekonomicky vyuzivat.”

JK se snazi, aby veSkeré zafizeni bylo co nejvice
v provozu. Zafizeni spole¢nosti Renishaw
umoznuije firmé minimalizovat neproduktivni
dobu ustaveni, vyvarovat se nakladnych chyb

a dodavat kvalitni vyrobky v€as a za vSech
okolnosti.

,V budoucnu planujeme nakoupit stroje s jesté
vétsim pocétem nastrojl, takze ustaveni a
monitorovani bude hrat jesté dalezitéjsi ulohu.
.Nejedna se o védu o kosmickych raketach, “ fika.
LZarizeni Renishaw se velmi snadno pouziva.
Znam jiné spolecnosti, které investovaly do
podobné kombinace stroji a méficich technologii.
Provadéji podobnou praci a jsou rovnéz
uspésné.”
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O spolecnosti
Renishaw

Renishaw je zavedena spole¢nost
se svétovym prvenstvim v oblasti
strojirenskych technologii a

silnou historii inovaci ve vyvoji

a vyrobé produktd. Od svého
zalozeni v roce 1973 spole¢nost
dodava nejmodernéjsi vyrobky,
které zvy$uji produktivitu procesu,
zlepsuji kvalitu vyrobkl a poskytuji
ekonomicka feSeni v oblasti
automatizace.

Prostfednictvim celosvétové

sité dcefinnych spole¢nosti a
distributori poskytuje svym
zékaznikim mimoradné sluzby a
podporu.

Jedna se o tyto vyrobky:

« Dentalni CAD/CAM skenovaci
a frézovaci systémy

o Snimaci systémy pro vysoce
pfesnou polohovou zpétnou
vazbu v linearnich, thlovych a
rotacnich aplikacich

o Laserové systémy a systém
ballbar k méfeni pfesnosti a
ke kalibraci stroju

« Lékarské pristroje pro
neurochirurgické aplikace

« Systémy sond a softwaru pro
ustaveni obrobku, sefizeni
nastrojii a kontrolu dilci na
CNC obrabécich strojich

« Ramanovy spektroskopické
systémy pro nedestruktivni
analyzu materialt

« Snimaci systémy a software
pro méfeni na souradnicovych
méficich strojich (CMM)

« Snimaci doteky pro snimaci
aplikace na souradnicovych
méficich strojich a obrabécich
strojich

Zastoupeni spole¢nosti Renishaw ve svété

Australie

T +61 3 9521 0922
E australia@renishaw.com

Brazilie

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Ceska republika

T +420 548 216 553
E czech@renishaw.com

Cinska lidova republika

T +86 21 6180 6416
E china@renishaw.com

Francie

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hongkong

T +852 2753 0638
E hongkong @renishaw.com

Indie
T +91 80 6623 6000
E india@renishaw.com

Indonésie
T +62 21 2550 2467
E indonesia @ renishaw.com

Italie
T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Izrael

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Japonsko

T +81 35366 5316
E japan@renishaw.com

Jizni Korea
T +82 22108 2830
E southkorea@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Madarsko

T +36 23 502 183
E hungary @renishaw.com

Malajsie
T +60 3 5631 4420
E malaysia@renishaw.com

Némecko

T +49 7127 9810
E germany@renishaw.com

Nizozemsko

T +31 76543 11 00
E benelux@renishaw.com

Polsko

T +48 22577 11 80
E poland@renishaw.com

Rakousko

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Rusko

T +7 495231 16 77
E russia@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovinsko

T +386 1 527 2100
E mail@rls.si

Spanélsko

T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Svédsko
T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Svycarsko

T +41 55 415 50 60
E switzerland @ renishaw.com

Tchaj-wan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Thajsko

T +66 2 746 9811
E thailand@renishaw.com

Turecko

T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

USA

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Velka Britanie (sidlo spolec¢nosti)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

VSechny ostatni zemé

T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com
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