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Odmeérovaci systémy Renishaw,
znamé svoji spolehlivosti, vysokou
presnosti a rychlosti, se staly
osvédcenou volbou pro fadu
pramyslovych aplikaci.

S kazdou novou konstrukci posouvaji
zakaznici i konstruktéfi vykon a
technické parametry az k samym
hranicim technickych moznosti. V ramci
podpory tohoto pokroku prochazeiji

i odmérovaci systémy Renishaw
nepfretrzitym vyvojem a zlepSovanim.
Nejnovéjsi verze bezkontaktnich
optickych odmérovacich systémui
Renishaw RG2 (20 ym) a RG4 (40 pym),
nabizeji vyssi rychlost, vyssi rozliseni,
vice funkci a zvySenou spolehlivost.

e ZvySena rychlost snimani, ktera je
obvykle 0 20 - 30 % vysSi nez u
predchozich model(

¢ \/ysSich rychlosti Ize nyni dosahnout i u
fidicich systémU s pomalejSimi vstupy

¢ Niz8i chyba interpolace
(sub divisional error)

¢ Rozliseni s hodnotou 50 nm je

dosahovano pfimo ¢teci hlavici
(RGH20, RGH22, RGH24 a RGH40)

* RozS8ifena nabidka pretaktovanych
vystupnich signall umozniuje
kompatibilitu se Sirokou fadou
fidicich systému

* Verze s vysokym rozliSenim nyni
kromé nastavovaci diody LED a
upozornéni na nizkou uroven signalu
nabizeji signal, ktery upozornuje na
prekroceni rychlosti

* Rozsahla aktualizace elektroniky
zarucuje kvalitni a stabilni vystupni
signal

* ZmenSeni velikosti jednotek interface
RGE a RGB s vysokym rozliSenim

* Vlyrazné snizeni spotfeby energie u
Ctecich hlavic s vysokym rozliSenim

Pro odliSeni od predchozich typl maji
nové &teci hlavice prepracovanou
povrchovou Upravu a nové stitky.

Spoleénost MYDATA zaujala odliSny pristup ke
konstrukci osazovacich stroju pro velké desky

Elektronicky priimysl proziva
mimofradné rychly technologicky
rozvoj se stale rostoucimi
pozadavky na produkéni stroje.
Stroje MYDATA musi byt schopny
osazovat komponenty s velmi
vysokym stupném presnosti

a vyporadat se s jejich stale
rostouci riiznorodosti a slozitosti
osazovanych prvka.

Pouziti snimact Renishaw se stalo
zasadni zménou konstrukéni zménou
v ose Y u nékterych stroji MYDATA.
Tato osa byla namisto kulickového

Sroubu a pohonu s rota¢nim
snimacem osazena linearnimi motory
a linearni zpétnou vazbou.

ManaZzer spole¢nosti MYDATA R&D
Olle Tullstedt vysvétluje: ,Linearni
motor a snima¢ Renishaw nam
poskytuji znaéné vyhody zvlasté
pfi manipulaci s velkymi deskami,
coz je vlastnost, ktera je pro firmu
MYDATA jedine¢na.” Akcelerace
stroje a nejvyssi rychlosti jsou sice
srovnatelné s pohonem kuli¢kovym
Sroubem a rotac¢nim snimacem,
avS$ak tuhost je mnohem vyssi.

Znamena to, Ze doba potrebna ke
stabilizaci polohy po provedeni
pohybu je mnohem kratsi a celkova
rychlost operace je vyssi.
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SiGNUM- inteligentni odméFovaci systémy pro optimalni pfesnost

Nové odmérovaci systémy Renishaw
fady SIGNUM nabizeji velmi rychlou,
spolehlivou, bezkontaktni polohovou
zpétnou vazbu kombinovanou

s novymi funkcemi, zejména
oboustranné opakovatelnou
referenéni znackou /IN-TRAC™.

Opticky uhlovy snima¢ RESM sestava
z kruhové stupnice RESM, ¢teci hlavice
SR a interface Si. Kompaktni stupnice
z nerezové oceli ma 20pm déleni
vyznac¢eno pfimo na svém obvodu.

Snimac je opatfen optickou

referencéni znackou IN-TRAC™, ktera

je oboustranné opakovatelna pfi
provoznich rychlostech az 3 600 ot./min
(D 52 mm) a pfi teploté az 85 °C.

Uhlovy snimaé RESM vynika
mimoradnymi parametry, pracuje s
presnosti az + 0,5 uhlové vtefiny a
rozliSenim i opakovatelnosti az + 0,5
Uhlové vtefiny, takze se hodi i pro ty
stupnice je dostupna v Siroké fadé
rozmérl (@ 52 mm az @ 413 mm) a
poctl rysek. VSechny typy se vyznacuiji
velkym vnitfnim prdmeérem umoznujicim

jednoduchou zastavbu do zafizeni.
Patentovany montazni kuzel navic
usnadruje montdz a minimalizuje
chyby instalace. Nizka hmotnost a maly
moment setrva¢nosti snimac¢e Signum
RESM neovliviuje pfesnost systému

Cteci hlavice je opatiena krytim 1P64,
jez umoznuje rychlou obnovu funkce po
zasazeni strikajici chladici emulzi nebo
po pfipadném zatopeni odmérovaciho
systému.

Snima¢ RESM navic pouziva inteligentni
zpracovani signalu SIGNUM', které
zajist'uje vynikajici spolehlivost a
mimoradné nizkou hodnotu cyklické
chyby (+ 40 nm). Komplexni software
SiGNUM" pak umozhuje optimalni
nastaveni a diagnostiku systému v
realném &ase prostiednictvim portu
USB pocitace.

Cenové vyhodné zlepseni presnosti oto¢ného stolu...

Cteci hlavice SR

Stupnice RESM
" 'hﬁ

Zvyseni skute¢né hodnoty
otocéného stolu nikdy
nebylo snazsi!

Pfima zpétna vazba u oto¢ného
stolu vyrazné zlepsSuje jeho
presnost, ale az donedavna se vzdy
jednalo o nakladnou modifikaci
plvodniho stolu.

Celkova axialni délka systému
SIGNUM™ je pouze 16,5 mm, takze
mUzZe byt snadno pfiSroubovan pfimo
k zadni strané rotoru stolu. Pfima
zpétna vazba snimace se mize

stat jednoduchou modularni volbou

a neprijdete pfitom ani o prichozi
otvor stolu.
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NOVA fada snimaét pro UHV
(ultra high vacuum) prostredi

Nova Fada optickych snimaca
Renishaw pro praci ve vakuu nabizi
veskeré vyhody zavedenych linearnich
a rotaénich odméfovacich systému
RG2. Pracuiji s patentovanou filtraéni
optikou a umoznuji vysokou presnost a
znacnou rychlost.
Rada produktl Renishaw pro pouziti ve
vakuu byla specialné vyrobena z Cistych
materiall a lepidel kompatibilnich s
prostfedim UHV a jsou charakterizovany
nizkym stupném uvolfiovani plynd i
pfiznivou hodnotou zbytkovych plyn(
RGA (residual gas analysis). Cteci hlavice
jsou urceny k pouziti s paskovymi
méfitky Renishaw RGS20-S pro linearni
osy nebo k pouziti s 20pm Uhlovym
snimac¢em Renishaw RESR.
Mezi klicové funkce této rady patfi:
¢ P¥izniva hodnota RGA
* \lysoka vypékaci teplota s
hodnotou 120 °C
¢ Nizky stupen uvoliiovani plynd
« Cteci hlavice s nizkou spottebou
energie (50 mA)
* RozliSeni do 10 nm

* Nizka hodnota cyklické chyby
(<£0,1 pm)

* Adaptivni elektronicka optimalizace . .
poskytujici vysokou presnost a Rada produktt UHV

dlouhodobou spolehlivost. Cteci hlavice  Interface Stupnice
Snimace jsou vhodné pro celou fadu

aplikaci, napF. zpracovani a testovani * Linearni (stfedni rozlideni) RGH25U RGB25 RGS20-S
kfemikovych ¢ip, vyroba ¢ipd, védecké * Linearni (vysoké rozligeni) RGH25F RGF RGS20-S
pfistroje, spektroskopie, vakuova méfici

technika, oto&né stoly a mnoho dal$ich. * Rotaéni RGH20F RGF RESR

Odmeérovaci systémy Renishaw usnadnuji
vyzkum v oblasti mikroobrabéni

Na univerzité Southampton bylo polohovani vzorku se submikronovou
spoleénosti lonoptika Ltd. nedavno presnosti je vyuziti piezokermického
nainstalovano specialni zafrizeni pro motoru se ,stalym pohybem®“. ,Nasazeni
vyzkum jedné z nejnarocnéjsich snimacd Renishaw na tyto motory se
aplikaci: mikroobrabéni. Kritickymi ukazalo jako velmi vhodné“ prohlasuje
prvky pfi polohovani pozadovanych pan Barber, technicky manazer

pohybii v ¥adu nanometrt jsou spole¢nosti lonoptika. Vysledkem je
stupnice Renishaw RG2 a éteci hlavice nepretrzity plynuly pohyb kombinovany
RGH25 UHV. s vysokym rozliSenim, nulovou vdli a

Zajimavou funkci viceosého stolku pro skvélou presnosti polohovani.



NOVA Fada miniaturnich
bezkontaktnich rotac¢nich snimaci

Ve snaze uspokojit vzristajici
poptavku po spolehlivych a
ekonomickych vysokorychlostnich
rotacénich snimacich pfripravila
spoleénost Renishaw radu
bezkontaktnich miniaturnich
magnetickych snimaci s rozliSenim
od 9 bitd (512 pulzd) do 12 bita

(4 096 pulz().

Originalni bezkontaktni konstrukce
poskytuje spolehlivy a dlouhodoby
provoz diky eliminaci tésnéni a lozisek.
P¥i provozni rychlosti pfesahujici

30 000 ot./min Ize pfitom dosahnout
presnosti méfeni az 0,3 °. Pro nepfizniva
pracovni prostfedi jsou k dispozici
kompaktni verze s krytim IP68.

Dalsi vyhody této vyrobkové rady

* Rozsifeny rozsah provoznich teplot
od -25 °C do 125 °C

* Vynikajici odolnost proti narazim
a vibracim

¢ Nizka cena absolutni zpétné vazby

¢ Snadnd instalace a nastaveni

* Vynikajici spolehlivost diky
bezkontaktni konstrukci

Novou Fadu rota¢nich magnetickych
snimacl Ize snadno integrovat do
vlastnich konstrukci. K dispozici

je fada modularnich provedeni a
konstruk&nich sestav. Absolutni
snimace poskytuji az 12bitové
rozliseni (4 096 impulzl) v paralelnim
¢i SSI formatu. DalSi moznosti je
inkrementalni vystupni signal (1 024
impulz na otacku), analogovy a
linearni napét'ovy nebo proudovy
vystup. Linearni napét'ové nebo
proudové vystupy Ize vyuzit u aplikaci,
mezi néz patti napfiklad rozvadécoveé
spinace, kde byly tradi¢né pouzivany
potenciometry.

Diky flexibilnimu designu mohou

byt tyto nové snimace vyuzivany

v mnoha druzich zafizeni, napf. v
pohybovych systémech, lodnich
pristrojich, prdmyslovych televizich,
Iékarskych skenovacich zafizenich, pfi
konstrukci vozidel, ovladani nastaveni
ventill, v prodejnich automatech, u
pramyslovych mechanickych nastrojd
a k ziskani zpétné vazby motor(.
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Bezkontaktni konstrukce
(RM22) a tradi¢ni verze s
loziskem a hfideli (RE22)

A,

= &
e

=

Bezkontaktni konstrukce
(RM36) a tradicni verze s
loZiskem a hiideli (RE36)

&

Cip snimage AM512 pro
bezkontaktni konstrukci a
vyhodnocovaci modul

Cip snimage AM256 pro
bezkontaktni konstrukci



Dil 9 vydani 1
Reaction

Technologicky pokrok v tradiénim
obrabéni kovid a v novych odvétvich
jakymi jsou napfriklad vyroba
polovodici, vyroba plochych
obrazovek a biotechnologie,

vedl ke stale rostoucimu poctu
specializovanych procesi a strojt
potiebnych k jejich realizaci.
Nartist miniaturizace a konkurence
v téchto odvétvich vede ke
zpfFisnéni pozadavkl na pfesnost a
produktivitu procesi.

Rada technologickych procest vyuziva
vysoce presné a Casto i vysokorychlostni
souradnicové manipulatory nebo viceosé
polohové systémy.

Analyza pohybovych charakteristik
téchto zafizeni a systémd, do nichz

jsou zabudovany, jsou pro jejich
provozni parametry kritické. Laserovy
interferometricky méfici systém ML10
Renishaw vyuZivaji néktefi z nejvétsich
vyrobcl OEM k ziskavani informaci
potfebnych ke zlep$eni konstrukce strojli
a ke zkraceni cykll vyvoje produktd.

Systém poskytuje vysoké rozliSeni (az
1,24 nm) a rozsah méfeni v fadu desitek
metrd. Tato vyhodna kombinace rozlieni
a meficiho rozsahu ¢&ini z laserového
interferometru vyborny nastroj pro
analyzu pohybovych systémd.

Diky novému jedineénému softwaru
firmy Renishaw (QuickView™) se
laserovy systém ML10 stava jesté
flexibilngjSim a vykonnéj$im analytickym
nastrojem vhodnym pro vyvojare a
vyrobce strojd, vyzkumné Ustavy i
akademickeé instituce.

QuickView™ je snadno pouzitelny
intuitivni software ur€eny ke snimani,
analyze a ukladani dynamickych

dat ziskanych laserovym systémem
ML10 - k dispozici od unora roku 2005.

Spolec¢nost Renishaw v podstaté
zkombinovala vynikajici presnost a
rozliSeni svého interferometrického
systému se snadnou pouzitelnosti
konvenc¢niho osciloskopu, coz technikiim
umoznuije sledovat nepatrné odchylky v
linearnich ¢i uhlovych zménach polohy,
rychlosti nebo zrychleni.

Kli¢ovou funkci software QuickView™
je moznost zobrazovat nepretrzit tok
dat z laserového systému ML10 pfimo
na displeji osciloskopového typu,
¢imz umoznuje analyzu pohybovych
a polohovych charakteristik v realném
Case. Jednoduché grafické rozhrani
zjednodusuje obsluhu bez nutnosti
prfedem definovat body a sekvenci
méreni — staci nasmérovat paprsek

a mefit.

Fotografie se svolenim spole¢nosti Danaher Precision Systems

Software QuickView™ nabizi
uzivatelim nasledujici funkce:

¢ Pfimé zobrazovani dat ve formatu grafu
osciloskopu

e TFi rezimy snimani dat: volny béh, jeden
spinaci bod a vice spinacich bodU

¢ Frekvence snimani dat 5 kHz

* Snadno exportovatelny datovy format
CSV umoziiuje podrobnou analyzu
off-line

* Ukazatele k méfeni amplitudy, ¢asu a
frekvence

¢ Moznosti méfeni polohy, Uhlu hodnot a
pfimoc&arosti

* Rezimy zobrazeni vzdalenosti, rychlosti
a zrychleni

¢ MoZnost zpomaleného prohlizeni
a zoomu zpfijemnuje analyzu
vybranych dat

¢ \olitelna ¢asova zakladna az do
20 sekund

Software je navrzen k pouZiti s novym
interface Renishaw DX10, ktery slouzi k
propojeni laseru a jednotky kompenzace
vlivu prostfedi s pocitaem pomoci
standardniho portu USB.



Spoleénost Inca Digital Printers vyvinula viibec prvni plochy inkoustovy tisk,
ktery, jak se zda, prinesl revolucni zvrat v oblasti sitotisku

Tato technologicky vyspéla tiskova
zatizeni vyzaduiji k zaji$téni maximalni
presnosti moderni vyrobni techniky,
jez jsou v tomto pfipadé zabezpeceny
linearnimi snimaci RG2 Renishaw

a pouzitim laserového kalibra¢niho
systému Renishaw ML10, ktery je v

tomto vyrobnim odvétvi velmi rozsiteny.

Nové tiskarny vytvareji velkoformatovy
tisk nejvyssi kvality pfimo na pevné &i
flexibilni materialy. Pfi pouziti inkoust(
s odolnosti proti UV zareni odpada
nutnost laminovani &i povrchové
Upravy tisku. Tato vlastnost je zvlasté
pritaZliva pfi vyrobé poutadd, vybaveni
prodejnich mist a plakatd pro zadni
prosvétleni.

Sestnact tiskovych hlav umisténych na
pficniku prejizdi pres celou tiskovou
plochu. Vyrovnani pohyblivého stolu
vlci pficniku a polohovani tiskovych
hlav musi byt zaru¢eno na mikrometry.
Potfebnou zpétnou vazbu pro fizeni
pohybu zajist'uji linearni snimac¢e RG2
Renishaw. Tento Ukol je velmi dilezity,

nebot’ i nepatrné chyby v pohybu

tiskové hlavy by mohly zpUsobit pruhy
v obrazu nebo efekty ,rozostreni“, jez
jsou snadno viditelné i pouhym okem.

Nasazenim rychlych linearnich motor(,
které pfi ploSe tisku az 3,2 m x 1,6 m
umoznuji potisknout plochu az 120 m2/

h, mohou pfi zrychlovani a zpomalovani

vznikat zna¢né sily. Nepatrné
dynamické vychylky inkoustovych
trysek proto musi byt kompenzovany.

Dulezita polohova a dynamicka data

Systém ML10 je vyuzivan ke

kalibraci pfi montazi tiskaren. Reditel
technologického oddéleni spole¢nosti
Inca, Dr. Will Eve prohlasuje:
~Schopnost systému shromazd’ovat data
o rychlych zménach odchylek znamena,
Ze ziskame nejen nezbytna lineami
méreni, ale i cenna dynamicka data“.
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Kromé vytvareni pocitacové tabulky
chyb pfimé a plné automatizované
polohové kompenzace pro pouziti pfi
tisku mohou byt kompenzovany rovnéz
dynamické Ucinky rychlych pohybd.

Pouziti laserového systému ML10

Podle Isabely Losantosové, technické
pracovnice firmy Inca, ktera provadi
vétsSinu kontrolnich méfeni, je sefizeni
a provedeni fady testd se systémem
ML10 rychlé a jednoduché.

Zvlastni uznani si zasluhuje robustni
konstrukce interferometrického
systému pro pouziti v dilenskych
podminkach, nebot’ zafizeni je neustale
pfenaseno ze stroje na stroj.
Prilezitostné byva také prevazeno k
zakazniklim, ktefi pozaduji kontrolu
na vlastnim pracovisti. Software Laser
10 Ize pouzivat v notebooku i stolnim
poditadi. Siroky sortiment optiky a
dalSich moznosti méfeni pfispiva

k mimoradné flexibilité a snadné

pouzitelnosti systému.
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Odmeérovaci systém zaloZeny na
laserovém interferometru Renishaw
RLE poskytuje rozliSeni, jaké se od
interferometru o¢ekava, avsak pouziva
se s jednoduchosti spojovanou
obvykle s tradi¢nimi systémy na bazi
paskového nebo sklenéného méfritka.
Jednoducha montaz a nastaveni

je vyfeSena laserovym systémem

s optickymi vlakny. Vlakno privadi
laserovy paprsek pfimo k odméfované
ose, coz eliminuje potfebu pouziti vice
prvkl k ohybani paprsku, délicich prvkd
a uchytl. Tato zména architektury
interferometrického systému umoznuje
instalaci béhem nékolika minut,
zafizeni zabere méné mista pii nizsich
finan€nich nakladech.

Systém RLE se sklada ze dvou hlavnich
Casti: laserové jednotky RLU a detektoru
RLD. Tyto stézejni komponenty jsou k
dispozici v rliznych konfiguracich.

Spole¢nost Renishaw také dodava
odrazna zrcadla k integraci s jednoosymi
detektory a dokaze zajistit zrcadla a
uchyty pro aplikace s rovinnymi zrcadly
(dvouosé detektory).

S rozsahem mérfeni az jeden metr pfi
pouziti standardnich dvouosych a
diferencialnich interferometrl je systém

Technické parametry systému:
» Stabilita kmitoctu laseru

» Konfigurace interferometru:
e Maximalni délka osy:

¢ Rozliseni:

RLE idealni pro systémy

E-beam, inspekéni nastroje pro

laserové tiskarny, masky, Cipy a LCD

prvky, zafizeni k vyrovnavani optickych

vlaken, metrologické a dalsi presné

pohybové systémy.

Mezi nejnoveéjsi prirlistky do produktové

fady RLE patfi:

¢ Laserova jednotka ze zvySenou
vykonnosti (RLU20). Poskytuje
stabilitu kmitocCtu laseru v radu ppb
»dilu na miliardu“ a souvisejici chyby
polohovani jsou u 300mm osy ve
vakuu omezeny na zlomky nanometru.

¢ Hlava detektoru diferencialniho
interferometru. Je ur€ena pro
aplikace, kde je vyzadovano pfesné
vyrovnani akéniho prvku nebo

méficiho nastroje vzhledem k pohybu.

Tato hlava mize byt nainstalovana
mimo vakuovou komoru a laserové
paprsky do komory pronikaji

vhodné umisténym prizorem.
Smérovace laserovych paprski
integrované v hlavé detektoru
umoziuji samostatnou Upravu
rozte€i a odchylek kazdého paru
laserovych paprskd, takze instalace
interferometru mizZe byt uskute¢néna
bez nutnosti pfistupu dovnitf komory.

< + 2 dily na miliardu béhem 1 hodiny (RLU20)
jednoosy, dvouosy a diferencialni
4 m (jednoosy), 1 m (dvouosy a diferencialni)

40 pikometr( (pfi pouZiti dvouosého nebo

diferencialniho interferometru a nové paralelni
interface RPI20 Renishaw)

10 nm diferencialni TTL signal (u dvouosého nebo
diferencialniho interferometru)

158 nm diferencialni analogovy signal 1 Vpp

(u dvouosého nebo diferencialniho interferometru)

e Maximalni rychlost

1 m/s (dvouosy a diferencialni interferometr) 2 m/s

(jednoosy interferometr)
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¢ 36bitovy paralelni interface (RP120).
Zajist'uje 4 096 nasobnou interpolaci
vstupnich sinovych a kosinovéch vin
z laserového detektoru a umozniuje
dosahnout rozliseni az 40 pikometrd.

+420 548 216 553
+420 548 216 577
czech@renishaw.com
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