Priklad aplikace — CMM TP20
H-3000-1133-02

Flexibilni konzistentni méreni u dodavatele dilti Porsche

Tower Malacky je slovenskou dcefinou
spolec¢nosti americké firmy Tower. Jedna se
o éelniho dodavatele vyliskl pro prestizni
vyrobce motorovych vozidel v Evropé,
jakymi jsou napfiklad Porsche a
Volkswagen. Pifesné sourfadnicové mérici
stroje jsou v tomto podniku zakladem
prisnych programi kvalitativni kontroly.
Nedavno uskute¢néna nizkonakladova
obména vybaveni téchto strojti zavedenim
snimaciho systému s vyménou doteku
Renishaw TP20 pfinesla firmé ohromné
vyhody.

Jednoducha zména usetfila hodiny
sefizovaciho ¢asu a vyrazné zlepsila

opakovatelnost procesu.

Kontrola dilct probiha na dvou automatickych

soufadnicovych méficich strojich a méreni

Spole¢nost Tower dodava své produkty fadé velkych automobilek v Evropé véetné

slozitych soucasti trva obvykle 1,5 hodiny. U firem Porsche a Volkswagen

kriticky dalezitych rovin je snimana fada bodu a

naméfené hodnoty se porovnavaji s daty aplikaci CAD.

PocitaCem fizeny automaticky soufadnicovy méfici stroj
provadi méfeni vzorku svafovaného celku a pfi jediném
sefizeni zkontroluje vSechny rozméry

Vyhody vymény doteku

Z divodu slozitosti prvkld vyzaduje témér kazdy dil konfiguraci
pfimého i klikového doteku (dotek tvofi stopka a kuli¢ka upevnéna
na konci snimace sondy soufadnicového méficiho stroje), aby pfi
jediném sefizeni doSlo ke kontaktu se vSemi stanovenymi body.
Snimaci systém Renishaw TP20, ktery je namontovan v obou
soufadnicovych méficich strojich, umoznuje zménu konfigurace
doteku bé&éhem nékolika sekund — bez nutnosti pfekalibrovani

polohy konce doteku.

Vysoce opakovatelné magnetické spojeni mezi télesem sondy a
modulem doteku umoznuje jednoduchou zaménu konfigurace
doteku se zajisténou opakovatelnou polohou konce doteku. A¢koli
nejzakladné&jSim vyuzitim systému TP20 je moznost ruéni vymény
mezi dvéma riznymi dotekovymi moduly, pfinasi tento produkt
také usporu mnoha hodin neproduktivni ru¢ni prace na drahém

automatizovaném stroji.



Vedouci vstupni a vystupni kontroly Viliam Zigo nema o dullezitosti
snimaciho systému zadné pochybnosti: ,Bez systému TP20 by
technici museli doteky neustale odmontovavat a pfimontovavat a
pokazdé by stravili nékolik minut prekalibrovanim soufadnicového
meéficiho stroje — méfici vykon by se tak snizil vice nez na
polovinu. Nékteré dilce bychom bez vyménnych moduld

nedokazali méfit vaibec.”

Standardy vysoké kvality

V8echny dokoncené vylisky a jiné nakupované polozky jsou
predmétem kontroly vzork(, jejimz u¢elem je zajistit soulad s
vysokymi naroky na tolerance, které pfislusni zakaznici v
automobilovém pramyslu vyzaduji. U kazdé vyrobni série je

100 % rozmér( vzorového dilce kontrolovano na soufadnicovych
meéficich strojich. Jestlize jsou rozméry v mezich toleranci, bude
stanovenym specifikacim odpovidat také zbytek série, skladajici

se obvykle z tisict kusU.

Napfiklad pfi méfeni specialni pfiruby o rozmérech 70 x 20 mm je
snimano 10 bodu. Jestlize se jeden z nich odchyluje od jmenovité
polohy vice nez o 0,5 mm, bude dilec odmitnut a vyroba se
zastavi. Rovinnost a tvar jsou velmi dilezité, takze kontrola
rozmérd, jakymi jsou napfiklad poloméry zaobleni, musi byt

provadéna velmi peclivée.

Uspésnost diky automatizaci a kvalité

Firma Tower Malacky sidlici na Slovensku ve mésté Malacky
pobliz Bratislavy ma dlouhou historii v zajiStovani dodavek
automobilovych komponent. Na pfelomu roku 1999/2000 ji koupila
americka spole¢nost Tower a podnik nyni dodava své produkty
Siroké Skale vyrobcl vEetné automobilek Porsche, Volkswagen,
Skoda, Opel, Suzuki a Saab. V tovarné v Malackéach jsou
vyuzivany nejriznéjsi technologie — dily se lisuji, dil¢i komponenty
svafuji do celku a vyrabi se i lisovaci nastroje. Je zde 24 velkych
lisd, 20 mensich lisu, 33 svarovacich robotd a 10 plné
automatizovanych svafovacich center.

Nastroje jsou pod neustalou kontrolou — kazdy se méfi na
soufadnicovych méficich strojich a vytvafi se certifikat jakosti, jenz
dokazuje, Ze vSechny kritické rozméry jsou v mezich toleranci. Pfi

ztraté certifikace se nastroj ve vyrobé nepouziva.

Firma organizuje kulturu kvality jako integraini sou¢ast veskeré
vyroby — vsichni pracovnici odpovidaji za kvalitu dild, které
zhotovuji. Povinnosti kazdého zaméstnance je kontrolovat své
dilce a k tomu jim slouzi i moznost vyuziti soufadnicovych
meéficich strojich. Pouziti snimaciho systému s vyménou dotek(
Renishaw TP20 zajistuje konzistenci tohoto procesu mezi

jednotlivymi pracovniky a minimalizuje Casové ztraty.

Vedouci vstupni a vystupni kontroly Viliam Zigo — dosazeni
vysokého vykonu a konzistentnich standardu



