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,Vyrazné zkraceni casu kontroly a moznost
mérfeni tvaru — REVO® pokofilo dalsi hranici”

Strojirenska firma GE Oil and Gas z
Florencie se rozhodla zvysit vykonnost
souradnicového méficiho stroje DEA
Global a prejit na systém spolec¢nosti
Renishaw. Ten ji umozni podstatné zvysit
objem sebranych dat a nasledné také
analyzovat tvar vyrabénych dili — u stroje

DEA véc donedavna nepredstavitelna.

Kazdy rok zve strojirenska firma GE Oil and
Gas zakazniky na den otevienych dvefi do
sveého zavodu v italské Florencii. Letos se
mohlo 800 zakaznikd na vlastni oCi presvédcit
o vysledcich projektu zavedeni nové
technologie v GE Oil and Gas. Soufadnicovy
mefici stroj (CMM) DEA Global vybaveny
systémem REVO spole¢nosti Renishaw
predvedl, jak Ize takfka bleskové méfit dily
rotoru.

Jak popisuje Claudio Bartali (projektovy
feditel vyrobni technologie): ,Ukéazka byla
pusobiva — ¢as potfebny na kontrolu typického
rotoru se zkratil ctyfnasobné. To vSak nebyl
hlavni divod, pro¢ jsme spustili tento projekt
a rozhodli jsme se spolupracovat s firmou
Renishaw na dovybaveni CMM systémem
REVO. Ta nejdUlezitéjsi ¢ast teprve pfijde, az
zaCneme vyuzivat velky objem podrobnych
dat ze systému REVO a porovnavat tvar
kontrolovanych povrch( s trojrozmérnymi CAD
modely.“
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Kompresory GE Oil and Gas pfi montazi, s usazenymi rotory

Claudio Bartali (vl.) byl svedkem zkrdceni ¢asu kontroly
rotoru na Ctvrtinu

Montaz doplikového vybaveni, kterou
provadéli pfimo zkuseni inZzenyfi spoleénosti
Renishaw, nahradila pfedchozi hlavici, spinaci
dotekovou sondu, fidici jednotku DEA a
software PC-DMIS® systémem Renishaw
Renscan5™ — pétiosou skenovaci hlavou
REVO, fidici jednotkou UCC2 a softwarem
MODUS™,



Saverio Chiari (feditel pro vyrobni technologii) byl
potésen tim, jak snadny byl pfechod na novou
technologii. ,Servis Renishaw je velmi dobry — je
silné zaméfen na zékaznickou podporu a jeho
pracovnici nam s pfechodem na systém REVO
velmi pomohli.”

S pozadavkem na 100% kontrolu je spojena
potfeba systémi CMM a programovacich
systém, které se dokazou pfizpisobovat
neustalym zménam. V zavodé GE ve Florencii se
stroj DEA Global pouziva ke kontrole rozmér( na
dilech, jez se liSi svou velikosti a tvarem az do
priiméru 1 000 mm.

Nova mérici metoda systému REVO

REVO je kontaktni skenovaci sonda s

2 integralnimi méficimi osami, jez mohou pfi
pouziti 3 os CMM pracovat v rezimu realného
5-ti osého méfeni. Sonda umoznuje zcela
odliSnou metodu kontroly rozmér( rotoru.
Naptiklad horni strana se méfi metodou, kterou
Renishaw nazyva ,skenovani hrany” — rychlymi
pohyby nad horni obrobenou stranou po

dobu asi 2 sekund, béhem niz se zaznamena
nékolik tisic bodl. Pavodni metoda spocivala

ve spinacim dotekovém méfeni ve Ctyfech
bodech a trvala pfiblizné 30 sekund. Idealni
vypocet na zakladé téchto dat umozriuje, aby
software rekonstruoval rovinu ze vSech bodu a
potvrdil polohu povrchu a jeho vztah k ostatnim
povrchim. V blizké budoucnosti ma byt tento
velky objem dat pouzivan k vypoctiim, zda povrch
neni deformovany a pfipadné které ¢asti povrchu
pfesné neodpovidaji idealnimu CAD modelu
daného dilu.

Novy zplisob kontroly i bez nového stroje

Paolo Trallori (Feditel pro kalibraci a metrologii)
vysveétluje, pro¢ se firma rozhodla pro pfechod
na REVO: ,Potfebovali jsme zménit proces
kontroly, avSak ne za cenu naklad(i na novy stroj.
Lehka hlavice REVO je pfi méfeni velmi hbita a
vzhledem k rychlosti pohybu os stroje uz neni
limitujicim faktorem. Stroj je ted Casto uz jen
»nosicem“ systému REVO. Ve vétsiné pfipadl to
znamena, ze se podafilo pohyby kontroly zrychlit
oproti pfedchozimu postupu 50 krat az 100 krat.”

A Paolo Trallori pokraduje: ,Nékteré pohyby,

jako skenovani vnéjsiho praméru rotoru, jsou
limitovany rychlosti stroje, ale i v takovém pfipadé
zkracuje systém REVO celkovy ¢as kontroly. Tim,
ze udrzuje staly kontakt s povrchem v plynulém,
rychlém pohybu, misto aby se pohyboval nahoru
a dolll a snimal jednotlivé body, potfebny ¢as je
stale vyrazné kratsi. BEhem tohoto pohybu navic
nasbirame tisice bodu. A pockejte, az zatneme
analyzovat tyto udaje pro rozpoznavani odchylek
méfeného povrchu od CAD modeld.

To pak budeme schopni certifikovat kvalitu
soucastek z hlediska tolerance tvaru a prostych
rozmérovych toleranci.”

GE Oil and Gas se rozhodla, Ze sama otestuje
pfesnost nového systému, a provedla pfimé
srovnani mezi metodou spinaciho dotekového
snimani a systémem REVO. ,Pfesnost snimanych
bod(l byla pfinejmensim na stejné drovni, avSak
pfi vyrazné vysSich rychlostech. Navic ziskame
podstatné vétsi po¢et zmérenych bodu,” uzavira
Paolo Trallori.

Integrace do vysoce flexibilniho vyrobniho
systému

Jak to formuloval Saverio Chiari: ,Dalo by se fici,
Ze jsme prekrocili hranice systému 'navrzeno k
vyrobé‘ a zacali pouzivat systém 'navrzeno ke
kontrole’. “Systém Renscan5 byl pIné integrovan
do vyrobnich systému firmy GE QOil and Gas a
software Renishaw MODUS provadi kontrolni
pohyby generované CAD/CAM systémem
Unigraphics.

CMM DEA Global mize nyni shromaZdovat podstatné vetsi
mnoZstvi dat a analyzovat tvar

Systém Renscan5 provadi rychlé skenovani primeéru rotoru



Kompatibilita softward MODUS a DMIS je pfitom
velmi dulezita. Trojrozmérny CAD model vytvofeny
plvodné v navrhu dilli se pouziva ve véech
fazich, pfedevsim pfi obrabéni dilu, ale také pfi
jeho nasledné kontrole. Kazda komponenta je
béhem celého procesu sledovana na zakladé
sériového Cisla a o vdech vyrobnich krocich se
pofizuje kompletni zaznam. Firma GE Oil and
Gas nyni postoupi o krok dal a soucasti zaznamu
se stanou i vysoce kvalitni data, na jejichz
zakladé bude mozné dale zdokonalovat strojni
obrabéni.

Dalsi plany

Tym spole€nosti GE Oil and Gas uz mé jasno v
tom, jak bude projekt pokratovat — naskenovana
data se za¢nou vyuzivat k porovnavani tvar(i

a systémem REVO budou dovybaveny i dalsi
stroje CMM. Systém se v soucasnosti instaluje
do druhého stroje, DEA Scirocco, s mensim
objemem pro mens§i rotory. Poté bude na fadé
dal&i velky portélovy stroj pro velmi velké

dily rotor(. Tyto stroje kontroluji ostatni dily z
vyrobniho sortimentu firmy GE Oil and Gas, a
tak bude vyuzito kompletni spektrum kontrolnich
postupll systému REVO.

Claudio Bartali uzavira: ,Systém REVO nam
pfinesl daleko lepsi a komplexnéjsi metodu rychlé
kontroly. Nyni mizeme implementovat standardy
kvality pro méfeni tvaru — to je néco, co pro nés
dfiv bylo nepfedstavitelné.”
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O spolecnosti GE Oil and Gas

Florencie je hlavnim sidlem firmy GE Oil and
Gas, jez se muze pochlubit celosvétovou
zékladnou instalovanych strojii a vybaveni v
poctu vice nez 20 000 kusu. Mezi jeji projekty
patfi nejvétsi svétové kompresni viaky na LNG,
zpétné vtlacovani plynu s vysokym obsahem siry,
zvy$ovani bezpecénosti a produktivity ropovodl a
plynovodl po celém svété a zafizeni na vyrobu
ropy a plynu z hlubokomorskych zdroju.

GE Oil and Gas je jednim z nejvétSich vyrobcl
turbin, kompresor(, ¢erpadel, statického vybaveni
a méficich systém v oboru. Zakaznici si ji

ceni jako dodavatele produktli nejvyssi kvality.
Vysokou uroven vyroby zajistuje systém fizeni
kvality, jenz integruje metodologii GE Six Sigma a
standardy kvality ISO 9001.

PC-DMIS je registrované ochranna zndmka
spole¢nosti Wilcox Associates, Inc

GE Oil and Gas vyrabi spickové kompresory — ziskala si povést vyrobce spolehlivych a bezpecnych produktt
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Renishaw je zavedena spole¢nost
se svétovym prvenstvim v oblasti
strojirenskych technologii a

silnou historii inovaci ve vyvoji

a vyrobé produktd. Od svého
zalozeni v roce 1973 spole¢nost
dodava nejmodernéjsi vyrobky,
které zvy$uji produktivitu procesu,
zlepsuji kvalitu vyrobkl a poskytuji
ekonomicka feSeni v oblasti
automatizace.

Prostfednictvim celosvétové

sité dcefinnych spole¢nosti a
distributori poskytuje svym
zékaznikim mimoradné sluzby a
podporu.

Jedna se o tyto vyrobky:

« Dentalni CAD/CAM skenovaci
a frézovaci systémy

o Snimaci systémy pro vysoce
pfesnou polohovou zpétnou
vazbu v linearnich, thlovych a
rotacnich aplikacich

o Laserové systémy a systém
ballbar k méfeni pfesnosti a
ke kalibraci stroju

« Lékarské pristroje pro
neurochirurgické aplikace

« Systémy sond a softwaru pro
ustaveni obrobku, sefizeni
nastrojii a kontrolu dilci na
CNC obrabécich strojich

« Ramanovy spektroskopické
systémy pro nedestruktivni
analyzu materialt

« Snimaci systémy a software
pro méfeni na souradnicovych
méficich strojich (CMM)

« Snimaci doteky pro snimaci
aplikace na souradnicovych
méficich strojich a obrabécich
strojich

Zastoupeni spole¢nosti Renishaw ve svété

Australie

T +61 3 9521 0922
E australia@renishaw.com

Brazilie

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Ceska republika

T +420 548 216 553
E czech@renishaw.com

Cinska lidova republika

T +86 21 6180 6416
E china@renishaw.com

Francie

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hongkong

T +852 2753 0638
E hongkong @renishaw.com

Indie
T +91 80 6623 6000
E india@renishaw.com

Indonésie
T +62 21 2550 2467
E indonesia @ renishaw.com

Italie
T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Izrael

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Japonsko

T +81 35366 5316
E japan@renishaw.com

Jizni Korea
T +82 22108 2830
E southkorea@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Madarsko

T +36 23 502 183
E hungary @renishaw.com

Malajsie
T +60 3 5631 4420
E malaysia@renishaw.com

Némecko

T +49 7127 9810
E germany@renishaw.com

Nizozemsko

T +31 76543 11 00
E benelux@renishaw.com

Polsko

T +48 22577 11 80
E poland@renishaw.com

Rakousko

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Rusko

T +7 495231 16 77
E russia@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovinsko

T +386 1 527 2100
E mail@rls.si

Spanélsko

T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Svédsko
T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Svycarsko

T +41 55 415 50 60
E switzerland @ renishaw.com

Tchaj-wan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Thajsko

T +66 2 746 9811
E thailand@renishaw.com

Turecko

T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

USA

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Velka Britanie (sidlo spolec¢nosti)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

VSechny ostatni zemé

T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com
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