Sondy pro sefizovani nastrojli a
kontrolu obrobkt na soustruzich

apply innovation




Zkrat'te sefizovaci ¢asy az o0 90 %
a zlepsete kontrolu procesu

Diky nasim sondam vice vyrobite a uSetrite penize

Proc¢ sondy?

Obrabéci stroje pfedstavuji obrovskou investici - tyto stroje
umoznuji velky odbér materidlu a vytvareni slozitych
souc¢astek. Stroje vam v8ak prinaseji zisk pouze v pripadé, ze
se vyuzivaji. Pro¢ jsou tedy spoustu hodin ne¢inné?

Je to jednoduché: Rada spolednosti stale jesté nastavuje
nastroje a soucasti ruéné a provadi kontroly vyrabénych dilcl
mimo stroj, coz ma za nasledek nedostate¢né vyuzivani
tohoto velmi drahého zafizeni.

Kazdy den mate neziskové prostoje.

Snizeni prostoji a zmetkovitosti

Ruéni nastavovani nastrojd, ustaveni obrobku a méfeni jsou
C¢asove velmi naro¢né, neopakovatelné procesy, které jsou
nachylné na chyby obsluhy. Pouzivani sond eliminuje potfebu
predbézného nastavovani nastrojli, nakladnych pfipravkd a
Casove narocnych testovacich obrabéni. Software sondy
automaticky kompenzuje délku a prdmér nastroje, polohu
obrobku a rozmérové chyby. Pouzivanim sond je tak mozné
snizit prostoje a zmetkovitost.

Kontrola obrobku primo na stroji

Jsou vaSe stroje necinné pfi kontrole prvniho dokon&eného
vyrobku? Ruéni méfeni zavisi na dovednostech obsluhy,
pfi¢emz prenaseni soucastek k souradnicovym méficim
strojim (CMM) &i do jinych stanic pro provadéni méfeni mimo
stroj, mUZe byt ¢asové zna¢né narocné. Pomoci sond je
mozné provadét méfeni soucastek pfimo na stroji v kratsi
dobé, pficemz prepisovani korekci probiha automaticky (coz
zabranuje chybam vznikajicim pfi ruénim zadavani hodnot).

Vysledkem bude zvy$eni vyuZiti provozni doby stroje a
presnosti.

Sondy vyrabéné spole¢nosti Renishaw se pouzivaji ve
spole¢nostech po celém svété ke zvyseni produktivity a
zvySeni kvality vyroby Jako standardni vybaveni jsou
dodavany mnoha prednimi vyrobci soustruznickych strojd.
Diky snadné instalaci je mozné sondy montovat i pozdéji na
stavajici stroje.

Spole€nost Renishaw dodava i vykonné softwarové baliky
vyuzivajici snadno programovatelna makra pro sefizovani
nastrojd, ustaveni obrobkl a pro méfeni. Tyto méfici cykly je
mozné snadno zaclenit do programu pro danou souc¢astku a
Ize je pouzitvat pro méfeni v automatickém cyklu.

Kolik ¢asu stravite ruénim
nastavovanim CNC soustruhu?

“Cas pro sefizeni a vyménu nastrojii mezi
jednotlivymi operacemi byl snizen o 35 %.
Uspésné zavedeni snimaciho systému nam nyni
umoziuje spolehlivé provadét bezobsluzné
operace i pres noc.”

Helander Precision Engineering (spole¢nost
vyuzivajici systém sefizeni nastroji pro soustruhy)

“Pomoci sondy Renishaw se nam podafilo snizit
¢asy sefizeni z primérnych 3,5 hodin pouze na
1 hodinu. budoucnosti jiz nebudeme uvazovat o
stroji bez sond.”

Solartron Group (spole¢nost vyuZivajici systém
sefizeni nastroju pro soustruhy)
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Diky nasim sondam muzete
usSetrit az 90 % c¢asu a ten
vénovat vlastnimu obrabéni

“Sondy Renishaw umoziuji nasim zakaznikim
dosahovat pfi obrabéni vysoké presnosti a

prislusnych operaci.”

Audit Machining Systems (spole¢nost zabyvajici se
prestavbami soustruhti CNC)

“Systém sond od spole¢nosti Renishaw vedl
nejen ke snizeni ¢asu vynalozeného na
nastavovani o 60 minut a k 90% snizeni
zmetkovosti, ale zvysil také kapacitu stroje, coz
vedlo k roc¢ni Gspore 34 000 GBP.”

RHP Aerospace (spole¢nost vyuzivajici sondy pro
nastavovani nastroju a sondy pro méfeni obrobku
uloZené v revolverovych zasobnicich)

Zkraceni doby pro sefizeni nastrojli a
ustaveni obrobku

e Zkraceni neproduktivniho ¢asu pfi nastavovani na
zlomek ¢asu, ktery vam tato operace trva nyni.

e Snizeni prostoji stroje a zvy$eni produktivity obrabéni.

e Moznost vyuziti software - méficich cykld pro rychlejsi
automatické sefizeni stroje bez vlivu chyb obsluhy.

Snizeni zmetkovitosti zplisobené

Spatnym sefizenim

o Dosahnete opakovatelnosti sefizeni stroje.
Zmetkovitost zplisobovana nekonzistentnim
nastavenim bude eliminovana.

e Presna detekce polohy obrobku.

o Detekce nespravného upnuti obrobku.

ZlepSeni procesu

e Kontrola obrobki na stroji a snizeni prostojii spojenych
s kontrolou mimo stroj (v ramci obrabéciho procesu i
po ném).

e Kontrola kli¢ovych rozmérti u drahych souéastek
nezbytna pro bezobsluzné obrabéni.

o Zjisténi prebyvajiciho materialu, eliminace
neefektivniho obrabéni, zkraceni doby cyklu.

e Zaznamenani rozmérd souéastek pro statistickou
kontrolu procesu SPC.

Detekce poskozenych nastroji

o Rychlé zjisténi poskozeni nastroji pomoci
automatickych méticich ramen nezbytnych pro
bezobsluzné obrabéni.

Zvyseni bezpecnosti

e PIné automaticky provoz umoziiuje, aby byl kryt stroje
pFi sefizovani nebo méreni uzavien.
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Rameno HPRA (High
precision removable arm)

HPRA je rameno typu plug-in, které je ru¢né
vkladano do stroje pfi nastavovani nastroje.
Po dokonceni sefizovani je potom
odinstalovano.

Rameno je béhem operace fixovano na
podlozce do opakovatelného kinematického
umisténi, coz umozriuje opétovné polohovani
doteku sondy v rozmezi 5 ym (20). V dobg,
kdy se rameno HPRA nepouziva, je ulozeno
na stojanu na stroji nebo blizko négj.

Klicové funkce

e Snimatelné rameno s vysokou
opakovatelnosti polohy pf¥i vkladani a
vyjimani

e K dispozici je v fadé velikosti a je tedy
mozné je prizplUsobit vétsiné pozadavki

e Pouziva robustni sondu RP3, ktera
umoznuje nastaveni na strojich
vybavenych i fizenou osou Y

e Dvoubarevny indikator LED pro
nepretrzité sledovani stavu systému

e P¥i uloZeni zabira na stroji jen velmi
malo mista

o Lze instalovat i zpétné na existujici
stroje

Rameno HPPA (High
precision pull-down arm)

HPPA je jednoduchy ru¢né ovladany systém
ruéné sklapéného ramene. Rameno je trvale
umisténo ve stroji a je tak vzdy okamzité k
dispozici pro operace nastavovani nastrojU.

Nové patentované otocné zafizeni
automaticky zajisti rameno do kinematického
umisténi bez potreby dalSich Uprav nebo
uzamykaciho zafizeni. To umoznuje
opakovatelné umisténi doteku sondy v
rozmezi 5 pm (20).

Klicové funkce

e Systém sklapéciho ramene s vysokou
opakovatelnosti zapolohovani

e K dispozici je v fadé velikosti a je tedy
mozné je prizplUsobit vétsiné pozadavki

e Je k dispozici v Fadé standardnich
konfiguraci - je mozné zadat vlastni
velikosti

e Vysoka zivotnost a odolnost otoéného
zafizeni

o Kovové rameno s nizkou tepelnou
roztaznosti

e Vyuziva robustni sondu RP3

¢ Dvoubarevny indikator LED pro
nepretrzité sledovani stavu systému

e Minimalni naroky na prostor v parkovaci
poloze
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Rameno HPMA - piné
automatické nastavovani
nastrojli a detekce
poskozenych nastrojl

HPMA je elektricky pohanéné rameno
umoznujici pfesné automatické nastaveni
nastrojd. Rychly pohyb ramene umoziiuje
nastavovani nastrojl a detekci poskozenych
nastrojd béhem provozu bez potieby zasahu
obsluhy.

Rameno HPMA se sklapi v automatickém
cyklu do pracovni polohy a v ni je zajiSténo.
Po nastaveni nastroje nebo po kontrole, zda
neni nastroj poskozen, se rameno na zakladé
povelu z programu stroje vraci do bezpe¢né
pozice mimo dosah operaci provadénych na
stroji.

Klicové funkce

o PIné automatické rameno s vysoce
opakovatelnym polohovanim

e Rychlé prestaveni do pracovni polohy

e PIné programovatelné pro sefizeni
nastrojl a detekci poskozeni nastroja

o K dispozici v fadé standardnich
konfiguraci - je mozné zadat
vlastni velikosti

e Pouziva 3osy modul sondy umoziujici
vyuziti i na strojich vybavenych osou Y

e Dvoubarevny indikator LED pro
nepretrzité sledovani stavu systému

e Minimalni naroky na prostor v
parkovaci poloze

Jak vam mize pomoci
systém umoznujici
opakovatelné nastavovani
nastroji?

Pfi nastavovani nastrojli zavisi pfesnost na
obrabécim stroji. Hlavni rozdil mezi rameny je
uroven nabizené opakovatelnosti (tj.
schopnost ramene nastavit vzdy stejny

referenéni bod). To pfedstavuje pro uzivatele
tyto vyhody:

o Nastroje se nastavuiji relativné k sobé
samym A TAKE k referenénimu bodu
stroje

e U nové ulohy staci nastroje nastavovat
pouze oproti doteku sondy

e Je snizena potieba provadéni
zkusSebnich obrabéni obsluhou

e V pfipadé poskozeni britové desticky lze
po vlozeni nové nastroj sefidit pomoci
sondy - existujici korekce nastroje bude
opravena automaticky

ResSeni nastavovani

P -0
nastroju pro
libovolnou aplikaci
Systémy nastavovani nastroji vam
usetii az 90 % Casu, které vam obvykle
zabralo ru¢ni nastavovani obrabéciho
centra, a umoznuji ziskavat zpravy o
poskozenych nastrojich (pomoci
automatického ramena pro nastaveni
nastroje). Spole¢nost Renishaw nabizi
pro obrabéci centra tfi vykonna ramena
pro nastavovani nastroju.

HPRA

Ruc¢né vkladané
vyménné rameno

HPPA
Rucné
obsluhované
sklapéci rameno

HPMA

PIné automatické
rameno

Nastroj najizdi na dotek sondy,
priéemz méfeni mlze probihat
staticky nebo pfi rotaci nastroje. Pfi
kontaktu nastroje se sondou a
vychyleni sondy je zaznamenana
poloha os stroje a tedy i poloha
bfitu néstroje vzhledem k osam
stroje. Pokud je to nezbytné, je
velikost nastroje vypoctena z vice
takto sejmutych bodd.

Opakovatelnost
V rozmezi 5 pm (20)

Odolnost

Ramena maji kryti IP68 a jsou
odolna vici vlivim odletujicich tfisek
pfi obrabéni a chladicich emulzi

Spolehlivost

Osvédceny mechanismus sondy

Snadné pouziti
Standardni software pouzivany v
oboru, jednoduchy mechanismus
ramena a minimalni udrzba sondy
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Méreni v pribéhu cyklu a po dokoncéeni procesu

Inspekéni sondy LP2 a LP2H

LP2 a LP2H jsou tfiosé kompaktni sondy s
vysokym vykonem. Sonda LP2H ma vétsi silu
pruziny, coz umozriuje pouzivat vétsi snimaci
doteky a zaroven to znamena vétsi odolnost
proti vibracim stroje.

Obé sondy jsou kompatibilni se systémy s

optickym pfenosem signalu fady LT. K

dispozici je Siroky sortiment snimacich

dotekl vhodnych pro vétsinu nejbéznéjsich

aplikaci.

Klicové funkce

e 5smérové spinani zajistuje maximalni
flexibilitu

e Kompaktni a robustni design

e Podpora Siroké fady inspekénich
snimacich doteku

e Velky zdvih snimaée sondy (+ 12,5°)
zvysuje ochranu sondy

e Vysoka opakovatelnost operaci
(1 um 20) LP2 a (2 pm 20) LP2H

e Ocelova konstrukce

e Lze pouzivat ve spojeni s adaptérem
MA4 90° a prodluzovacimi nastavci LPE

Systémy optického prenosu
pro inspekéni sondy

Inspekéni sondy vyzaduji bezkontaktni
pfenos signalu ze sondy do fidiciho systému
stroje. Sondy Renishaw s optickym
pfenosem pouzivaji infracervenou prenos
signalu s jednoduchou instalaci a nenaro¢nou
udrzbou. kusenosti firmy Renishaw v oblasti
pouziti sond pfi obrabéni vedly naptiklad k
vyvoji plné diagnostiky stavu systému a k
robustnimu designu s krytim IPX8.

LTO2S

Sonda LTO2S je vhodna pro vétsinu aplikaci.
Umozriuje uchyceni do revolverového
zasobniku pomoci rdiznych typl stopek. Ma
robustni ocelovou Celni sténu odolnou vUci
vliviim odletujicich tfisek pfi obrabéni.
Snadny pfistup k prostoru pro baterie
umoznuije jeji vyménu bez potfeby opétovné
kalibrace..

LTO2T and LTO3T

Maiji stejné robustni ocelovou ¢elni sténu
odolnou vic¢i vlivim odletujicich trisek pfi
obrabéni stejné jako produkty LRO2S.
Ropzdil je v konstrukci upinaciho systému,
ktery vyuziva valcovou stopku v ose sondy.

aplikace s intenzivnim provozem.

LTO2

Mensi velikost umozniuje vyuzivat sondy
LTO2 pro aplikace s omezenym prostorem.

Klicové funkce

e Flexibilita moznosti uchyceni

e Snadné pouziti i na stavajicich strojich

e K dispozici je Siroka fada
prodluzovacich nastavci, adaptéra a
snimacich dotekti pro specialni aplikace

o Indikatory LED pro pIné diagnosticky
systém stavu systému

e Robustnost a spolehlivost s krytim IPX8

LT02S

LTO2T/LTO3T

LT02
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Software Renishaw - komplexni a
snadno pouzitelny

Inspekéni sondy pro  Tool setting software Kalibrace a inspekce

CNC obrabéci centra  Funkce cyklu Kalibrace nebo méfeni poloméru z jednoho bodu
Sondy Renishaw pro nastavovani o Nastaveni délky nastroje s

nastrojd a méfeni se pouzivaji na Lo L. u

mnoha CNC strojich v priimyslu, kde automatickym zapsanim korekce

ahaji zvySovat vykon stroji . « - .
POMmEnA snymavat wRen Stom @ ¢ Nastaveni korekce priiméru nastroje, \
stabilitu procesu. yl vyvinut s cilem i i
pokryt Siroky rozsah aplikaci, avéak osy a délky statickych i pohanénych \ a—
urcité klicové funkce jsou spole¢né. néstrojﬁ
Provoz sondy umisténé na revolverové

hlavé je velmi jednoduchy - softwarové ¢ Detekce p05k°zeny0h nastrolu

rutiny oviadajinajizdent doteklisondy k- o Nzstroje umisténé v revolverové hlavé Sejmuti bodu na povrchu dilce jako
meérenému povrchu. PFi dotyku je . ) L f &niho bod

optickou cestou vyslén signal do Ize sefizovat z hlediska nastavovani rereréncnino bodu

fidicho systému CNC stroje a jsou délky, osy a priméru s automatickou

zaznamenany informace o aktualni
poloze vzhledem k soufadnicim stroje.
Po odjeti sondy z mérené plochy se
proces opakuje a jsou ziskany

opravou korekci nastroji

informace o dalSich bodech X th

pottebnych ke zjisténi rozmérd a Inspekcnl SO are
soufadhnic. Funkce cyklu

Sondy Renishaw umoZziuji ziskat e Urcovani velikosti - moznost

vysledky rychle, automaticky a
konzistentné presné.

Odolnost ¢ Nataceni souradnic - soufadny systém  Kalibrace nebo méfeni priméru ze dvou bodii
stroje Ize natocéit presné dle polohy

automatickych oprav korekci nastroja

Sondy jsou kryty, aby je bylo mozné

pouzit v pracovnim prosttedi obrobku ’
obrabécich stroju, a jsou odoIné vici e .. . . L ) Y\
Vit edletuicich ek piobraben 2@ Chyby méfeni je mozné ukladat v T@E i C“—*
chladicich emulzi korekéni tabulce nastroja ! )
Spolehlivost e Rozsah tolerance - Ize nastavit, aby se v
Pesnost mechanismu sondy je pripadé zjisténi rozmérd mimo toleranci
provérena a je zachovana i pfi nékolika spustila vystraha
milionech operaci p \
Pe ATy [ ] Y} eF i T i |

Snadné pousziti Vysledky méreni Ize poslat pres rozhrani < ( )

) o RS232 do pocitac¢e nebo na tiskarnu ‘
Standardni software pouzivany v :
oboru, minimalni tdrzba sondy s

vysokou zZivotnosti baterie
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Produkty Renishaw

prinasi pri reSeni
vasich problémi fadu
zlepSeni

Renishaw je zavedena spole¢nost
se svétovym prvenstvim v oblasti
méficich pfistroji. Dodava
nendkladna avsak vykonna feseni
pro méfeni, kterd umozriuji
dosahnout zvyseni produktivity.
Prostfednictvim celosvétové sité
dcefinnych spole¢nosti a
distributorl poskytuje svym
zakaznikim mimoradné sluzby a
podporu.

Spole¢nost Renishaw vytvari
navrhy, vyviji a vyrabi produkty
odpovidajici normam ISO 9001.

Spole¢nost Renishaw
poskytuje inovaéni fesSeni v
podobé nasledujicich produkt:

¢ Snimaci systémy pro méreni
provadéna na
souradnicovych méFicich
strojich (CMM).

o Systémy pro ustaveni
obrobku, sefizeni nastrojd a
méreni na obrabécich
strojich.

o Scanovaci a digitaliza¢ni
systémy.

o Kalibrac¢ni systémy k méreni
pFesnosti stroja a jejich
kalibraci - Laserinterferometr
a Ballbar.

+ Odmérovaci systémy pro
odmeérovani polohy
pohyblivych os.

» Spektroskopické systémy
pro nedestruktivni analyzy
materialu v laboratornich a
vyrobnich prostredich.

¢ Snimaci doteky pro méfici
sondy.

« Specialni feSeni dle
pozadavk( zakaznika.

Zastoupeni spolec¢nosti Renishaw ve svété

Australie

T +61 3 9521 0922
F +61 3 9521 0932
E australia@renishaw.com

Brazilie

T +55 11 4195 2866
F +55 11 4195 1641
E brazil@renishaw.com

Cinska lidova republika

T +86 10 8448 5306
 +86 10 8448 1528
E china@renishaw.com

Ceska republika

T +420 5 4821 6553
F +420 5 4821 6573
E czech@renishaw.com

Francie

T +33164618484
F +33 164616526
E france @renishaw.com

Hong Kong

T +852 2753 0638
 +852 2756 8786
E hongkong@renishaw.com

Indie

T +91 80 5320 144
 +91 80 5320 140
E india@renishaw.com

Italy

T +39 011 966 10 52
 +39 011 966 40 83
E italy@renishaw.com

Japonsko

T +81 3 5332 6021
 +81 3 5332 6025
£ japan@renishaw.com
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Jizni Korea

T +82 2565 6878
I +82 2 565 6879
E southkorea@renishaw.com

Némecko

T +49 7127 9810
F +49 7127 88237
E germany@renishaw.com

Nizozemsko

T +31 76 543 11 00
= 43176543 11 09
E benelux@renishaw.com

Singapur

T +65 6897 5466
F +65 6897 5467
E singapore @renishaw.com

Slovinsko

T +386 15272 100
- +386 152 72 129
E mail@rls.si

Spanélisko

T 43493478 21 31
F +34 93 478 16 08
E spain@renishaw.com

Svycarsko

T +41 55 415 50 60
 +41 55 415 50 69
E switzerland @renishaw.com

Tchaj-wan

T +886 4 2251 3665
F +886 4 2251 3621
E taiwan@renishaw.com

USA

T +1 847 286 9953
F +1 847 286 9974
E usa@renishaw.com

Velka Britanie
(sidlo spole¢nosti)
T +44 1453 524524

F +44 1453 524901
E uk@renishaw.com

VsSechny ostatni zemé

T +44 1453 524524
F +44 1453 524901
E international @ renishaw.com
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