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Zieknuti se zaruk

Bylo vynalozeno znacné usili, aby tento dokument neobsahoval chyby
a nepfesnosti. Spole¢nost Renishaw vSak za obsah dokumentu
neruci a vyslovné odmita vSechny predpokladané zaruky. Spole¢nost
Renishaw si vyhrazuje pravo provadét v tomto dokumentu

a v produktu, ktery je v ném popsan, zmény, aniz by byla povinna na
né upozornit.

Ochranné znamky

V§echny ndzvy znacek a produktl pouzité v tomto dokumentu jsou
obchodnimi nazvy, zna¢kami sluzeb, ochrannymi znamkami nebo
registrovanymi ochrannymi znamkami pfislusnych vlastnikd.

Zaruka

Zafizeni vyzadujici zaruéni opravu musi byt pfedano dodavateli.
Naroky na zaruéni opravy nebudou uznany v pfipadech, kdy bylo
zafizeni nespravné nainstalovano ¢i pouzito nebo se u néj
neopravnéné osoby pokusily o opravy €i Upravy. K pfipadnému
nahrazeni zafizeni Renishaw jinym nebo pfi vynechani jeho instalace
musi byt ziskan predchozi souhlas spole¢nosti. Dusledkem postupu v
rozporu s timto pozadavkem bude zruSeni platnosti zaruky.

Patenty

Na funkce bezkontaktniho systému ustavovani nastroju NC1 se
vztahuji nasledujici patenty a patentové pfihlasky:
EP 1050368

JP 2000-346614 WO 01/55670

WO 01/38822
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PROHLASENI O SHODE V EU

Spole¢nost Renishaw plc prohlaSuje, ze produkt:

Nazev Popis

NC1 Bezkontaktni systém ustavovani néstroju — vysila¢ a

pfijimac
byl vyroben v souladu s nasledujicimi standardy a pozadavky EMC:-

BSEN 61326:1998 Electrical equipment for measurement, control
and laboratory use (elektricka zafizeni pro

mérfeni, fizeni a laboratorni pouziti).

Osvobozeni od dodatku A — umistni v provozu.

Emise splnuji limity tfidy A (mimo domaci
pouziti).
BS EN 60825-1:1994 Bezpeénost laserovych produkti. Cast 1:
Kategorie zafizeni, pozadavky a uzivatelska
pfirucka.

a vyhovuje pozadavkim na ochranu v souladu s normou (v platném

znéni):
89/336/EEC  Elektromagnetickd kompatibilita
73/23/EEC Nizkonapétova zafizeni

A

Spole¢nost Renishaw plc dale prohlasuje, Ze produkty:-

Nazev Popis
NCi-3 Interface
NCI Interface

byly vyrobeny v souladu s nasledujicimi normami:

BS EN 61326:1998 Electrical equipment for measurement, control
and laboratory use (elektricka zafizeni pro
méfeni, fizeni a laboratorni pouziti).
Osvobozeni od dodatku A — umistni v provozu.
Emise spliuji limity tfidy A (mimo doméaci
pouziti).

a ze vyhovuji pozadavkum nasledujici smérnice (v platném znéni):
89/336/EEC  Elektromagneticka kompatibilita

VysSe uvedené informace jsou shrnutim plného znéni ProhlaSeni ES o
shodé. Kopii Ize ziskat na pozadani u spole¢nosti Renishaw.

UPOZORNENI: pouzitim odli§nych ovladacich prvkii nebo nastaveni nebo v disledku provadéni jinych postupl nez téch, které jsou zde
uvedeny, mize dojit k nebezpecnému plsobeni vyzafovani. Pfed zasahy do vnitfnich souc¢asti jednotek Rx a Tx vzdy vypnéte napajeni.



FCC

Informace pro uzivatele (47CFR:2001 ¢ast 15.19)
Zafizeni odpovida ¢l. 15 predpisi FCC. Provoz je pfedmétem nasledujicich podminek:
1. Zafizeni nesmi zpUsobovat $kodlivé ruseni.

2. Zatizeni musi byt odoIné v§em druhtim ruseni, véetné téch, které by mohly vyvolat jeho nezadouci
¢innost.

Informace pro uzivatele (47CFR:2001 ¢ast 15.105)

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje omezenim definovanym pro tfidu A digitélnich zafizeni, ve shodé s
¢l. 15 predpistt FCC. Omezeni byla definovana k zajisténi pifimérené ochrany proti $kodlivému ruseni béhem
¢innosti zafizeni v komerénim prostfedi. Zafizeni generuje, pouziva a muze vyzarovat vysokofrekvenéni
energii. Neni-li pouzivano v souladu s pokyny této instalacni prirucky, mize zplsobit Skodlivé ruseni u
radiokomunikaci. Provozovani tohoto zafizeni v obydlenych oblastech mlze zplsobovat skodlivé ruseni. V
takovém pfipadé bude majitel pozadan o napravu na vlastni naklady.

Informace pro uzivatele (47CFR:2001 ¢ast 15.21)

Uzivatel je varovan, ze jakékoli zmény a modifikace, které nejsou spole¢nosti Renishaw nebo jejim
zastupcem vyslovné schvéleny, mohou byt pfi¢inou ztraty opravnéni k provozu zafizeni.
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Bezpecnost provozu laserového zafizeni

Upozornéni — bezpeénost provozu laserového zafizeni
Laser, ktery je pouzit u bezkontaktniho systému ustavovani
nastroju Renishaw NC1 vyzaruje nepretrzity viditelny
Cerveny paprsek s vinovou délkou 670 nm a vystupnim
vykonem nepfesahujicim hodnotu 1 mW. Pouzity laser je
zafazen do:

e 2. tfidy produktu, kterd je definovana standardy
evropskych bezpec¢nostnich predpist k laserovym
zafizenim BSEN60825-1:1994/A2:1996.

e |l tfidy produktl definované kodifikaci predpist
vydanych americkymi federalnimi urady 21 CFR
1040.10.

V souladu se standardy VDE 0837 — IEC 825 existuje povinnost
pfipevnit Stitek upozornéni na laserové zafizeni a Stitek s udaji.

Symbol upozornéni a Stitek s Udaji maji byt trvale pfipevnény na plast
vysilae (Tx). Nalepka k pfipevnéni na stroj zvenku je soucasti
dodavky.

Bezpecnostni predpisy:

e Chrante zrak pfed pfimym vystavenim paprsku.

e Vyvarujte se vystaveni paprsku béhem pouziti optickych pfistroji.

* Seznamte obsluhu s rizikem pfimého kontaktu laseru se zrakem &i
vystaveni k(ize delSimu pusobeni paprsku.

e Dodanou nalepku s upozornénim na laserové zafizeni umistéte na
dobfe viditeIné misto stroje.

| RENISHAVY, &)

< AvoD
EXPOSURE
<= LASER RADIATION

IS EMITTED FROM
THIS APERTURE

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

1mW MAXIMUM OUTPUT
EMITTED WAVELENGTH 670nm

COMPLIES WITH BS EN 60825-1:1994

N@WTX

AVOID
EXPOSURE =
ASER RADIATION ==

L
IS EMITTED FROM
THIS APERTURE

LASER RADIATION -

DO NOT STARE INTO BEAM
1mW MAXIMUM OUTPUT

EMITTED WAVELENGTH 670 nm

CLASS Il LASER PRODUCT

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10




Bezpecnost provozu laserového zafizeni

Umisténi posuvného krytu, apertura laseru

posuvny kryt (na obrazku je
znazornén v poloze “zavieno”)

apertura
laseru

indikator

a indikator zapnutého laseru

OVLADANI A ODEJMUTI POSUVNEHO KRYTU

zapnutého
laseru

Jednotka vysilace (Tx) (plati pro
pevné i modularni systémy)

UZAVREN

ODEJMUTI KRYTU

Upozornéni: Pred sejmutim clony
odpojte napajeni.




Specifikace

°C
°F

+10°C az +40 °C
(+50 °F az +104 °F)

-20 °C a2 +70 °C
(-4 °F az +158 °F)

IPX8




Oddéleny systém NC1 — rozméry
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Pevny systém NC1 — rozméry
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10 Pripojeni a nastaveni volitelného el. konektoru s thlem 90 stupnd

24 mm AF
€

1. Pripojte 90stupriovy konektor k jednotce

a rukou dotahnéte spojovaci matici tak, 2. Povolte pojistnou matici pravouhlého pouzdra a souéasti opatrné
aby byl v konektoru kabelu eliminovan oddélte.
veskery pohyb.
Detail X
Spoj musi byt dukladné dotazen, aby bylo poloha pfi dodani
zajisténo spolehlivé utésnéni. Pfipadné :
vniknuti chladici emulze by mohlo zpUsobit -45° f - '\ +45°
poskozeni. ‘

POHLED A
(¢astecny
pohled)

135° +135°

-180° +180°
(4) 8 poloh po 46°

Neotéacejte konektorem o vice
nez 180 stupnid, jinak by mohlo
dojit k poskozeni kabelu.

4. Pritahnéte pojistnou
matici.

3. 90stupnovy konektor natocte do
pozadované polohy (viz detail X).




Oddéleny systém NC1 — elektricky obvod

11

S

P~
\
1. Vypnéte napajeni.
. Pritahnéte spojovaci matici ve sméru
hodinovych ruci¢ek a zajistéte konektor na

o
—
K3

[

misté tak, aby byl eliminovan veskery pohyb.

2. Spojte konektory.

Ocelové
olemovani
4. Na kabelu udélejte v co nejtésnéjsi 5. Zaklapnéte obé strany feritu a
blizkosti ocelového opleteni smycku a zajistéte kabel na misté.
vlozte ji do feritu, jak je zndzornéno na

obrazku.

Spoj musi byt dikladné dotazen, aby bylo zajisténo spolehlivé
utésnéni. Pfipadné vniknuti chladici emulze by mohlo zpUsobit
poskozeni.



12 Oddéleny systém NC1 — elektricky obvod (pokra¢ovani)

Pohled A

Chcete-li pouzit rezim blokovani,
A vypnéte napajeni 12—-24 V u rizového

vodice pouzitim M-kédu nebo I/0.
Budete-li chtit rezim blokovani zrusit, reaktivujte
napdjeni 12—24 V u rGzového vodice. Neni-li
rezim blokovani vyzadovan, musi byt rizovy
vodi€ pfipojen ke zdroji napéti 12-24 V.

Jestlize se pfivodni kabel vzhledem k télesu
sondy pohybuije, je vhodné pfimérené jej
napnout.

Kabel sevrete
kruhovou
svorkou —
pouzijte klesté Bily Kolik 1

Vlastnosti kabelu: 7pramenny kabel s prifezem vodict
0,14 mm*, stinény, polyuretanovy vnéjsi plast, vné;jsi
pramér 8,4 mm. Stinéni kabelu musi byt pfipojeno k
uzemnéni stroje. PFistup ke zvlaStnim funkcim Ize

Hnédy Kolik 2 ziskat pfipojenim systému NC1 k Fidicimu systému
stroje prostfednictvim interface NC1.
AA
<P
A Vstupni napiti 18 V = vystupni napiti 18 V.
RIDICI SYSTEM
OI'lk L B”yv — 0V (Uzemnéni)
Kolik 2 [ Hnedy 12-24V *Volitelné
E°:',::§ fﬂe'zn}’* > Impulsni  (12-24 V) — 1 - = — . -
oli odry* o :
Kolik 12 RUZovy : I};asvt.ar OK (12,2‘,1 vy ov 12-24V | Impulsni | Laser Rezim Stav
- —— < ezim blokovani (12-24 V) OK blokovani
Kolik 5 \ / Sedy > Stav o

12-24 V
Stinéni Bily Hnédy Zeleny* | Modry* Rdzovy Sedy




Pevny systém NC1 — elektricky obvod 13

1. Vypnéte napéjeni. 2. Spojte konektory. 3. Pfitahnéte spojovaci matici ve sméru
hodinovych rucicek a zajistéte konektor na
misté tak, aby byl eliminovan veskery pohyb.

Ocelové
olemovani
4. Na kabelu udélejte v co nejtésnéjsi 5. Zaklapnéte obé strany feritu a
blizkosti ocelového opleteni smycku a zajistéte kabel na misté.
vlozte ji do feritu, jak je zndzornéno na

obrazku.

Spoj musi byt dukladné dotazen, aby bylo zajisténo spolehlivé
utésnéni. Pfipadné vniknuti chladici emulze by mohlo zpUsobit
poskozeni.
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Pevny systém NC1 — elektricky obvod (pokracovani)

kruhovou
svorkou —
pouZzijte
kleste

Kabel sevrete

Kolik 1

Bily

RIDICI SYSTEM

Kolik2 [ \ Hnédy
Kolik 3 Zeleny*
Kolik 7 Modry*
Kolik 12 RiZovy o
Kolk5 | | Sedy ;

0V (Uzemnéni)

12-24V

Impulsni  (12-24V) — -
Laser OK (12-24V) ——
Rezim blokovani (12-24 V)
Stav -

Stinéni

Pohled A

Chcete-li pouzit rezim blokovani, vypnéte
napdjeni 12-24 V u rGzového vodice
pouzitim M-kédu nebo /0.
Budete-li chtit rezim blokovani zrusit, reaktivujte
napajeni 12—-24 V u rlizového vodi¢e. Neni-li rezim
blokovani vyzadovan, musi byt rizovy vodi¢ pfipojen
ke zdroji napéti 12-24 V.

Jestlize se pfivodni kabel vzhledem k télesu
sondy pohybuje, je vhodné pfimérene jej
napnout.

Vlastnosti kabelu: 7pramenny kabel s priifezem
vodic¢t 0,14 mm*, stinény, polyuretanovy vnéjsi plast,
vnéjsi primeér 8,4 mm. Stinéni kabelu musi byt
pfipojeno k uzemnéni stroje. Pfistup ke zvlastnim
funkcim Ize ziskat pfipojenim systému NC1 k
fidicimu systému stroje prostrednictvim interface
NC1.

A Vstupni napéti 18 V = vystupni napéti 18 V.

* Volitelné
1 2 3* 7™ 12 5
OV | 12-24V | Impulsni | Laser Rezim Stav
OK blokovani
12-24V

Bily

Hnédy | Zeleny* | Modry* | ROZovy | Sedy




Oddeéleny systém NC1 — pneumaticky obvod 15

Nahromadéna kapalina se
shromazduje v doIni ¢asti jednotky

Pfivod vzduchu (z filtraéni
jednotky obrabéciho stroje) i
300 kPa — 3 bary — 6 I/min
(minimum)

J J

Rukou pfipojte Pfes vzduchovou
vzduchovou hadici pfipojku zaSroubujte
(posuvné ulozeni). ochranné vinuti.

pracovnim prostoru stroje je tfeba zajistit

g Veskera vzduchova vedeni umisténa v
dodanym ochrannym vinutim.

Pfivod vzduchu do filtraéni
A jednotky systému NC1 musi

vyhovovat normé 1SO 8573-1:

tfida kvality vzduchu 5.7.

filtru. Tyto prvky je tfeba pravidelné
kontrolovat a jednou ro¢né maji byt
vymeénény (objednaci &islo dilu

P-FI01-8002). Pfivod vzduchu do jednotek systému

NC1 musi vyhovovat normé ISO 8573-1:

tfida kvality vzduchu 1.7.2. Regulator

%0507 vzduchu musi byt nainstalovan mimo
S — N funkénf dosah veskeryeh automatickjch
(SR uzaviracich ventilt a systém0 mazani
olejovou mlhou.
M e v , A
PFed pfipojenim zbavte pfivodni - ” . .
pripol vie p . Doporucujeme, aby byl pfivod vzduchu neustale otevieny.
potrubi vzduchu nedistot. Malé ; . . L
A . Jinak by do systému NC1 mohla vniknout chladici emulze.
Castice totiz mohou zablokovat
vzduchovou trysku. o . . . .
¥ PFivod vzduchu musi byt otevien pfed zapnutim sondy.




16 Pevny systém NC1 — pneumaticky obvod

PFivod vzduchu (z
filtracni jednotky
obrabéciho stroje)

300 kPa — 3 bary — = Vystup vzduchu
6 I/min (minimum)

PFivod vzduchu do filtraéni jednotky systému
NC1 musi vyhovovat normé 1SO 8573-1: tfida
kvality vzduchu 5.7.

Pfivod vzduchu do jednotek systému NC1 musi vyhovovat
normé 1SO 8573-1: tfida kvality vzduchu 1.7.2. Regulator
vzduchu musi byt nainstalovan mimo funkéni dosah
Q4 mm (z veskerych automatickych uzaviracich ventilti a systému
filtracni mazani olejovou mihou.
jednotky
systému  poporuéujeme, aby byl pfivod vzduchu neustéle oteveny.
NC1) Jinak by do systému NC1 mohla vniknout chladici emulze.

Pfivod vzduchu musi byt otevien pred zapnutim sondy.

Nahromadéna kapalina se
shromazduje v dolni &asti
jednotky filtru. Tyto prvky je tfeba
pravidelné kontrolovat a jednou

[

%0
7
— ="
ov
Pred pfipojenim
zbavte pfivodni

potrubi vzduchu
necistot. Malé Castice

ro€né maji byt vyménény
(objednaci ¢islo dilu P-FI01-8002).

EE

o . Veskera vzduchova vedeni umisténa v to‘{')zl rl?ohotu
Rukou pfipojte Pfes vzduchovou pracovnim prostoru stroje je tteba zajistit zablokova
vzduchovou hadici pfipojku zasroubujte dodanym ochrannym vinutim. vzduchovou trysku.

(posuvné ulozeni). ochranné vinuti.




Oddéleny systém NC1 — nastaveni a vyrovnani 17

1. Smontujte jednotky a vizualné je Jednotky Rx a Tx jsou vyrovnany s pfesnosti +1°

vyrovnejte. e — = =
Rx Tx \/
o o o o
Pravitko
Upinaci
deska Jednotky Rx a Tx jsou nevyrovnané o vice nez 1°
(volitelnd) > o —— e Y|
objednaci i | Nl i A ] t
gislo dilu: ! E o i T Tt X
A-2253-0924 | E i ; R o

Pravitko

/' Zajistéte, aby byla jednotka Rx a zvlasté pak jednotka Tx
typicky zpusob

pevné prichycena k pevnému podkladu. Zajistéte také, aby

upevneni pouzity podklad nebyl dotéen vibracemi. Pfivod vzduchu musi
(mistni provoz) byt otevien i pfed nastavovanim a sefizovanim sondy.
0 I Prejdéte ke

/ kroku 5
N\ A I ‘ I \ p:“a,ty g:::::d I

3. Mezi jednotky Tx a Rx vlozte 4. Zapnéte
vypnuto napéjent. neodrazivy pfedmét. napajen.

2. Ujistéte se, zda je
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Odstrarnite pfekazku a jednotku Rx uvedte ‘ 6. Vyrovnejte paprsek mezi Utahnéte momentem 1,3 Nm
do rezimu nastaveni (tento rezim je jednotkami Tx a Rx.

oznacen oranzovou barvou STAVOVE
DIODY). V REZIMU NASTAVENI bude
stavovy vystup sondy pfepinat zhruba
Ctyfikrat za sekundu.

STAVOVA DIODA

Graficky panel
péti diod

7. Vypnéte napajeni.

Dojde-li pfi rozsviceni STAVOVE 0 1
DIODY k selhani nebo jestlize se Jestlize iednotka Bx piiiimé oilis h
A oo ot i ori oot
kujte kroky 2 az 5. ’ :
zopakujte kroky = az Jednotky Tx a Rx jsou pfili§ blizko u sebe -

pokud je vyzadovan odliSny systém, obratte se

na dodavatele. Prejdéte ke

kroku 8 -
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8. Zapnéte napajeni a zkontrolujte
vyrovnani paprsku mezi jednotkami
Rx a Tx (spravné vyrovnani je
indikovano zelenym svétlem
STAVOVE DIODY).

0 I

¢

Vyhledejte podrobnosti v
programovaci pfiru¢ce
bezkontaktniho systému
ustavovani nastroji Renishaw
NC1 (makro k vyrovnani paprsku)

—

9. Spustte makro
vyrovnani
paprsku.

Pro méfeni nastroji:
Osa vietena (P2 — P1) <10 ym
Radialni osa (P2 — P1) <1 mm

STAVOVA
DIODA

Pouze pro kontrolu poskozeni
nastrojua:

Osa vretena (P2 — P1) < 100 pm
Radialni osa (P2 — P1) <5 mm

X

Prejdéte ke kroku 10

(Oznacuje
uvolnéni a
zménu A Pokud ma byt systém NC1 pouzit pouze k detekci poskozenych nastrojl, neni
polohy Rx nutné, aby byl laserovy paprsek paralelni s osou stroje.
jednotky Rx
nebo Tx)
Po zapnuti napajeni je pro uvedeni systému NC1 do pohotovosti nutné vyc€kat tfi sekundy.
Z = zelena Mezi jednotkami Tx a Rx musi byt opticky paprsek. Bude-li paprsek pfi spusténi
Z = Zluta zablokovan, prejde systém do rezimu nastaveni (stavova dioda sviti oranzové). Vypnéte
Zopakujte Prejdéte ke & = dervena napajeni, odstrarte prfekazku a opét zapnéte napajeni. Systém NC1 pak bude pfipraven

kroky 2 az 8 kroku 9 k méfeni (stavova dioda sviti zelené).



20 Oddéleny systém NC1 — nastaveni a vyrovnani (pokracovani)

ANO
(nastaveni je dokoncéeno)

Ruéni
ustaveni

— Pro méreni nastroju:
Osa vietena (P2 — P1) <10 pm
Radialni osa (P2 — P1) <1 mm

Vyhledejte podrobnosti v programovaci Pouze pro kontrolu poskozeni

piruce bezkontaktniho systému nastroju:
ustavovani nastroji Renishaw NC1 Osa.\,/re’tena (P2 -P1) <100 pm
(makro k vyrovnani paprsku) Radilni osa (P2 - P1) <5 mm

Doporuéena vzdalenost mezi body P1 a P2
ma byt alespon takova, jaky je nejvetsi <
primér nastroje

Prekontrolovani vyrovnani paprsku

mezi jednotkami Tx a Rx provedete — 11. Piekontrolujte

zopakovanim krokl 2 — 8.

vyrovnani.

Pfi méfeni délky nastroje excentricky nemusi byt paprsek ustaven pfesné vzhledem k ose
vietene (P2 - P1) < 100 pm.
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stroje.

1. Smontujte
jednotku.

Celo vyrovnejte s
osou stroje

NE

2. Spustte makro
vyrovnani paprsku.

3. Vyrovnejte jednotku podle os

Vyrovnani v ose X/Y
provedte ru¢né

Vyrovnani v ose X/Y (na
Gtyfech mistech)

Pojistné Srouby (2 kusy) I Nastavovaci Srouby u
— OJ o0 osy Z (2 kusy)
I |

Chcete-li systém NC1 vyrovnat podle osy Z stroje, povolte dva
pojistné Srouby a nastaveni provedte pomoci dvou pfislusnych
Sroubl. Po dosazeni patfiéného vyrovnani oba pojistné srouby
jemné pritahnéte.

Vratte se ke kroku 2 a zkontrolujte vyrovnani.

Vyhledejte podrobnosti v programovaci pfiru¢ce
bezkontaktniho systému ustavovani nastroju
Renishaw NC1 (makro k vyrovnani paprsku)

Pro méfeni nastroju:
Osa vietena (P2 — P1) <10 um
Radialni osa (P2 — P1) <1 mm

ANO
Pouze pro kontrolu poskozeni (nastavent je
nastroju: dokonéeno)

Osa vietena (P2 — P1) < 100 pm
Radialni osa (P2 — P1) <5 mm
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. . i o 3. Vzduchove vicko vyCistéte a znovu jej nasadte.
Pred Cisténim Cocek se ujistéte, zda je vypnuto napajeni i Utahnéte momentem 4 Nm.
pfivod vzduchu.

Jednotka Tx nebo Rx

Cistici tyginka s mikro-hrotem RS

D

o ) Vzduchovy otvor \ \/
1. Sejméte vzduchove natodte tak, abyste si @

vicko. proud vzduchu nepustili

| B

\
Components Ltd, ¢&islo dilu 175-
6057 (doporuceny nastroj)

do obliceje.
P-TL09-0005 s
O

2. Cisténi ¢ocky.

I

4. Prekalibrujte systém NC1.

[ T

/

\. g Vzduchové vicko jednotky Rx

Cistici roztok RS Components Ltd, ¢&islo dilu: 268-0858 Chcete-li si zminéné dily je opatfeno mosaznou viozkou.
(doporugeny prostfedek). Mizete také pouzit smés objednat, obratte se na firmu U jednotky Tx vzduchové vigko
sloZenou ze 75 % izopropylalkoholu a 25 % vody. RS Components Ltd takovou vloZkou vybaveno neni.
prostrednictvim webové Davejte tedy pozor, abyste
adresy www.rs- vicka nezaménili.

components.com.
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Po zapnuti systému NC1 STAVOVA DIODA ¢&tyfikrat zablika a poskytne

tak vizualni indikaci nastaveni pfepinani na vystupu systému u
prepinac¢t SW1, SW2, SW3 a SW4.

Sekvenci zableski (bliknuti) odpovidaji nasledujici STAVOVE podminky:

STAVOVA DIODA indikuje prostfednictvim sekvence zébleski také
zacatek ¢innosti systému NC1 nasledujicim zpisobem:

Sekvence Cislo Cervené svétlo Zelené svétlo
zableskll | prepinace (VYP.) (ZAP.)
1 SWi1 Vystupy jsou Vystupy nejsou
prevraceny prevraceny
2 Sw2 Spinac je Spinac je
nastaven na VYP nastaven na ZAP
3 SwW3 Impulsni vystup je | Impulsni vystup je
nastaven na 1 ms nastaven na
nebo 50 ms. 20 ms nebo
Bude-li ¢erveny 100 ms.
zablesk Bude-li zeleny
nasledovat za zéablesk
dvéma zelenymi nasledovat za
zablesky (spinace | dvéma éervenymi
SW1 a SW2 jsou zablesky (spinace
nastaveny na SW1 a SW2jsou
ZAP.), je impulsni nastaveny na
vystup nastaven VYP.), je impulsni
na hodnotu 50 ms. vystup nastaven
na hodnotu 20 ms.
4 SW4 Aktivuje rezim Zru8i rezim
prodlevy. prodlevy.

Barva svétla STAV
Zluta Systém NC1 provadi spusténi kalibraéniho cyklu
REZIMU NASTAVENI
Blikajici zluta | Selhani elektronické pojistky, vystupy nejsou aktivni
Cervena V draze paprsku je prekazka, systém NC1 je sepnut
Zelena V draze paprsku neni prekazka, systém NC1 je
pfipraven k sepnuti

STAVOVA DIODA

Jednotka prijimace (Rx)
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VYSTUPY SYSTEMU BEZKONTAKTNI SYSTEM USTAVOVANI NASTROJU NC1
NCt Napéjeni Paprsek Paprsek Paprsek Paprsek  Paprsek Blokovani
vyp nepferuden prerusen nepferusen prerusen prerusSen vyp
NC1 ¢ Paprsek Paprsek ¢ Blokovani Paprsek
Tranzistor zap prerusen ﬁ obnoven ﬁ zap ﬁ obnoven
typu P | | |

-

] I_l I

Mo | (9818 | | | | | | | ]

Laser
o ] | | |

—

Vystupni signély systému NC1 musi byt kompatibilni se vstupem fidiciho systému stroje.

VSTUPY SYSTEMU BEZKONTAKTNI SYSTEM USTAVOVANI NASTROJU NC1

NC1
Napajeni Paprsek Paprsek Paprsek Paprsek  Paprsek Blokovani
vyp nepferusen prerusen nepferusen pferusen prerusSen vyp
NCH v Paprsek Paprsek v Blokovani Paprsek
zap ﬁ prerusen ﬁ obnoven ﬁ zap ﬁ obnoven
rezim s 12Vto 24V | |—
blokovanim oV |

Chcete-li pouzit “rezim blokovani” vypnéte napajeni 12—24 V u rlizového vodi¢e pouzitim M-kédu nebo 1/0. Budete-li chtit rezim
blokovani zrusit, reaktivujte napajeni 12—24 V u rdzového vodice. V rezimu nastaveni bude stavovy vystup sondy prepinat zhruba

Ctyfikrat za sekundu.
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107,6 mm Pfepvl'pa.lé’ Sw 2—3, pfemén!' koliky 4 a
7 5 (k Fidicimu systému) na impulsni
nebo stavové. Tato funkce se
pouziva u nékterych typu fidicich
12 3 4 systému.
1000 rom (off) Kolik 3 (k fidicimu systému) —
e pouzijte I/O stroje nebo M kéd:
o
- Not used 5 £ 5
= Rezim bez blokovani = +12V az
standardni (35 x > +24 V (normalni ¢innost)
Status (Standard) =

Xy ajesadeg
8 swalsAg paxi4

7,5) symetrickou
DIN listu Rezim s blokovanim=0V
(detekce zlomeného bfitu / rychla
123 4 detekce poskozeni nastroje)

1- Pulse
2- Status Stav, impulsni a laser OK jsou
3- Laser OK " ,
4- Buzzer opatfeny vystupy SSR
o biputs pverted Max. proud = 40 mA

Off=Outputs Non-inverted Max. napéti = 50 V

J9]|01u0D Of

0V Supply REleIC'IIAW.‘ ¢
228V PRy Part No.: A-2253-7800

Bzucak je opatfen vystupem s otevienym kolektorem a pracuje v
synchronizaci se stavovym signalem

Proud bzu¢aku = max. 200 mA

" HeSIOVe ) N Napajeci napéti bzu¢aku = max. napéti napajeni systému NC1
obvodu je dullezité zkontrolovat, zda nejsou Srouby

PFi pouziti testovaciho zafizeni ke kontrole nepferusenosti
A svorkovnice elektricky pfipojeny k obvodu.

(tzn. Ze napajeci napéti bzu¢aku nesmi prfesahnout napajeci napéti
systému NC1)
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2. Vyjméte desku plo$nych spoju a najdéte ‘

prepinace.

26

Zde
stisknéte

Zde
stisknéte

1. Stladte jazycky a
sejméte zadni

panel.
Pro spolehlivou funkci rezimu eliminace odstfikovanych kapek

A je nutno, aby otacky vietene byly nastaveny jako nasobek
nastaveni pfepinace SW2-2 (tj. 1000, 2000, 3000, atd. nebo

500, 1000, 1500, atd.) a ruéni ovlada¢ otacek musi byt

Stinéni interface NCI musi byt pfipojeno k uzemnéni stroje.
Systém NC1 musi byt pfipojen ke stinéni interface NCI. nastaven na 100%.
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3. Po nastaveni pfepinacl viozte desku plo$nych spojl zpét a
pfimontujte zadni panel.

BZUCAK LASER OK
pojistka 250 mA pojistka 62 mA
(objednaci ¢&islo (objednaci ¢&islo

dilu dilu
P-FS20-1A25) P-FS20-0082)

IMPULS
pojistka 62 mA
(objednaci ¢islo
dilu
P-FS20-0082)

STAV
pojistka 62 mA
(objednaci ¢islo

dilu
P-FS20-0082)

Rezim korekce kapek bude pracovat pouze se stavovym vystupem a
nikoli s impulsnim. Pfi pouziti korekce kapek je minimalni Sitka impulsu
60 ms (pfi 1000 ot./min) nebo 120 ms (pfi 500 ot./min). Toto nastaveni
K odfiltrovani jednotlivych rozptylenych kapek chladici emulze mize nelze zménit.
byt pomoci prfepinate SW2-1 zapnut rezim korekce kapek. Chcete-li
rezim korekce kapek pouzit, musi byt modry vodi¢ (laser OK) systému
NC1 pfipojen k interface NCI. Vyzaduje-li vystupni polarita zménu,
musi byt uskute¢néna prostfednictvim pfepinate SW1 na interface NCI.

Pokud je korekce kapek zvolena v rezimu nastaveni, zistane stavovy
vystup sondy u této poruchy konstantni (situace vypada, jakoby byl
paprsek prerusen nebo jednotka odpojena).
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Interface NCi-3

Uvod

Interface NCi-3 by mela byt umisténa uvnitf rozvadéce CNC stroje.
Pokud je to mozné, umistéte jednotku v dostateéné vzdalenosti od
potencialnich zdroji ruseni (napf. transformatory nebo ovladaci prvky
elektromotoru).

Napajeni

Interface NCi-3 mlze byt napajena ze zdroje CNC stroje s nominaini

hodnotou 12 — 24 V ss napéti. Rozsah vstupniho napéti je 11 — 30 V

DC. Max. odbér proudu: 0,5 A. Nominalni hodnota proudu: 120 mA pfi
12V, 70 mA pfi 24 V.

Interface Ize také napajet pomoci jednotky zdroje Renishaw PSU3.
Zdroj je chranén resetovatelnou pojistkou. Resetovani provedete
odpojenim napajeni a odstranénim pfi€iny chyby.

V interface jsou zpracovany signaly systému NC1 a poté jsou
konvertovany do beznapétového vystupu SSR (solid state relay).
Upraveny signal je pak odeslan do Ffidiciho systému CNC stroje, ktery
reaguje na vstupy sondy.

Vzdaleny panel LED

Pokud je interface NCi-3 nainstalovana na obtizné viditelném misté,
mUze byt k pfislusnym vystupim pfipojen vzdaleny panel LED. Ten Ize
umistit v dohledu obsluhy stroje.

Vzdaleny panel LED (neni dodavan spoleénosti Renishaw) Ize rovnéz
nainstalovat namisto standardné dodavaného panelu LED. Budete-li
upfednostiovat tuto moznost, je nutné pfipojit panel LED ke kolikim
CN1-1 az CN1-3 (viz str. 34).

Panel LED — technické parametry:

e LED dioda se spole¢nou katodou a tfemi vyvody, schopna svitit
Cervené, zelené a oranzové.

e Max. 30 mA. Max. zavérné napéti: 6 V.

Dojde-li k pferuseni laserového paprsku, stav vystupniho relé interface
NCi-3 se zméni a zména se projevi na vzdaleném panelu LED.

Barvy a stavy panelu LED naznaduji nasleduijici situace:

Zelena Paprsek neni pferusen / klidovy stav sondy.
(nepferusovane)

Oranzova Rezim blokovani vystupu nebo rezim
(nepferusované) detekce nastroju je zapnut.

Oranzova (blika) Zadali jste rezim, ktery je rezervovan pro
budouci pouziti. Deaktivujte M-kdédy a

zkontrolujte stav prepinacu.

Cervena Paprsek je prerusen / sonda v provozu.
(nepferusovane)
Zadna barva Napajeni vypnuto
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M4 (x2)

34,6

AP0V EB B

Standardni montaz na DIN listu Alternativni pfipevnéni
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Sw2

(podrobnosti 0 nastaveni

prepinace naleznete na

str. 31 a 32)

Swi1

(podrobnosti o nastaveni

prepinace naleznete na

str. 31)
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ON UPOZORNENI: Rezim korekce kapek.
HHHH K bezpe¢nému pouzivani rezimu korekce kapek je nutné natavit otacky vietena na cely nasobek nastaveni prepinace
s SWA1-2 (napf. 1000, 2000, 3000, nebo 500, 1000, 1500) a ruéni ovladani otaek musi byt vypnuto.

Pfepinaé¢ SW1 On Off Komentar
1| Korekce kapek On Off Pokud je rezim korekce kapek nastaven na On., bude vliv kapek chladici emulze na méfeni odfiltrovan.
2| Min. otacky 500 1000 | Pouziva se u rezimu korekce kapek (viz vyse).
vietena (ot./min)
3| Sitka impulsu 20 100 Pokud je §itka impulsu nastavena na 20 ms, zkrati se doba cyklu a otaCky vietena se zpétinasobi. V
(ms) nékterych cyklech je tfeba zajistit, aby nastroj neprekrocil maximalni otacky.
Poznamka: pripade pracovnich cyklu musi byt zvolena hodnota $irky impulsu stejna jako hodnota
nakonfigurovand v programu.
4| Prepinaci 1 0 Pouziva se v pripadé, Ze na stejném stroji ma byt nainstalovana zaroveri vietenova sonda i systém
zpozdéni Lo o . .
(sekundy) NC1 a fidici systém je vybaven pouze jednim vstupem pro sondu.
Pfepinac¢ nastavte do polohy On, pokud je pozadovano pouziti obrobkové sondy dfive, nez bude
vypnuta sonda nastrojova. Startovaci signal bude vygenerovan, avsak prepnuti stavového signalu
bude zpozdéno o jednu sekundu.
Prepina¢ SW2 On Off Komentar
1 | Stav vystupniho relé N/C N/O
2 | vybér obrobkové sondy ov 24V [ Pouziva se tehdy, pokud je ve vyzadovano sou¢asné pouzivani nastrojové i
- . obrobkové sondy Podrobnosti naleznete v tabulce k obrobkové sonde na dalsi
Iniciace M-kédem .
strané.
3 | Vysokorychlostni detekce oV 24V Podrobnosti naleznete v tabulce rezimu blokovani na dalsi strané.
poskozeni nastroju
Iniciace M-kédem
4 | Rozsireny cyklus reZzimu s oV 24V Podrobnosti naleznete v tabulce reZzimu blokovani na dalsi strané.
blokovanim.
Iniciace M-kédem
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Rezimy blokovani
Dostupné | Rezimy Napéti k Stav Stav
M-kody iniciaci SW2-3 | SwW2-4

0 Ustaveni nastrojli standardni délky a priméru. | Neni k dispozici Off Off

1 Rozsifené cykly (napr. kontrola profilu, detekce | 0 V On Off

chybéjici bfitové desticky). 24V Off Off

Vysokorychlostni detekce poskozeni nastrojl. oV Off On

24V Off Off

2 Rozsirené cykly a vysokorychlostni detekce oV On On

poskozeni nastroju. 24V Off Off

Obrobkova sonda

M-kody Napéti k iniciaci Stav SW2-2
Vybér obrobkové sondy | OV On

24V Off
NCH oV Off

24V On
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Bzucak

Pouzity bzu¢ék musi vyhovovat nasledujicim technickym parametriim:

12V-24V
150 mA

Napéti

Max. proud

Bzucak je aktivovan tranzistorem s otevienym kolektorem chranénym
resetovatelnou pojistkou 150 mA. Kladny pdl bzuéaku pfipojte ke koliku
“buzzer +ve” a zaporny pol ke koliku “buzzer —ve”.

Dojde-li k preruseni paprsku, vysle interface 40ms impuls (viz schéma
zapojeni na str. 36).

Instalace jednotky NC1 s inspekénimi sondami a
se sondami k ustaveni nastroju

Pokud se u nékterych stroju pocita s instalaci obrobkové sondy a
zaroven systému NC1, pfiemz fidici systém je vybaven pouze jednim
vstupem pro sondu, bude v takovych pfipadech vyzadovan M-kdd k
ovladani vnitfniho relé.

Tim bude uréeno, ktera sonda ma byt monitorovana. Systém NC1 je
zvolen pfi napéti 0 V (vychozi) a vietenova sonda je obvykle zvolena v
rozmezi +12 'V a +24 V (high) (CN 2-6).

POZNAMKA: M-kéd nesmi byt pulsniho typu.

Tento vybér mlze byt invertovan prepinacem SW2-2, takze nastrojova
sonda bude aktivni v rozmezi +12 V a +24 V (high) a obrobkovéa sonda
bude zvolena pfi 0 V (low).

PFi vybéru obrobkové sondy vysle interface prostfednictvim koliku CN2-
7 spoustéci signal s hodnotou 5 ms.

U instalaci, kde je pozadovana aktivace obrobkové sondy jesté pred
vypnutim nastrojové sondy, musi byt pouzit pfepina¢ SW1-4. Tento
prepinac vysle spoustéci signal, avdak zpozdi pfepnuti stavového
signalu o jednu sekundu.

Zapnuti a vypnuti vysokorychlostni detekce
poskozeni nastroju

K aktivaci funkce detekce poskozeni nastroju je vyzadovan M-kdd. M-
kéd musi zajistit dodavku stalého napéti mezi 12 V a 24 V do CN2-3.
Deaktivace funkce detekce poskozeni nastroji se provadi prepnutim
CN2-3 zpét na 0 V.

Tento vybér mlze byt invertovan prepinaéi SW2-2 a SW2-3, takze
hodnota 0 V bude pouzita k aktivaci detekce poSkozeni nastroju a
hodnota 12 V az 24 V k deaktivaci.

Software pro tento cyklus je k dispozici na webové adrese
www.renishaw.com.

Moznosti Sirky impulsu
K dispozici jsou dvé Sitky impulsu: 20 ms a 100 ms. K volbé téchto

moznosti slouzi prfepina¢ SW1-3.

POZNAMKA: je dllezité, aby zvolena hodnota $itky impulsu byla
stejnd jako hodnota nakonfigurovana v softwaru.



34 NCi-3 — podrobnosti o pripojeni — konektor CN1
NC1 Kolik Popis Komentar

CN1-1 Zeleny (LED) Externi LED

CN1-2 Spole¢ny (LED) Externi LED (common)

CN1-3 Cerveny (na ploché strané LED) | Externi LED +ve

CN1-4 Modry Vystup NC1 (laser OK)

CN1-5 RGzovy Bzucak (12 V +ve) a rezim s blokovanim NC1

CN1-6 Nevyuzito

CN1-7 Bila 0V NCH

CN1-8 Hnéda +24 V NC1

CN1-9 Stinéni Uzemnéni

CN1-10 Bzucak (-ve)




NCi-3 — podrobnosti o pfipojeni — konektor CN2
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Kolik Popis Komentar
CN2-1 Vystup SSR beznapétovy (N/O) (vychozi)
CN2-2 Vystup SSR beznapétovy (N/O) (vychozi)
CN2-3 M-kéd 1 Detekce poskozeni nastroje:
+12 V / +24 V blokovani, 0 V bez blokovani (vychozi)
CN2-4 M-kéd 2 Rezim s blokovanim:
+12 V / +24 V blokovani, 0 V bez blokovani (vychozi).
CN2-5 Vystup +15 V dvojcinny vystupni obvod
CN2-6 M-kéd Vyber mezi nastrojovou a obrobkovou sondou.
+12V /+24 V OMI/MI 12,0 V NC1 (vychozi)
CN2-7 OMI (hnédy) nebo MI12 Start sondy —ve
CN2-8 OMI (tyrkysovy) nebo MI 12 Obrobkova sonda: stav
CN2-9 OMI (zeleny) nebo MI 12 Obrobkova sonda: chyba (Pouze konec)
CN2-10 | OMI (fialovy) nebo MI 12 Obrobkova sonda: nizky stav baterie (Pouze konec)
CN2-11 | Nizky stav baterii Uzemnéni Stinéni ke stroji
nebo OMI (Sedogerny) nebo
MI12
CN2-12 | OMI (€erny/modry) nebo MI 12 Napajeni 0 V
CN2-13 | OMI (cerveny/ruzovy/bily) nebo Napdjeni +12 V az +24 V

Ml 12
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Elektrické pfipojeni: NCi-3 do NC1 a do externiho bzu¢aku

NC1 - pfipojeni

NC1

LED

LED

LED

Modry

/ \ Ruzovy

Bila

Hnéda

Bzucak

Stinéni

CN1

Zeleny
Spole¢na

anoda

Gerveny (na ploché
strané LED)

Laser OK NC1

Bzucak (+ve)

oV
+12V
Uzemnéni

Bzucak (-ve)



Elektrické pfipojeni: Interface NCi-3 k pomocnym jednotkam
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Ridici systém
CNC

CN2

oMl

Ml 12

psus 0V =
+ve

Napajeni stroje

10

11

12

13

Stav SSR

Stav SSR

M-kéd 1 — detekce poskozeni nastrojl: +12
V/+24V, 0V bez blokovani (vychozi)

M-kéd 1 — detekce poskozeni nastrojl: +12
V/+24V, 0V bez blokovani (vychozi)

+15 V dvojéinny vystupni obvod

M-kéd - vybér mezi obrobkovou a néastrojovou sondou:

+12V/+24V OMI/ MI 12, 0V NC1 (vychozi)

OMI (hnédy) nebo MI 12:
Obrobkova sonda (start) -ve

OMI (tyrkysovy) nebo MI 12:
Obrobkova sonda: stav

OMI (zeleny) nebo MI 12:
Obrobkova sonda: chyba

OMI (fialovy) nebo MI 12:
obrobkova sonda: nizky stav baterie

Stineni a OMI (Sedy/€erny) nebo MI 12

Cinnost SSR

(Pouze konec)

(Pouze konec)

0V napajeni a OMI (modry a ¢erny) nebo Ml 12

+12 V / +24 V a OMI (Cerveny/ruzovy/bily) nebo Ml 12



38 Montéz jednotky Tx nebo Rx pomoci volitelné horizontalni upinaci desky (pouze u oddéleného systému)

Vysila¢ (Tx) nebo

pfijimac¢ (Rx) fPosun +5 mm I

N fomn

© c g @

2 £

S € Osa paprsku

g 85 g

£ 0

2 . &

S Vyska paprsku A

smontované jednotky 14 ¥
2 1,5 Tloustka:
Horizontalni upinaci deska P —q 4 x M3 — 10 mm
(objednaci ¢. dilu: A-2253-0924) | f o P & " (13Nm) 14
15 L= 85
57 ‘ l Detail upinaci desky
i (s namontovanou jednotkou Tx
3.5 50 nebo Rx)
3.5 Typicky zpusob upevnéni
T o 1o (mistni provoz) Rozméry jsou v mm
4 AN
57| 50
\_ J 4 otvory M5 x 0,8 x 12 mm —
Il ﬁ
® {%f/ min. hloubka

Detail opracovani pro typické upevnéni



Montaz jednotky Tx nebo Rx pomoci volitelné vertikalni upinaci desky (pouze u oddéleného systému) 39

Rozméry jsou v mm

65
7,5 25 25 (nominalni) 50
M5x0,8x 12—
8,5 A A min. hloubka
) 4 2 (] U o &
= H 14
| Qe @ > & 5
.g 70 25|53
:| © o : ; o o
5 A\ 7 - é% 10} Typicky zpusob
& @ U U

Posun +2,25 mm

Detaily montazni desky,
zobrazeno véetné sondy

Jednotka vysilace (Tx)
nebo pfijimace (Rx)

Vertikalni upinaci deska (objednaci
¢. dilu: A-2253-0188)

1. Povolte a vySroubujte ¢tyfi Srouby 2. Upinaci desku upevnéte k
zajistujici zadni kryt jednotky.. jednotce pomoci ¢tyf dodanych
Sroubl.

Tloustka: . L. L
8 mm Detail opracovani pro typické
- upevnéni

upevnéni
Vtm’ provoz)

3. Upinaci desku upevnéte k
drzaku pomoci &tyf dodanych
Sroubl M 5.



40 Montaz jednotky Tx nebo Rx k volitelné sefizovaci sadé (pouze u oddéleného systému)

Poznamka: Pouzijete-li k montazi jednotky Tx nebo Rx
sefizovaci sadu nebo sadu distanénich podlozek, muze byt
jednotka nato¢ena do libovolné ze &tyf zobrazenych poloh.

Adm 2 x M5 (5 Nm)

‘

Hranaté upinaci deska

2. Nastavte adaptéry C a D a pfimontujte je k hranaté upinaci desce..

Jednotka vysilace (Tx)

Rozméry jsou v mm

nebo pfijimace (Rx)

1. Na jednotku Tx nebo Rx namontujte
adaptér A.

Adaptér B

® 2 gestihranné
matice M 5

Pripojte elektricky a
vzduchovy pfivod. Na
adaptéry A a C namontujte
adaptér B.

Piejdéte ke kroku 4 I



Montaz jednotky Tx nebo Rx k volitelné sefizovaci sadé (pouze u oddéleného systému) (pokracovani) 41

| ] 85
of| |l
€6 85 2 e A 4 otvory se zavity
= M5x0,8x 12—
(© min. hloubka
(pouze ¢elni
upevnéni)

opracovani pro
typické

A i
OO0 - P '<>_ Detail
75 40 A/' ‘\B V\A

42,5 (nominalni) \4% ‘¢‘/

upevnéni B 4 otvory M5—
mezera (pouze

{%}_ zadni upevnéni)

&

4 x M 5 (5 Nm) (pouze zadni
upevnéni)
Tato polozka neni soucasti dodavky

81 (nominalni)

L— |60

95

Typicky zplsob upevnéni (mistni provoz)
Sefizovaci sada

4. Pomoci dodanych $roubti namontujte (objedgfallci Cislo
ilu

sefizovaci sadu k drzaku.
A-2253-7600)

4 x M5 (5 Nm)
(zobrazena ¢elni montaz)



42 Montaz jednotky Tx nebo Rx k volitelné sefizovaci sadé (pouze u oddéleného systému) (pokracovani)

Montazni 60 Montazni 50
otvor A 5 otvor A
I~ 45
2 zavitové
= otvory /
T M5x0,8x R10 &l |9
73 IS 12 — min. L -
2 hloubka
©
29 Detail opracovani pro typické upevnéni
Rozméry jsou v mm
Sefizovaci sada 4 desek
(objednaci ¢islo dilu A-2253-0265) \
Adaptér C g}( M5 (5 Nm)
Adaptér B
Adaptér D i
o
Adaptér A Typicky zpusob upevnéni
(mistni provoz) 3. Pripojte elektricky a vzduchovy pfivod.
2. Nastavte adaptéry CaD a ga.tadaptery Aba (t3 namotrlltlf!:.e a}cliapt(’ar B.
pFimontuite je k desce. k(jjl’lglpozor, abyste nevytlacili valcové

1. Na jednotku Tx nebo Rx namontujte adaptér A.



Montéz jednotky Tx nebo Rx k volitelné distan¢ni sadé (pouze u oddéleného systému) 43
Rozmeéry jsou v mm 425
85
Jednotka vysilace (Tx) 20 45
nebo pfijimace (Rx)
/ 81 N AN
y “IK,JS L/
© 66 [ S0 T
o5 5 -
@ 10 |0
| Detail opracovani pro typické
upevnéni
75 95
4x M3 2 x M5
(1.3 Nm) 5 Nm) A 4 otvory se
zavity M 5 x 0,8
x 12 —min.

1. Pfipojte elektricky a vzduchovy pfivod.
Sestavte upinaci blok a pfimontujte jej k
jednotce.

Montazni blok (obj.
¢islo A-2253-7601)

4xM5 (5Nm)
(zobrazena ¢elni
montaz)

(mistni provoz)

hloubka (pouze
€elni upevnéni)

4 otvory M 5 —
mezera (pouze
zadni upevnéni)

Typicky zplsob upevnéni

2. Upinaci blok pfimontujte k drzaku (montaz Ize provést zepfedu nebo zezadu).



44 Montaz jednotky Tx nebo Rx k volitelné distanéni sadé (pouze u oddéleného systému) (pokraCovani)

60 Rozméry jsou v mm
5
— [ Montazni
otvor A 50
19
8 45
2 >
73 zavitove — ~
o otvory
. - . R > R10 32 35
Distan¢ni deska (objednaci ¢. dilu: _r— [18 29 M5 x 0,8 e
A-2253-0270) x 12— <
min.
30 hloubka

Jednotka vysilace (Tx)
nebo pfijimace (Rx

4 x M3
(1.0 Nm)
1. Pf¥ipojte elektricky a vzduchovy

pfivod. Sestavte upinaci blok a
pfimontujte jej k jednotce.

Detail opracovani pro
typické upevnéni

(7
58

H U Typicky zplsob upevnéni

(mistni provoz)



Vyrovnani jednotek Tx a Rx pomoci volitelné sefizovaci sady (pouze u oddéleného systému) 45

Pokyny k vyrovnani jednotek Tx a Rx naleznete v ¢asti Oddéleny systém
NC1 — nastaveni a vyrovnani, ktera je soucasti tohoto dokumentu.

Tz

X
Ty
Ry
Tz
Rz
g @
-7 A T
T y
T T2 Ry

PosunY (Ty) = 2,5 mm
Otaceni Y (Ry) = +2 °
Posun Z (Tz) = +5 mm

Otaceni Z (Rz) = +5°




46 Montaz jednotky pevného systému NC1 k volitelné sefizovaci sadé

Rozméry jsou v mm

20 30

35

© O

"t e
e ]
© o

55| 20

Sefizovaci sada
(objednaci ¢islo
dilu: A-2253-7650)

70

@20

15 ) //:20

20

N
AN
[

-

213

Cast A-A



Montaz jednotky pevného systému NC1 k volitelné rozsifené sefizovaci sadé 47

Rozmeéry jsou v mm

35 55

© o
At
1O O
©o

M10 nebo M12
Tato polozka neni

Souéast pochazi souéasti dodavky
ze standardné Sefi i sad wre
S s e
sefizovaci sad ’
70 v A-2253-0925)
@20
@20
15
20 ;
LA ¢
|2 A #
13 13 ‘
Cast B-B Tato polozka
neni soucasti
dodavky
Pokyny k vyrovnani pevného systému NC1 naleznete v Casti Pevny systém Alterg ativni ’mogtaz
NC1 — nastaveni a vyrovnani, ktera je soucasti tohoto dokumentu. serizovaci sady




Kontrolni seznam instalace systému NC1

Montazni drzaky

Jednotku (jednotky) NC1 upevnéte k drzaku (drzakim). VSimnéte si, ze u oddélenych systémd bude mozna nutné nejprve pfipojit
vzduchové potrubi a elektricky kabel.

Ujistéte se, zda ma systém NC1 pro tuto instalaci spravny rozsah. Pokud je vyzadovan jiny rozsah systému, obratte se na dodavatele.
Drzak (drzaky) upevnéte ke stroji.
Kabel

Napajeci kabel systému NC1 pfipojte k fidici jednotce stroje. Pfi vedeni kabelll se snazte vyhnout zdrojim elektrického ruseni, napf.
motordm, napdjecim kabellm apod.

Kabelové vedeni ufiznéte na miru.
PFipojte kabelové vedeni a pomoci klesti je na konektoru zajistéte kruhovou svorkou.
Zkratte kabely na miru podle potreby.

Do mista vystupu kabelu z krytu vlozte ucpavku kabelu (€islo dilu P-CA61-0050 nebo P-CA61-0054). Spoj dotahnéte pojistnou matici
P-NU09-0016.

Vedeni kabelu v ucpavce kabelu stisknéte kruhovou svorkou.

Vytvorte smy€ku ve feritu co nejblize ke konci vedeni.



Kontrolni seznam instalace systému NC1 49

Pfivod vzduchu

Zajistéte privod ¢istého vzduchu v souladu s normou ISO 8573-1: tfida kvality vzduchu 5.7-, v idealnim pfipadé se mlze jednat o vzduch
pfimo z filtraéni jednotky obrabéciho stroje.

Mate-li podezieni, ze stlaceny vzduch mlze byt znecistén (jednd se napf. o pfimy dilensky rozvod nebo jste zjistili znecisténi vzduchového
filtru stroje nebo je nainstalovan systém mazani olejovou mlhou atp.), bude pravdépodobné vyzadovan dali vzduchovy filtr. Filtraéni jednotku
si mUzete objednat u spole¢nosti Renishaw, objednaci ¢&islo dilu P-FI01-0008.

Pfesahuje-li teplota dodavaného vzduchu teplotu prostfedi o vice nez 5 stuprid Celsia nebo pokud je vzduch vlhky, bude vyZzadovano pouziti
susice.

Vzduchovy filtr systému NC1 (nebo obdobny) namontujte pomoci drzéaku ke vhodnému podkladu. Filtr musi byt umistén do vzdalenosti 25 m
od jednotky NC1.

Vzduchové potrubi systému NC1 pfipojte k jednotce vzduchového filtru. K propojeni vzduchového potrubi jednotek Rx a Tx pouzijte
tvarovku T.

Vzduchové potrubi zkratte na miru.

Na konec vzduchové trubky u jednotky NC1 nasadte ochranné vinuti.

Vzduchovy filtr pfipojte k pfivodu stlaéeného vzduchu vzduchovou trubkou s primérem 4 mm.

Vzduchovou trubku pfipojte k filtru, avéak NEPRIPOJUJTE ji k systému NC1.

Pustte vzduch a na filtru jednotky NC1 nastavte tlak na hodnotu 1 az 1,5 baru.

Asi minutu nechejte vzduch proudit, aby se potrubi zbavilo necistot.

Pfipojte vzduchovou trubku k systému NC1. K jednotce NC1 pfipojte ochranné vinuti a zaSroubujte je pfes vzduchovou pfipojku.

V pfipadé potfeby znovu nastavte tlak vzduchu na hodnotu 1 az 1,5 baru.



Kontrolni seznam instalace systému NC1

Elektricky pfivod

Kabel systému NC1 pfipojte k 10kolikovému konektoru interface NCI (vSechny vodiCe s vyjimkou zlutého). Nahlédnéte do schématu
zapojeni.

Ujistéte se, zda je stinéni kabelu pfipojeno k uzemnovacimu koliku interface NCI.
13kolikovy konektor pfipojte k Fidicimu systému. Ujistéte se, zda je stinéni pfipojeno k uzemnéni stroje.
Neni-li u fidiciho systému dostupné napéjeni 12—-24 V, mizete u spole¢nosti Renishaw ziskat zdroj A-2019-0018.

V pripadé potreby vyjméte z interface NCI desku plosnych spojii a zmérite vychozi nastaveni prepinach. Timto zplisobem se zapind napf.
rezim korekce kapek. Deska je pfistupna po stlaceni jazyCkl po stranach interface NCI a po vyjmuti zadniho panelu.

K nastavovani pfepinacl nepouzivejte tuzku, ale maly Sroubovak.
Desku plosnych spojl vioZzte zpét do interface NCI a zapojte oba konektory.

Neni-li kabel NC1 pfipojen k systému NC1, pfipojte jej. Ujistéte se, zda je konektor spravné dotazen, v opa¢ném pfipadé by do néj mohla
prosakovat chladici emulze, ktera by mohla vyvolat poruchu.

Zapnéte napajeni stroje
Podle pokynt souboru Readme nainstalujte software NC1.

Nastaveni a vyrovnani systému NC1 podle os stroje provedte podle pokynt instalaéni pfirucky.
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Poznamka: V pfipadé pochybnosti se obratte na svého dodavatele.

Selhalo zapnuti systému NC1 (nesviti stavova dioda jednotky Rx, nesviti indikace zapnutého
laseru jednotky Tx)

Chyba Naprava
Zkontrolujte spravnost pfipojeni vodica.
Chybné napajeci napéti. Zkontrolujte napjeci napéti.

Pojistka prferusila obvod.

Chybné spojeni.

ZKkontrolujte, zda nedoslo ke zkratu. Zkontrolujte pojistky
interface NCI. Obnoveni pojistek se u zafizeni NC1 provadi
vypnutim a zapnutim napajeni.

Poskozeny kabel. Vymeérite kabel.

Do uvolnéného konektoru vnikla chladici emulze. Konektor kabelu fadné dotahnéte rukou, aby se nehybal.




52 Priru¢ka k odstrafiovani problému u systému NC1

Nizka opakovatelnost

Chyba

Naprava

Jednotky TX a Rx netvofi par.

Zajistéte, aby jednotky Tx a Rx tvofily par v souladu s
osveédcenim o shodé.

Na nastroiji je chladici emulze nebo tfisky.

Ocistéte nastroj stlacenym vzduchem nebo vysokymi otackami.

Hodnota posuvu je pfilis vysoka.

Doporucena hodnota je 2 mikrony/ot.

Elektrické interference.

Kabely pro pfenos signalll oddélte od kabeld, které vedou
proud s vysokymi hodnotami. Na kabel nasadte ferit. K
interface NCI a k zafizeni NC1 pfipojte uzemnéni.

Teplotni roztaznost u stroje nebo obrobku.

Minimalizujte teplotni zmény. Provadéjte Castéjsi kalibraci.

Nadmérné vibrace stroje.

Odstrante vibrace.

Nelze provést kalibraci a aktualizaci korekci.

ZKontrolujte software.

Rychlosti mérfeni a kalibrace jsou rozdilné.

Zkontrolujte software.

Méfeni pfi zrychleni nebo zpomaleni stroje.

ZKkontrolujte software.

Nizka opakovatelnost kvili opotfebenému kluznému vedeni,
poskozeni pfi havarii, uvolnénému odmérovani atd.

Provedte kontrolu stavu stroje.

Povolené drzaky systému NC1.

Drzaky zkontroluje a v pfipadé potfeby je dotahnéte.

Nizka opakovatelnost vymény nastroje.

Zkontrolujte opakovatelnost systému NC1 bez provedeni
vymény nastroje.
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Systém NC1 setrvava v rezimu nastaveni (stavova dioda sviti zluté)

Chyba

Naprava

PFi zapnuti jednotky je zablokovan vzduchovy otvor.

Zkontrolujte vzduchové otvory jednotek Tx a Rx a v pfipadé
potfeby je vycCistéte.

Znecisténi ¢ocek.

Zkontrolujte CoCky jednotek Tx a Rx a v pfipadé potieby je
vycistéte.

PFi zapnuti nejsou jednotky Tx a Rx vyrovnany Vyrovnejte
jednotky Tx a Rx.

Vyrovnejte jednotky Tx a Rx.

Laserovy paprsek je zablokovan (napf. nastrojem).

Odstrarite pfekazku a zapnéte napajeni.

Graficky panel diod ¢ervené blika

Chyba

Naprava

Jednotka Rx pfijima pfili§ mnoho svétla.

ZvétSete vzdalenost mezi jednotkami Rx a Tx. Pokud je
vyZadovan jiny rozsah systému, obratte se na dodavatele.
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Vystupni data systému NC1 jsou chybna

Chyba Naprava
PoSkozeny kabel. Zkontrolujte kabely a v pfipadé poSkozeni je vymérnte.
Elektrické interference. Kabel systému NC1 odsurite od kabel(, které vedou proud s

vysokymi hodnotami. Nasadte ferit. Stinéni kabelu pfipojte k
uzemnéni stroje.

Systém NC1 je v rezimu nastaveni. Neni-li vybran rezim korekce kapek, bude stavovy vystup
systému NC1 pfepinat v rezimu nastaveni ¢tyfikrat za sekundu.

Nedostate¢na regulace napajeni. ZKkontrolujte, zda je zdroj napéjeni spravné regulovan.

Uvolnéné spoje. Zkontroluje, zda nejsou spoje uvolnény a v pfipadé potreby je
dotahnéte.

Kapky nebo milha chladici emulze. Pomoci pfepinac¢e na interface NCI a softwaru NC1 zapnéte
rezim korekce kapek. Pfed méfenim vyckejte, az se mlha
rozptyli.

Konektor kabelu neni dotazeny. Ocistéte elektrické spoje. Konektor kabelu fadné dotahnéte

rukou, aby se nehybal.

Stav se neméni. Zkontrolujte, zda je rizovy vodi¢ pfipojen k napéti 12—24 V
(rezim blokovani).
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Stavova dioda sondy sviti €ervené

Chyba

Naprava

Nevyrovnanost jednotek Rx a Tx.

Provedte nové vyrovnani jednotek Rx a Tx.

V cesté laserového paprsku stoji pfekazka.

Odstrante prekazku.

Coéky jsou znedisténé nebo je zablokovan otvor.

Ocistéte soucasti (viz dalsi Cast).

Coéky jednotek Rx nebo Tx jsou zneéiétény nebo je zablokovan vzduchovy otvor

Chyba

Naprava

Tlak vzduchu je pfili§ nizky a nestaci branit vnikani
chladici emulze nebo tfisek.

Zajistéte, aby byl tlak vzduchu u systému NC1 nataven na hodnotu 1 az
1,5 baru.

Vzduchovy pfivod je vypnut.

Vzduchovy pfivod musi byt stale zapnut.

PFivod vzduchu do systému NC1 nevyhovuje normé
ISO 8573-1:
Tfida kvality vzduchu 5.7.

PFivod vzduchu pfipojte mimo dosah systémi mazani olejovou mlihou
nebo automatickych uzaviracich ventil(.

Zajistéte, aby mél vzduch v dilenském rozvodu pozadovanou kvalitu.
Pfesahuje-li teplota dodavaného vzduchu teplotu prostifedi o vice nez 5
stupnt Celsia nebo pokud je vzduch vlhky, nainstalujte susic.

Vzduchové potrubi je poskozeno.

Zkontrolujte vzduchové vedeni a ujistéte se, zda je nasazeno ochranné
vinuti.

Neni pouzit vzduchovy filtr spoleénosti Renishaw.

Vzduchovy filtr musi vyhovovat normé 1SO 8573-1 a kvalita vzduchu
tfidé 1.7.2.

Sbérna nadobka vzduchového filtru je pIna tekutiny.

Z nadobky filtru vylijte nashromazdénou tekutinu. Zkontrolujte pfivod
vzduchu.

Ve vzduchovém potrubi je chladici emulze nebo ole;.

Vzduchové potrubi vyCistéte nebo vyménte.
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Typ Objednaci Popis
Cislo

Sada NC1 F150* A-2253-8507 Sestava systému NC1 F150, 12,5 m kabelu s pfimym konektorem, regulator
vzduchu se dvéma vzduchovymi fitinky @ 4 mm a manometrem, 25 m vzduchového
potrubi @ 4 mm, T-konektor 4 mm, 4 m hadice opletené ocelovymi viakny @ 15 mm,
4 m nerezové ochrany vzduchového potrubi @ 7 mm, sefizovaci sada, sada nastroju,
Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.

Sada NC1 F200** A-2253-8506 Sestava NC1 F200, ostatni polozky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8507.

Sada NC1 F300*** A-2253-8500 Sestava NC1 F300, ostatni polozky sady jsou stejné jako u &. A-2253-8507.

Sada NC1 F150 a A-2253-8508 Sestava systému NC1 F150, interface NCI, 12,5 m kabelu s pfimym konektorem,

interface NCI regulator vzduchu se dvéma vzduchovymi fitinky @ 4 mm a manometrem, 25 m
vzduchového potrubi @ 4 mm, T-konektor 4 mm, 4 m hadice opletené ocelovymi
vlakny @ 15 mm, 4 m nerezové ochrany vzduchového potrubi @ 7 mm, sefizovaci
sada, sada nastrojl, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.

Sada NC1 F200 a A-2253-8509 Sestava NC1 F200, ostatni polozky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8508.

interface NCI

Sada NC1 F300 a A-2253-8510 Sestava NC1 F300, ostatni polozky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8508.

interface NCI

*k

*kk

Oznaceni F150 se vztahuje k pevnému systému s celkovou délkou 150 mm a pracovnim rozsahem 40 mm.
Oznaéeni F200 se vztahuje k pevnému systému s celkovou délkou 200 mm a pracovnim rozsahem 90 mm.
Oznacéeni F300 se vztahuje k pevnému systému s celkovou délkou 300 mm a pracovnim rozsahem 190 mm.
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Typ Objednaci Popis
Cislo

90 stupriova sada NC1 F150| A-2253-8518 |Sestava systému NC1 F150, 12,5 m kabelu s 90stupriovym konektorem,
regulator vzduchu se dvéma vzduchovymi fitinky @ 4 mm a manometrem, 25 m
vzduchového potrubi @ 4 mm, T-konektor 4 mm, 4 m hadice opletené ocelovymi
vlakny @ 15 mm, 4 m nerezové ochrany vzduchového potrubi @ 7 mm, sefizovaci
sada, sada nastrojll, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.

90 stupniova sada NC1 F200| A-2253-8519 |Sestava NC1 F200, ostatni polozky sady jsou stejné jako u €. A-2253-8518.

90 stupriova sada NC1 F300| A-2253-8520 |[Sestava NC1 F300, ostatni poloZky sady jsou stejné jako u €. A-2253-8518.

90stupriova sada NC1 F150 | A-2253-8521 |Sestava systému NC1 F150, interface NCI, 12,5 m kabelu s 90stupriovym

a interface NCI konektorem, regulator vzduchu se dvéma vzduchovymi fitinky @ 4 mm a
manometrem, 25 m vzduchového potrubi @ 4 mm, T-konektor 4 mm, 4 m hadice
opletené ocelovymi viakny @ 15 mm, 4 m nerezové ochrany vzduchového potrubi
@ 7 mm, sefizovaci sada, sada nastroju, Stitek upozornéni na laserové zafizeni,
instala¢ni pfiru¢ka.

90 stupfiova sada NC1 F200| A-2253-8522 |(Sestava NC1 F200, ostatni polozky sady jsou stejné jako u €. A-2253-8521.

a interface NCI

90 stupfiova sada NC1 F300| A-2253-8523 |[Sestava NC1 F300, ostatni polozky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8521.

a interface NCI

Interface NCI A-2253-7800 [Interface NCI s plastém v provedeni pro montaz na litu DIN a dvé svorkovnice.

Interface NCi-3 A-4179-1400 |Interface NCi-3 s plastem v provedeni pro montaz na DIN listu a dve svorkovnice

Sestava NC1 F150 A-2253-8524 |[Sestava NC1 F150, stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.

Sestava NC1 F200 A-2253-8525 |[Sestava NC1 F200, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.

Sestava NC1 F300 A-2253-8526 |[Sestava NC1 F300, stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.
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Typ Objednaci Popis
Cislo
Svorkovnice interface | P-CN25-1053 10kolikova zasuvka interface NCI.
NCI (10kolikova)
Svorkovnice interface | P-CN25-1353 13kolikova zasuvka interface NCI.
NCI (13kolikova)
12,5 m kabelu s A-2253-6105 12,5 m kabelu s pfimym konektorem, 4 m hadice opletené ocelovymi vlakny
rovnym konektorem @ 15 mm, ferit.
A-2253-6107 12,5 m kabelu s pfimym konektorem, ferit.
12,5 m kabelu s A-2253-6106 12,5 m kabelu s 90stupriovym konektorem, 4 m hadice opletené ocelovymi viakny
90stupriovym @ 15 mm, ferit.
konektorem A-2253-6108 12,5 m kabelu s 90stupriovym konektorem, ferit.
Feritovy krouzek P-CA59-0013 Feritové prstencové jadro 6,8 mm ID.
Sada nastroja NC1 A-2253-3500 Kli¢, Sestihranny kli¢ AF 2,5 mm, kruhova svorka, 4 Srouby M 3 x 6 mm s hlavou pro
vi¢ko, 10 zakon€ovacich dutinek.
Sada vzduchové A-2253-5120 Regulator vzduchu se dvéma fitinky @ 4 mm a manometrem, 25 m vzduchového
sestavy NC1 potrubi @ 4 mm, T-konektor.
Servisni sada P-FI011-SO02 | Servisni sada regulatoru vzduchu, dily pro obé nadobky filtru.
vzduchového filtru
NC1
Sefizovaci sada A-2253-7650 Sefizovaci sada se ¢tyfmi Srouby k vyrovnani pevného systému NC1 podle os

systému NC1 — pevny
systém

obrabéciho stroje.
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Typ Objednaci Popis
Cislo

RozSitena sefizovaci | A-2253-0925 Sefizovaci sada s rozsifenou zakladni deskou a ¢tyfmi Srouby k vyrovnani pevného
sada systému NC1 - systému NC1 podle os obrabéciho stroje.
pevny systém
Instalaéni pfirucka H-2000-5048 A5 instalaéni pfirucka, anglicky.
NC1
Instalaéni pFiru¢ka H-2000-5127 A5 instalacni pfiru¢ka, némecky.
NC1
Instalaéni pfiruc¢ka H-2000-5128 A5 instalaéni pfiru¢ka, francouzsky.
NC1
Instalaéni pfiruc¢ka H-2000-5129 A5 instalaéni pfirucka, italsky
NC1
Hadice opletena P-HO01-0010 | Hadice PVC @ 15 mm s ocelovym opletenim — prodej na metry
ocelovymi vlakny s
primérem 15 mm
Vedeni vzduchového | M-2253-0207 2 m x @7 mm nerezova ochrana vzduchového potrubi.

potrubi NC1 — 2 metry
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Seznam soucasti — pevné Cili fixni (F) systémy NC1 (pokracovani)

Typ Objednaci Popis
Cislo
Kryt M-2253-0225 Posuvny kryt.
Stitek upozornéni na P-LA01-1066 Stitek upozornéni na laserové zafizeni
laserové zafizeni
Sada vzduchové A-2253-0264 2 x pojistny krouzek, vzduchoveé vicko (jednotka Tx), vzduchové vicko (jednotka Rx),
trysky NC1 Cipkovy KIi¢.
Pojistka P-FS20-0062 Pojistka 62 mA (pro interface NCI).
Pojistka P-FS20-1A25 Pojistka 250 mA (pro interface NCI).
Ucpavka kabelu P-CA61-0050 | Ucpavka hadice nebo kabelu (zatka s otvorem).
Ucpavka kabelu P-CA61-0054 | Ucpavka kabelu (vypukla).
Kruhova svorka P-MA01-0041 Kruhova svorka.
Pojistna matice P-NU09-0016 | Pojistna matice M 16 x 1,5.
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Typ Objednaci Popis
Cislo

Mazak A-4013-0062 Software pro fidici systém Mazak Fusion 640 a M32 & M-Plus, programovaci
pfirucka.

Haas A-4012-0895 Software pro fidici systém Haas, programovaci pfirucka.

Yasnac A-4014-0020 Software pro fidici systém Yasnac MX8, J50, 180 a J300, programovaci pfirucka.

Siemens A-4014-0157 Software pro Ffidici systém Siemens 810D a 840D, programovaci pfirucka.

Heidenhain A-4014-0165 Software pro fidici systém Heidenhain 426 a 430, programovaci pfirucka, integraéni
pfirucka (pouze OEM).

Meldas A-4013-0050 Software pro fidici systém Mitsubishi Meldas M3, M64, M310, M500 series a M635,
programovaci pfirucka.

Okuma A-4016-1016 Software pro fidici systém Okuma 700M/7000M, U10M a U100M, programovaci
pfirucka.

Fanuc A-4012-0820 Software pro fidici systém Fanuc 0, 6, 10-15, 16-21 M a MI, programovaci pfirucka.

Heidenhain i530 A-4014-0223 Software pro fidici systém Heidenhain i530, programovaci pfirucka, integracni
pfiru¢ka (pouze OEM).

Brother A-4012-0904 Software pro fidici systém Brother véetné moznosti makra. Programovaci pfirucka.

Allen Bradley A-4016-1025 Software pro fidici systém Allen Bradley OSAI (series 10), programovaci pfirucka,
integracni pfiru¢ka (pouze OEM).

Hitachi A-4012-0840 Software systému Sigma 16M a 18M.

Makino A-4012-0900 Software systému Pro 3 — odpovida systému Fanuc 16 — 18M.
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Typ Objednaci Popis
¢islo

Sada ANC1 S700* A-2253-8533 Sestava systému NC1 S700, regulator vzduchu se dvéma vzduchovymi fitinky

@ 4 mm a manometrem, 25 m vzduchového potrubi @ 4 mm, T-konektor 4 mm, dva
kabely 12,5 m s pfimym konektorem, dvé ¢tyfmetrové hadice opletené ocelovymi
vlakny @ 15 mm, 8 m nerezové ochrany vzduchového potrubi @ 7 mm, sada
nastrojl, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.

Sada NC1 S1000** A-2253-8534 Sestava NC1 S1000, ostatni poloZky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8533.

Sada NC1 S1400*** A-2253-8535 Sestava NC1 S1400, ostatni poloZky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8533.

Sada NC1 S2000**** | A-2253-8536 Sestava NC1 S2000, ostatni polozky sady jsou stejné jako u €. A-2253-8533.

Sada NC1 S700 a A-2253-8537 Sestava systému NC1 S700, interface NCI, regulator vzduchu se dvéma

interface NCI vzduchovymi fitinky @ 4 mm a manometrem, 25 m vzduchového potrubi @ 4 mm, T-
konektor 4 mm, dva kabely 12,5 m s pfimym konektorem, dvé ¢tyfmetrové hadice
opletené ocelovymi viakny @ 15 mm, 8 m nerezové ochrany vzduchového potrubi
@ 7 mm, sada nastroj(i, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.

Sada NC1 S1000 a A-2253-8538 Sestava NC1 S1000, ostatni poloZky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8537.
interface NCI

Sada NC1 S1400 a A-2253-8539 Sestava NC1 S1400, ostatni polozky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8537.
interface NCI

Sada NC1 S2000 a A-2253-8530 Sestava NC1 S2000, ostatni polozky sady jsou stejné jako u ¢. A-2253-8537.
interface NCI

Oznaceni S700 se vztahuje k oddélenému systému uréenému k oddélené ¢innosti jednotek Tx a Rx v rozmezi 500 mm az 700 mm.
Oznaceni S1000 se vztahuje k oddélenému systému uréenému k oddélené €innosti jednotek Tx a Rx v rozmezi 700 mm az 1 000 mm.
Oznaéeni S1400 se vztahuje k oddélenému systému uréenému k oddélené ¢Einnosti jednotek Tx a Rx v rozmezi 1 000 mm az 1 400 mm.

*hkk

Oznaceni S2000 se vztahuje k oddélenému systému uréenému k oddélené ¢innosti jednotek Tx a Rx v rozmezi 1 400 mm az 2 000 mm.
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Typ Objednaci Popis
Cislo

Sestava NC1 S700 A-2253-8541 Sestava NC1 S700, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka.
Sestava NC1 S1000 A-2253-8542 | Sestava NC1 S1000, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka
Sestava NC1 S1400 A-2253-8543 | Sestava NC1 S1400, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalaéni pfirucka
Sestava NC1 S2000 A-2253-8544 | Sestava NC1 S2000, Stitek upozornéni na laserové zafizeni, instalacni pfirucka
Upinaci deska NC1 A-2253-0924 | Upinaci deska k montazi jednotky Tx &i Rx systému NC1 v horizontalni roviné.
pro horizontalni
rovinu
Upinaci deska NC1 A-2253-0188 | Upinaci deska k montazi jednotky Tx ¢i Rx systému NC1 ve vertikalni roviné.
pro vertikalni rovinu
(Tx)
Sefizovaci sada A-2253-7600 | Sefizovaci sada se ¢tyfmi Srouby k vyrovnani oddéleného systému NC1 podle os
systému NC1 pro obrabéciho stroje. Zahrnuje hranatou upinaci desku s vertikalnim nastavenim.
vertikalni rovinu —
oddéleny systém
Distan¢ni sada NC1 A-2253-7601 Distanéni sada a ¢tyfi Srouby k montazi jednotky Tx ¢i Rx na protéjsi strané

sefizovaci sady. Zahrnuje hranatou upinaci desku s vertikalnim nastavenim.
Sefizovaci sada Ctyr A-2253-0265 | Sefizovaci sada ¢tyf desek se dvéma Srouby k vyrovnani oddéleného systému NC1
desek NC1 pro podle os obrabéciho stroje. Vertikalni nastaveni neni k dispozici.
horizontalni rovinu
Distan¢ni deska NC1 A-2253-0270 | Distanéni deska a dva Srouby k montazi jednotky Tx ¢i Rx na protéjsi strané

sefizovaci sady Ctyf desek.
Vzduchové potrubi P-PF26-0010 | Cerna nylonové trubka s priimérem 4 mm (délka: 25 m).
T-kus P-PF04-0010 | Rovnoramenny T-konektor s primérem 4 mm.
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