Prober for installning och kontroll RENISHAW d

av verktyg i svarvcenter
apply innovation

Sank uppsattningstiderna med upp till
90 % och forbattra processtyrningen

Stall in verktygen i maskinen
pa nagra sekunder

Upptack sekundsnabbt skadade
verktyg 1 maskinen

Spara tid och minska antalet
operationer genom noggrann
kontroll i maskinerna




Sank uppsattningstiderna med upp till 90 % och
forbattra processtyrningen

Anvand prober ... 6ka metallbearbetningen och
Spara pengar

Varfor anvanda prober?

Ett svarvcenter utgdr en stor investering — snabb
metallbearbetning och férmagan att producera komplicerade
detaljer ar bara nagra av maskinens manga férdelar. Men
maskinerna &r bara Idnsamma nar de bearbetar metall.

Sa& varfor star de stilla i timmar?

Enkelt. PA manga foretag stalls verktyg och detaljer
fortfarande in manuellt, och detaljerna kontrolleras utanfor
maskinen.

-1 bada fallen betyder det att dyr utrustning star oanvand.

Varje dag har du olénsam stillestandstid

Minskad stillestandstid och kassation

Manuell verktygsinstallning, uppséttning och kontroll ar
tidskravande, icke repeterbara processer med risk for
operatorsfel. Anvandning av prober eliminerar behovet av
forinstéllning av verktyg, dyra fixturer och tidskravande
provskar. Probprogrammet kompenserar automatiskt for
verktygets langd och diameter, arbetsstyckets lage och
mattfel.

Genom att anvanda prober reduceras stillestandstiden och
kassationerna.

Kontrollera i maskinen

Star dina maskiner normalt stilla under forstabitskontrollen?
Manuella matinstrument &ar beroende av operatrens
skicklighet, medan overflyttning av detaljer till en
koordinatméatmaskin eller annan separat kontrollstation kan ta
avsevard tid. Med en prob kan man kontrollera detaljerna i
maskinen pa kortare tid, och kompenseringarna sker
automatiskt (vilket eliminerar risken for felaktiga inmatningar).

Du kommer att fa 6kad drifttid och noggrannhet.

Renishaws prober anvénds av foretag dver hela véarlden for
att 6ka produktiviteten och forbéattra detaljernas kvalitet. De
kan bestallas som standardutrustning fran de flesta ledande
svarvcenter-tillverkarna. Enkel montering medger att proberna
kan eftermonteras pa manga maskiner.

Renishaw tillhandahaller kraftfulla programvarupaket med latt
programmerbara makron for verktygsinstallning, samt
uppséattning och métning av arbetsstycken. Dessa probcykler
infogas latt i detaljprogram och anropas automatiskt med
standard maskinkoder.

Hur mycket tid lagger du ned pa
manuell installning av ditt CNC-
styrda svarvcenter?

"Uppsattnings- och vaxlingstider har reducerats

med 35%. Framga&ngarna med probsystemet har
nu gjort att vi utan risk kan ha nattdrift och
obemannad drift”

Helander Precision Engineering (anvander system
for verktygsinstallning i svarvar)

"Renishaws prober har minskat faktiska

uppsattningstider fran i genomsnitt 31/2 timme
till bara 1 timme. | framtiden kan vi inte tanka
oss nagra maskiner utan probsystem”

Solartron Group (anvéndare av
svarvinstallningssystem)
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Minska tiden med upp till 90 procent
och 6ka metallbearbetningen
genom att anvanda prober

"Renishaws prober gor att var kund kan
fardigbearbeta till ratt matt, vilket eliminerar
den tidigare manuella efterbearbetningen”

Audit Machining Systems (renoverar CNC-svarvar)

"Renishaws probsystem har inte bara minskat
uppsattningstiderna med 60 minuter och
kassationerna med 90 procent, utan har ocksa
okat maskinens kapacitet, vilket lett till en arlig
besparning pa 34 000 pund”

RHP Aerospace (anvéander prober for
verktygsinstallining och revolvermonterade prober)

Reducera tiden for verktygsinstallning
och uppsattning

e Minska den icke-produktiva instéllningstiden till en
brékdel av vad den &r nu.

¢ Minska maskinens stillestandstid och fa mer
metallbearbetning gjord.

o Lat probprogrammet uppdatera maskinen automatiskt,
snabbare och utan operatérsfel.

Minska kassationer pa grund av
installningsfel

o Uppsattningarna far hog repeterbarhet. Kassationer pa
grund av inkonsekvent uppsattning elimineras.
e Detaljerna lokaliseras noggrant.

e Felaktig uppséttning upptécks.

Forbéattra processen

e Kontrollera detaljerna i maskinen och sank
stillestandstid pa grund av uppmatning som sker
utanfor maskinen, bade i och efter processen.

e Kontrollera nyckelvarden pa detaljer med hogt varde —
viktigt vid obemannad bearbetning.

o Identifiera dverskottsmaterial, bespara dig "luftskar”,
s att cykeltiderna forbattras.

o Lagra detaljernas matt for statistisk processkontroll
(SPC).
Upptack verktygsbrott

e Gor snabb kontroll av skador pa verktygen med
automatiska instéllningsarmar — en nédvandighet vid
obemannad bearbetning.

Forbattra sdkerheten

e Helautomatisk drift s& att alla maskinskydd kan vara
stangda vid installning och kontroll.



Sank uppsattningstiderna med upp till 90 % och
forbattra processtyrningen

Verktygsinstallning och detektering av verktygsbrott

HP-armarna —
kostnadseffektiv
verktygsinstallning
for alla svarvcenter

Renishaws hdgprecisionsprogram
(HP) med
verktygsinstallningsarmar erbjuder
drift med hog repeterbarhet i alla
typer av svarvcenter. HP-
programmet utvecklas
kontinuerligt och erbjuder for
narvarande tre kraftfulla I6sningar.

Bada systemen med armar kan
anvéandas tillsammans med
standard verktygsingangar i CNC-
styrningar, makroprogramvara
med hoghastighetsrutiner for
enkel avkanning, eller
programrutiner fér dubbel
avkanning utan high-speed-skip
option.

HPRA — borttagbar
hégprecisionsarm

HPRA ar en insticksarm som placeras
manuellt pA maskinen nar verktygsinstallning
utférs och tas bort nar processen ar avslutad.

Vid anvandningen Iaser man armen i ett
repeterbart kinematiskt lage pa en
monteringsplatta, vilket gor att méatspetsen
kommer réatt inom 5 um (20). HPRA placeras i
ett stall pa eller intill maskinen nar den inte
anvands

HPPA — nedfallbar
hogprecisionsarm

HPPA &r ett enkelt, manuellt ned- och
uppfallbart system som sitter permanent pa
svarvcentret, vilket gor att det &r snabbt
tillgangligt for verktygsinstallning.

En innovativ, patenterad, roterbar anordning
l&ser armen automatiskt i ett kinematiskt lage
utan att ndgon ytterligare justerings- eller
l&sningsanordning kréavs. Detta gor att
métspetsens repeterbarhet ligger inom 5 um (20)

Nyckelegenskaper

e Borttagbar arm med faste med hog
repeterbarhet

e Finns i ett stort antal storlekar som
passar de flesta behov

e Anvander den robusta RP3-proben, som
tillater instéllning pa maskiner med
Y-axel

o Tvafargad lysdiod for kontinuerlig
visning av systemstatus

e Tar minimalt maskinutrymme i ansprak
nar den inte anvands

o Gar att eftermontera pa befintliga
maskiner

Nyckelegenskaper

o Nedfallbar arm med hdg repeterbarhet.

e Finns i ett stort antal storlekar som
passar de flestabehov

e Finns i ett urval standardutféranden —
kundanpassade storlekar kan bestéllas

e Vridanordning med Iang livslangd
e Stalarm med liten temperaturutvidgning
e Anvéander den robusta RP3-proben

o Tvafargad lysdiod for kontinuerlig
visning av systemstatus

e Tar minimalt maskinutrymme i ansprak
nér den inte anvands
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HPMA — helautomatisk
verktygsinstallning och
detektering av verktygsbrott

HPMA ar en eldriven arm for automatisk
precisionsinstéllning av verktyg Snabba
armrorelser gor verktygsinstallining och
detektering av verktygsbrott mojlig under drift,
utan behov av operatorsingripande.

HPMA-armen svanger ned (under total
programkontroll) och laser i sitt lage. Efter
verktygsinstallning, eller detektering av
verktygsbrott, aterstaller ett
programkommando armen till ett sékert lage
dar den ar ur vagen for bearbetningen.

Nyckelegenskaper

e Helautomatisk arm med hog
repeterbarhet i positioneringen

e Snabb mandvrering

e Full programkontroll éver
verktygsinstallning och detektering av
verktygsbrott

e Finns i ett urval standardutféranden —
kundanpassade storlekar kan bestéllas

o Anvander 3-axlad probmodul, som tillater
installning pa maskiner med Y-axel

o Tvafargad lysdiod for kontinuerlig
visning av systemstatus

e Tar minimalt maskinutrymme i ansprak
nar den inte anvands

Hur kan ett system for
"repeterbar”
verktygsinstallning
hjalpa dig?

Nar det galler verktygsinstallning ar
noggrannheten beroende av verktygsmaskinen.
Den stora skillnaden mellan olika armar &ar
vilken grad av repeterbarhet som erbjuds, dv s
armens formaga att tillhandahalla en
konsekvent referenspunkt. Detta ger stora
fordelar fér anvéndaren:

e Verktygen stalls in i relation till varandra
OCH maskinens nollage

¢ Vid ett nytt arbete behdver verktygen
bara stéllas in mot méatspetsen

e Behovet av att operatoren utfor
provskar minskas

e Om en skarplatta bryts av behdver det
nya skaret bara nollstéllas mot
matspetsen — skiftets befintliga
kompenseringsvarden blir korrekta.

Ldsningar for
verktygsinstallning i
alla applikationer

System for verktygsinstéllning kan
spara 90 procent av den tid det tar
for manuell instéllning av ditt
svarvcenter och varna for
verktygsbrott (med arm for
automatisk verktygsinstallning)
Renishaw erbjuder tre kraftfulla
armar for verktygsinstallning i
svarvcenter.

HPRA
Manuellt
monterad,
borttagbar arm

HPPA
Manuellt
hanterad
nedféllbar arm

HPMA

Helautomatisk
arm

Matspetsen ar i sjalva verket en
referenspunkt i maskinen.
Verktygen kdrs mot matspetsen
med verktyget antingen
stillastdende eller roterande; nar
proben aktiveras avlases
maskinens axellage och
verktygseggens lage registreras.
Ytterligare méatpunkter tas vid
behov for att bestamma
verktygets matt.

Bra repeterbarhet
Inom 5 pm (20)

Robusta

Armarnas kapslingsklass P68,
motstandkraftiga mot kylvatskor
och span

Tillforlitliga

Beprdvad probmekanism

Lattanvanda

Programvaran ar industristandard,
armmekanismen ar enkel och
probunderhallet minimalt.



Sank uppsattningstiderna med upp till 90 % och

forbattra processtyrningen

Integrerad matning/efterkontroll

LP2 och LP2H matprober

LP2 and LP2H ar treaxlade, kompakta
hdgprestandaprober. LP2H har hégre
fiaderkraft vilket medger anvandning av storre
maétspetsar och ger hogre motstandskraft mot
maskinvibrationer.

Bada proberna kan anvandas med LT-
familjens optiska dverféringssystem, och med
ett M4 standardfaste for spetsar ger det
operatorerna majlighet att montera manga
olika typer av matspetsar, som passar de
flesta av de vanliga applikationerna.

Nyckelegenskaper

e 5-vags avkanning for maximal flexibilitet
e Kompakt, robust konstruktion

e Stdder ett brett program av méatspetsar

e Stor dverrorelse (+ 12.5°) for 6kat
probskydd

e Hog repeterbarhet, 1 um (20) for LP2
och 2 um (20) for LP2H

e Utforande i stal

e Kan anvandas i kombination med MA4
90° adapter och LPE forlangning

Optiskt overféringssystem for
matprober

Matprober kraver ett separat
overforingssystem for att dverfora
probsignalerna till maskinstyrningen.
Renishaws program med optiska prober
anvander infrardtt ljus for att forenkla
monteringen och ge ringa underhall.
Renishaws egen erfarenhet av bearbetning
har lett till handfasta lI6sningar som fullstéandig
diagnosfeedback av systemstatus och en
robust konstruktion i kapslingsklass IPX8.

LTO2S

Lamplig for de flesta applikationer, LTO2S
lampar sig for revolvermontering med flera olika
fasten. Den har en robust, spantalig stalfront
och lattillgangligt batterifack med méjlighet till
batteribyte pa plats, utan omkalibrering.

LTO2T och LTO3T

Anvander samma spantéliga stalfront som
LTO2S och &r specialkonstruerade med ett
integrerat cylindriskt verktygsfaste. LTO3T
erbjuder utokad batterilivslangd for intensiv
drift.

LTOZ2

Den mindre storleken hos LTO2-systemen ger
fordelar i applikationer med begréansade
utrymmen.

Nyckelegenskaper
e Flexibla monteringsalternativ
e Enkla att eftermontera

e Finns med ett program av férlangningar,
adaptrar och matspetsar for
specialapplikationer

e Val synliga lysdioder for fullstandig
diagnosvisning av systemstatus

o Robusta och palitliga, kapslingsklass
IPX8

LT02S

LTO2T/LTO3T

LTO2
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Renishaws programvara — omfattande
och lattanvand

Matprober for CNC-
styrda svarvcenter

Renishaws prober for uppsattning
och kontroll anvands i tusentals
CNC-maskiner éver hela
verkstadsindustrin, vilket ger 6kad
produktivitet och likformighet i
processerna. En beprévad serie
prober har utvecklats for att passa
ett stort antal olika
maskinapplikationer, dar alla
prober har samma
nyckelegenskaper.

Den revolvermonterade probens
funktion ar enkel — programmet
kor matspetsen mot den yta som
ska matas. Vid kontakt skickas en
probsignal till CNC-styrningen (via
det optiska dverféringssystemet),
vilket ger en "bild” av maskinens
skallagen. Métspetsen flyttas
bakat, ut fran ytan, och denna
procedur upprepas for att vid
behov méta ytterligare punkter for
att bestimma matt och lagen.

Renishaws prober ger snabba,
automatiska och varaktigt
noggranna resultat.

Robusta

Kapslade for anvandning i
verktygsmaskiner och
motstangskraftiga mot kylvéatskor
och spén.

Tillforlitliga

Beprdvad probmekanism med en
noggrannhet som behalls under
flera miljoner arbetscykler.

Lattanvanda
Programvaran &r industristandard
och probunderhallet minimalt,
inklusive lang batterilivslangd.

Programvara for verktygsinstéllning
Programrutiner

e Installning av verktygslangd med
automatiskt korrektion av
kompenseringen

e Instéllning av kompensering for
verktygsdiameter, centrumlinje och
langd for fasta och motordrivna verktyg

e Detektering av verktygsbrott

e Alla verktyg i revolvern kan stéllas in
med avseende pa langd, centrumlinje
och diameter med automatisk
kompenseringskorrektion

Matprogramvara
Programrutiner

o Mattkontroll — verktygkompenseringen
kan korrigeras automatiskt

e Lagesstyrning — kompenseringsvardena
kan uppdateras for noggrann
detaljpositionering

o Matfel — kan lagras i en kompensering
for reservverktyg

e Toleransomrade — kan stallas in for att
ge larm om matten ligger utanfor
toleransomradet

e Matresultat — kan skickas via RS232-
porten till skrivare eller dator

Kalibrering och kontroll

Kalibrering eller kontroll av radie med en
matpunkt

Kalibrering eller kontroll med tvd méatpunkter

ok

W,

e—

Kontroll av flans/spér

—
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Renishaw anvander
innovationer for att

erbjuda losningar pa
era problem

Renishaw ar etablerad som
varldsledande inom matteknik,
som tillhandahaller
kostnadseffektiva I6sningar med
hdga prestanda for matning och
Okad produktivitet. Ett
varldsomfattande natverk av
dotterbolag och distributdrer ger
enastaende service och stod till
vara kunder.

Renishaw konstruerar, utvecklar
och tillverkar produkter Som
uppfyller ISO 9001 - standarden.

Renishaw erbjuder innovativa
I6sningar med hjalp av féljande
produkter:

e Probsystem for matning i
koordinatmatmaskiner (CMM).

e System for uppsattning,
verktygsinstallning och
kontroller i verktygsmaskiner.

e Scannings- och
digitaliseringssystem.

e Laserbaserade och
automatiska ballbarsystem for
prestandamatning och
maskinkalibrering.

e Pulsgivarsystem for
positionsaterkoppling med
hég noggrannhet.

e Spektroskopisystem for
ofdrstérande materialanalys i
laboratorie- och processmiljo.

e Matspetsar for méat- och
verktygsinstallningsprober.

e Kundanpassade lésningar for
era applikationer.
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