Guia del usuario

H-5711-8004-01-F . .
apply innovation™

incise™ 3shapeP
Material File




incise 3shape Material File Manual de formacion

© 2011- 2012 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.
Este documento no puede copiarse o reproducirse en su totalidad o en parte, o transferirlo a cualquier
otro medio de comunicacion o idioma, bajo ningun concepto, sin la autorizacion previa y por escrito de

Renishaw.

La publicacion de material en este documento no implica la exencion de los derechos de patente de
Renishaw plc.

Referencia de Renishaw: H-5711-8004-01-F
Primera edicion: Agosto 2011

Revisado: Marzo 2012



- ™
I n C Se apply innovation™

Antes de empezar

Descargo de responsabilidad

RENISHAW HA TOMADO TODAS LAS MEDIDAS NECESARIAS PARA GARANTIZAR QUE EL
CONTENIDO DE ESTE DOCUMENTO SEA CORRECTOY PRECISO EN LA FECHA DE LA
PUBLICACION, NO OBSTANTE, NO OFRECE NINGUNA GARANTIA NI DECLARACION EN
RELACION CON EL CONTENIDO. RENISHAW RECHAZA LAS RESPONSABILIDADES LEGALES,
COMO QUIERA QUE SURJAN, POR LAS POSIBLES IMPRECISIONES DE ESTE DOCUMENTO.

Marcas comerciales

RENISHAW vy el simbolo de la sonda utilizados en el logotipo de RENISHAW son marcas registradas

de Renishaw plc en el Reino Unido y en otros paises. apply innovation, incise, inciseCAD, inciseCAM

LaserPFM, y los nombres y designaciones de otros productos y tecnologias de Renishaw son marcas
registradas de Renishaw plc o de sus filiales.

3shape Dental System es una marca registrada de 3shape, A/S, Holmens Kanal 7, 4. Sal, 1060
Copenhagen K, Dinamarca.

Todas las marcas y nombres de producto usados en este documento son nombres comerciales,
marcas de servicio, marcas comerciales, o marcas comerciales registradas de sus respectivos
duefos.

Contrato de licencia de usuario final del software 3shape

Reservados todos los derechos por 3shape: El software, incluyendo todos los derechos de titularidad
y propiedad intelectual, es propiedad de 3shape. 3shape ha concedido al Licenciante una licencia no
exclusiva para sublicenciar licencias de uso del software para usuarios finales.

Licencia de usuario final: El usuario final tiene derecho no exclusivo a instalar y utilizar el software en
un numero de ordenadores personales igual al numero de licencias por usuario que posea.

Limitacion de tiempo: La licencia por usuario esta sublicenciada al usuario final y es por tiempo
limitado. Cada licencia es valida por un periodo de un afo a contar desde el dia de activacion pero
puede extenderse por periodos subsiguientes de un afo; cada extensiéon anual estara sujeta a que el
usuario final haya abonado al licenciante la cuota anual de extension de la licencia.
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Introduccion

incise productos

Renishaw incise™ DS10 Escaner de contacto para realizar un andlisis preciso de la forma
de una amplia gama de modelos dentales. También referido como
escaner o maquina de exploracion.

Renishaw incise™ DM10 Maquina de fresado para mecanizar estructuras a partir de una
seleccion de bloques de material incise™. También referido como
fresa o fresadora.

Renishaw inciseCAD™ Se utiliza conjuntamente con el incise DS10 para disenar estructuras
y enviarlas para su fabricacion. Software también referido como CAD.
Renishaw inciseCAM™ Se utiliza conjuntamente con el incise DM10 para gestionar y situar

los datos del disefio de CAD antes del fresado. Software también
referido como CAM.

Renishaw incise™ Estructuras de cromo cobalto, metal no precioso, fabricadas de

LaserPFM™ forma centralizada mediante un proceso exclusivo de fabricacién
DMLS. También referido como CrCo o cromo cobalto.

Renishaw incise™ Zr100 Estructuras de didxido de zirconio fabricadas localmente o de forma

centralizada utilizando el incise DM10™. EI diéxido de zirconio
también se refiere como ZrO2, Y-TZP o zirconia.

Renishaw incise™ PM100 Estructuras de polimetilmetacrilato fabricadas de forma centralizada
para coronas o puentes provisionales. También referidas como
PMMA provisionales o simplemente PMMA.

Renishaw incise™ WX100 Estructuras de cera de fabricacion local o de forma centralizada para
el colado de metales semi-preciosos 0 metales preciosos. También
referido como cera calcinable o cera.

Perspectiva general del producto

Si utiliza 3shape Dental Designer con la incise 3shape Material File instalada, podra disehar
estructuras generadas con 3shape y enviarlas para su fabricacién centralizada. También le permite
fabricar las estructuras en laboratorio con el incise DM10 de Renishaw.

A vPORTANTE

Las estructuras que han sido disefiadas utilizando un escaner 3Shape y el software de CAD 3Shape,
y que se envian a Renishaw para su fabricacion central, son fabricadas por Renishaw de acuerdo
con disefos suministrados por el cliente. Tal fabricacion se realiza de acuerdo con los requisitos
esenciales aplicables segun la Directriz de Dispositivos Médicos (93/42/CEE) y bajo un sistema

de gestion de calidad que cumple con la norma BS EN ISO 13485:2003. No obstante, Renishaw

no puede certificar el patron de diseno y es responsabilidad del cliente asegurarse de que sus
técnicos de laboratorio estén suficientemente capacitados y de que los disefios que se envien sean
clinicamente aceptables y se ajusten a las pautas establecidas en este documento.
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Instalacion de la incise 3shape Material File

Notas:

La biblioteca de la incise 3shape Material File es compatible con 3shape Dental System 2009 y versiones
posteriores. Las capturas de pantalla de la guia del usuario se han obtenido de la version 2009. Si se va
a instalar una Renishaw incise DM10, la instalacion debe realizarla un ingeniero formado de Renishaw.
Antes de continuar, asegurese de que dispone de lo siguiente:

Un 3shape Dental System en funcionamiento.
. La ultima version de la incise 3shape Material File (CD-ROM).

1.  Inserte el CD-ROM vy localice el archivo 'incise 3shape materials vx.x.dme.' Guardelo en una
ubicacion adecuada, en el escritorio, por ejemplo.

2. Inicie el 3shape Dental System Control Panel (DSCP).

3.  Seleccione “Importar materiales” de “Exportar / Importar materiales”.

r —
1 Dental System Control Panel L b Ead
HO o

Detalles

Elegir una categoria

DentalDesigner
4 Instalado

ScanltRestoration ﬂ Configuracion del sistema 5 Abrir dongle en servicio de dongle de 35hape
of Instalado "

DentalManager

J Instalada
3D Yiewer Configuracion de materiales Configuraciones sitio

J Instalado

Servidor de licencias del

dongle
o Instalado ‘I DentalManager Exportar/ Importar materiales

Directorio de pedidos
J Instalado

ectori de sa . :
Directario de salida Documentacion 3shape Communicate
J Directorio configurado

[#] Display in classic view

Se abrira el explorador de archivos.
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4.  Localice y seleccione el 3shape Material File.

Laak in: |&}Materia| File "| -.) l‘_’ = '

incise 35hape materials 1.11.dme

My Recent
Documents

My Documents

4y Computer
e
g File: name: || v | L Open J
My Metwark, Files of type: | Exportacidn Materiales Dental System [“.dme]  » | [ Cancel ]J

5.  Asegurese de marcar todas las casillas de verificacion, haga clic en “Importar” y en “Aceptar’
para confirmar.

Importar ¥ actualizar los materiales

Seleccionar los materiales por importar:

Coronas

Marco pdnico
Materales

Mogelados en cara
Fdnticos de fa corona
Frocesor da progucaiin

| irmportar || Cancelar |

6.  Salga de “Dental System Control Panel’ y asegurese de hacer clic en “Si” para guardar los cambios.

Confirmar guardar.

a Confirmar guardar

ZiGuardar ca

Ahora su PC esta preparado para disefar estructuras y enviarlas a la fabricacién centralizada de incise.

A MPORTANTE
Todos los datos, configuraciones de estructuras y tipos de materiales apropiados para el proceso de
mecanizado se configuran en el incise 3shape Material File
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Crear un diseno

Estos parametros son especificos para el 3shape Dental Designer. La incise 3shape Material File
establece valores predeterminados, que en la mayoria de los casos no necesitan ajuste, para los
parametros siguientes. Cualquier cambio debe realizarse de acuerdo con las instrucciones que figuran

a continuacion:

Parametros de diseno de cofia

Eliminar
socavaduras
ési/no?

Compensacion de
fresado ¢si/ no?

Espacio para
cemento
(consulte la pag. 10)

Espacio para
cemento adicional
(consulte la pag. 10)

Dist. a linea de
margen
(consulte la pag. 10)

Suavizar dist.
(consulte la pag. 10)

Radio de fresado

Ajuste de comp. de
fresado

Ajuste de linea de

prep.
(consulte la pag. 10)

Ajuste de angulo n°1
(consulte la pag. 10)

Ajuste de extension
(consulte la pag. 10)

Es esencial habilitar esta opcién para que una estructura asiente correctamente.
Seleccione “Si”.

La compensacion de fresado debe habilitarse para las estructuras de zirconia,
de cera y para las PMMA provisionales. Para las estructuras de CrCo incise
LaserPFM™ esta opcion esta desactivada.

El espacio para cemento no debe reducirse por debajo de 0,000 mm (cero).

Para las cofias, Espacio para cemento adicional no debe configurarse por
debajo de 0,055 mm. Para los puentes, el espacio de cementado debe
escalarse segun la longitud del puente. (Consulte la pag. 8).

La distancia recomendada para la mayoria de las cofias es de 0,5 mm. Esta
puede reducirse hasta 0,1 mm en mufones muy pronunciados y con muy poca
reduccién. Las cofias sobre pilares deben utilizar una distancia de 0,1 mm.

El valor no es critico y para la mayoria de los casos el valor 0,2 mm es
adecuado.

El radio de fresado es el tamafo efectivo de la fresa utilizada.

Este valor debe configurarse en 0,440 mm para la Zirconia.

Este valor debe configurarse en 0,550 mm para la Cera e PMMA.

Este valor debe configurarse a 0,000 mm (cero) para CrCo LaserPFM™,

El Ajuste de comp. de fresado define la distancia minima permitida desde la
linea de margen de la estructura donde se puede aplicar dicha compensacion.
Este valor no debe reducirse por debajo de 0,5 mm. Tenga en cuenta que
incrementar este valor aumenta el riesgo de que la estructura no ajuste en las
zonas anguladas lo cual requerira un ajuste manual.

El valor predeterminado del ajuste de linea de prep es de 0,15 mm.

La reduccion de este valor puede producir cofias con linea de margen
demasiado delgada y no apta para el fresado. Se permiten valores mayores
que este.

La compensacion del angulo n® 1 esta predeterminada a 652, no deben
utilizarse valores superiores.

El Ajuste de extension esta predeterminada a 0,1 mm, no deben utilizarse
valores inferiores.
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Geometria del La geometria del conector debe evitar que existan zonas puntiagudas como
conector (tamafo picos o pliegues, y siempre que sea posible, el grosor debe limitarse a la

de los ejes mayory | direccion de carga (generalmente vertical).

menor, suponiendo
que sea eliptico)

Area del conector El area del conector no debe ser inferior a 6 mm2.

Grosor de pared El grosor minimo de cofia no debe ser inferior a 0,5 mm.
(consulte la pag. 10)

Materiales admitidos

Fabricacion centralizada incise Zirconia, CrCo,* cera 'y
PMMA

Fabricacion incise en laboratorio utilizando la Renishaw incise DM10 | Zirconia y cera

* El cromo cobalto solo esta disponible en Europa

Colores de zirconia admitidos
Estan disponibles todos los colores de la lista que contengan junto al nombre “(incise)”, por ejemplo,
A1 (incise), A2 (incise), etc. Los colores A1 (incise), A2 (incise), A3 (incise), A3.5 (incise), B1 (incise),

B2 (incise), B3 (incise), B4 (incise), C1 (incise), C2 (incise), D2 (incise), D3 (incise) y D4 (incise) estan
disponibles para PMMA provisionales.

Espacio de cementado para cofias

D 0 U cl U

Diente natural 0,055 mm 0,075 mm 0,095 mm

Pilar 0,055 mm 0,055 mm 0,075 mm

Espacio de cementado para puentes

Los puentes con un muidn y los puentes cantilever siguen las reglas definidas anteriormente. Los
puentes con varios mufones tienen el espacio de cementado descrito a continuacion:

N2 de piezas
3 0,075 mm 0,095 mm 0,115 mm
4 0,100 mm 0,100 mm 0,125 mm
5 0,125 mm 0,125 mm 0,125 mm
6-16 0,150 mm 0,150 mm 0,150 mm

Nota:
Para los puentes, el valor de la distancia hasta la linea de margen se determina en base del tipo del
mufodn, por ejemplo, 0,100 para cofias sobre pilar y 0,500 para cofias sobre dientes naturales.
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Configuracion de puente (diente o implante soportado)

Longitud maxima para los puentes (nimero total de piezas) 8 piezas para zirconia, 16 piezas

para todos los demas materiales

4 entre munones UR3 a UL3 o
LR3 a LL3*, resto 2 pdnticos

Numero maximo de poénticos entre muiones

Numero maximo de pdénticos en extension sobre el MISMO 1
mufién

* Numeracion de dientes segun la nomenclatura Palmer. Los nimeros equivalentes en los sistemas de numeracion alternativos son:
13- 23, 33 - 43 en la nomenclatura de la Federacion Dental Internacional (FDI) 0 6 - 11, 22 - 27 en el Sistema de numeracion universal.

A continuacion, se exponen varios ejemplos de configuraciones, tanto validas como no validas.

B Muiion [] Péntico

Altura de la estructura

Altura
maxima
total

Material Central manufacture In-lab manufacture

Zirconia 19.7 mm 15.8 mm
PMMA 19.7 mm No disponible
Cera 15.8 mm 15.8 mm
CrCo No hay restriccion de altura No disponible

Tamano del conector

Los tamanos de conector deben estar calculados para un disefio con una resistencia de 900 MPa
para zirconia y CrCo, y de 96 MPa para PMMA provisionales. La resistencia del disefio es inferior

a la resistencia a la flexion del material (1200 MPa para zirconia y CrCo, y 117 MPa para PMMA
provisionales) para que exista un factor de seguridad. Usar valores inferiores puede provocar que la

estructura no pueda fabricarse o que no pueda resistir las fuerzas en vivo.
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Definicion de los parametros 3shape

Parametros de la interfaz del muidén

Traducciones

Extra cement gap

i
v
o

Dist. to margin line 1.00 §

Smooth dist. : 0.20 & mm
Drill radius 0.65 & mm
Drill Comp. Offset 0.66 & mm

1. Cement gap = Espacio para cemento

2. Extra cement gap = Espacio para cemento adicional

3. Dist. to margin line = Dist. a linea de margen

4. Smooth dist. = Suavizar dist.

Parametros de cofia

Traducciones

Wall thickness

Wall height

Margin line offset

Offset angle #1 X

Extension offse m mm
Lingual ban@
Apply
Start angle 12085
End angle 20 &
Offset T{J%mm

=

1. Wall thickness = Grosor de pared

2. Wall height = Altura de la pared

3. Margin line offset = Ajuste de linea de prep.

4. Offset angle #1 = Ajuste de angulo n°1

5. Extension offset = Ajuste de extensién
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Procedimiento de diseno

A MPORTANTE
No se recomienda utilizar valores distintos a los definidos ya que esto puede provocar bien que el
diseno de la estructura no pueda fabricarse o bien que no cumpla con los requisitos normativos.

A MPORTANTE
No cambie los Parametros minimos de fabricacién situados en “Material Settings” (Configuracion de material)
de “Control Panel” (Panel de control)

Nota:

Las instrucciones que aparecen a continuacién son una guia para preparar un disefio para su
fabricacion utilizando una Renishaw incise DM10 o la fabricacion centralizada. No instruyen sobre
el uso del programa de disefio dental de 3shape. Esta informacion la pueden encontrar en la
documentacion del usuario de 3shape.

1.  Abra el programa 3shape Dental Manager.

3Shape Dental Manager (==

{ Pedidos || pciones.. Ayuda
— = - - - D]

EJE '

(38 Pecidos Nimero Paciente Fechadeentrega  Cliente Elementos Material Estado Altora Fecha de enre...
2 [y porfecha
B
i3 uttimos dos diss
[ wima semana
[ Urtimss dos semanas
5 L Porestade

- Crear

B escereaco
& vodeledo

" Enviado

S cenado

- [ Otros fitros

é Verificado

=
|14 Todos abiertos

uj Miredente

p Buscar

3shape?

11
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2.

# “n W iy
=
3iincise firconia
Anatomia 3i incise Zirconia Crown 3shap Ei
p - % ) s w [ ]
D v]| 0@ wee)
3iincise firconia
Marco 3iincise Zirconia Coping 3shap Gi

Cree un nuevo pedido y seleccione “Anatomia” o “Marco” para una corona o cofia.

]

3. Haga clic en el simbolo “+” verde y aparecera un cuadro de didlogo. Vera que hay valores
adicionales de incise predefinidos en los menus desplegables.

laterial: :E:i incise Zirconia

roceso de produccion; | Jiincise Milling {in-lab) W |

entro de Fresado: |242?969852 w |

po: |3i incise Zircania Coping L |

olor: |Cualquier colar w |

4.  Utilice el programa Dental Manager como habitualmente para crear su disefio y haga clic en
“Siguiente” cuando haya terminado.

5.  Realice la exploracion del modelo siguiendo el procedimiento 3shape.

6.  Se abriré el programa Dental Designer, que debe utilizarse de acuerdo con la documentacion de

3shape.
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7. Configure la direccion de insercion y cree el margen.

E1 DentalDesigner - [c:43shapet01101.xm(]

Archivo Ver Ayuda

B9 BLARIRNRARO %NDS LSS

Interfaces =

.‘ - b.
& e
" e

® e
Colizi @ Finalizar

/ iminar defectos

e &

@ 5 o

s .
IR tinea de margen

[ S

Configuracion &

Mapa diferencias ¥

BB FB Db

Configuracién avanzad: 2.

Espacio para cementa 0,055 | mm

Dist. a linea de mar,

Suavizar dist,

PRadio de fresado

e
auste de comp. defr| 050 Bmm

: o=
Pedido: Cofia2
= 3shape?

%,

2

8.  Durante el paso de la interfaz del mufidn, vera que en los cuadros de configuracion y
configuracién avanzada, hay valores adicionales incise predefinidos. Se recomienda no
modificar la configuracion avanzada.

advanced settings ? ¥

Cement gap 0.000 |ﬁ arm

Extra cement gap I 0,075 [ 3] i
Dist. to margin line I 0.50 |ﬂ i
Smooth dist, I 0.20 |j arm

Drill radius I 0.44 |3 mm
Drill Comp, OFfset I 0.50 |ﬂ i

9.  Haga clic en “Aplicar”.
10. Haga clic en “Siguiente” y continte en la capa de la cofia.

11. Continde con el disefio de modo habitual de acuerdo con la documentacion de 3shape.

13
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12. Con el diseno terminado, estara listo para enviarlo para su fabricacion.

®  Siesta conectada la Renishaw incise DM10 y desea enviar un disefio, haga clic con el

botdn derecho del ratdén sobre el nimero del modelo, vaya a “Avanzado”y a “Generar salida

CAM”.

3Shape Dental Manager
Pedidos
. - e

g E]
ﬁ‘ Pedidos Nimero Paciente Fecha de entrega Cliente Elementos Material Estado Altura Fecha de entre.
@ = 05/08/2011 352 = a” 6.02mm
Ty rorecna © sequir Fé
S Ervver ol contro de fresadn  CkT
|3 voy N
_ o Tluevo ctrlany
v ([ rtimos dos das ey
- Modificar Chrbt
@ Ultima semana 7 verfficar Chrl
uﬁ Ultimas dos semanas (7 vitapreviaen 30 e
LY Porestado X Borrer
- Crear e Actualizar Fs
-
W Remodelar Ctl+Alb+O

B sceneaco
Selsccionar »
W rocklace

N7 Enviado

@ Cerrado Tmprinir

(3 otros filros Restablecer

4‘ Verificado

|1 Todos abiertos

ok

Importar

Crear copia Exportar e

Exploar pedido

Explorar CAM  Shift-+F4

E‘ Viregents

p Buscar
Cofia 2 3 incise Central Manufacturing 1 Pedidofs) selectionadofs) con 1 Uridades

Niimero 01
Fecha de creacidn 05/08/2011
F: envio 05/08/2011
Fecha de recendidn 05/08/2011
Centro de fresado Jindse Central Manufacturing
Cliente 2427969852

Patient -

Material "3iindise Zirconia”
3shape?

Altra 6,02mm
folumen 86 mm?

Si el disefio se va a enviar para su fabricacion centralizada, simplemente cierre el
programa Dental Designer y se abrira el cuadro de dialogo “Enviar al fabricante” .

Envian al centro de fresado

Pedidos
Los prdximos pedidos estan listos para enviar al centro de fresado seleccionado. Clic en "Enviar” para enviar datos.
Nimero Centro de fres... | Fecha de creac... | Protésico Elementos Material
Cofia 2 "3iindse Zirconia™

'U' 01-»1013... 3iincse Central... 05/08/201112:... Tech01

3shapel

Ereviar ’ ancelar Avanzado >>

Seleccione el nimero de modelo y haga clic en “Enviar”.



Esta pagina se ha dejado en
blanco intencionadamente.
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