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“Equator™ parca kalite kontrol bekleme suresini sifira
indirebilir, farkli boyutlarin mastar kontroliinG tek basina
yapabilir ve fiyati ¢cok rekabetcidir”

ispanya’nin Barselona sehri yakinlarinda
bulunan bir otomotiv parcalari tireticisi
olan Eponsa, sac baski parca ve baglanti
parcalarinin kalitesini kontrol etmek i¢in,
¢cok yonli ve yenilik¢i bir kargilagtirmal
atélye-tipi mastar kontrolii satin aldi.

Bu yatirimla hedeflenen yiiksek kalitede
tiretim ve bir otomotiv tagseronunun
basarili olabilmesi i¢in kritik olan
verimliligi saglanmasiydi. Ayrica verimsiz
bekleme siirelerini daha éncesine gére
¢cok azaltacakti. Ayrica Equator’'un SP25
probu ile parca 6zelliklerinin formunu
tarayabilmesi ve prob uclarinin, tiriinde
cok sayida pargayi kontrol etmek i¢in
standart olarak bulunan, prob ucu degisim
istasyonunda degistirilebilmesi diger
Equator avantajlari idi.

Eponsa, Equator ile ilgili olarak “Equator
kalite odasinda yasanan bekleme surelerini
azaltabilir veya ortadan kaldirabilir”
demektedir. “Bunun nedeni; Equator’'un
parcalari Ureten tezgahlarin yaninda
atolyelerde kullanilabilmesi ve ihtiyacimiz
oldugunda birka¢ Equator’'u bir araya
koyabilmemize imkan veren cazip fiyatlaridir.

Eponsa cam silecegi mekanizmalaridaki tim sac baski
pargalarini tretmektedir

Sac baski pres béliumiine ve baglanti
mekanizmalari imalat alaninin yanina
Equatorlar almay!i planhyoruz. Equator'un
¢alisma hizi ve 6l¢cim yetenegi, hizli, kapsamli
ve tam otomatik mastar kontrolind garanti
edecektir”

Otomatik atélye mastar kontrolii

Eponsa, is yukina belirgin bir sekilde
azaltacagi icin Equator’'un atdlyelerde kabul
gbrecegine inaniyor. Eponsa operatérleri,
belgelendirilmis proseddrleri kullanarak, her
gln binlerce parcayi denetliyorlar.

Bir Eponsa miihendisi mastar kontrol islemi igin hazir olan Equator’a bir silecek mekanizmasini ytikltyor



ilk 6nce malzeme icerisinde herhangi bir catlak
ve delik olmadigindan emin olmak igin gorsel
kontroller yapilmakta, bunlari kalinlik élcer ve
delik mastari gibi el aletleri ile gerceklestirilen
boyutsal élgiimler izlemektedir. Sag baski
prosesleri, onlari ¢ok tutarh bir hale getiren ve
insan hatasi olasiligini azaltan tam otomatik
sekilde yurataldiginden, operatérler genellikle
pargalarin %100 dogru Uretilmesini garanti etmek
icin, hurda parcalar olusmadan 6nce potansiyel
problemleri teshis edebilirler. Bununla birlikte el
mastarlari ile gerceklestirilen élgiimler zaman
alici, tekrarlamall ve tamamen 6lcimu yapan
operatérin becerisine baglidir — bir anlamda
denetleme prosesinde yanlislik olmasi olasiligi
Uretim prosesinde yanlislik olmasindan daha
fazladir. Equator’'un tekrarlanabilirligi bunu
tamamen degistirecektir.

Equator, parca kalitesinin bagimsiz ve izlenebilir
bir sekilde test edilmesini saglar. Diger Grlnlerden
farki, sadece kalifiye personel tarafindan degil,
tum operatérlerce kullanilabilir olmasidir — su
siralar bir kalite denetgisi tim tesiste izlenen
prosedurleri surekli kontrol ediyor ve tum parcalar
dogru cikiyor. Bu denetim gérsel bir kontroliin
ardindan her seride Uretilen son parganin

alinip, kalite odasinda bu parc¢a Uzerinde tam

bir denetim yapilmasi ile gerceklestiriliyor.
Tecriibelerimiz bize serideki son par¢a dogru ise,
tiim serinin dogru oldugunu gostermistir, ama bu
bile kalite odasinda uzun siralarin olusmasina
engel olamiyordu.

Atoblyede kolay kullanim

Equator sisteminin icinde, atélyedeki operatérlerin
bir ka¢ dakikalik egitimin ardindan kontrolleri
baslatmalari i¢in tasarlanmis, kullanimi kolay
olan MODUS™ Organiser isimli grafiksel yazilim
yer almaktadir. Bu yazilim Equator’'un ¢alismasi
acisindan baydk énem tasimaktadir, “MODUS
Organiser Equator’u atdlyede ¢alistirmanin

en mukemmel yoludur, ¢cok basit ve yararhdir.
Operatorler, programlari segebilmekte

ve parca kontrollerini saniyeler icerisinde
baslatabilmektedirler. Kontrol islemi basladiktan
hemen sonra bir geri sayim sayacinda ne

kadar slrecegi gértntilenmektedir. Kontrol
tamamlandiktan sonra operatér parcanin testi
gecip, gecmedigini acik bir sekilde gdérmektedir
— bdylelikle bizler de kalite departmaninda her
bir parca yerine, sadece supheli parcalarla
ilgileniyoruz. Bu kalite departmaninin yakanu
belirgin dlcide azaltmaktadir”

Programlara sinirli erisim

Mastar kontroll programlari Renishaw MODUS
yazilimini kullanarak yazilmaktadir, ancak

bu yazilimin kullanimi erigsim-kontrolluddr.
Eponsa’nin dedigi gibi, “Sadece programcilarin
programlari olusturabilmesi ve degistirebilmesi
¢ok iyi bir fikir, biz bdylelikle Equatorlari,
programlarin dogru bir sekilde ¢alistiklarini

ve operatorlerin herhangi bir degisiklik
yapmayacaklarini bilerek ayarliyoruz.

Equator bir motor krank kolu (izerindeki konik deligin mastar kontrolii yapiimasinda karsilasilan gticliiklerin tistesinden gelmistir



Operatérlerin MODUS Organiser'de dogru
programi bulmasini kolaylastirmak igin parganin
kendisini ve fikstlrde nasil yerlestirildigini
gbsteren fotograflarini ekliyoruz. Burada
amacimiz, her bir konfiglirasyonu kullanan pek
¢ok parca ile, mimkun oldugunca az fikstur
kullanmak.”

Mastarlama ile mastar kontroli
tekrarlanabilirligi

Equator, ilgili mastar kontrol sistemlerinin
mevcut kullanicilarina ¢gok asina gelecek olan
bir mastarlama ve 6lgme kiyaslama metodu
kullanmaktadir. Ozelliklerinin boyutlari

bilinen bir mastar pargasi sistemi “sifirlamak”
icin kullaniimakta ve bu parganin ardindan
yapilan tim dlgimler onunla kiyaslanmaktadir.
Equator sisteminin anahtari, olduk¢a yiksek
tekrarlanabilirlik ve paralel kinematik olarak
bilinen yapiyi esas alan tamamen farkli metroloji
mekanizmasidir.

Bu mekanizma hafif ve gok hizli olmasina karsin
boyutsal dlgtimlerinin karsilastiriimasi esnasinda,

+2 pm’den dusik tekrarlanabilirlikle calismaktadir.

Bu 6zellik pek ¢ok prizmatik ve serbest-sekilli
Ozellikte kanitlanmistir.
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Eponsa’da liretim

Eponsa’nin faaliyetlerinin %80’i otomotiv
bilesenleri Gretimi, diger %20’si ise genel sac
baski, kaynak ve montaj isleridir. Tum kalite ve
Uretim proseslerinin tasarimi ve devreye alimini
kendilerinin yapiyor olmasi, kontroliin tamamini
ellerinde tutmalarina imkan verdigi igin blyuk
bir avantajdir. Bu sac baski kaliplari ve kaynak/
montaj aparatlari tasarimini da icermektedir.

Eponsa’nin otomotiv endustrisi i¢in 6zel

bir standard olan ISO-TS16949 belgesi ve
ISO14001 belgesi bulunmaktadir. Diinya ¢apinda,
Meksika, GlUney Afrika, AlImanya, Macaristan,
Cin ve Kore’deki fabrikalara dogrudan ruin
gbéndermektedir.

Equator Eponsa’nin verimliligini arttirmasina
ve masraflarini azaltmasina yardimci
olmaktadir

Otomotiv yan sanayileri Gizerinde var olan,
masraflari disurirken ayni zamanda verimlilik ve
kaliteyi artirmalari yénindeki baski birbirine zit
g6runebilir. Ancak Eponsa, Equator teknolojisinin
bunu basarmalari igin ihtiyaclari olan biytk bulus
olduguna gercekten inanmaktadir.
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, Uriin gelistirme ve Gretim konusunda yenilige dnem veren, mithendislik teknolojileri alaninda uzmanlagmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulusundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, Grtn kalitesini gelistiren ve diisiik maliyetli
otomasyon ¢dzlimleri saglayan, ¢igir agan Urinler sunmustur.

Dinya gapindaki temsilcilikleri ve distribitor agi vasitasiyla musterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler asagidakileri kapsamaktadir:

¢ Dizayn, prorotiplendirme ve Uretim uygulamalari igin aditif imalat, vakumda doékim ve enjeksiyon kaliplama
* Cok cesitli alanlarda farkl uygulamalari olan ileri malzeme teknolojileri

* Discilik ile ilgili CAD/CAM tarama, freze sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

* Yiksek hassasiyetli pozisyon tespiti i¢in lineer, agisal ve dairesel enkoder sistemler

e CMM'ler ve mastar kontrol sistemleri icin fikstir

¢ Makine pargalarinin karsilastirmali dlgiimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

¢ Ekstrem ortamlarda kullanim icin yiksek hizli lazer 8lgim ve inceleme sistemleri

e Tezgahlarin performans dlglimii ve kalibrasyonu igin lazer ve ballbar sistemleri

e Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

¢ Parga sifirama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlari igin prob sistemleri ve yazilimi
¢ Tahribatsiz malzeme analizi igin Raman spektroskopisi sistemleri

*  CMM'lerin (Koordinat Olgilim Tezgahlar) 6lgiimii igin sensér sistemleri ve yazilimi

e CMM ve takim tezgahi prob uygulamalari igin 6lgme uclari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin, liitfen web sitemizi ziyaret ediniz: www.renishaw.com.tr/contact

RENISHAW BU BELGENIN iGERIGININ YAYINLANDIGI TARIHTE DOGRULUGUNU SAGLAMAK iGIN GEREKLI GABAYI GOSTERMISTIR ANCAK
ICERIK ILE ILGILi HERHANGI BiR TAAHHUT VEYA BEYAN VERMEMEKTEDIR. RENISHAW, NASIL ORTAYA CIKARSA GIKSIN, BU BELGEDEKI
HERHANGI BiR YANLISLIK iGiN SORUMLULUK KABUL ETMEMEKTEDIR.
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