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Modernizace mériciho systému zkracuje kontrolni ¢asy
a prinasi nové zakazky pro vyrobce svétoveé tridy

Poté, co spolec¢nost Future Advanced
Manufacture (Future AM) ziskala v USA
hodnotny kontrakt na vyrobu titanovych
lopatek pro novy pohonny systém,
investovala do pofizeni pétiosé mérici
hlavy REVO® a snimaciho systému
spolec¢nosti Renishaw s cilem zdokonalit
proces hodnoceni. Vysledné zvySeni
presnosti a efektivity nejenze zajistuje
uspésnost projektu, zaroven vsak také
otevira nové obchodni vztahy a upevnuje
u stavajicich zakaznikd povést o pfesnosti,
kterou se spole¢nost se sidlem v
Gloucestershire vyznacuje.

Mike Sullivan zaloZil spole¢nost Future
Advanced Manufacture Ltd (Future AM) pfed
tficeti lety a ihned si uvédomil, Zze konkurovat
cenou neni cesta vpred: ,Vzdy existuje dale na
cesté nékdo, kdo nabidne zhotoveni jakékoli
zakazky na nizsi cenu,” fika Mike Sullivan.

»~JiZ na zac¢atku jsme se rozhodli zaujmout
takovou pozici, aby nam ten nékdo nemohl
konkurovat.“ Mikovo rozhodnuti bylo zaméfit
se na strojirenské prace se specifickymi
atributy: vysoké hodnoty dusevniho vlastnictvi,
bezpecné kritické aplikace a vysoce komplexni
feSeni.

~opojte tyto tfi atributy dohromady a kupujici
si jednoduse nem(ize vybrat nejlevnéjsiho
dodavatele, protoze ti davaji v sézku

sVoji povést, a pfipadné také Zivoty svych
zakaznikd."

Future AM (www.futuream.com) se ted
specializuje na pfesné strojirenstvi pro
zakazniky z oboru lékafstvi, letectvi,
kosmonautika a priizkum ropnych poli,
€0z jsou néktera z nejnarocnéjsich odveétvi
na svété, ktera vyzaduji neustaly vyzkum,
vyvoj a testovani. Generalni reditel
spolecnosti Craig Petersen, ktery je v puli
cesty pétiletého obdobi koupé spoleénosti
skupinou zaméstnancl, vysvétluje: ,Nasi
zékaznici pozaduji jak dokonale pfesnou
konstrukci a sestaveni, tak také provozni
efektivitu. Dlouhodoby uspéch pfichazi na
zékladé neustélého vylepSovani nasich
systému a technologie, a investovani do
vysoce kvalifikovanych technikd. Pofizeni
od spole€nosti Renishaw v ¢ervenci 2010 je
poslednim pfikladem tohoto procesu.”

REVO zkrétil trvani kontroly tohoto vysoce p esného zobrazovaciho vélce z 1 hodiny na 10 minut



Spole¢nost ziskala specialni odbornost v
odvétvi letectvi a kosmonautiky, kdyZ na konci
roku 2009 obdrzela osvédéeni podle AS9100 o
schopnosti vyrabét ,velmi slozité komponenty a
sestavy pro aplikace v letectvi a kosmonautice*.
»V Evropé jsme jedni z pfednich konstruktér

a vyrobcu aerodynamickych modelll pro
testovani ve vétrnych tunelech,” fika Craig, ,a

s Airbus & The Aircraft Research Association

v Bedfordu spolupracujeme jiz fadu let.“ Tato
povést rozSifena po celém svété pomohla
spole¢nosti ziskat prvni vyznamnou zakazku v
USA na zac¢éatku roku 2010. ,Nemuzeme o tom
moc hovogit,“ sviguje se Craig, ,kromi toho, Ze
vyroba titanovych lopatek pro novy pohonny
systém vyzaduje velmi paisny ovigovaci proces.
NaSe stavajici metrologické nastroje nevyhovély
pozadavk(im zakazky, proto jsme se obratili o
pomoc na Renishaw ( ) a jejich
pétiosy systém REVO.”

Technologie REVO zahrnuje novou dynamickou
méfici hlavu a snimaci systém a je uréena

k dosazeni maximalniho vykonu novych a
stavajicich soufadnicovych méficich strojl
(CMM) zajisténim vysSi pfesnosti, rychlejsiho
méfeni, vétsi miry automatizace a novych
schopnosti. Vyuziva synchronizovany pohyb a
meéfici technologii Renscan5™ k minimalizaci
dynamickych U¢inkd pohybu soufadnicovych
meéficich strojl pfi velmi vysokych rychlostech
méfeni. Vyuziva rovnéz novy software MODUS™
spoleénosti Renishaw (ktery pracuje se
standardnimi prumyslovymi programovacimi
jazyky) k dosazeni vSech pgednosti
programovani gizeného programem CAD.

LZVolili jsme sadu sestavajici ze systému

REVO a softwaru MODUS,” fika Mike, ,protoze
jsme vyvijeli cyklus digitélni definice vyrobku
(Digital Product Definition — DPD) na zakladé
zabezpecteného pfenosu dat pomoci softwarové
sady CATIA® spolecnosti Dassault Systéemes. Ta
umozriuje rychlé a bezpecné sdileni informaci,
véetné soubord CAD, se zakazniky a dodavateli.
Nicméné potrebujete systém, ktery je schopen
shromazdit a pfimo prozkoumat soubory
softwarové sady CATIA V5, takze vite, Zze v
pribéhu celého vyrobniho procesu pracujete se
stejnym softwarem CAD, pfi¢emz MODUS déla
to stejné. Mohli bychom také modernizovat hlavu
REVO pro néa$ stavajici souradnicovy méfici stroj,
coz by urychlilo instalaci.”

Ze zacatku, vzhledem k napjatému ¢asovému
harmonogramu projektu, spole€¢nost Future AM
pouzivala REVO v podniku spole¢nosti Renishaw
(rovnéz v Gloucestershire) k hodnoceni vyrobki
béhem instalace vlastniho zafizeni. ,Spole¢nost
Renishaw nam velmi pomohla,” fikéa Craig.

g

Generalni reditel Future AM Craig Peterson se domniva,
Ze kombinace pétiosého systému REVO spolecnosti
Renishaw a mériciho softwaru MODUS predstavuje jeden
z nejdumyslinéjsich dostupnych informacnich a hodnoticich
systémui

~Podafrilo se nam v¢as expedovat vSechny
lopatky, podle rozpoctu a bez zmetk, pficemz i
nahradni zkudebni lopatky vyhovély. Diky tomu
nas americky zékaznik zvazuje, Ze nam nabidne
dalsi praci. To ale neni jedina dobra véc, ktera
vzesla z tohoto projektu v hodnoté 250 000

USD." Investice do systémi REVO a MODUS

se vyplatila také v dalSich oborech podnikani.
~oluzby zavére€ného hodnoceni poskytované
nasim metrologickym oddélenim vzrostly o 80 %,
fika Craig. ,Napfiklad hodnoceni velmi pfesného
zobrazovaciho valce pro naseho zakaznika
Highwater Products trvalo na starém stroji hodinu.
Dnes na novém systému REVO trva hodnoceni
10 minut, pfi¢emz software MODUS zvySil
presnost nasich dokoncovacich operaci diky
stupni podrobnosti v jeho protokolech.”

Toto zvySeni efektivity a pfesnosti umoznilo
spolecnosti inzenyrské sluzby naopak nabizet.
Jak Craig vysvétluje: ,Zékaznici se ¢asto ptaji,
zda jim mGzeme vyrobit tuto soucast, kdyz nemaji
zadny CAD (zpravidla protoze byla vyrobena

pred existenci CAD). Takze ted mizeme. Nejprve
laserem naskenujeme soucast a data prfevedeme
do oblaku bodd, ktery zpracujeme pomoci
softwaru SolidWorks® & Visi Reverse a vytvofime
virtualni 3D povrch. Poté pomoci systému REVO
porovname novy virtudlni povrch s originalni
soucasti, abychom mohli zvazit provedeni
inzenyrskych €innosti dfive, nez pfistoupime k
vyrobé naklonovanych soucasti.”



Novy systém rovnéz pomaha spoleénosti Future
AM udrzet se na Cele evropské konkurence v
aerodynamickém testovani. ,Vzdy riskujete, ze
zUstanete pozadu za technologickym pokrokem,*
podotyka Craig, ,ale kombinace systému

REVO a MODUS je jednim z nejdimysinéjsich
dostupnych informacénich a hodnoticich systémd,
coz poskytuje dobré zajisténi do budoucnosti a je
to rozumnéjsi pristup, nez kopirovani technologie
pouzivané nasimi konkurenty.“ Diky tomu jsme
schopni vytvaret kontrolni data pfimym srovnanim
s originalnim CAD modelem — jak tabulkové
formé, tak v podobé protokol(l, které vyhovuiji
standardim pozadovanym nasimi zakazniky. Patfi
sem snimky celého prifezu a kritéria vinitosti
povrchu a sklonu.”

Kone¢nym prekvapivym dlsledkem je nardst
poptavky ze strany zakaznik( pouzivajicich
Future AM jako subdodavatele vystupni kontroly a
hodnoceni, i kdyz spole€nost nebyla zapojena do
zhotoveni pavodnich vyrobka. ,Méli jsme systém
REVO/MODUS jen nékolik mésict a planovali
jsme zverejnit tuto skute¢nost az v roce 2011, ale
diky ustnimu podani jiz nasi stavajici zakaznici
védi o na8ich novych moznostech.”

»Védi, Zze kromé konstrukce a vyroby nabizime
také komplexni sluzby s osvédéenim podle
ISO 9001:2008 nebo AS9100. Libi se jim také
fakt, Ze nas tym je schopen se bez probléml
spojit s jejich vlastnim tymem za pouziti
zabezpeclenych cest pro pfenos originalnich
dat a tak vytvofit virtualni zafizeni ve vlastnim
podniku.“
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Phill Smith z metrologického oddéleni spolecnosti Future AM
pfi nastavovani zobrazovaciho valce pro zakaznika Highwater
Products pomoci pétiosého mériciho systému REVO

| kdyz je Craig spokojeny, Ze investice do
systému REVO/MODUS jiz podstatné pfispély k
uspésnosti podniku, je zde jesté jeden problém:
~.Budeme muset zvazovat investice do nadeho
metrologického oddéleni v roce 2011 jednodusSe
proto, abychom zvladli nové podnikatelske
Cinnostil®

www.renishaw.cz/CMM
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O spolec¢nosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a silnou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepsuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostrednictvim celosvétové sité dcefinnych spolecnosti a distributorli poskytuje svym zdkaznikiim mimoradné sluzby a podporu
v nasledujicich oblastech:

e Obory aditivnich vyrob, vakuové odlévani a technologie vstiikovani plasttl, vyroby prototypl a produkce dle zékaznickych pozadavkd
* Aplikace pokrocilych materidlovych technologii v mnoha strojirenskych odvétvich

e Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy a produkce mustk(, korunek a implantatt

* Systémy odmérovani polohy pro vysoce presnou polohovou zpétnou vazbu v linedrnich, uhlovych a rota¢nich aplikacich

e Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pristroje

e Porovnavaci méfici systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové systémy a geodetické systémy pro pouZiti v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarské pristroje pro neurochirurgické aplikace

e Méfici sondy pro ustaveni a méreni obrobku, sefizeni a kontrolu opotiebeni nastroju a a software pro kontrolu dili vyrabénych na CNC obrabécich
strojich

* Systémy Ramanovy spektroskopie pro nedestruktivni materidlovou analyzu
e Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

* Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Podrobnosti o zastoupeni firmy po celém svété naleznete na nasi hlavni webové strance na adrese
www.renishaw.cz/kontakt
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