RENISHAW &

apply innovation™

Schnelles und genaues Messen

Ein spanisches Unternehmen fiir
Prazisionstechnik mit Sitz in Madrid,
das auf die Fertigung komplexer

Teile fiir die Luft-/Raumfahrt und
Verteidigungsindustrie spezialisiert ist,
hat in ein REVO® 5-Achsen-Messkopf-
und Messtastersystem von Renishaw
investiert. Dank dieser Umstellung wurden
die Inspektionszeiten um das Fiinffache
verkiirzt sowie eine Qualitatskontrolle
und Inspektion erreicht, die mit den
hochleistungsfahigen
CNC-Werkzeugmaschinen des
Unternehmens Schritt halten kann.

ZugegebenermaBen wird die Teilefertigung
in vielerlei Hinsicht einfacher, zumindest, was
die Technologie anbelangt. Beispielsweise
ist die Programmierung und Bedienung
von Werkzeugmaschinen einfacher
geworden. Rapid Prototyping bedeutet,
dass die Produktentwicklung beschleunigt
wird und kostenglinstiger denn je erfolgt.
Physische Prototypen kénnen sich dank
einer anwenderfreundlichen CAD-Software
sogar ganz erubrigen. Insgesamt lasst all
dies vermuten, dass das, was heutzutage
hergestellt wird relativ unkompliziert ist.

Escribano liefert Prézisionsteile an Airbus

REVO beim Scannen einer groBen Bohrung eines
Flugzeugbauteils.

Allerdings ist dies vollkommen anders, wenn
komplexe Luft- und Raumfahrtsysteme im
Wert von mehreren Millionen US-Dollar
gebaut werden, wie im Fall von Mecanizados
Escribano.

Anwenderbericht



~Wenn wir eine Werkzeugmaschine bauen,
definieren wir alle méglichen Optionen,” sagt
Juan A. Humanes, der Projektmanager des
Unternehmens. ,Die besten Maschinen zu
haben, ist jedoch nur die eine Seite der Medaille.
Unsere Kunden verlangen eine sehr strenge
Werkstickprifung. Das heif3t, es besteht immer
die Méglichkeit, dass in der messtechnischen
Abteilung ein Engpass entsteht, insbesondere
dann, wenn die Werkstlcke komplex sind und
nach sehr engen Toleranzen Uberprift werden.”

Er féhrt fort: ,Je nach Kundenvorgabe prifen

wir zwischen 10% und 100% der bearbeiteten
Teile. Das REVO-System von Renishaw, das
unlangst auf einem Metris-KMG installiert wurde,
misst Freiformflachen sehr schnell. Mit taktilen
Mess-Systemen wirden viele dieser Flachen nur
schwer oder Uberhaupt nicht gemessen werden
kénnen. In einigen Fallen, wie beispielsweise
einem komplexen Avionik-Fahrwerk flr den
Eurofighter Typhoon, hat das REVO-Mess-
System die Inspektionszeiten um den Faktor 5
verkurzt; typischerweise eine Verklrzung der
Messzeit pro Werkstiick von bis zu 80%.”

Uberragende Scan-Geschwindigkeit und
Préazision

Ein entscheidendes Merkmal des REVO
5-Achsen-Messkopfes ist die Féhigkeit, die
Scanbewegung selbstédndig auszufuhren.
Dadurch werden die dynamischen Fehler,

die durch die Beschleunigung/Verzdgerung

der Massen des KMGs verursacht werden,
weitgehend eliminiert. Die einzige Méglichkeit
eine annehmbare Genauigkeit beim 3-Achsen
Scannen zu gewéhrleisten, wirde auf Kosten der
Messgeschwindigkeit gehen. REVO hingegen
arbeitet beim Scannen mit synchronisierten Kopf-
und Maschinenbewegungen, um Verdnderungen
der Teilegeometrie schnell folgen zu kénnen,
ohne dabei eigene dynamische Fehler zu
erzeugen. Dies ermdglicht es dem KMG sich
wéhrend der Erfassung von Messdaten mit einer
konstanten Geschwindigkeit zu bewegen, ohne
Einfluss auf die Genauigkeit zu nehmen.

Mit REVO hat der KMG-Bediener auBerdem den
Vorteil der unbegrenzten Positioniermdglichkeiten
des Messkopfes, sowie der innovativen
Tip-Sensing Tastertechnologie, durch welche

die Messgenauigkeit aufgrund einer sehr nahen
Antastung der gemessenen Flache nochmals
verbessert wird.

Diese Kombination zwischen Geschwindigkeit,
Flexibilitdt und Genauigkeit bietet eine
auBergewdhnliche Leistung in einer Vielzahl an
Scan-Anwendungen, einschlieBlich Kreis, Helix,
Sweep und Ebenheit, sowie bei Bedarf schnelle
Einfachantastungen.

\

Juan A. Humanes, Projektmanager, hat die Engpédsse bei der
Inspektion komplexer Werkstiicke deutlich reduziert.

Expansion, um der steigenden Nachfrage
gerecht zu werden

Jeder Besucher, der das Gliick hat, das
Escribano-Werk besichtigen zu kénnen, kann
sich vom Volumen und der Bedeutung der

fur eine solche Produktion erforderlichen
Investitionen Uberzeugen. Juan A. Humanes
erklart, dass sie sich auf zwischen 1 Mio.

Euro und 1,5 Mio. Euro jahrlich belaufen.

Die meisten CNC-Werkzeugmaschinen

des Unternehmens sind Mehrpaletten- und
Mehrachsen-Bearbeitungssysteme der héchsten
Qualitatsklasse, die in Japan oder in der Schweiz
gebaut wurden: Makino, Matsuura, Mazak;
Drahterodiermaschinen von Sodick und CNC-
Prazionsschleifmaschinen von Jung.

Es handelt sich immer um die neuesten
Modelle, die sorgféltig gewartet und konfiguriert
sind, um Einricht- und Stillstandszeiten auf

ein Minimum zu beschranken. Dabei kommen
vorwiegend OMP40-spindelmontierte, taktil
schaltende Messtaster und NC4-Systeme

zur berGhrungslosen Werkzeugmessung von
Renishaw zum Einsatz.

Escribano ist das bisherige Gebaude zu

klein geworden, daher wurde ein neues

Werk geplant und gebaut. Bisher sind die
beiden an die Hauptproduktion angrenzenden
Raume, in denen die Messausriistung des
Unternehmens untergebracht war, Uberfullt. In
dem groéBeren der beiden Raume prufen drei
Koordinatenmessgerate (KMGs) der Baureihe
DEA Global Advance mit Renishaw-Messtastern
Musterteile flr alles, von der Warmebildkamera



bis zu Bauteilen, die fir den Joint Strike Fighter
bestimmt sind. Neben dem Hauptmesslabor ist
ein kleinerer Raum, in dem das gréBte KMG des
Unternehmens untergebracht ist: ein Metris LKV
KMG, das mit einem Renishaw REVO
5-Achsen-Messkopf- und Tastersystem

bestlckt ist; Teil der jingsten Investition in
Messausriustung in Hohe von insgesamt
300.000 Euro.

Fir die meisten Anwendungen in der Prazisions-
technik wirde das Metris-KMG in Verbindung
mit dem Renishaw REVO-Mess-System alle
messtechnischen Anforderungen hinreichend
erfullen. Escribano ist jedoch keine typische
Werkstatt und bedient sehr anspruchsvolle
Kunden. Daher sind weitere Investitionen in
hochentwickelte Mess-Systeme erforderlich,
wie beispielsweise ein Weil3lichtinterferometer
zur Rauheitsmessung und ein taktiles
Oberflachenmessgerat zur Erfassung der
OberflachengréBe und -beschaffenheit eines
Werkstucks.

Hochentwickelte Expertise und Technologie

Das in Madrid anséssige Unternehmen

ist eine Raritat; in Privatbesitz befindliche
Maschinenbauwerkstétten, die Uber das
Fachwissen und die Technologie verfligen,
Bauteile und Systeme flr solch hochkomplizierte
Anwendungen liefern zu kénnen, sind duBerst
dinn gesat. Niemand bei Escribano kann oder
mochte Uber seine Kunden oder deren Produkte
sprechen. Humanes erldutert jedoch gerne, wie
das Unternehmen fir seine Projekte gerustet ist,
und wie sie umgesetzt werden.

»Wir sind auf die Bearbeitung komplexer,
5-achsiger Werksticke aus luftfahrttauglichem
Aluminium, Edelstahl, Nickellegierungen, Kupfer
und Titan spezialisiert,” sagt er. ,Der einzige
Weg, diese Art von Arbeit gut zu machen, sind
Investitionen in Technologie und Mitarbeiter.
Unsere Kunden kdnnen zwischen den am besten
ausgerusteten Zulieferern der Welt wahlen. Wir
mussen daher sicherstellen, dass wir genau das,
was sie wollen, wann sie wollen liefern kénnen.”
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Ein groBer Anteil der Produktion von

Escribano ist fiir den US-amerikanischen
Verteidigungssektor bestimmt. Die USA verfligen
wahrscheinlich Gber mehr privat gefihrte
Préazisionstechnikunternehmen als jedes andere
Land der Welt. Die Frage ist daher, warum ein
Auftraggeber aus dem US-Verteidigungssektor
beschlieBen sollte, die Produktion einiger seiner
kompliziertesten und qualitatskritischsten Teile
an ein Unternehmen in Spanien auszulagern,
statt an ein der Heimat ndher gelegenes
Unternehmen?

»Einige Leute kénnten annehmen, dass wir

den Zuschlag erhalten, weil die Arbeitskosten

in Spanien niedriger sind als bei einem
vergleichbaren US-Unternehmen,” sagt Humanes.
»Damit liegen sie aber falsch. In einem solchen
Fall wiirden die Auftrage einfach nach Asien
vergeben werden. In Wirklichkeit sind wir
deshalb wettbewerbsfahig, weil wir in die beste
Technologie investieren und unseren Mitarbeitern
die hdchste Ausbildung zukommen lassen. Wir
messen uns nicht einfach nur an den MafBstében
der Wettbewerber in Spanien oder Europa,
sondern streben an, die Weltbesten zu sein.”

Die allgemeine Pré&zisionstechnik mag dank

der Technik einfacher werden, Escribanos
Einsatzbereitschaft im Hinblick auf die

Erflllung séamtlicher Prazisionsstandards

des Maschinenbaus, bedeutet jedoch, dass

die Produktion dieses familiengefiihrten
Unternehmens selbst wahrend der schlimmsten
Rezession 20 Stunden taglich lief — wobei
Spanien genauso stark unter ihren Auswirkungen
litt und leidet, wie jedes andere Land.
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Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitat und Erhéhung der Produktqualitét und bietet kostengiinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und kompetenten
Service.

Produkte:
e Generative Fertigung, VakuumgieB3en sowie Spritzgusstechnologien fir Entwicklung, Prototypenbau und Kleineserienproduktion

¢ Hochleistungswerkstoffe mit einer Vielzahl an Anwendungen in den verschiedensten Bereichen

¢ CAD/CAM, Scanner und Fertigungssysteme fiir die Dentaltechnik

e Mess-Systeme flir hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme fiir Koordinatenmessmaschinen und Prifgeréte

e Fertigungsnahe Prifgerate fir Serienteile

» Hochgeschwindigkeits Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

¢ Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Priifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und Koordinatenmessgeraten
* Roboter fiir neurochirurgische Anwendungen

» Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fiir zerstérungsfreie Materialanalyse

¢ Sensoren-Systeme und Software fir Messungen auf KMGs

e Tastereinsatze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf unserer Website www.renishaw.de/contact
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