


SPRINT™ — systém pro inovativni fizeni procesu

Vyporadejte se s odchylkami procesu dfive nez vzniknou a prosté obrabéjte.

Inovace jsou zakladem Uspéchu spole¢nosti Renishaw. Jsme pysni na to, Ze jsme neustale
na ¢ele vyvoje novych technologii, které Zenou vpred zdokonalovani modernich vyrobnich
procesU.

SPRINT predstavuje novou generaci obrobkovych sond, které diky skenovani méfeného
povrchu umozriuji dosahovat zcela nové Urovné fizeni procesu. Strategie skenovani mohou
byt pfizplisobeny konkrétnim podminkam a pozadavkim zakaznika. Zeptejte se nas na feseni
vhodné pravé pro Vase pozadavky.

Sefizeni

V nasledujicim textu jsou pfedstaveny vyhody systému SPRINT. / [ IETE)

Pfiprava vyroby

Kontrola geometrickych chyb stroje. ~ - E
* Méreni a analyza pfesnosti stroje S‘«J

¢ Provadéni pravidelnych preventivnich kontrol jako soucast
vyrobniho procesu

e Snizeni prostoju stroje Q

Dynamicka kontrola stroje Kontrola rotac¢nich os stroje

Nastaveni procesu

Automatické méreni polohy a vyrovnani souc¢asti. Nastaveni
nulového bodu nebo nastaveni parametrd obrabéni podle
skute¢ného tvaru obrobku.

¢ Meéfeni tvarovych plocha jejich vyhodnoceni pfimo na stroji
e ZvySeni pfesnosti ustaveni a sefizeni

e Snizeni ndkladli na upinace a externi sefizovaci pfistroje

* Vychozi pfedpoklad pro adaptivni obrabéni \>

Adaptivni obrabéni Snimani tvaru profilu lopatky

Aktivni zpétna vazba

Automaticka kontrola obrobenych rozmért dilce

* Specialni cykly pro velmi pfesné obrabéni
soustruzenych praméri

* Rizeni procesu podle skuteénych rozmér( obrobku
¢ Kontrola a aktualizace parametrt nastroje

* Optimalizace Zivotnosti nastroje

Vysokorychlostni méfeni dilce

Kontrola hotového vyrobku

Automatické méreni dllezitych prvkd dilce

e Méfeni pfimo na stroji
e Kompletni méfeni v€etné Uchylek tvaru a polohy

¢ Lepsi sledovatelnost procesu

Méfeni tvaru lopatky Kontrola rozmérl rota¢niho dilce
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Skenovaci technologie SPRINT otevira dvere novym

moznostem

SPRINT — technologie méfeni skenovanim

Sonda OSP60 SPRINT vyuziva technologii analogového
snimani velikosti vychyleni doteku. Soucasné se zjistuji udaje
z odmérovacich pravitek stroje. Z udajl je pak vypocitavana
poloha povrchu dilce.

Skenovani je rychly a pfesny zplsob snimani udaji o tvaru a
profilu prizmatickych, ale i sloZitych tvarovych dilct.
Velké mnozstvi sejmutych dat poskytuje dokonalou predstavu

o velikosti, poloze a tvaru soucasti. To pfinasi zcela nové
moznosti pro fizeni procesu obrabéni.

Tyto moznosti jsou podporovany prostfednictvim specialnich
softwarovych aplikaci pro specifické méfici ulohy.

Systém SPRINT Ize pouzit rovnéz pro bodové snimani stejné
jako bézné obrobkové sondy.

Identifikace povrchovych vad dilce

R INE

Kontrola tvaru méfeného prvku

Spole¢nost Renishaw pfizvala k vyvoji systému SPRINT
renomované vyrobce Fidicich systéml i obrabécich stroju.
Vysledkem je integrace skenovaciho systému SPRINT do
CNC obrabécich strojl.

Béznym bodovym snimanim nemusi byt zjistény chyby tvaru

Skenovaci sonda prfesné identifikuje tvar méfeného prvku

Vyhody

Rychlost posuvu az 15 m/min vyznamné zkracuje ¢as
méreni

Velké mnozstvi naméfenych udajd (az 1000 bodd/
sekundu) umozriuje lepSi stanoveni polohy, velikosti a
tvaru prvku nez pomoci konvenénich sond

PFesnéjsi ureni tvaru méfeného prvku zvysuje
spolehlivost méfeni

Specifické softwarové aplikace fesi problematiku
konkrétnich praktickych problémd pfi obrabéni

Nové moznosti umoznuji zménit nékteré tradiéni pfistupy
k obrabéni

Hlavni pfinosy

Vys$S8i uroven automatizace prinasi konzistentni vysledky a
vy$§i produktivitu

Lepsi kontrola procesu pfinasi vyssi vykonnost stroje a
snizeni zmetkovitosti a oprav dill

Krat§i méfici cykly zvétsuji vyuzitelnou kapacitu stroje

...A TEDY PODSTATNE VYSSIi ZISK



Skenovaci sonda OSP60 obsahuje analogovy snimac s rozliSenim 0,1 pm ve tfech
smérech. Vyjimecna pfesnost sondy je podminkou pro maximalni pfesnost méreni
tvarovych odchylek dilce.

Sonda OSP60, vyrobena z nejkvalitnéjSich materiall, je robustni a spolehliva,
uréena pro provoz v drsnych podminkach obrabéciho stroje. Odolava

rdzdm, vibracim, extrémnim teplotam a je utésnéna proti vniknuti

kapaliny.

Specialné pro systém SPRINT byla vyvinuta fada dotekd, které
dale rozSifuji méfici vykon sondy OSP60.

Tyto doteky Ize snadno identifikovat podle ¢erného dfiku

s vygravirovanou hodnotou praméru kulicky. Doteky SPRINT
obsahuji néktera konstrukéni feseni, diky kterym dosahuji

v porovnani s béznymi doteky vys$siho metrologického
vykonu.

Sonda OSP60 a pfijima¢ OMM-S spolu
komunikuji pfes vysokorychlostni opticky kabel.
Jedine¢ny komunikaéni protokol zajistuje
spolehlivy, vysokorychlostni pfenos dat odolny
proti ruseni.

Pro zvySeni dosahu signalu a zabezpeceni
pokryti celého pracovniho prostoru, zejména u
velkych obrabécich strojli Ize pouzit dva moduly
OMM-S spojené do tandemu.

Interface OSI-S synchronizuje systém SPRINT s
obrabécim strojem a prenasi data mezi sondou OSP60 a

softwarem Productivity+™ CNC plug-in.

Interface OSI-S



Vyuzijte silu skenovani na stroji diky softwaru Productivity+
CNC plug-in a objevte novy svét fizeni procesu. Tento software
fidi skenovaci sondu OSP60, obrabéci stroj a datové nastroje,
pficemz umoznuje pokrocilejsi zpracovani dat nez tradicni
metody. Zpracovani dat probiha v realném ¢ase béhem méreni
nebo obrabéni. Cas méficiho cyklu je minimalni a vysledkem je
vysokorychlostni, pfesné a vykonné Fizeni procesu.

Productivity+ CNC plug-in je velmi snadno pouzitelny nastroj

pro operatora stroje a programatora. Vestavéné editacni funkce
umoziuji upravu méficiho programu
pfimo na panelu stroje.

CNC plug-in je integrovan do
prostredi fidiciho systému stroje
s cilem zabezpedit automatickou
uzavienou zpétnou vazbu

s minimalnimi naroky na zasahy
operatora.

Productivity+™ CNC
plug-in

Editor Pro

Programovani méficich rutin systému SPRINT se provadi pomoci
softwaru Productivity+ Active Editor Pro. Productivity+ umoznuje
zaclenit do programu jednotlivé prvky Fizeni procesu, napfiklad
rutiny pro vyrovnani dilce, bodové méreni, skenovaci méreni,
nastaveni protokolu o vysledcich méfeni, apod. To vSe v prostredi
MS Windows. Software umoznuje naprogramovat méfici rutiny pro
SPRINT na zakladé 3D modelu dilce a naméfena data pak vyuzit
pro korekci parametrli probihajiciho procesu.

Productivity+™ Active

apply innovation™

Systém Sprint pfinasi uzivatellim prevratnou
technologii, ktera zcela méni dosavadni
pristup k fizeni procesu obrabéni a méfeni na
CNC obrabécich strojich. Pri vyvoji aplikaci
spolupracuje spole¢nost Renishaw s vyrobci a
uzivateli obrabécich stroju ve v§ech klicovych
odvétvich strojirenstvi.

Na zakladé zkuSenosti z této spoluprace
mohou byt k systému SPRINT nabizena
vhodna feSeni pro specifické ulohy
pozadované v daném odvétvi.

Moznosti jednotlivych feSeni se IiSi v zavislosti
na dané aplikaci, Ize vSak fici, ze zpravidla
zahrnuiji:

* Nastroje pro programovani a editaci
programu urcené pro technology a CAM
specialisty. Tyto nastroje jsou k dispozici
jako rozsifeni a doplnék programovaciho
baliku Productivity+.

¢ Nastroje pro on-line analyzu dat
nameérenych v priibéhu procesu, které
zajistuji zpétnou vazbu a korekci parametrd
dalSiho obrabéni.

* Dokumentace pro programatory a operatory
stroje, ktera umozruje seznameni
s méficimi rutinami a jejich efektivni vyuziti.

Pro specifické aplikace poskytuje Renishaw
podporu pfi programovani a odladéni systému.




Kompatibilita systému SPRINT s konfiguracemi
obrabécich stroju

Podporované konfigurace obrabécich strojl

Systém SPRINT aktualné podporuje vSechny konfigurace stroju, u nichz je osa sondy vyrovnana s osou Z stroje. Patii sem
svisla a vodorovna obrabéci centra vybavena otoénymi stoly typu ,kolébka“.

Svisla a vodorovna obrabéci centra Svisla a vodorovna 50sa obrabéci centra
s oto¢ny stolem typu ,kolébka“
Konfigurace stroju podporované na zakazku

Podpora jinych konfiguraci stroju je nabizena na zakazku. V souc¢asné dobé je mozné vytvorit zakazkové programy pro
multifunkéni soustruznicko-frézovaci stroje a pro stroje s oto¢nymi hlavami.

Multifunkéni soustruznicko-frézovaci stroj Stroj s oto¢nou hlavou
Podporované typy fidicich systéma Zakaznicka reseni
Systém SPRINT je kompatibilni s nasledujicimi typy fidicich Moznosti systému SPRINT jsou tak Siroké, ze umoznuje vytvorit
systému: takova feSeni v méfeni a fizeni procesu, ktera dosud nebyla

moznd. Na zakladé zkuSenosti ze spoluprace s vyrobci a uzivateli

* Siemens 840D
! obrabécich stroju ve véech klicovych odvétvich strojirenstvi

* Fanuc Series 3xi vyvinula spoleénost Renishaw fadu specifickych softwarovych

o Mazak Matrix 2 nastrojli pro specifické Ulohy pozadované v daném odvétvi. Tyto
softwarové nastroje obsahuji univerzalni aplikace a rutiny. Na

* Okuma OSP300 piani zakanika v8ak Renishaw mize nabidnout fe$eni nebo

podporu i pro velmi specifické ulohy.

Kontaktujte Renishaw a vyzadejte si nejnovéjsi seznam podporovanych konfiguraci stroju a typu fidicich systéma.



Vyplati se ...

Obrabéci stroje, které by dokazaly obrabét spolehlivéji a
presnéji by vykazovaly vétsi produktivitu a svym majiteltiim
by prinasely vétsi zisk a znatelnou konkurecni vyhodu.

Systém SPRINT je prvni feSeni, které umozruje v prostredi
obrabéciho stroje kontrolovat tvarovou pfesnost dilce a vyuzit
zjisténa data k fizeni procesu.

Prostfednictvim skenovani pfinasi systém SPRINT na
obrabécich strojich dosud nevidané méfici schopnosti,
vysokou presnost a nové funkce dostupné pfi vysokych
rychlostech. Diky tomu Ize produkovat vyrobky ,spravné
na prvni pokus®. Vysledkem je uspora nakladu a snizeni
zmetkovitosti.

Rizeni procest pomoci systému SPRINT je podstatné
rychlej$i a prfesnéjSi nez pfi pouziti konvenénich snimacich
systéma.

Ustaveni obrobku

Manualni

Automatizované l

Vv

Snimaci systémy Renishaw zvysuji efektivitu a vykonnost
Vaseho strojniho parku a vydélavaji penize.
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... jit s Renishaw

Spole¢nost Renishaw, zavedena svétova jednicka v
metrologii, stéla v 70. letech minulého stoleti za vynalezem
spinaci dotekové sondy.

Desetileti zkusenosti s pozadavky zakaznik(, investic do
vyvoje produktd, a vlastnich zkuSenosti s primyslovou
vyrobou, ndam umoznuji dodavat vyjimecné inovativni
vyrobky, bezkonkurenéni v jejich technické vyspélosti a
vykonnosti.

ZkusSenosti zakaznika

,Pevné vérim, Ze kvalita vyrobku vznikd v pribéhu jeho
vyroby. Nikoliv kontrolou vyrobku po jeho vyrobeni. Sondy
Renishaw jsou soucasti této vyrobni filozofie. Po celou

dobu vyuzivani CNC stroji v nasi firmé uzce se spolecnosti
Renishaw spolupracujeme — jejich flexibilita a ochota pomoci
byla vzdy vynikajici.“

Marcus Tiefenbrun, predseda predstavenstva
Castle Precision
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O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a silnou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zékaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvySuji produktivitu vyrobnich procest, zlepsuji kvalitu vyrobkud a poskytuji ekonomicka fe$eni v oblasti automatizace.

Prostfednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributor(i poskytuje svym zakaznikim mimoradné sluzby a podporu
v nasledujicich oblastech:

e Obory aditivnich vyrob, vakuové odlévani a technologie vstfikovani plasti, vyroby prototypl a produkce dle zékaznickych pozadavku
* Aplikace pokrocilych materidlovych technologii v mnoha strojirenskych odvétvich

¢ Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy a produkce mustku, korunek a implantatd

* Systémy odméfovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, thlovych a rotaénich aplikacich

* Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pfistroje

¢ Porovnavaci méfici systémy pro tfidéni obrabénych dilli v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové systémy a geodetické systémy pro pouZiti v extrémnich podminkéach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni presnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarské pfistroje pro neurochirurgické aplikace

e Méfici sondy pro ustaveni a méfeni obrobku, sefizeni a kontrolu opotiebeni nastroju a a software pro kontrolu dili vyrabénych na CNC obrabécich
strojich

* Systémy Ramanovy spektroskopie pro nedestruktivni materialovou analyzu
* Méfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

¢ Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Podrobnosti o zastoupeni firmy po celém svété naleznete na nasi hlavni webové strance na adrese
www.renishaw.cz/kontakt

SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU VYDANI, ALE
NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY CI FORMY UJISTENI TYKAJICI SE OBSAHU. SPOLECNOST RENISHAW VYLUCUJE ODPOVEDNOST, JAKKOLI
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