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Nez zaCnete

Zieknuti se zaruk

SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA
ZNACNE USILi K ZAJISTENi SPRAVNOSTI
OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU
VYDANI, ALE NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY
Cl FORMY UJISTENI TYKAJICi SE OBSAHU.
SPOLECNOST RENISHAW VYLUCUJE
ODPOVEDNOST, JAKKOLI VZNIKLOU,

ZA JAKEKOLI NEPRESNOSTIV TOMTO
DOKUMENTU.

Ochranné znamky

RENISHAW a emblém sondy pouzity v logu
Renishaw jsou registrovanymi ochrannymi
znamkami spole¢nosti Renishaw plc ve Spojeném
kralovstvi a v jinych zemich. apply innovation

a nazvy a jina oznaceni Renishaw produktl

a technologii jsou ochrannymi znamkami
spole¢nosti Renishaw plc a jejich dcefinnych
spolecnosti.

VSechny ostatni nazvy znacek a produktl pouzité
v tomto dokumentu jsou obchodnimi nazvy,
ochrannymi znamkami nebo registrovanymi
ochrannymi znamkami pfislusnych vlastnika.

Zaruka

Zafizeni vyzadujici zaruéni opravu musi byt
pfedano dodavateli.

Pokud neni vyslovné pisemné stanoveno jinak,
pfi zakoupeni pfistroje pfimo od spole¢nosti
Renishaw se zaruka stanovuje dle prodejnich
podminek Renishaw. Ohledné podrobnosti o
zaruce se prosim informujte u mistni pobocky
Renishaw. V souhrnu hlavni vyjimky ze zaruky
jsou, pokud zafizeni bylo:

® zanedbano, bylo s nim Spatné zachazeno,
nebo se nevhodné pouzivalo,

® zménéno nebo jinak upraveno bez
pfedchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti
Renishaw.

Pokud jste si zafizeni zakoupili od jiného
dodavatele, méli byste ho zkontaktovat a zjistit na
jaké opravy se vztahuje jejich zaruka.

Zmeény zarfizeni

Spole¢nost Renishaw si vyhrazuje pravo na
provadéni zmeén technickych parametrt bez
predchoziho upozornéni.

CNC obrabéci stroje

CNC obrabéci stroje musi byt vzdy obsluhovany
kalifikovanymi osobami a v souladu s pokyny
vyrobce.

Péce o sondu

Udrzuijte soucasti systému v Cistoté a se sondou
zachazejte jako s nastrojem pro pfesné méreni.
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Patenty

Funkce a provedeni OSP60, OSI-S a OMM-S

a podobnych produkti Renishaw podléhaji
jednomu ¢i nékolika z nasledujicich patentd nebo
patentovych prihlaSek:

1.2

CN 100461049
CN 101166953
CN 101432592

TW 200809210
US 2008/0051927

US 2009-0130987A1

CN 101622513 US 6683780

CN 1278095 US 6810597

CN 1307406 US 6839563

EP 0974208 US 6909983

EP 1086352 US 7055367

EP 1261845 US 7146741

EP 1368615 US 7441707

EP 1440286 US 7866056

EP 1477767 US 7885777

EP 1477768 US 7886453

EP 1503524 US 7900367

EP 1505362 WO 2007/125306
EP 1709498 WO 2008/102109
EP 1877732 WO 2010/103258
EP 1967826

EP 2016370

EP 2102589

EP 2115387

EP 2267563

IN 2007/125306

IN WO2006/114603

JP 2006-313567
JP 2007-183294
JP 2007-518579
JP 2008-539408
JP 2009-534681
JP 2010-513042
JP 2010-519533
JP 4062515
JP 4294101
JP 4578771
JP 4726303



Prohlaseni ES o shodé - OSP60

C€

Spole¢nost Renishaw plc prohlasuje, ze OSP60
vyhovuje platnym normam a predpisim.

Uplny dokument Prohlageni o shodé vam
poskytneme na vyzadani. Ziskat jej muzete také
na www.renishaw.cz/sprint.

Prohlaseni ES o shodé - OSI-S

C€

Spole¢nost Renishaw plc prohlasuje, ze OSI-S
vyhovuje platnym normam a predpisim.

Uplny dokument Prohlaseni o shodé vam
poskytneme na vyzadani. Ziskat jej muzete také
na www.renishaw.cz/sprint.

Prohlaseni ES o shodé - OMM-S

C€

Spole¢nost Renishaw plc prohlauje, ze OMM-S

vyhovuje platnym normam a predpisim.

Uplny dokument Prohlageni o shodé vam
poskytneme na vyzadani. Ziskat jej muzete také
na www.renishaw.cz/sprint.

apply innovation™

Smeérnice WEEE

Pouziti tohoto symbolu na vyrobcich spole¢nosti
Renishaw a/nebo v priivodni dokumentaci
znamena, Ze by se vyrobek nemél vyhazovat do
bézného domaciho odpadu. Koncovy uzivatel
vyrobku zodpovida za to, ze dany vyrobek
odevzda na misté ureném pro shromazdovani
pouzitého elektrického a elektronického zafizeni
(smérnice WEEE), aby bylo umoznéno jeho
opetovné pouziti nebo recyklace. Spravna
likvidace vyrobku pomaha Setfit cenné pfirodni
zdroje a zabranit eventualnim negativnim
dopadiim na Zivotni prostfedi. Pro podrobnég;jsi
informace prosim kontaktujte svou mistni
sluzbu odstranovani odpad( nebo distributora
spole¢nosti Renishaw.

1.3
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Bezpec€nost

Informace pro uzivatele

Sonda OSP60 je dodavana se tfemi nenabijecimi
lithiovymi bateriemi CR123 (ve specifikaci dle IEC
62133). NezkouSejte nabijet vybité baterie.

Pouziti tohoto symbolu na bateriich a/nebo
privodnim obalu znamena, Ze baterie by se
nemély vyhazovat do bézného domaciho odpadu.
Koncovy uzivatel odpovida za to, ze baterie
odevzda na uréeném misté, aby byla umoznéna
recyklace. Spravna likvidace baterii pomaha

zabranit negativnim dopadim na zivotni prostiedi.

svou mistni sluzbu odstrariovani odpadu.

Nahradni baterie musi byt spravného typu a musi
byt viozeny v souladu s pokyny v tomto navodu
(viz Oddil 4, ,Udrzba“) a podle oznad&eni na
produktu.

® VSechny baterie museji byt instalovany pfi
zachovani spravné polarity.

® Baterie neskladujte na pfimém slunecnim
zafeni nebo na desti.

® Baterie nezahfivejte a neodhazujte do ohné.
® Baterie nucené nevybijejte.
® Baterie nezkratujte.

® Baterie nerozebirejte, neprorazejte,
nedeformujte a nevyvijejte na né nadmérny
tlak.

* Baterie nepolykejte.
® Baterie uchovavejte mimo dosah déti.
® Nenechejte baterie navihnout.

Pokud je baterie podkozend, postupujte pfi
manipulaci opatrné.

Pfeprava baterii a vyrobk{l musi odpovidat
mezinarodnim a narodnim prepravnim predpistim.

Lithiové baterie jsou klasifikovany jako
nebezpecné zbozi a na jejich leteckou prepravu
se vztahuji pfisné kontroly. Pokud z jakéhokoli
davodu potfebujete vratit vyrobky spoleénosti
Renishaw, pro snizeni rizika zpozdéni dodavky
nevracejte baterie.

OSP60 ma sklenénou krytku. Pokud je rozbité,
zachazejte s nim opatrné, abyste zabranili
poranéni.

Informace pro dodavatele/montazni
techniky stroje

Povinnosti dodavatele stroje je informovat
uzivatele o nebezpedich spojenych s provozem
i 0 nebezpecich zminovanych v dokumentaci

k produkttim spole¢nosti Renishaw a zajistit
dostate¢né ochranné a bezpecénostni systémy.

Za urcitych okolnosti mlze signal sondy
nespravné oznacovat klidovy stav sondy.
Nespoléhejte na signal sondy pro zastaveni
pohybu stroje.

Informace pro montazni techniky

V8echna zafizeni Renishaw jsou konstruovana
podle pfislusnych zakonnych pozadavku ES a
FCC. Je na odpovédnosti montazniho technika
zajistit dodrzeni nasledujicich podminek pro
funkci zafizeni v souladu s témito nafizenimi:

* vedkeré interface MUSI byt instalovany mimo
dosah moznych zdroju ruseni, jako napf.
napajeci transformatory, servo pohony apod;

® v3echny 0V/zemni spoje musi byt propojeny
na zemnici bod stroje. Je to velmi dllezité pro
zajisténi uzemneéni rozdilnych potenciald;

® vSechna stinéni musi byt pfipojena, jak je

popséano v uzivatelskych pfiruckach;

® kabely nesmi byt vedeny podél vedeni s
vysokym proudem, jako napf. napajeci
kabely vykonnych motor( atd., nebo blizko
vysokorychlostnich datovych linek;

® dodrzujte minimalni délku kabelu.
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Provoz zarizeni

Pouziva-li se toto zafizeni zplisobem, ktery neni
vyrobcem specifikovan, mize dojit ke snizeni
ochrany zajisténé zafizenim.
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace
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Zakladni informace o OSP60

Uvod Sond OSP60 je uréena k rychlému méfeni

dilct se znamou geometrii povrchu. Stejné
Sonda OSP60 SPRINT™ je soucasti skenovaciho jako konvenéni Sondy’ i OSP60 Ize Vyuiit pro

systému Sprint uréeného pro rychlé méfeni ustaveni dilce pomoci jednodotekového bodového
obrobku na CNC obrabécich strojich. Sprint je méfeni. V disledku zcela novych technologickych
inovativni systém vyuzivajici rychly analogovy moznosti nabizi systém SPRINT zcela nové

skening méfeného povrchu, ktery nabizi novou metody kontroly obrabéciho procesu, které dosud

koncepci méfeni obrobkd na obrabécich strojich.  nepyly mozné.

Skenovaci rychlost systému SPRINT dosahujeaz =~
15 m/min pfi zachovani vysoké piesnosti méfeni. POZNAMKA:  Programovani systému SPRINT,

véetné rutin bodového méfeni, se provadi

Sonda OSP60 tvofi akéni Clen systému pomoci software Productivity+™ CNC plug-in.
a je vybavena analogovym snimacem ke L

kontaktnimu skenningu povrchu dilce. S fidicim
systémem CNC obrabéciho stroje komunikuje
prostfednictvim komunikaéniho modulu OMM-S
SPRINT. Pfena$ena data jsou zpracovavna

v systémovém interface OSI-S SPRINT. K
obousmérné komunikaci mezi OSP60 a OMM-S
je vyuzito spolehlivé a rychlé infracervené datové
spojeni.

Na rozdil od kovenénich méficich sond, které méri
jednotlivé body na povrchu dilce, sonda OSP60
souvisle snimé méreny povrch a pfi pohybu
pribézné odedita soufadnice bodu na povrchu
rychlosti 1000 bodud za sekundu. Vysledkem
méfeni s takto vysokou hustotou dat je presné
uréeni nejen velikosti a polohy, ale i tvaru obrobku.
Systém je vhodny pro méfeni prizmatickych
prvki, ale i komplexnich tvarovych ploch.
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Provozni rezimy sondy OSP60

Pohotovostni rezim

V pohotovostnim rezimu je sonda nefunkéni a
spotfebovava malé mnozstvi energie. Ukonéeni
pohotovostniho rezimu a pfechod do rezimu
normalniho provozu nastane po aktivaci sondy
optickym signalem z OMM-S. Aktivacni signal
je vygenerovan za zakladé pfikazu M_START
na OSI-S. Po pfijeti aktivaéniho signalu pfejde
OSP60 do normalniho provozu. Doba nutna pro
aktivaci sondy OSP60 je kratsi nez 0,5 sekundy.

Normalni provoz

V normalnim provozu sonda OSP60 reaguje na
datové pozadavky vysilané z OMM-S a prenasi
snimana data, v¢etné soufadnic X, Y, Z, teploty,
stavu baterie, stavu zdvihu doteku sondy a kvality
signalu.

Vypnuti sondy

K vypnuti sondy a uvedeni do pohotovostniho
rezimu pouzijte vstup M_START na interface
OSI-S.
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OSP60 — rozméry
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Specifikace OSP60

Moznosti vyuziti
OSP60 (sonda)

Typ pfenosu signalu
Dosah prenosu signalu

Hmotnost sondy (bez
upinaciho kuzelu) s bateriemi
Doporuceny typ baterii
Typicka zivotnost baterii pfi
20°C

Rozsah skenovani’

Minimalni vychylka doteku pfi
skenovani

Maximalni vychylka doteku
pfi skenovaniz

Maximalni prekroceni
vychylky doteku (alarm
aktivovan)

RozliSeni snimaces?
Maximalni rychlost skenovani
Sméry snimani

Typ doteku

Spinaci sila

XY (typicky)3

Z (typicky)

Rozsah délek dotekii
Rozsah priiméra kulicky
doteku

Pracovni prostiedi

Vysokorychlostni méfeni obrobku na obrabécim stroji skenovanim.
Analogova skenovaci sonda pro skenovani a bodové méreni na
obrabécim stroji.

InfraCerveny poloduplexni pfenos 950 nm, rychlost pfenosu 1000
3D bodu/s.

Az 4,5 m s jednim pfijimacem nebo az 9 m se dvéma pfijimaci. Se
Ctyfmi volitelné nastavitelnymi drovnémi napajeni.

1080 g

3 x CR123 3V lithiové
Viz tabulka , Typicka Zivotnost baterii“ na strance 2.5

XY +0,3 mm, Z 0,15 mm
XY +0,125 m, Z +0,125 mm

XY +0,80 mm, Z +0,61 mm

XY £1,25m, Z +1,25 mm

0,1 pm
15 m/min, v zavislosti na parametrech obrabéciho stroje.
VSesmeérové X, =Y, +Z.

Pouze pfimé doteky. Doporu¢ujeme doteky SPRINT. DalSi
informace viz Doporucené doteky pro snimaci sondy SPRINT —
informacni letak (obj. ¢. Renishaw H-5465-8119).

Skenovani Bodové méreni
0,6 N 2N
1N 9N

Doporuceno 75 az 150 mm
Typicky 2 az 8 mm

Trida kryti IP IPX8 (EN/IEC 60529)
Rozsah skladovacich -10°Caz +70 °C
teplot

+5°C az +55 °C
do 2000m n.m.

Pracovni teploty
Nadmorska vyska

Nevhodné pro venkovni pouziti.

1 Maximalni dovolena vzdalenost mezi nominalni a skute¢nou linii skenovani.
2 Maximalni vychylka doteku sondy pfi skenovani.

3 Pro dotek délky 100 mm.



Typicka zivotnost baterii

Provozni rezim

Provoz pfi pIném optickém vykonu na vzdalenost 4,5 m pfi
kontinualnim pouzivani.

Provoz pfi % optickém vykonu na vzdalenost 1 m pfi kontinualnim
pouzivani.

Provoz pfi plném optickém vykonu na vzdalenost 4,5 m a pfi 5%
pouzivani.

Provoz pfi % optickém vykonu na vzdalenost 1 m a pfi 5%
pouzivani.

Pohotovostni rezim

1 Vypoctena hodnota.

apply innovation™

Zivotnost baterii

(Uvedenych hodnot bylo dosazeno pfi
pouziti lithiovych baterii Duracell Ultra
DL123)

11 hodin

21 hodin?

182 hodin

267 hodin

68 dnu

Nabijeci lithium-ionové baterie Ize pouzit za pfedpokladu, Zze podporuji souvisly proudovy odbér

125 mA a spliuji pozadavky na rozméry dle normy EN 60086-2. V pfipadé pouZziti nabijecich baterii se

mUiZze redlna Zivotnost baterii odliSovat od vys$e uvedenych hodnot.

2.5
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OSP60 Kalibrovany méfici rozsah
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Instalace systému

Instalace sondy OSP60 s prijimacem OMM-S

Typicka instalace

A UPOZORNENI: Sonda OSP60 je kompatibilni pouze se snimaéem OMM-S. Jiné typy
pfenosovych moduld neumoznuji pfenaset data v rozsahu nezbytném pro sondu OSP60. Nepouzivejte
sondu OSP60 s zadnym jinym pfijimacem Renishaw.

OMM-S (2) OMM-S (1)
(Volitelné)

Uzemnéni

Napajeni

Poc¢ita¢ PC pro aplikaéni software
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Instalacni pfirucka OSP60

Sonda OSP60 je uréena pro vysokorychlostni
mérfeni obrobku skenovanim v prostfedi
pracovniho prostoru obrabéciho stroje. Je
vybavena analogovym snimacem s rozliSenim 0,1
pum ve tfech smérech. Sonda OSP60 komunikuje
s fidicim systéme stroje prostfednictvim
komunikaéni ho modulu OMM-S, ze kterého
pfijima fidici signély a do néhoz odesila sejmuta
polohova data. Sonda OSP60 je napajena tfemi
bateriemi CR123 3V a dosah jejiho optického
signalu je 4,5 m.

Na rozdil od konvenénich sond, které odesilaji
pouze data typu ,sepnuto/nesepnuto®, vysila
sonda OSP60 udaje o soufadnicich X, Y, Z, teplotég,
stavu baterie, zdvihu doteku a kvalité signalu.

Jednotka OMM-S je ur€ena k instalaci do
pracovniho prostoru obrabéciho stroje v dosahu
pfimé viditelnosti na sondu OSP60. Jednotka
OMM-S muze byt umisténa v dosahu do 4,5m
od sondy. Dosah signalu Ize rozsifit pfipojenim
druhého pfijimate OMM-S k rozhrani OSI-S.

75°

Typicky diagram pfi 20 °C

Dosah prenosu signalu

Pracovni rozsah a dosah signalu systému
SPRINT jsou znazornény nize.

Komponenty systému musi byt umistény tak, aby
opticky dosah sondy a pfijimace nebyl prekrocen
nikde v rozsahu vSech moznych poloh vietene
nebo obrobku. Systém vyuziva pro komunikaci
opticky infraCerveny pfenos a vyzaduje pfimou
viditelnost mezi sondou a pfijimacem.

Opticky vykon sondy a pfijimace je nastavitelny.
Snizenim optického vykonu sondy Ize prodlouzit
zivotnost baterii. Snizenim optického vykonu
pfijimace Ize zabranit ruSeni systém( SPRINT na
sousednich strojich.

Uroveri vykonu optického pfenosu OSP60 a
OMM-S Ize nastavit v softwaru Productivity+™
CNC plug-in.

75°

60° Vysilani v rozsahu 360° okolo 60°

osy sondy
45°
30°
OSP60 150 15
OMM-S
f
0° : 0° |
Opticka osa E‘%
1,0
15° 15° %
2,0
30° 30
45° 4,0
5,0
60° ,
75° Nellstavem'v urovni ko
vykonu pfenosu
= 5|nyrl\(/ykon POZNAMKA: Pokyny pro instalaci
2 vyon OMM-S a OSI-S viz Piirucka pro
[ % vykon p
] 1/4 xkon instalaci OMM-S a OSI-S (obj. €.
8

Dosah signalu v metrech

Renishaw H-5465-8545).
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Priprava sondy OSP60 k pouziti

A UPOZORNENI: Systém OSP60 je vybaveny
sklenénym okénkem a vyuziva keramicky dotek.
V pripadé poskozeni okénka nebo doteku
zachazejte se sondou opatrné, abyste zabranili
poranéni.
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Montaz doteku

POZNAMKA: Doporuéujeme pouzit vhodny
utahovaci nastroj (obj. €. Renishaw M-5000-3707),
aby se zabranilo pfetazeni a moznému poskozeni
sondy OSP60 nebo doteku. Utahovaci nastroj je
dodavan v pfislusenstvi sondy OSP60.

M-5000-3707 .
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Uchyceni sondy ke kuzelu
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Vycentrovani doteku

POZNAMKA:

V pfipadé padu sestavy sondy a stopky provedte
kontrolu spravnosti vycentrovani.

PFi centrovani doteku sondy NEPOUZIVEJTE
nasili (narazy, poklepavani, apod.).

Kulicka doteku sondy musi byt ,vystfedéna“v
rozsahu do 50 pm. Pfi nedostate¢ném vystredéni
zobrazi kalibraéni cyklus upozornéni ,Ball offsets
are too large“. Doporucujeme sefidit hazeni
kulicky doteku na hodnotu cca 20 pm nebo Iépe.

P¥i kalibrovani sondy OSP60 je tfeba postupovat
opatrné, protoze odpor spinaciho mechanismu
vUci vychyleni je mnohem nizsi nez u konvenénich
spinacich dotekovych sond. Pro co nejmensi
vychyleni doteku pfi sefizovani pouzijte
uchylkomér s méfici silou niz&i nez 0,4N (40g).

RENISHAW &
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Pfitlaéna sila indikatoru
<0,4 N (40 g)

+#{\a

M Ea N

Pritla¢na sila indikatoru
<0,4 N (40 g)

Gy W

7

1,5 Nm - 3,2 Nm
(x4)

Pritlaéna sila indikatoru
<0,4 N (40 g)
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Instalacni pfirucka OSP60

Instalace baterii

A\ UPOZORNEN:

Zabrante vniknuti chladici emulze ¢i tfisek do
prostoru pro baterie.

Nemichejte nové baterie s pouzitymi a
nekombinujte rizné typy baterii. Doslo by tak k
omezeni zivotnosti ¢i poskozeni baterii.

Pfi vkladani baterii zkontrolujte, zda nejsou
poskozené kontaktni pruzinky a zda je dodrzena
polarita baterii; v pfipadé zanedbani mize dojit k
pozaru.

Zabrarite poSkozeni kontaktnich pruzinek a
tésnéni kazety baterii.

Doporucené typy baterii
3x lithiova baterie

/ CR123 3V nebo DL123 3V

POZNAMKA:

Maximalni zivotnosti baterii docilite pouzivanim
kvalitnich baterii renomovanych vyrobcu. Je
vhodné baterie vkladat do sondy az po upnuti
sondy do vretene stroje. Snizuje se tak riziko
nahodné aktivace signalu ,hard overtravel” (viz str.
3.10).

Pred opétovnym viloZenim kazety s bateriemi do
sondy se ujistéte, zda jsou dosedaci plochy a
tésnéni kazety Cisté.

Pokud omylem vlozite do sondy vybité baterie,
indikatory LED budou svitit Cervené.
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Kontrola spravného fungovani baterii sondy

Po vlozeni baterii musi indikatory LED stavu baterii dvakrat bliknout zelené a potom dvakrat Cervené.
Sonda OSP60 neobsahuje funkci Trigger Logic™; z tohoto divodu je tfeba veskerou konfiguraci sondy
provadét v softwaru Productivity+ CNC plug-in.
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Kli¢ k symbolim

Kratké bliknuti LED
diody

DelSi bliknuti LED
diody

o

-

I LED dioda
nepretrzité sviti

A4

Stav baterii

Baterie nabité Nizky stav baterii Baterie jsou vybité
X X X MENNXY N N N J ]

I |
v

Sonda v pohotovostnim rezimu

Kontrola stavovych signaliti sondy v provoznim rezimu

Stav sondy

Normalni provoz | Nizky stav baterii | Baterie jsou vybité | Krajni prebéh

|
v

Resetovani sondy ze stavu ,,hard overtravel“ viz str. 3.10.
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Kalibrace sondy OSP60

Pro¢ kalibrovat sondu?

Sonda OSP60 predstavuje pouze jednu soucast
méficiho systému, ktery pfi méreni komunikuje s
obrabécim strojem. Kazda ¢ast méficiho systému
muze do méfeni vnaset ur€itou chybu. Tato chyba
je dana rozdilem skute¢né polohy doteku sondy
a polohou odectenou z odmérovacich pravitek
stroje. Neni-li sonda kalibrovana, projevi se tento
rozdil jako nepfesnost méreni.

Kalibrace sondy OSP60 je nezbytna pro pfesny
vypocet dat povrchu obrobku a pro snazsi
definovani spravné drahy nastroje. Diky kalibraci
snima kuli¢ka doteku sondy data ze spravného
mista povrchu obrobku. Vysledkem kalibrace
jsou hodnoty, které méfici software vyuziva ke
kompenzaci naméfenych udajl. Skuteéna poloha
doteku pak odpovida poloze z odmérovacich
pravitek stroje.

PFi bézném pouzivani sondy se rozdil mezi
polohou doteku a polohou z pravitek neméni. Je
vSak dullezité sondu kalibrovat v nasledujicich
pfipadech:

® pred prvnim pouzitim snimaciho systému;
® jestlize je na sondu nasazen novy dotek;

® jestlize je sonda nasazena na novy upinaci
kuzel;

® po vystiedéni sondy;

® existuje-li podezieni, ze dotek je poSkozen
nebo pokud doslo ke kolizi sondy;

® v pravidelnych intervalech pro kompenzaci
mechanickych zmén v obrabécim stroji;

* kdykoli je sonda pfenesena na jiny stroj;

® pfi pozadavku na méreni ve velmi
uzkychtolerancicht;

® pfi potfebé eliminovat vliv teplotnich zmén v
prostiedi stroje?;

® v pfipadé Spatné opakovatelnosti upnuti kuzele
po vyméné nastroje. V tom pfipadé mize
byt nutné kalibrovat sondu pokazdé, kdy je
vlozena do vietene stroje’;

® pfi vychyleni doteku sondy do polohy ,hard
overtravel” (stavové indikatory LED sondy sviti
Cervené a zelené [viz stranka 3.7]).

Je vhodné vystfedit kuliCku doteku do osy
vietene. Vystfedéni eliminuje odchylky v méreni
pfi jakékoliv orientaci vietene (viz ,Vycentrovani
doteku” na strance 3.5). Pfijatelna nepfesnost
vystfedéni doteku je cca 20 pm. Tuto hodnotu lze
vykompenzovat pomoci kalibrace sondy.

Metoda kalibrace

Sonda se kalibruje pfimo na stroji pomoci pfesné
kalibraéni koule o znamé velikosti. Obvykle se
pouziva koule @ 25 mm, ale Ize pouzit i jinou
velikost. Kalibra¢ni postup se sklada ze tfi ¢asti:

e ustaveni nulového bodu sondy;

® ur€eni polohy stfedu kalibraéni koule a uréeni
poloméru kuli¢ky doteku;

® skenovani kalibra¢ni koule.

Kalibrace se provadi prostfednictvim software
Productivity+ CNC plug-in. Podrobné pokyny
pro kalibraci jsou uvedeny v souboru napovédy
tohoto software. V menu najdéte polozky ,Help*
> ,Common tasks“ a potom vyberte polozku
»Calibrating a probe*.

1 Pro pfipad $patné opakovatelnosti upnuti kuzele po vyméné nastroje je k dispozici kratka kalibracni rutina Offsets-only*, ktera
trva pouze nékolik sekund. Tato rutina muze zlepsit prfesnost upnuti az o 2 mikrony a je urena pro procesy ,,obrabéni-méreni-
obrabéni“ nebo pro aplikace v nichz jsou porovnavana méreni pfed a po vyméné nastroje. Kalibrace Offsets-only se aktivuje

volbou z nabidky nastaveni kalibrace.
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Pristup do napovédy CNC plug-in

n Stisknéte tlacitko ,,Help“ n Stisknéte tlac¢itko ,,Common tasks*

Instalace systému

RENISHAWE

RENISHAWE o
TASKS

POZNAMKA: Umisténi tlagitka ,Help*
se muize lisit.

Vyberte polozku ,,Calibrating a probe“

H o e i
Hide  Back  Prnt  Options

& (0 Productvity=" CNG plug-in help RENISHAW¢

& System overview apply innovation™

g _
@ Errors. warnings and alarms

Common tasks

Scope of this section

The common tasks section contains a collection of step-by-step guides for common operations in the CNC plug-in. The guides are
designed to be very direct with a focus on setting up a program for operation instead of building a detailed knowledge of the CNC
plug-in.

Sub-topics

Topics covered in this secfion:

Creating or editing a probe entry

Creating a co-ordinate system

Adding a statement

Calibrating a probe

Editing a Productivity+ CNC plug-in program
Adding a machine update statement
Inserting a G-code block
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Resetovani sondy ze stavu ,,hard overtravel”

POZNAMKA: Signal ,Hard overtravel* Ize resetovat také v software Productivity+ CNC plug-in.
Podrobné pokyny jsou uvedeny v souboru napovéedy tohoto software.

=]
£
‘0
£~
(74
>
(]
(]
o
i
1]
o
(7]
=

v

Dotek zlomeny?
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Vyméiite dotek a vycentrujte jej (viz str. 3.5)

Opakujte kalibraci
sondy (viz str. 3.8)
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Udrzba
V této sekci jsou popsany ukony bézné udrzby,
které mlze provadét uzivatel sondy.

Dalsi ukony, demontéaz nebo opravy sondy
jsou vysoce specializované ¢innosti a smi byt
provadeény pouze autorizovanym servisnim
stfediskem Renishaw.

Zafizeni vyzadujici zaru¢ni opravu, opravu nebo
renovaci predejte prosim svému dodavateli.

A\ VYSTRAHA: Systém OSP60 je vybaveny
sklenénym okénkem a vyuziva keramicky dotek.
Pokud dojde k poskozeni doteku nebo okénka,
zachazejte se sondou opatrné, abyste zabranili
poranéni.

Cisténi sondy

Cistym hadfikem odstrarite zbytky chladici
kapaliny z okénka sondy, kazety baterii a €erného
plastového ventila¢niho krytu. Pro zachovani
optimalniho optického pfenosu a vykonu sondy je
tfeba provadét Cisténi pravidelné.

Plastovy vétraci
kryt

>

77 )
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Cisténi piedni a zadni membrany teplota vody 40 °C). V takovém pfipadé dodrzujte
sondy nasledujici doporuéeni:

1. Nasmeérujte mirny proud Cisté tekouci vody
A UPOZORNENI: na kazdy ze Sesti vyfez( vétraciho krytu.

Za Zadnych okolnosti necCistéte ani nesuste sondu 2. Ruéné sondou tfeste/otacejte, aby se voda
OSP60 stlatenym vzduchem, protoze by mohlo dostala k zadni membrané.
dojit k poSkozeni membran.

3. Pokradujte, dokud z ventilaénich otvor
Nezkousejte demontovat dorazovy krouzek zdvihu nebude vytékat Cista voda.

sondy.
Pravidelné Gistéte také prostor za dorazovym

krouzkem zdvihu sondy (misto, kde se dotek

Mechanizmus sondy OSP60 je pred chladici spojuje se sondou). Cigténi mize byt provedeno
kapalinou a necistotami chraneén dvéma také oplachnutim télesa sondy OSP60 proudem
membranami. Tyto membrany za normalnich gisté tekouci vody (maximalni teplota vody 40 °C.
pracovnich podminek zajistuji dostatec¢nou V takovém pFipadé dodrzujte nasledujici
ochranu. doporuéeni:

Plastovy ventilacni kryt vedle optického okna je 1. Nasmérujte mirny proud &isté tekouci
nezbytné udrzovat v Cistote, zejména jeho vétraci vody na mezeru mezi dotekem a kovovym
otvory vedouci k zadni membrané. K odstranéni dorazovym krouzkem.

necistot z téchto otvorl Ize pouzit Cisty netfepivy

hadfik. 2. Rucné sondou tfeste/otacejte, aby se voda

dostala k zadni membrané.
Pravidelné Cistéte také vzduchovy priduch za

vétracimi otvory v plastovém krytu. Cisténi maze 3. Pokracujte, dokud z mezery nebude vytékat
byt provedeno také oplachnutim t&lesa sondy Cista voda.
OSP60 proudem Ccisté tekouci vody (maximalni

{ \ Dorazovy krouzek zdvihu doteku

Cisténi zadni membrany Cisténi pfedni membrany




RENISHAW &

apply innovation™

Kontrola stavu baterii

Pokyny pro kontrolu stavu baterii:

1. Vyjméte kazetu s bateriemi.

2. Pockejte po dobu delSi nez 5 sekund.

3. Vlozte kazetu s bateriemi zpét do sondy tak,
aby nedoslo k poskozeni tésnéni kazety.

4. Pozoruijte signalizaci indikatort LED a urcete
stav baterii podle nize uvedeného klice.

Podle potfeby baterie vymérnite. Podrobné pokyny
pro vyménu baterii jsou uvedeny na strance 4.4.

Kli¢ k symbolim

Kratké bliknuti LED
diody

Delsi bliknuti LED
diody

L
-
I LED dioda

nepretrzité sviti

Y

Stav baterii

Baterie nabité Nizky stav baterii Baterie jsou vybité
X X X MENNY N X N J I

I I
v

Sonda v pohotovostnim rezimu
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Vymeéna baterii

A\ UPOZORNENI:
Nenechavejte v sondé vybité baterie.

PFi vyméné baterii zkontrolujte, zda je sonda Cista
a sucha. Zabrarite vniknuti chladici kapaliny nebo
necistot do kazety na baterie nebo do tésnéni
kazety.

Pfi vkladani baterii zkontrolujte, zda nejsou
poSkozené kontaktni pruzinky a zda je dodrzena
polarita baterii; pfipadné obraceni polarity mize
zpUsobit pozar.

Zabrante poSkozeni kontaktnich pruzinek a
tésnéni kazety baterii.

Pouzivejte pouze stanovené baterie.

A UPOZORNENI: Vybité baterie zlikvidujte v
souladu s mistnimi pfedpisy. Nevhazuijte baterie
do ohné.
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POZNAMKA:

Nemichejte nové baterie s pouzitymi a
nekombinuijte riizné typy baterii. Do$lo by tak k
omezeni zivotnosti ¢i posSkozeni baterii.

Pfed zpétnym vlozenim kazety s bateriemi do
sondy se vzdy ujistéte, zda jsou dosedaci plochy
a tésnéni kazety Cisté.

Pokud omylem vlozite vybité baterie, indikatory
LED budou svitit Cervené.

Doporu ené typy baterii

3x lithiova baterie

‘ /cmzs 3V nebo DL123 3V
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace
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Odstranovani zavad

POZNAMKA: Nasleduijici pokyny pro odstrafiovani zadvad jsou uréeny specificky pro sondu
OSP60. Dalsi pokyny pro odstrafiovani zavad najdete v souboru napovédy software CNC plug-in a
v dokumentu Pfirucka pro instalaci OSI-S a OMM-S (obj. ¢. Renishaw H-5465-8545).

Piiznak Piigina Cinnost
Nelze zapnout napajeni | Vybité baterie. Vymeérite baterie (viz stranka 4.4).
?‘,’“dY OSP_6° (.n?svm Nevhodné baterie. Vyméiite baterie (viz stranka 4.4).
zadny LED indikator
nebo nelze zjistit stav Baterie jsou nespravné viozeny. Zkontrolujte polaritu baterii
baterii). (viz stranka 4.4).
Sondu OSP60 nelze Baterie jsou vybité. Vymeénte baterie (viz stranka 4.4).
zapnout. Nevhodné baterie. Vymeéiite baterie (viz stranka 4.4).

Baterie jsou nespravneé vlozeny. Zkontrolujte polaritu baterii
(viz stranka 4.4).

Sonda OSP60 se nachazi mimo | Zvyste nastaveni optického
dosah signalu OMM-S. vykonu v nastavovacim rezimu
»Settings” software CNC plug-in
nebo zmensete vzdalenost mezi
OSP60 a OMM-S.

Doslo k pferuseni paprsku. Ocistéte sondu OSP60 a okénko
OMM-S a odstrante veskeré
prekazky zabranujici viditelnosti
mezi sondou a modulem

(viz stranka 4.1).

Sonda OSP60 ve Dotek sondy byl vychylen Zkontrolujte, zda nedoslo k ohnuti

stavumit ,,hard za limit, kde by mohlo dojit nebo prasknuti doteku. Resetujte

overtravel®. k mechanickému poskozeni sondu OSP60 z polohy ,hard
sondy. overtravel“ a znovu ji zkalibrujte

(viz stranka 3.10).
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Stroj se béhem
méFiciho cyklu

neocekavané zastavuje

Spatna opakovatelnost
méreni, nepresnost
sondy OSP60.

Chyba optické komunikace -
sonda OSP60 je mimo dosah.
Aktivovano chybové hlaseni 318.

Vychyleni doteku dosahlo limitu
“Hard overtravel”.

Vybité baterie v sondé OSP60.
Aktivovano chybové hlaseni 316.

Vychyleni doteku pfekroc¢eno.
Vychyleni doteku nesmi pfi
méfeni pfekro€it hodnotu +1,25
mm v osach X/Y a hodnotu +1,25
mm v ose Z. Aktivovano chybové
hlaseni 317.

Nespravné nastaveny parametr
délky sondy v tabulce nastroja.
Aktivovano chybové hlaseni 212.

Trisky na dilci nebo na doteku.
PoSkozeny nebo zdeformovany
dotek.

Nedostate¢na opakovatelnost
vymeény nastroje.

Uvolnény kuzel sondy nebo
uvolnény dotek.

Posunuty kalibrani artefakt.

K méfeni dochazi béhem
zrychleni &i zpomaleni stroje.
Prilis vysoka nebo pfili§ nizka
rychlost snimani.

Kolisani teplot zpUsobuje tepelné
dilatace stroje a obrobku.

Zkontrolujte sondu OSP60 a
modul OMM-S a odstrarite
prekazku. Zresetujte chybové
hlaseni.

Zkontrolujte, zda nedoslo k ohnuti/
prasknuti doteku. Resetujte sondu
OSP60 z polohy ,hard overtravel®
a znovu ji zkalibrujte (viz stranka
3.10).

Vymérnite baterie (viz stranka 4.4)
a zresetujte chybové hlaseni.

Zkontrolujte, polohu obrobku

v pracovnim prostoru stroje nebo
zménte vysku bezpec€né roviny a
zresetujte chybové hlaSeni.

Zadejte do tabulky nastroju
spravnou délku sondy a sondu
znovu zkalibrujte. Zresetujte
chybové hlaseni.

Ocistéte dilec a dotek.

Vyménte dotek a znovu zkalibrujte
sondu OSP60 (viz stranka 3.8).

Po kazdém vloZeni sondy do
vietene spustte kalibraéni cyklus a
sondu zkalibrujte (viz stranka 3.8).

Zkontrolujte a v pfipadé potfeby
dotahnéte spoje. Znovu zkalibrujte
sondu (viz stranka 3.8).

Opravte polohu kalibraéniho
artefaktu.

Zvyste hodnotu parametru ,lead
on/lead off“ nebo ,,arc on/arc off*.

Provedte jednoduché testy
opakovatelnosti méfeni pfi
riznych rychlostech posuvu.

Minimalizujte zmény teplot a
pravidelné kalibrujte sondu.



Pfiznak

Spatna opakovatelnost
méreni, nepresnost
sondy OSP60
(pokracovani).

Chyba presnosti obrabéciho
stroje.
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Cinnost

Provedte kontrolu stavu pfesnosti
stroje.

Trisky nebo necistoty nalepené
v okoli pfedni membrany sondy.

Vizualné zkontrolujte stav predni
membrany. Ruéné vykyvnéte
dotek do nékolika poloh a
zkontrolujte, zda na membrané
nejsou nalepené necistoty nebo
tfisky. Neodstranujte dorazovy
krouzek zdvihu sondy. Pokud
objevite tfisky nebo neclistoty,
proplachnéte znecisténé misto
pod Cistou tekouci vodou podle
pokynUl na strance 4.2. Pokud je
zifejmé, ze je pfedni membrana
poskozena nebo pokud z ni nelze
odstranit tfisky nebo necistoty,
odeSlete sondu OSP60 vyrobci
k opravé.

Omezeny dosah.

Nespravné nastaveny vykon
pfenosu signalu.

Zvyste nastaveni optického
vykonu v CNC plug-in v sekci
LSettings*”.

o
>
£
3}
c
'©
°
Q
T




Instalaéni pfirucka OSP60
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace



Seznam soucasti

Typ

Objednaci
Cislo

RENISHAW &

apply innovation™

Popis

Sonda OSP60

A-5465-2001

Sonda OSP60 véetné sady nastrojl a struéné pfirucky.

Sada montaznich nastrojli

A-4038-0304

Sada nastrojll obsahuje: nastroj na dotazeni doteku,
imbus kli¢ 2 mm, 2x imbus kli¢ 2,5 mm, imbus kli¢
4 mm, 2x Sroub M8 x 12 mm.

Baterie CR123

P-BT03-0006

Lithiova baterie CR123, 3V, 1400mAnh.

Kazeta pro baterie

A-5465-2304

Kazeta pro baterie OSP60.

Ventilagni kryt

A-5465-2305

Ventilacni kryt OSP60.

Sada tésnéni kazety baterie

A-5465-2300

Sada tésnéni vicka pfihradky na baterie OSP60. Obsahuje
tésnéni a opérny krouzek.

Dotahovaci nastroj

M-5000-3707

Nastroj na dotazeni nebo uvolnéni doteku.

Publikace. Publikace je mozné stahnout z nasi webové stranky www.renishaw.cz

OSP60 Strucéna pfirucka

A-5465-8500

Stru¢na pfirucka k OSP60: Rychly privodce nastavenim
a instalaci sondy OSP60. Obsahuje CD disk s instalaéni
pfiru¢kou pro OSP60, stru¢nou pfiruc¢ku k OSP60 a letak
s informacemi o doporu¢enych snimacich dotecich pro
systém SPRINT.

OMM-S a OSI-S Stru¢na pfirucka

A-5465-8520

Struéna pfirucka k OMM-S a OSI-S: Rychly privodce
nastavenim a instalaci OMM-S a OSI-S. Obsahuje CD
disk s instala¢ni pfiru¢kou pro OMM-S a OSI-S a stru¢nou
pfiruckou k OMM-S a OSI-S.

PoZadavky na fidici systém Siemens

H-5465-8506

Specifikace pozadavkid SPRINT na Fidici systém Siemens
840D powerline a 840D solutionline.

Pozadavky na fidici systém Fanuc

H-5465-8507

Specifikace pozadavkd SPRINT na Fidici systém Fanuc
Series 3xi.

Pozadavky na fidici systém MoriSeiki

H-5465-8508

Specifikace pozadavkd SPRINT na fidici systém Mori
Seiki MAPPS (Fanuc Series 31J).

OMM-S a OSI-S instala¢ni pfirucka

H-5645-8545

Instala¢ni pfirucka pro pfijima¢ OMM-S a interface OSI-S.

Katalog upinacich kuzel(

H-2000-2011

Katalogovy list: upinaci kuzely k sondam pro obrabéci
stroje.

Katalgo dotek( pro msondu SPRINT

H-5465-8119

Doporucené doteky pro pouziti se snimacimi sondami
SPRINT.

Katalog dotek

H-1000-3208

Katalog dotekl.

Katalogovy list: Systém SPRINT

H-5465-8205

Katalogovy list: Systém SPRINT.

Katalogovy list: Productivity+ CNC
Plug-in

H-4007-8200

Katalogovy list: Productivity+™ CNC plug-in.

Katalogovy list: Productivity+ Active
Editor Pro

H-2000-2349

Katalogovy list: Productivity+mI Active Editor Pro.
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