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RTP20 kompakter Tastkopf

Der kostenglinstige RTP20
Tastkopf mit integrierter TP20
Tasteraufnahme bietet die
Funktionalitat eines motorischen
Dreh-/Schwenkkopfes

Der RTP20 ist ein neuer kompakter Tastkopf mit

integrierter TP20 Tasteraufnahme fiir den Einsatz auf
CNC-gesteuerten Koordinatenmessgeréten.

Der RTP20 ermdglicht, die integrierte TP20
Tasteraufnahme wiederholgenau in 168 verschiedenen
Positionen in 15°-Schritten in beiden Achsen zu
positionieren, wobei die Positionen nur einmal kalibriert
werden mussen. Das zeitaufwéndige Nachkalibrieren

entfallt und der Messdurchsatz wird erheblich gesteigert.

Die ,automatisierte” Positionierung des RTP20
Tastkopfes wird durch einen innovativen Prozess
erreicht, der die Verfahrbewegung der Achsen des
Koordinatenmessgerates nutzt, um die Funktionalitat
eines motorischen Dreh-/Schwenkkopfes zu erreichen.
Der Positioniervorgang lauft wie folgt ab:

e Ein auBen am Tastkopf montierter Verriegelungshebel
wird gegen eine Kugel, die sich am Ende des
Messtisches befindet, gefahren. Dadurch wird der
Tastkopf entriegelt.

¢ Die Achsbewegung des Koordinatenmessgerates
wird anschlieBend dazu verwendet, den
Orientierungshebel, der an der A-Achse des
RTP20 befestigt ist, mit der starr auf dem Messtisch
montierten Kugel zu verbinden. Diese formschlissige
Verbindung erlaubt es, den RTP20 raumlich zu
positionieren. Nachdem der RTP20 in die gewlinschte
Position gebracht wurde, wird der Orientierungshebel
von der starren Kugel geldst.

e Der Positioniervorgang wird abgeschlossen,
in dem nochmals die Verfahrbewegung des
Koordinatenmessgerates genutzt wird, um den
Verriegelungshebel gegen die auf dem Messtisch
montierte Kugel zu fahren, wodurch der Tastkopf
verriegelt wird. Der Tastkopf ist jetzt fir die Messung
des Merkmales bereit.

Hauptvorteile

Gesteigerter Messdurchsatz

Durch die Méglichkeit des Tastermodulwechsels und
der automatisierten Positionierung des Tastkopfes ohne
zeitaufwandiges Nachkalibrieren wird eine erhebliche
Steigerung des Messdurchsatzes erzielt.

Erhéhte Reichweite und Flexibilitat

In Verbindung mit dem TP20 Tastermodul EM2 und
dem langsten hierfur zulédssigen Tastereinsatz wird eine
Eintauchtiefe von 168 mm erreicht.
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Die im Tastkopf integrierte TP20 Tasteraufnahme
nutzt den maximalen Arbeitsbereich des
Koordinatenmessgerates und bietet Kompatibilitadt mit
allen Tastermodulen des TP20 Messtastersystems.
Obwohl die Tastermodule manuell gewechselt werden
kénnen, kann der RTP20 zusammen mit dem MCR20
Wechselmagazin eingesetzt werden, wodurch ein
automatischer Tastermodulwechsel moglich wird.

Uber die verschiedenen Aufnahmeschafte kann

der RTP20 auf neuen und auf bestehenden
Koordinatenmessgeraten eingesetzt werden. Lediglich
die Tastkopfpositionen und Taststiftkonfigurationen
muissen einmal kalibriert werden. Der RTP20 wird

von allen standardmaBigen KMG-Steuerungen,
einschlieBlich der universellen KMG-Steuerungen UCC
von Renishaw, unterstutzt.

Innovationen

Automatisierung

Durch die Nutzung der Verfahrbewegungen der
KMG-Achsen zur Positionierung und Arretierung
des Tastkopfes sowie durch die Méglichkeit zum
automatischen Wechsel der Tastermodule mit dem
MCR20 Wechselmagazin ist ein automatischer
Messbetrieb moglich.

Kollisionsschutz

Die TP20 Tastermodule besitzen einen Uberlauf in alle
Richtungen. Die magnetische Befestigung bietet einen
zusatzlichen Kollisionsschutz in X und Y.
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** AnschluB3flache “Aufnahmeschaft”

Sieben unterschiedliche TP20-Tastermodule sind erhaltlich.
Jedes von ihnen wurde entwickelt, um eine Vielfalt von
Messaufgaben zu vereinfachen und zu optimieren.
Messungen sind auch an schwer zugénglichen Stellen
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TP20 kinematische
Magnetkupplung
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mit den verlangerten TP20-Tastermodulen (EM1, EM2)
moglich. Fir Messungen in der -Z Richtung ist das TP20
6-Wege-Tastermodul bestens geeignet. Die kinematische
Magnetkupplung I6st sich im Falle einer Kollision und schitzt
so das Messtastersystem.

Die folgenden sieben Tastermodule sind erhaltlich:

Das MCR20 Wechselmagazin wurde fur die
sichere Aufbewahrung der Tastermodule und

Tast dul Tastereinsatzlédnge Max. far den automatischen Tastermodulwechsel
astermodu
Minimum | Maximum | Eintauchtiefe entwickelt. Gleichzeitig schitzt es die
Niedrige Tastermodule vor Verschmutzung.
10 mm 30 mm 94 mm
Antastkraft (LF)
Standard- 10 mm 50 mm 114 mm
Antastkraft (SF)

Mittlere Far den RTP20 ist eine Vielzahl von
Antastkraft (MF) 10 mm 60 mm 124 mm Aufnahmeschaften erhaltlich. Um das optimale
Hohe Antastkraft RTP20-Kit fur Ihr Koordinatenmessgeréat zu

(EF) 10 mm 60 mm 124 mm bestimmen, wenden Sie sich bitte an Ihre
6-Wege- Renishaw-Niederlassung.
10 mm 30 mm 98 mm

Tastermodul (6W) Informationen zum TP20 Messtastersystem

Verlangertes 10 mm 50 mm 143 mm finden Sie im Internet unter www.renishaw.de,
Tastermodul EM1 in der kostenlos erhéltlichen TP20 Broschire

Verlangertes | . | 50 mm 168 mm (H-1000-3221) und im Produktflyer
Tastermodul EM2 (H-1000-3188).
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