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ksztattu w 3D
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System SPRINT™ - innowacyjna kontrola
procesu

Zmniejsz zmienno$¢ procesu u samego zrodia i osiggaj diugofalowe korzysci

Innowacyjnosc¢ to wiodgca zasada dziafania w Renishaw. JesteSmy dumni, utrzymujgc
wiodgcg pozycje w dziedzinie opracowywania nowych technologii w celu wprowadzania
ulepszen w nowoczesnych procesach wytwarzania.

Nastepna generacja obrabiarkowych sond pomiarowych SPRINT umozliwia wdrazanie takich
strategii pomiaréw skanujgcych, ktére oferujg skokowa zmiane korzysci kontroli procesu.
Strategie te mozna dostosowywaé, aby odpowiadaty wymaganiom uzytkownika. Zwréé sie do
Renishaw, aby uzyskaé¢ konkretne rozwigzanie dla Ciebie.

Przedstawiamy wyboér technik, w przypadku ktérych zastosowanie systemu SPRINT
moze zapewnia¢ dodatkowa korzysé:

Podstawa procesu

Kontrola zrédet bfedéw geometrycznych w obrabiarce. =1 @
¢ Analiza stanu technicznego obrabiarki
e Zaplanowanie harmonogramu kontroli podczas cyklu jako
czesci procesu produkcyjnego
e Skrocenie czasu przestojow obrabiarki 9
Dynamiczna kontrola obrabiarki Kontrola osi obrotowej
Przygotowanie procesu obrabiarki

Automatyzacja pomiaréw potozenia i ustawienia przedmiotéw
obrabianych. Ustawienie baz wymiarowych lub dostosowanie
programu obrébkowego do rzeczywistego ksztattu przedmiotu
obrabianego.

* Pomiar ztozonej powierzchni i przetwarzanie danych na obrabiarce
¢ Poprawa doktadnosci ustawiania

* Minimalizacja naktadéw inwestycyjnych dzigki wyeliminowaniu \,3
potrzeby stosowania kosztownych zamocowan i zewnetrznych
urzgdzen do ustawiania

Obrébka adaptacyjna Zbieranie danych o przekroju
topatki

¢ Procesy obrébki adaptacyjnej

Kontrola podczas procesu obrébki

Automatyzacja pomiaréw czesci w trakcie procesu
obrdbki zgrubnej i wykanczajace;.

* Realizacja cykli pomiaréw/skrawania dla zapewnienia
bardzo wysokiej doktadnosci toczenia srednic

e Aktualizacja parametréw obrabiarki

* Weryfikacja i aktualizacja offsetéw narzedzi

* Optymalizacja okresu trwafosci narzedzi Szybkie zbieranie danych Aktualizacja $rednic w procesie

toczenia

Lo

Kontrola fopatki Kontrola przedmiotu toczonego

Kontrola poprodukcyjna

Automatyzacja pomiaréw elementéw o krytycznym
znaczeniu.

e Pomiary wykonywane na obrabiarce

* Pefna definicja cech geometrii przedmiotu

e Podwyzszenie poziomu zgodnos$ci z wzorcami
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Technologia skanowania SPRINT otwiera
horyzonty nowych mozliwosci

SPRINT - zaawansowana technologia
skanowania

Technologia czujnika analogowego w sondzie OSP60
SPRINT zapewnia ciagty sygnat wyj$ciowy bedacy miarg
odchylenia trzpienia pomiarowego, ktéry uzupetniajgc odczyt
pozycji w uktadzie wspétrzednych obrabiarki pozwala okresli¢
rzeczywiste potozenie powierzchni przedmiotu.

Skanowanie to szybki sposob zbierania danych o odchytkach
ksztattu mierzonego profilu zaréwno dla powierzchni
regularnych, jak i ztozonych przedmiotéw 3D.

Wysoka gesto$é danych zapewnia mozliwosé okreslenia
wymiaréw, potozenia i ksztattu przedmiotu, oferujgc catkowicie
nowe mozliwosci w zakresie kontroli procesu skrawania na
obrabiarce.

Jest to realizowane poprzez specjalizowane pakiety
aplikacyjne, ktére oferujg prawdziwie przefomowe mozliwosci.

System SPRINT moze by¢ réwniez uzywany w trybie
"pomiaréw pojedynczych punktow" w przypadku takich
zastosowan, jak ustawianie przedmiotu obrabianego.

Okreslenie odchytek ksztattu powierzchni

SPRINT.)

Petna definicja ksztattu przedmiotu

Firma Renishaw wspéfpracowata z giéwnymi producentami
obrabiarek i sterownikéw, aby zapewnic petng integracje
systemu skanowania SPRINT z obrabiarkami CNC.

Tradycyjne pomiary moga nie zapewnia¢ identyfikacji odchytek

k(anowznie
wysoka

gestosc
danych)

Sonda skanujgca pozwala na okreslenie odchytek ksztattu
Zalety

¢ Predko$¢ posuwu az do 15 m/min zdecydowanie skraca
czasy cykli pomiarowych

e Zbieranie danych w tempie 1000 punktéw na sekunde
umozliwia lepsze niz kiedykolwiek przedtem rozpoznanie
potozenia, rozmiarow i ksztattu elementu

¢ Petniejsza definicja przedmiotu obrabianego prowadzi do
podniesienia poziomu zaufania do pomiaréw

* Ukierunkowane aplikacje pomiarowe oferujg rozwigzania
znanych wyzwan technicznych tej branzy

* Nowe mozliwosci stwarzajg okazje do ponownego
przeanalizowania proceséw wytwarzania

Gtéwne korzysci

* Wyzsze poziomy automatyzacji, oferujgce wyzsza
spojnosce i wydajnosé

¢ Wzrost mozliwosci obrabiarki ze wzgledu na lepsza
kontrole procesu, ograniczenie ilosci brakéw i poprawek

¢ Wzrost mozliwosci obrabiarki ze wzgledu na krétsze czasy

cykli pomiarowych

...OZNACZA TO ISTOTNE ZWIEKSZENIE ZYSKOW
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Sonda skanujgca OSP60 jest wyposazona w analogowy przetwornik przemieszczen
o rozdzielczosci 0,1 pm w trzech wymiarach, co zapewnia wyjatkowa doktadnos¢

i mozliwos¢ doskonafego okreslenia ksztattu obrabianego przedmiotu.

Sonda OSP60, wykonana z materiatéw najwyzszej jakosci, jest odporna i
niezawodna w najbardziej surowych warunkach srodowiska pracy obrabiarek,
wytrzymujac udary, drgania, skrajne temperatury

i obecnos¢ ptynéw. Sonda OSP60

Dostepna jest gama specjalnych trzpieni pomiarowych SPRINT,
ktore uzupetniajg rozszerzone mozliwosci oferowane przez
sonde OSP60.

Te trzpienie pomiarowe, fatwo identyfikowane po ich czarnej
obsadzie z wygrawerowang dokfadng
Srednicg kulki, posiadajg pewna liczbe cech
konstrukcyjnych, ktére oferujg lepsze
parametry metrologiczne w zastosowaniach ////////////
obrabiarkowych w poréwnaniu I”m e
z mozliwosciami przedstawiang przez 1Ml "l W
standardowe trzpienie. (I1HAheE

N

& ——1 Odbiornik OMM-
— Odbiornik OMM-S
Sonda OSP60 i zespot odbiornika OMM-S
komunikuja sie poprzez szybkie tgcze optyczne.
Unikalny protokdt komunikacyjny zapewnia
niezawodng, szybka i odporng na zaktécenia

transmisje danych.

Mozna uzywaé dwéch odbiornikéw OMM-S
pracujacych w tandemie w celu zwigkszenia
zasiegu optycznego i pokrycia przestrzeni
roboczej obrabiarki, co jest szczegdlnie
uzyteczne w przypadku duzych maszyn
wieloosiowych.

Interfejs OSI-S synchronizuje system SPRINT
z obrabiarka i przekazuje dane pomiedzy sondg OSP60
i modutem programowym CNC Productivity+™.

Interfejs OSI-S



Wykorzystaj skanowanie na obrabiarce stosujgc moduf
programowy CNC Productivity+ i poznaj nowe mozliwosci kontroli
procesu skrawania. Program do pomiarow na obrabiarce steruje
sondg OSP60, obrabiarka i obrébka danych w komputerze PC,
umozliwiajgc bardziej zaawansowane przetwarzanie danych niz
w przypadku stosowania metod tradycyjnych. Przetwarzanie danych
w czasie rzeczywistym podczas pomiaréw lub obrébki zapewnia
minimalizacje czaséw cykli oraz powoduje, ze proces jest szybki,
doktadny i wydaijny.

Modut CNC Productivity+ CNC oferuje
wyjatkowg tatwosé uzytkowania
operatorom i programistom obrabiarek
dzieki swemu edytorowi on-line, ktéry
umozliwia aktualizacje programu
pomiarowego na obrabiarce.

Scista integracja sterownika
z modutem CNC jest przewidziana
w przypadku automatycznej kontroli

B.N. HEEE proceséw w petli zamknietej i ma
o%s" gamm

na celu ograniczenie interwencji
operatora.

Oprogramowanie
Productivity+™ CNC

plug-in

Oprogramowanie
Productivity+™
Active Editor Pro

System SPRINT mozna zaprogramowac korzystajgc z Productivity+
Active Editor Pro. Pozwala to na zintegrowanie réznych

elementéw kontroli proceséw, takich jak procedury ustawiania
okreslonych przedmiotéw obrabianych, pomiary jednopunktowe

lub skanujgce i konfiguracja wyprowadzania danych, w jednym
Srodowisku programistycznym. Oprogramowanie to oferuje
mozliwo$¢ zaprogramowania systemu SPRINT w celu realizacji
zadan skanowania w oparciu o geometrie modelu bryfowego

oraz wykorzystania wynikéw pomiaréw do aktualizacji procesu
wykonywanego w sterowniku CNC.
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System SPRINT wykorzystuje przefomowg
technologie, ktéra umozliwia przedsiebiorcom
gruntowne przemyslenie sposobu wykorzystywania
pomiaréw podczas realizacji zadan produkcyjnych
0 znacznej wartosci. Wspéfpracujac z
producentami reprezentujacymi kluczowe branze,
firma Renishaw kontynuuje rozwijanie mozliwosci
okreslonych aplikacji w celu doskonalenia
proceséw wytwarzania.

W oparciu o to doswiadczenie oferowany jest
system SPRINT wraz z wieloma ré6znymi pakietami
oprogramowania narzedziowego do przetwarzania
danych, z ktérych kazdy jest ukierunkowany na
okreslone zadanie lub sektor branzowy.

Mozliwosci kazdego z pakietéw zmieniajg sie
w zalezno$ci od zastosowania lecz zazwyczaj
obejmuija:

* Narzedzia edycji i programowania dla
projektantéw procesow i uzytkownikéw
oprogramowania CAM, dostarczane jako
rozszerzenia oprogramowania Productivity+.

* Narzedzia analizy danych na obrabiarce, ktére
uruchamiajg sie automatycznie podczas cyklu
i dostarczaja zwrotnych informacji pomiarowych
dla procesu obrébki CNC.

* Dokumentacja umozliwiajgca programistom
i uzytkownikom zapoznanie sie¢ z cyklami
i korzystanie z nich w najbardziej korzystny
sposob.

W niektorych przypadkach firma Renishaw moze
oferowac¢ dodatkowe opcje programowania
i pomocy technicznej dla takich zastosowan.
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Zastosowania systemu SPRINT na obrabiarkach
o roznej konfiguraciji i sterowaniach

Obstugiwane konfiguracje obrabiarek

System SPRINT obstuguje obecnie wszystkie konfiguracje, w ktérych o$ Z sondy jest zgodna z osig Z obrabiarki. Obejmuije to

pionowe i poziome centra obrébkowe ze stotami uchylnymi.

Poziome i pionowe centra obrébkowe

Poziome i pionowe 5-osiowe centra obrébkowe ze stotami uchylnymi

Platformy obrobkowe obstugiwane funkcjami niestandardowymi

Obecnie oferuje sie obstuge obrabiarek o innej konfiguracji przy uzyciu funkcji niestandardowych. Obejmuje to obrabiarki

wielozadaniowe oraz obrabiarki z gfowicg uchylno obrotowa.

Obrabiarka wielozadaniowa

Obstugiwane typy sterownikow

System SPRINT obstuguje obecnie nastepujace typy
sterownikéw wiodgcych producentéw:

Siemens 840D
Fanuc Series 3xi
Mazak Matrix 2

Okuma OSP300

Obrabiarka z gfowicg uchylno obrotowg

Mozliwosci dostosowania

System SPRINT umozliwia wdrozenie takich rozwigzan
pomiarowych oraz kontroli proceséw, ktére nigdy wczesniej nie
byty mozliwe. Wspétpracujac z przedsigbiorcami reprezentujgcymi
kluczowe branze, firma Renishaw opracowata szereg
narzedziowych pakietéw oprogramowania, z ktérych kazdy jest
specyficznie ukierunkowany. Oprécz gotowych do uzycia funkcji
realizowanych przez te pakiety oprogramowania narzedziowego,
Renishaw moze w pewnych przypadkach oferowa¢ dodatkowe
mozliwosci aplikacji SPRINT.

Prosimy zwracac¢ sie do Renishaw w celu uzyskania najnowszej listy obstugiwanych typéw sterownikéw i konfiguracji obrabiarek.
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Wykonywanie pomiarow optaca sie...

Obrabiarki, ktére zostaty zoptymalizowane pod wzgledem
bardziej niezawodnego i bardziej doktadnego skrawania,
zapewnig szybkg maksymalizacje wydajnosci i zapewnienie
przewagi konkurencyjnej.

System SPRINT umozliwia po raz pierwszy realizacje na
obrabiarce pomiaréw odchytek ksztattu oraz petniejszg
kontrole procesu.

W przypadku zastosowan skanowania, system SPRINT
oferuje niezréownane mozliwosci, doktadnos¢ i funkcjonalnosc
pomiarowg z wysokimi szybkosciami w srodowisku roboczym
obrabiarek. Wspomaga to mozliwo$¢ zagwarantowania
wytwarzania prawidtowych czesci obrabianych ,za pierwszym
razem” bez poprawek, czego wynikiem jest oszczednosé
kosztow i obnizenie ilosci ztomowanych elementéw.

Kontrola procesu z wykorzystaniem systemu SPRINT
jest znacznie szybsza i doktadniejsza niz w przypadku
tradycyjnych metod pomiaréw na obrabiarce.

Ustawianie przedmiotu

obrabianego _
Koszt

Automatyczne

Reczne

Czas

N
7

Ostatecznie, dzigki poprawie efektywnosci i parametréow
procesow realizowanych na obrabiarkach, system pomiarowy
Renishaw moze pomdc w zwiekszeniu Twoich zyskéw.

...Sposdéb Renishaw

Firma Renishaw, $wiatowy lider w dziedzinie rozwigzan
pomiarowych, wynalazta sonde elektrostykowg w latach
70-tych ubiegtego wieku.

Lata koncentracji na kliencie oraz inwestycji w rozwdj,
potaczone ze zdobytym wtasnym doswiadczeniem,

umozliwiajg tworzenie innowacyjnych i wyjgtkowych
produktéw, ktére pod wzgledem technicznej doskonatosci
oraz parametréw pracy nie majg sobie réwnych.

Komentarz klienta

,Wierze w zasade wdrazania systemow jakosci do procesow
produkcji, a nie kontrolowania gotowych elementow,

w celu jej uzyskania. Zastosowanie systemow pomiarowych
Renishaw na wszystkich wykorzystywanych przez nas
obrabiarkach CNC oraz bliska wspdipraca z firmg Renishaw
sg odzwierciedleniem tej filozofii wytwarzania - elastycznosc
i che¢ pomocy zawsze byly wyrézniajgce sie.”

Prezes, Marcus Tiefenbrun
Castle Precision
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Informacje o Renishaw

Renishaw jest Swiatowym liderem w dziedzinie technik pomiarowych. Posiada bogatg historie innowacyjnych dokonan

w zakresie rozwoju i wytwarzania produktéw. Od dnia utworzenia w 1973 roku, firma dostarcza produkty o zaawansowanym
poziomie technologicznym, ktére podnosza wydajno$¢ proceséw, poprawiajg jako$¢ produkciji oraz oferujg efektywne
rozwigzania automatyzacyjne.

Swiatowa siec filii i dystrybutoréw zapewnia najwyzszy poziom ustug i obstugi swoich klientéw.

Oferta Renishaw obejmuje:

¢ Technologie wytwarzania przyrostowego, odlewnictwa prézniowego i formowania wtryskowego do zastosowar w projektowaniu, prototypowaniu
i produkcji

* Technologie materiatéw specjalnych o réznych zastosowaniach w wielu dziedzinach

* Produkcje stomatologicznych systeméw CAD/CAM do skanowania i frezowania oraz dostawe materiatéw stomatologicznych
e Systemy przetwornikéw obrotowych oraz potozenia liniowego i katowego

e Mocowania dla maszyn wspéirzednosciowych (CMM)

e Systemy pomiaréw poréwnawczych obrabianych elementéw (EQUATOR)

e Precyzyjne pomiary laserowe do zastosowan w trudnych warunkach $rodowiskowych

* Systemy laserowe oraz diagnostyczne do oceny stanu technicznego i kalibracji obrabiarek

* Urzadzenia medyczne do zastosowari w neurochirurgii

e Systemy pomiarowe oraz oprogramowanie do ustawiania przedmiotu, narzedzi i pomiaréw na obrabiarkach CNC
e Systemy spektroskopii ramanowskiej do nieniszczacej analizy materiatéw

* Glowice, sondy i oprogramowanie do pomiaréw na maszynach wspéirzednosciowych

e Trzpienie do zastosowar pomiarowych na maszynach wspétrzednosciowych i obrabiarkach

Aby zapoznac¢ sie z danymi teleadresowymi przedstawicielstw Renishaw na Swiecie, zapraszamy do
odwiedzenia naszej gtownej witryny pod adresem www.renishaw.pl/contact

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI,
JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI,

W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

©20xx Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Firma Renishaw rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian danych technicznych bez powiadomienia
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