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Bevor Sie beginnen
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Bevor Sie beginnen

Haftungsausschluss

RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT

UND AKTUALITAT DIESES DOKUMENTS
BEMUHT, UBERNIMMT JEDOCH KEINERLEI
ZUSICHERUNG BEZUGLICH DES INHALTS.
EINE HAFTUNG ODER GARANTIE FUR

DIE AKTUALITAT, RICHTIGKEIT UND
VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR VERFUGUNG
GESTELLTEN INFORMATIONEN IST FOLGLICH
AUSGESCHLOSSEN.

Marken

RENISHAW und das Messtaster-Symbol, wie
sie im RENISHAW-Logo verwendet werden,
sind eingetragene Marken von Renishaw

plc im Vereinigten Kénigreich und anderen
Léndern. apply innovation sowie Namen und
Produktbezeichnungen von anderen Renishaw
Produkten sind Schutzmarken von Renishaw plc
und deren Niederlassungen.

Alle anderen Handelsnamen und Produktnamen,
die in diesem Dokument verwendet werden, sind
Handelsnamen, Schutzmarken, oder registrierte
Schutzmarken, bzw. eingetragene Marken ihrer
jeweiligen Eigentimer.

Garantie

Produkte, die wahrend der Garantiezeit Mangel
aufweisen, sind an den Verkaufer zuriickzugeben.

Fiar den Erwerb von Renishaw-Produkten von
einer Gesellschaft der RENISHAW-Gruppe und
sofern nicht ausdrtcklich schriftlich zwischen
Renishaw und dem Kunden vereinbart, gelten
die Garantie- bzw. Gewahrleistungsbedingungen
der RENISHAW-Gruppe flr den Verkauf von
Produkten. Die Details der Garantie- bzw.
Gewéhrleistungsbedingungen sind dort
nachzulesen und zusammenfassend sind
folgende Ausnahmen von der Garantie- bzw.
Gewéhrleistungsverpflichtung festzuhalten:

o Fehlende Wartung, missbrauchlicher oder
unangemessener Gebrauch sowie

*  Modifikation oder sonstige Veranderungen
ohne schriftliche Freigabe seitens Renishaw.

Falls Sie die Produkte von einem anderen
Lieferanten erworben haben, kénnen andere
Gewahrleistungs- und Garantiebedingungen
gelten. Bitte kontaktieren Sie hierzu lhren
Lieferanten.

Technische Anderungen

Renishaw behalt sich das Recht vor, technische
Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen.

CNC-Maschine

CNC-Maschinen missen gemaf den Hersteller-
anweisungen stets von geschultem Personal
bedient werden.

Pflege des Messtasters

Halten Sie die Systemkomponenten sauber
und behandeln Sie den Messtaster wie ein
Préazisionswerkzeug.
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Patentanmerkung

Merkmale des Messtasters OMP60 und
Merkmale von &hnlichen Messtastern sind durch
ein oder mehrere der folgenden Patente oder
Patentanwendungen geschutzt:

CN 100416216 JP 3967592
CN 101476859 JP 4237051
EP 0695926 JP 4294101
EP 0974208 JP 4754427
EP 1130557 JP 4773677
EP 1185838 JP 4851488
EP 1373995 JP4852411
EP 1425550 US 5669151
EP 1457786 US 6,776,344 B2
EP 1477767 US 6472981
EP 1477768 US 6839563
EP 1503524 US 6860026
EP 1613921 US 6941671
EP 1701234 US 7145468
EP 1734426 US 7285935
EP 1804020 US 7316077
EP 1988439 US 7441707
IN 234921 US 7486195
IN 8707/DELNP/2008 US 7812736



EG-konformitatserklarung

C€

Renishaw plc erklart, dass das OMP60
Messtastersystem mit optischer
SignalUbertragung allen zutreffenden Standards
und Vorschriften entspricht.

Die komplette EG-Konformitétserklarung finden
Sie unter www.renishaw.de/omp60.

WEEE-Richtlinie

Der Gebrauch dieses Symbols auf Produkten von
Renishaw und/oder den beigefligten Unterlagen
gibt an, dass das Produkt nicht mit allgemeinem
Haushaltsmull entsorgt werden darf. Es liegt

in der Verantwortung des Endverbrauchers,
dieses Produkt zur Entsorgung an speziell daflr
vorgesehene Sammelstellen fur Elektro- und
Elektronik-Altgerate (WEEE) zu Gbergeben, um
eine Wiederverwendung oder Verwertung zu
ermdglichen. Die richtige Entsorgung dieses
Produktes trégt zur Schonung wertvoller
Ressourcen bei und verhindert mogliche
negative Auswirkungen auf die Umwelt. Weitere
Informationen erhalten Sie von lhrem &rtlichen
Entsorgungsunternehmen oder von lhrer
Renishaw Vertretung.

apply innovation™
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Sicherheitshinweise

Informationen fiir den Benutzer

Der OMP60 wird mit zwei nicht-wiederaufladbaren
AA Alkaline-Batterien geliefert. Nicht-
wiederaufladbare Lithium-Thionylchlorid AA-
Batterien kénnen im OMP60 ebenfalls verwendet
werden (siehe '‘Batterien wechseln' in Abschnitt 5 -
Wartung). Die Lithium-Batterien missen IEC 62133
entsprechen. Wenn die Batterien leer sind, dirfen
keine Versuche unternommen werden, sie wieder
aufzuladen.

Der Gebrauch dieses Symbols auf den
Batterien und/oder Verpackungsmaterialien gibt
an, dass die Batterien nicht mit allgemeinem
Haushaltsmall entsorgt werden durfen. Es liegt
in der Verantwortung des Endverbrauchers,

die Batterien zur Entsorgung an speziell daftir
vorgesehene Sammelstellen zu Uibergeben, um
eine Verwertung zu erméglichen. Die richtige
Entsorgung der Batterien verhindert mégliche
negative Auswirkungen auf die Umwelt. Weitere
Informationen erhalten Sie von Ihrem &rtlichen
Entsorgungsunternehmen.

Achten Sie darauf, dass die Ersatzbatterien
dieselben Spezifikationen aufweisen und mit der
richtigen Polaritat, entsprechend den Anleitungen
in diesem Handbuch und wie auf dem Produkt
angegeben, eingesetzt werden. Weitere
Informationen zu den Themen Lebensdauer,
Sicherheit und Entsorgung finden Sie in den
Hinweisen der Batteriehersteller.

. Stellen Sie sicher, dass die Batterien
polrichtig eingesetzt werden.

° Batterien nicht unter direkter
Sonneneinstrahlung oder Regeneinwirkung
lagern.

o Batterien niemals erhitzen bzw. ins Feuer
werfen.

. Vermeiden Sie eine Uberentladung der
Batterien.

° Batterien nicht kurzschlie3en.

° Batterien nicht demontieren, durchbohren,
verformen oder UberméaBigem Druck
aussetzen.

° Batterien nicht verschlucken.

i Batterien fur Kinder unzugénglich
aufbewahren

o Lassen Sie die Batterien nicht nass werden.

Beschéadigte Batterien missen mit &uBerster
Vorsicht gehandhabt werden.

Bitte befolgen Sie beim Transport von Batterien
oder den Produkten die internationalen und
nationalen Bestimmungen far den Transport von
Batterien.

Lithium-Batterien sind als Gefahrgut eingestuft
und deren Versand per Luftfracht unterliegt
strengen Kontrollen. Damit bei einem
Ruckversand des Produkts an Renishaw keine
Verzbgerungen entstehen, sollten die Batterien
vorher entfernt werden.

Der Messtaster hat ein Glasfenster. Bei Bruch
mit Vorsicht handhaben, um Verletzungen zu
vermeiden

Informationen fiir den
Maschinenlieferanten /-Installateur

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den
Anwender Uber alle Gefahren, die sich aus dem
Betrieb der Ausristung, einschlieBlich der, die
in der Renishaw Produktdokumentation erwéhnt
sind, zu unterrichten und sicherzustellen,

dass ausreichende Schutzvorrichtungen und
Sicherheitsverriegelungen realisiert sind.

Unter gewissen Umsténden kénnte der
Messtaster félschlicherweise eine Ruhestellung
(nicht ausgelenkt) signalisieren. Verlassen Sie
sich nicht allein auf das Signal des Messtasters,
um Maschinenbewegungen zu stoppen.



Informationen fiir den Installateur der
Ausristung

Alle Ausristungen von Renishaw erfiillen die
regulatorischen EC- und FCC-Anforderungen.
Es obliegt der Verantwortung des Installateurs
der Ausristung, die Einhaltung der folgenden
Richtlinien sicherzustellen, um einen Einsatz
des Produktes in Ubereinstimmung mit diesen
Vorschriften zu gewéhrleisten:

° Alle Interfaceeinheiten sind méglichst
weit entfernt von potenziellen
elektromagnetischen Stérquellen wie
Transformatoren, Servoantrieben, usw. zu
installieren;

. Alle OV/Masseverbindungen miissen am
Maschinensternpunkt angeschlossen
werden (der Maschinensternpunkt
ist eine gemeinsame Ruckfuhrung
fur alle Maschinenerdungskabel und
Kabelschirmungen). Dies ist sehr wichtig, da
bei Nichteinhaltung Potentialunterschiede
zwischen den Anschlusspunkten auftreten
kdénnen;

o Alle Schirmungen missen, wie in
der Nutzeranweisung beschrieben,
angeschlossen werden;

. Kabel dirfen nicht entlang
von Starkstromquellen wie
Motorversorgungskabeln usw., oder in
der Nahe von Hochgeschwindigkeits-
Datenkabeln verlegt werden;

. Kabel missen so kurz wie moglich gehalten
werden.

Betrieb des Gerats

Wird das Gerat flir einen nicht vom Hersteller
spezifizierten Zweck benutzt, kann dies zu einer
Beeintrachtigung des vom Geréat bereitgestellten
Schutzes flihren.

apply innovation™
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Einleitung

Der OMP60 wird zur Werkstlicksmessung und

Einrichtung auf mittleren bis groBen Bearbeitungs-

und Dreh-/Frészentren verwendet. Er ist vor
optischen Interferenzen, Fehlausliésungen und
Erschitterungen geschutzt.

Der OMP60 kann sowohl mit der neuen,
modulierten als auch mit der bisherigen
optischen Signaltbertragungsmethode arbeiten;
weitere Informationen hierzu finden Sie in der
Beschreibung der Messtastereinstellungen.

Bei Einstellung auf den bisherigen
Ubertragungsmodus ist der OMP60 mit einem
OMM-Empfanger und einem MI 12-Interface
oder einer OMI-Empfanger-/Interfaceeinheit
kompatibel.

Im 'modulierten' Modus kann der OMP60 mit
einem OMM-2 Empfanger und einem OSI
Interface oder einem OMI-2, OMI-2T, OMI-2H,
OMI-2C Empfanger/Interface verwendet werden,
um einen stark erhéhten Schutz gegenlber
Lichtinterferenzen zu bieten.

Im modulierten Modus kann eine Messtaster-
ID definiert werden. Im Werk wird dies auf
MESSTASTER 1 voreingestellt, kann aber auf
MESSTASTER 2 zur Verwendung mit einem
TWIiN-System bzw. auf MESSTASTER 3 zur
Verwendung mit Multi-Messtastersystemen
geandert werden.

Diese Technik erlaubt dem Benutzer die
Uberpriifung der Messtastereinstellungen durch
Beobachten der Farben und Reihenfolge der
Messtaster-LEDs sowie die anschlieBende
Anderung der Einstellungen durch gezielte
Auslenkungen des Tastereinsatzes.

Veranderbare Einstellungen sind:
° Ein- und Ausschaltmethode.

Einstellung - Erweiterter Triggerfilter.

Optische Signaltbertragungsmethode.

Optische Signalubertragungsleistung.

Vorbereitung

Drei mehrfarbige Messtaster-LEDs
zeigen die gegenwartig ausgewahlten
Messtastereinstellungen an.

Zum Beispiel:
o Ein- und Ausschaltmethode.

Messtasterstatus - ausgelenkt oder in
Ruhestellung.

Ladezustand der Messtasterbatterien.

Systeminterface

Das Interface dient zur Aufbereitung der Signale
zwischen dem Messtastersystem und der
CNC-Steuerung.

OMI-2 / OMI-2T / OMI-2H / OMI-2C / OMM-2 mit
OSI (modulierte Signalliibertragung)

OMI-2T und OMM-2 mit OSI sind die
empfohlenen Interfaces zur Verwendung mit dem
OMP60, da sie den bestmdglichen Schutz gegen
Lichtinterferenzen bieten und dem Anwender die
Méoglichkeit geben, ein Multi-Messtastersystem zu
verwenden.
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OMI bzw OMM mit Ml 12 (bisherige

Ubertragungsmethode)

Alternative Interfaceoptionen sind das OMI bzw.
OMM mit der MI 12-Interfaceeinheit.

MI 7 Interface

A ACHTUNG: Systeme mit dem &lteren
MI 7 Interface anstelle des MI12 sind NICHT
kompatibel mit dem OMP60.

Einstelilmethode Trigger Logic™

Trigger Logic™ (siehe Abschnitt 4 - Trigger
Logic™) ist eine Methode, mittels derer der
Benutzer alle verfugbaren Modi ermitteln und
auswahlen kann, um einen Messtaster fur seine
spezifische Anwendung einzustellen. Trigger
Logic™ wird durch das Einsetzen der Batterien
aktiviert und beruht auf der Auslenkung des
Tastereinsatzes entsprechend einer bestimmten

Sequenz, wobei der Benutzer systematisch durch

die verflgbaren Einstelloptionen geflihrt wird.

Die aktuellen Messtastereinstellungen
kénnen Uberprift werden, indem die Batterien
fir mindestens 5 Sekunden entfernt und
anschlieBend wieder eingesetzt werden.

Daraufhin wird die TRigger Logic™-Prifsequenz

angezeigt.

Betriebsarten

Der OMP60 Messtaster arbeitet in einer von drei

Betriebsarten:

Stand-by-Modus: Der Messtaster wartet auf ein

Einschaltsignal.

Betriebsmodus: Der Messtaster wurde durch
eine auf dieser Seite beschriebene Methode
eingeschaltet. In diesem Modus ist der OMP60
betriebsbereit.

Programmiermodus: Mittels Trigger Logic™
kénnen verdnderbare Einstellungen des

Messtasters abgerufen und bei Bedarf konfiguriert

werden.

Veranderbare Einstellungen

Ein- und Ausschaltmethoden

Folgende Ein- und Ausschaltmethoden kénnen
eingestellt werden:

1. Optisch Ein / Optisch Aus
2.  Optisch Ein / Zeit Aus
3.  Drehen Ein/ Drehen Aus
4.  Drehen Ein/ Zeit Aus

5. Ein- und Ausschalten durch einen Schalter
in der Werkzeugaufnahme



OMP60 Einschaltmethode

Die Einschalimethoden sind
einstellbar

Optisch Einschalten
Das Einschalten durch ein

optisches Signal wird durch
einen M-Befehl ausgelst.

OMP60 Ausschaltmethode

Die Ausschaltmethoden sind einstellbar

Optisch Ausschalten

Das Ausschalten durch ein optisches
Signal erfolgt durch einen M-Befehl. Ein
Zeitschalter schaltet den Messtaster
automatisch 90 Minuten nach der
letzten Auslenkung aus. (Wenn dieser
nicht vorher durch einen M-Befehl
ausgeschaltet wurde).

Optisch Einschalten

Das Einschalten durch ein
optisches Signal wird durch
,Maschinenbefehl“ oder
~Autostart” ausgeldst.

Ausschalten tliber Zeit

Ein Zeitschalter schaltet den Messtaster
automatisch 12, 33 oder 134 Sekunden
nach der letzten Antastung bzw. dem
Erreichen der Ruhestellung aus. Bitte
beachten Sie, dass bei Ausgabe eines
weiteren M-Befehls wahrend des Time-
outs der Timer auch zuriickgesetzt wird.

RENISHAW &
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Einschaltzeit

Bisheriger
Ubertragungsmodus
(Startfilter Aus):

0,5 Sekunden

Bisheriger
Ubertragungsmodus
(Startfilter Ein):

1,0 Sekunde

Moduliert
0,5 Sekunden

Einschalten durch Drehen

Die Spindel muss sich mit
500 U/min flr mindestensi s
drehen.

Ausschalten durch Drehen

Die Spindel muss sich mit 500 U/
min fir mindestens 1 s drehen. Falls
der Messtaster nicht durch Drehen
ausgeschaltet wurde, erfolgt dies
automatisch 90 min nach der letzten
Auslenkung.

max. 1,0 Sekunde.

Ausschalten tliber Zeit

Ein Zeitschalter schaltet den Messtaster
automatisch 12, 33 oder 134 Sekunden
nach der letzten Antastung bzw. dem
Erreichen der Ruhestellung aus.

max. 1,0 Sekunde.

Einschalten durch
einen Schalter in der
Werkzeugaufnahme

Ausschalten durch einen Schalter in
der Werkzeugaufnahme

Ungeféhr 0,5
Sekunden

N

) Grundlagen
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Erweiterter Triggerfilter

Durch starke Vibrationen und Stoé3e ist es
mdglich, dass der Messtaster unerwiinschte
Schaltsignale auslést. Der erweiterte Triggerfilter
erhéht die Widerstandsfahigkeit gegen solche
Stérungen.

Wenn der Triggerfilter aktiviert ist, wird der
Messtasterausgang um konstante 10, 20 oder 40
ms verzdgert.

Méoglicherweise missen Sie die
Anfahrgeschwindigkeit des Messtasters
reduzieren, um diese an den erhéhten
Uberlaufweg des Tastereinsatzes, bedingt durch
die Zeitverzdgerung, anzupassen.

Werksseitige Einstellung AUS.

Optische Signallibertragungsmethode

Durch bestimmte Lichtinterferenzen kann ein
Messtaster ungewollt eingeschaltet werden.

Der OMP60 kann sowohl mit der ,bisherigen’
als auch mit der ,modulierten’ optischen
SignalUbertragungsmethode betrieben werden.

Bisherige Signaliibertragungsmethode

Der erweiterte Startfilter erhoht die
Widerstandsfahigkeit des Messtasters gegen
solche Stérungen.

Wenn die bisherige Signallbertragungsmethode
(Startfilter ein) ausgewabhlt ist, wird die
Einschaltung des Messtasters um zusétzliche

2 Sekunden verzdgert.

Méglicherweise mussen Sie die
Messtastersoftware an die erhéhte
Aktivierungszeit anpassen.

Modulierte Signaliibertragungsmethode

Im modulierten Modus kann der OMP60 mit dem
Maschineninterface OMI-2/T verwendet werden.
Diese Kombination bietet den bestmdglichen
Schutz vor Lichtinterferenzen.

Die modulierte Signalibertragung des OMP60

kann drei unterschiedlich codierte Startsignale

abgeben. Dies ermdglicht den Einsatz von zwei
Messtastern mit einem OMI-2T und bis zu drei

Messtastern mit einem OMM-2/OSI System.

TWiN/Multi-Messtastersystem

Bei einem TWIN bzw. Multi-Messtastersystem
muss ein Messtaster auf MESSTASTER 1 Start
und der andere auf MESSTASTER 2 Start (OMI-
2T oder OMM-2/0SI) bzw. MESSTASTER 3
Start (nur OMM-2/0Sl) eingestellt werden. Diese
Einstellungen kénnen vom Anwender konfiguriert
werden.

In einem System mit einem Spindeltaster
(z.B. OMP400) und einem optischen
Werkzeugmesstaster (OTS) wirden der
Spindeltaster auf ,Messtaster 1 Start“ und der
Werkzeug-messtaster auf ,Messtaster 2 Start"
eingestellt.

Bei Systemen, die aus zwei Spindeltastern
und einem optischen Werkzeugmesstaster
bestehen, wiirden die beiden Spindeltaster auf
,MESSTASTER 1 Start” bzw. ,MESSTASTER
2 Start” und der Werkzeugmesstaster auf
“MESSTASTER 3 Start” eingestellt werden.

Einstellung — Leistungsstéarke der
optischen Signaliibertragung

Bei geringem Abstand zwischen dem OMP60-
Messtaster und dem OMI-2, OMI-2T, OMI-2H,
OMI-2C, OMM mit Ml 12 oder OMM-2 mit OSI
kann die reduzierte optische Sendeleistung
(Low-Power-Modus) benutzt werden. In diesem
Modus wird die Reichweite der optischen
Signalubertragung verringert (siehe hierzu die
Abbildungen der SignalUbertragungsbereiche)
und dadurch die Lebensdauer der Batterie erhéht.

Die gestrichelten Linien in den Abbildungen
der Signaltbertragungsbereiche geben die
Reichweite des OMP60 im Low-Power-Modus an.

Der Low-Power-Modus sollte nach Mdéglichkeit
verwendet werden, um die Lebensdauer der
Messtasterbatterien zu erhéhen.

Die maximale Batterielebensdauer wird erzielt,
wenn Lithium-Thionylchlorid-Batterien in
Verbindung mit dem Low-Power-Modus verwendet
werden.

Werksseitige Einstellung ist
»otandard-Sendeleistung®.
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OMP60 Abmessungen
Schalter in der Werkzeugaufnahme (Optional)
50 19 Batteriefach
Werkzeugaufnahmen sind auf
M4 Tastereinsat 4 Anfrage bei Renishaw erhaltlich

18° |ﬁ
0 ¥
[{e] ——_
g =TT

XY Uberlauf

Messtaster-Status-LED

OMP60 Signalfenster e

Abmessungen in mm

Maximaler Uberlauf des Tastereinsatzes

Tastereinsatzldnge

+=X/xY +Z

100

37 11

N

4 Grundlagen
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Messtasterspezifikation

Hauptanwendung
AbmaBe

Masse (ohne
Werkzeugaufnahme)

Signallibertragung

Einschaltmethoden

Ausschaltmethoden

Spindeldrehzahl (maximal):

Reichweite der
Signallibertragung

Kompatibler Empfanger/
kompatibles Interface

Antastrichtungen

Wiederholgenauigkeit in
eine Richtung

Auslésekraft
(siehe Hinweise 2 und 3)
Werkseinstellung

XY niedrig

XY hoch

4

Maximale Einstellung
XY niedrig
XY hoch
z

Minimale Einstellung
XY niedrig
XY hoch
Z

Uberlauf des Tastereinsatzes

PrGfen und Einrichten von Werkstiicken auf mittelgroBen bis groBen
Bearbeitungszentren und Dreh-/Fraszentren.

Lange 76 mm
Durchmesser 63 mm
mit Batterien 885¢
ohne Batterien 836 g

Infrarot-Ubertragung tiber 360° (Modulierte oder Bisherige)

Optisch durch M-Befehl, Fliehkraftschalter (Drehen) oder Schalter
in der Werkzeugaufnahme

Optisch durch M-Befehl, Fliehkraftschalter (Drehen) oder Schalter
in der Werkzeugaufnahme

1000 U/min

Biszu6 m

Modulierte
OMI-2, OMI-2T, OMI-2H,
OMI-2C oder OSI/OMM-2

+X, £Y, +Z

Bisherige
OMI oder OMM/MI 12

1,00 pm 20— 50 mm Tastereinsatzlange (siehe Hinweis 1)

0,75N
1,40N
530N

2,00N
3,50 N
14,00 N

0,50 N
0,90 N
3,50 N

XY-Ebene +18°
+Z-Ebene 11 mm

Hinweis 1 Spezifiziert mit 480 mm/min Standard-Vorschub und einem Keramik-Tastereinsatz. Je nach
Anwendungsanforderungen ist eine deutlich héhere Geschwindigkeit moglich.

Hinweis 2 Die Auslésekraft, die in manchen Anwendungen kritisch ist, ist die Kraft, die durch den Tastereinsatz auf das
Werkstuck wirkt, wahrend das Tastsignal ausgel®st wird.

Die maximal auf das Werkstiick wirkende Kraft tritt nach dem Auslésepunkt auf, d.h. im Uberlauf. Die Kraft hangt von

zugehorigen Variablen, einschlieBlich der Messgeschwindigkeit und Maschinenverzdégerung ab.

Hinweis 3 Die Messungen wurden mit einem geraden, 50 mm langen Tastereinsatz durchgefihrt.



Zulassige
Umgebungsbedingungen

Batterietyp

Restlebensdauer der
Batterien

Typische
Batterielebensdauer

Wiederaufladbare
Batterien

apply innovation™

OMP60 Schutzklasse IPX8 (EN/IEC 60529)
Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C
Betriebstemperatur +5 °C bis +55 °C

2 x AA 1,5V Alkaline oder 2 x AA 3,6 V Lithium-Thionylchlorid

Ungeféhr eine Woche nach erstmaliger LED-Anzeige fur ,Batterien
schwach®.

Siehe Seite 2,8

Es kénnen entweder Nickelcadmium (NiCd)- oder Nickelmetallhydrid
(NiMh)-Akkus verwendet werden. Bei diesen Batterietypen ist jedoch
mit einer im Vergleich zu den Angaben fur Alkaline-Batterien nur
etwa halb so langen Batterielebensdauer zu rechnen und auch die
Dauer der Warnanzeige im Falle schwacher Batterien verklrzt sich.

2.7
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Typische Batterielebensdauer

Modulierte Signaliibertragungsmethode

Optisch Ein / Aus

Ein / Aus durch Drucktaste

Ein / Aus durch Drehen

2x AR 1,5V in Werkzeugaufnahme

Alkaline- 9

Batterien Standard Low-Power- Standard Low-Power- Standard Low-Power-
(typisch) Sendeleistung Modus Sendeleistung| Modus |Sendeleistung| Modus
Stand-by- 818 Tage 940 Tage 304 Tage
Lebensdauer

5 %-Nutzung 134 Tage 162 Tage 136 Tage 165 Tage 105 Tage 121 Tage
Dauerbetrieb | 190 Stunden | 240 Stunden | 190 Stunden 240 Stunden| 190 Stunden 240 Stunden
2 x AA 3,6V Optisch Ein / Aus Ein / Aus durch Drucktaste Ein / Aus durch Drehen
Lithium in Werkzeugaufnahme

Thior!yl- Standard Low-Power- Standard Low-Power- Standard Low-Power-
chloics Sendeleistung Modus Sendeleistung Modus |Sendeleistung Modus
Batterien

(typisch)

Stand-by- 1597 Tage 1767 Tage 722 Tage
Lebensdauer

5 %-Nutzung 359 Tage 430 Tage 364 Tage 438 Tage 283 Tage 325 Tage
Dauerbetrieb | 550 Stunden | 690 Stunden | 540 Stunden | 690 Stunden| 540 Stunden 680 Stunden

Bisherige Signaliibertragungsmethode

2 x AA 1,5V Optisch Ein / Aus Ein / Aus durch Drucktaste Ein / Aus durch Drehen
Alkaline- in Werkzeugaufnahme

Batterien Standard | Low-Power- | Standard |Low-Power-| Standard |Low-Power-
(typisch) Sendeleistung Modus Sendeleistung Modus |Sendeleistung Modus
Stand-by- 818 Tage 940 Tage 304 Tage
Lebensdauer

5 %-Nutzung 133 Tage 195 Tage 135 Tage 199 Tage 104 Tage 139 Tage
Dauerbetrieb | 190 Stunden | 300 Stunden | 190 Stunden | 300 Stunden| 190 Stunden | 300 Stunden
2 x AA 3,6V Optisch Ein / Aus Ein / Aus durch Drucktaste Ein / Aus durch Drehen
Lithium in Werkzeugaufnahme

Thion-yl- Standard Low-Power- Standard Low-Power- Standard Low-Power-
chlorid: Sendeleistung Modus Sendeleistung Modus Sendeleistung Modus
Batterien

(typisch)

Stand-by- 1597 Tage 1767 Tage 722 Tage
Lebensdauer

5 %-Nutzung 355 Tage 511 Tage 360 Tage 523 Tage 280 Tage 369 Tage
Dauerbetrieb | 540 Stunden | 880 Stunden | 540 Stunden 880 Stunden| 530 Stunden 860 Stunden
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Installation des OMP60

L ]

RENISHAWS
OMP60

MADE I UK

o J low / OMI-2 /

OMP60 OMI-2T / OMI-2H
Messtaster r OMM-2 “
MI 12 interface oder [o15]|
Ml 12-B interface
Werkstulick
CNC- CNC- CNC-
Steuerung Steuerung Steuerung
Arbeitsbereich

Das OMP60/OMI-System verwendet die
herkdmmliche Signallbertragungsmethode. Das
OMP60/OMI-2/T-System arbeitet hingegen mit
modulierter Signalubertragung.

Reflektierende Oberflachen innerhalb
der Maschine kdnnen den Bereich der
Signalubertragung erhéhen.

Ruckstande von Kihimittel auf den Glasfenstern
des OMP60, OMI oder OMI-2 kénnen

den Ubertragungsbereich verringern. Bei

Bedarf reinigen, um eine mdglichst optimale
Signallibertragung zu sichern.

A\ ACHTUNG: Soliten zwei oder mehrere
Systeme dicht nebeneinander eingesetzt
werden, so ist darauf zu achten, dass die vom
OMPG60 der einen Maschine gesendeten Signale
nicht vom Empfénger der anderen Maschine
empfangen werden oder umgekehrt. Sollte dies
der Fall sein, benutzen Sie den reduzierten
Ubertragungsbereich (Low-Power-Modus) des
OMPG60 Tasters und den kurzen Arbeitsbereich
des Empféngers.
|
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OMM-2 / OMI-2T / OMI-2H / OMI-2 / OMI
oder OMM Positionierung

Zur einfacheren Ermittlung der optimalen
Position fir OMM-2/OMI-2T/OMI-2H/OMI-2, wird
die Signalstérke Uber eine mehrfarbige LED
angezeigt.

Damit die optimale Position fir den
OMI-Empfénger leichter ermittelt werden kann
besitzt dieser eine mehrfarbige Signalstarke-LED.

Die optimale Position des OMM kann wahrend der
Installation mit Hilfe der Signalstarken-ausgénge
im Ml 12 leichter ermittelt werden.

Ubertragungsbereich des Messtasters
mit einem OMM-2 / OMI-2T / OMI-2H
Empféanger (modulierte Ubertragung)

Die LEDs vom Messtaster und Empfénger
mussen immer Sichtkontakt zueinander haben
und sich innerhalb des Arbeitsbereiches befinden.
Der Ubertragungsbereich des Messtasters beruht
auf einer Empfanger- und Sendereinstellung von
jeweils 0°.

b OMM-2 /
L OMI-2T /
’TL OMI-2H /

I
Optische
Mittellinie

e -

[ Ein- und Ausschalten
[ ] Betrieb - Standard Sendeleistung ~ 4°
B Betrieb - Low-Power-Modus 607 g

Typischer Ubertragungsbereich bei 20 °C. Ubertragungsbereich = 360° um die Spindelachse.
Reichweite in m
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Installation des OMP60 mit einem OMI-2C

Spindel der
CNC-Maschine

i

[ Kable
1

CNC-
Steuerung

3.3

OMI-2C (optisches

|§@

OMP60 [ ©

—

Maschineninterface)

RENISHAW:
OMP60

Messtaster |

Arbeitsbereich

Reflektierende Oberflachen innerhalb
der Maschine kbnnen den Bereich der
SignallUbertragung erhéhen.

Ruckstande von Kuhimittel auf den Fenstern

des OMI-2C und des Messtasters wirken sich
nachteilig auf die Ubertragungsleistung aus.
Reinigen Sie diese nach Bedarf, um eine
mdglichst uneingeschrankte Signallbertragung zu
gewahrleisten.

Die optimale Systemleistung wird erzielt, wenn
bei der Montage darauf geachtet wird, dass
das OMI-2C nicht direkt von einer Lichtquelle
angestrahlt wird.

A ACHTUNG: Sollten zwei oder mehrere
Systeme dicht nebeneinander eingesetzt
werden, so ist darauf zu achten, dass die vom
OMP60 der einen Maschine gesendeten Signale
nicht vom Empfénger der anderen Maschine
empfangen werden oder umgekehrt. Sollte dies
der Fall sein, benutzen Sie den reduzierten
Ubertragungsbereich (Low-Power-Modus) des
OMPG60 Tasters.

Werkstick

Position des Empfanger

A ACHTUNG: Stellen Sie sicher, dass

sich die Werkzeugmaschine in einem sicheren
Zustand befindet und die Stromversorgung vor
dem Abnehmen der Schutzgehause unterbrochen
wurde. Anderungen der Schaltereinstellungen
durfen nur von hierfir qualifiziertem Personal
vorgenommen werden.

A ACHTUNG: Die verschiedenen
Ausfihrungen des OMI-2C werden mit
spezifischen Maschinensteuerungen betrieben.
Stellen Sie vor der Installation sicher, dass das
OMI-2C mit der CNC-Steuerung kompatibel ist.

Das OMI-2C sollte so nah wie mdglich an der
Maschinenspindel montiert werden.

Fir einen méglichst optimalen Ubertragungs-
und Arbeitsbereich empfiehlt es sich, die
Befestigungsschraube des OMI-2C auf der
Position anzubringen, die mdglichst weit entfernt
vom Messtaster ist.

Bei der Montage des OMI-2C ist es wichtig, dass
der Dichtungsring in der Fase der Bohrung dicht
abschlieft, in welche das OMI-2C eingesetzt wird.
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Ubertragungsbereich des Messtasters
mit einem OMI-2C Empfanger
(bisherige Ubertragung)

Die LEDs vom Messtaster und Empfénger
mussen immer Sichtkontakt zueinander haben
und sich innerhalb des Arbeitsbereiches befinden.
4 Der Ubertragungsbereich des OMP60 beruht

auf einer Einstellung des OMI-2C auf 0 ° und
umgekehrt.

=) Systeminstallation

Optische |
Mittellinie

[ Ein- und Ausschalten
[ Betrieb - Standard Sendeleistung
E==2 Betrieb - Low-Power-Modus

Typischer Ubertragungsbereich bei 20 °C. Ubertragungsbereich = 360° um die Spindelachse.
Reichweite in m
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Ubertragungsbereich des Messtasters

c

o
mit einem OMI Empféanger (bisherige ]
Ubertragung) 7

c
Die LEDs vom Messtaster und Empfénger g
muissen immer Sichtkontakt zueinander haben (%
und sich innerhalb des Arbeitsbereiches befinden.

3.5

Der Ubertragungsbereich des Messtasters beruht
auf einer Empfanger- und Sendereinstellung von
jeweils 0 °.

I
Optische
Mittellinie

°" I Ein- und Ausschalten
*" [[_] Betrieb - Standard Sendeleistung
63 & E== Betrieb - Low-Power-Modus

Typischer Ubertragungsbereich bei 20 °C. Ubertragungsbereich = 360° um die Spindelachse.
Reichweite in m
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Ubertragungsbereich des Messtasters
mit einem OMM Empfanger (bisherige
Ubertragung)

Die LEDs vom Messtaster und Empfénger
mussen immer Sichtkontakt zueinander haben
und sich innerhalb des Arbeitsbereiches befinden.
Der Ubertragungsbereich des OMP60 beruht

auf einer Einstellung des OMM auf 0 ° und
umgekehrt.

75°

0° | 0°
Optische
Mittellinie

%" [ Ein- und Ausschalten
45° [ ] Betrieb - Standard Sendeleistung
g 60° EEEEE Betrieb - Low-Power-Modus

Typischer Ubertragungsbereich bei 20 °C. Ubertragungsbereich = 360° um die Spindelachse.
Reichweite in m
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Den Messtaster fur den Betrieb vorbereiten

Montage des Tastereinsatzes

=) Systeminstallation

M-5000-3707




=) Systeminstallation

OMP60 Installationshandbuch

Tastereinsatz mit Sollbruchstiick

HINWEIS: Tastereinséatze mit Schaft

aus Keramik- oder Kohlefaser sollten aus
messtechnischen Griinden nicht mit einem
Sollbruchstlick verwendet werden.

Montage eines Tastereinsatzes mit
Sollbruchstiick am OMP60

Bei zu groBem Tastertberlauf bricht das
Sollbruchstiick und schitzt somit den Messtaster.

Vermeiden Sie zu hohe Belastung des
Sollbruchstiickes bei der Montage.

Gebrochenes Sollbruchstiick entfernen
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Batterien einsetzen c
HINWEISE: %
Im Abschnitt 5 - Wartung finden Sie eine Liste E
geeigneter Batterietypen. =
€
Werden versehentlich (fast) leere Batterien in %
den Messtaster eingesetzt, leuchten die LEDs 5-
konstant rot auf.
3.9

Vermeiden Sie, dass Kihimittel oder Schmutz ins
Batteriefach gelangt.

Achten Sie beim Einsetzen der Batterien auf die
Polaritat.

Nach dem Einsetzen der Batterien zeigen die
LEDs die aktuellen Messtastereinstellungen
an (Einstellungen, siehe Abschnitt 4 - Trigger
Logic™).
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Den Messtaster an einer Werkzeugaufnahme
montieren (oder Maschinentisch)

HINWEIS: Soll der OMP60 mit einem
Schalter in der Werkzeugaufnahme
verwendet werden, muss der Einsatz auf
der Ruckseite des Messtasters mit Hilfe
einer Zange entfernt werden. An dessen
Stelle ist dann der Kontakistift
A-4038-0303) einzusetzen.

Kontaktstift
(A-4038-0303)

/ : I

0,5Nm—1,5Nm




Rundlauf des Tastereinsatzes einstellen

HINWEISE:

Wahrend der Einstellung darf der Messtaster nicht
auf der Werkzeugaufnahme gedreht werden, da
dies den Kontaktstift beschédigt.

Sollte das Messtastersystem herunterfallen, muss
es auf Rundlauf gepruft werden.

Niemals zum Einstellen auf den Messtaster
schlagen oder klopfen.

RENISHAW &
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Auslosekraft einstellen

Uber Federkraft wird der Messtaster in eine feste
Position gedrickt, die nach jeder Auslenkung
wiederholgenau eingenommen wird.

Die Auslésekraft ist von Renishaw voreingestellt.
Verstellen Sie die Auslésekraft nur in besonderen
Fallen, z.B. bei starken Maschinenvibrationen
oder hohem Tastereinsatzgewicht.

Die Auslésekraft wird durch Drehen im
Gegenuhrzeigersinn reduziert. Drehen im
Uhrzeigersinn erhéht die Kraft, was allerdings
die Messgenauigkeit negativ beeinflusst. Um
Schaden durch Uberdrehen zu vermeiden kann
die Verstellschraube nur bis zu einem definierten
Anschlag gedreht werden.

Die X- und Y-Ausldsekraft ist von der
Auslenkrichtung des Tastereinsatzes abhéngig.

Auslésekraft Werkseinstellung

XY niedrig 0,75 N
XY hoch 1,40 N
Z 5,30 N

Maximale Einstellung

XY niedrig 2,00N
XY hoch 3,50 N
z 14,00 N

Minimale Einstellung

XY niedrig 0,50 N
XY hoch 0,90N
z 3,50 N

Antastkraft | Antastkraft
reduzieren |erhdhen

2,0 mm A/F




Kalibrieren des OMP60

Warum muss der Messtaster kalibriert
werden?

Der Spindelmesstaster ist ein Teil des Mess-
Systems, das mit der CNC-Steuerung
kommuniziert. Jedes Systembestandteil
verursacht eine kleine Abweichung zwischen

der Antastposition der Tastkugel und der an die
Steuerung gemeldeten Position. Ohne Kalibrierung
des Messtasters wéren diese Abweichungen im
Messergebnis enthalten. Die Mess-Software kann
mit Hilfe der gespeicherten Kalibrierdaten diese
ungewilinschten Abweichungen kompensieren.

Im Normalfall ist somit immer das gleiche
Messergebnis zu erwarten (mit sehr geringer
Toleranz). Es ist wichtig, den Messtaster in
folgenden Fallen zu kalibrieren:

. Bei der ersten Verwendung des
Messtastersystems.

i Wenn ein erweiterter Triggerfilter gedndert
wurde.

i Wenn der Tastereinsatz gewechselt wird.

° Wenn der Verdacht besteht, dass der
Tastereinsatz verbogen wurde oder der
Messtaster hart angestof3en ist.

. In regelmaBigen Abstédnden, um eventuelle
mechanische Anderungen an der Maschine
nachzustellen.

. Wenn die Wiederholgenauigkeit bei der
Positionierung der Werkzeugaufnahme in
der Spindel schlecht ist. In diesem Fall kann
es sein, dass der Messtaster bei jedem
Einwechseln in die Spindel kalibriert werden
muss.

Es wird empfohlen, die Tastereinsatzkugel zur
Spindelmitte einzustellen (siehe Kapitel 3.11
Rundlauf des Tastereinsatzes einstellen).
Dadurch werden Abweichungen durch
wechselnde Spindelorientierung weitgehend
vermieden. Ein kleiner Rundlauffehler ist
unproblematisch, dies wird durch die Kalibrierung
kompensiert.

Der Messtaster wird in drei verschiedenen
Vorgangen kalibriert. Diese sind:

apply innovation™

i Kalibrierung entweder in einer Bohrung
oder an einem Zapfen mit bekanntem
Durchmesser;

° Kalibrierung entweder in einem Lehrring
oder an einer Eichkugel;

° Kalibrierung der Messtasterlange.

Kalibrierung in einer Bohrung oder an
einer gedrehten Welle

Das Kalibrieren des Messtasters in einer
Bohrung oder an einer Welle bekannter GroéR3e
speichert automatisch Werte fir den Versatz der
Tastereinsatzkugel zur Spindelmittellinie. Die
gespeicherten Werte werden in nachfolgenden
Messzyklen jeweils automatisch berlcksichtigt.
Die ermittelten Messwerte werden automatisch
kompensiert, damit sich die Messergebnisse
immer zur Spindelachse beziehen.

Kalibrierung in einem Lehrring oder an
einer Eichkugel

Das Kalibrieren des Messtasters in einem
Lehrring/Eichkugel mit bekanntem Durchmesser
speichert automatisch einen oder mehrere
Werte fir den Radius der Tastereinsatzkugel. Die
gespeicherten Werte werden dann automatisch
von den Messzyklen verwendet, um die wahre
GroBe der Messobjekte zu berechnen. Die
Werte dienen auch dazu, die wahren Positionen
einzelner Oberflachenmerkmale zu berechnen.

HINWEIS: Die gespeicherten Werte der
Tastkugelradien beruhen auf den ,wahren’
elektronischen Schaltpunkten. Diese Werte
unterscheiden sich von den physikalischen
Abmessungen.

Kalibrieren der Messtasterlange

Das Kalibrieren der Messtasterlange an einer
bekannten Bezugsflache speichert die Lange,
die auf dem elektronischen Ausldsepunkt basiert.
Sie unterscheidet sich von der physikalischen
Lange der Messtasterbaugruppe. Darlber hinaus
kann dieser Vorgang automatisch Abweichungen
von Maschine und Aufspannhéhe kompensieren,
indem er den gespeicherten Wert fir die
Messtasterlange nachstellt.

3.13
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Einstelimethode Trigger Logic™

Aktuelle Einstellungen des
Messtasters anzeigen

LED-Test
Zeichenerklarun
g —> 000
[ ) Kurzes Blinken der
LED
I | Langes Blinken
der LED

Einschaltmethode
Optisch Ein Einschalten mit einem Schalter Einschalten
oder in Werkzeugaufnahme oder | durch Drehen
(KX XN | (XX | (XN |

'

Ausschaltmethode (nicht méglich bei Einschalten mit einem Schalter in Werkzeugaufnahme)
Optisch Aus oder Kurze Mittlere Lange
Ausschalten durch Ausschaltzeit Ausschaltzeit Ausschaltzeit
Drehen oder 12s oder 33s oder 134 s
(XX | (XN | (XN | [ JX Je
Einstellen erweiterter Triggerfilter
Aus Ein Ein Ein
0 ms oder 10 ms oder 20 ms oder 40 ms
(XN | ( X N | (XN | {3
Optische Signaliibertragungsmethode
Herkémmlicher Herkémmlicher Moduliert Moduliert Moduliert
Modus Modus Messtaster 1 Messtaster 2 Messtaster 3
(Startfilter Aus) oder (Startfilter Ein) oder oder oder
(X N o O Il (X N [ 2 J o © Il

v

Optische Signallbertragungsleistung

Low Standard
oder

ONoN © O Hm

v

Ladezustand der Batterien
Batterien gut Batterien schwach

oder
e 6 6 o ©o 0000000000

Messtaster im Bereitschaftsmodus
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Aufzeichnungen der v Bitte v Bitte
o .
'850 Messtastereinstellungen Zutreffendes  Zutreffendes
% 'g; auswahlen auswahlen
£ 4 Auf dieser Seite kdnnen Sie lhre
[ = Messtastereinstellungen notieren
2D
B Einschaltmethode Optisch Ein o 6 Il 4
4.2
Einschalten mit einem Schalter @ @ [l
in Werkzeugaufnahme
Einschalten durch Drehen o © Hm
Ausschaltmethode Optisch Aus oder Ausschalten @ @ Il v
durch Drehen
Kurze Ausschaltzeit (12 s) o 6 Hm
Mittlere Ausschaltzeit (33 s) o 6 Im
Lange Ausschaltzeit (134 s) (N
Einstellen erweiterter | Aus (0 ms) o O Ilm v
Triggerfilter
Ein (10 ms) o 6 Hm
Ein (20 ms) o 6 Hm
Ein (40 ms) (N
Optische Herkémmlicher Modus e 6 Im
Signaliibertragungs (Startfilter Aus)
methode
Herkémmlicher Modus o 6 Il
(Startfilter Ein)
Moduliert Messtaster 1 o 6 Hm 4
Moduliert Messtaster 2 [ N
Moduliert Messtaster 3 o © Il
Optische Low [ |
Signaliibertragungs
leistung Standard [ ] v

Werkseinstellung entspricht A-4038-2001. OMP60 SErieNNUMMET .....e.eeeeeeeeeeeeeeeeeeneaernns
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Andern der
Messtastereinstellungen

™

Batterien einsetzen oder, falls bereits eingesetzt,
herausnehmen und nach 5 s wieder einsetzen.

Q
T
o
=
=1
Q
£
o
-
7]
=
11}

Trigger Logic

Den Tastereinsatz so lange ununterbrochen
auslenken, bis die Anzeige finfmal rot aufgeblinkt
hat (ist die Batteriespannung schwach, folgt
jedem roten Aufblinken ein blaues Aufblinken).

P
w

Den Tastereinsatz so lange ausgelenkt lassen, bis LED-Test
die ,Einschaltmethode” angezeigt wird, danach X X
den Tastereinsatz loslassen. Der Messtaster

befindet sich nun im Konfigurationsmodus und ¢

Trigger Logic™ ist aktiviert.

A ACHTUNG: Entfernen Sie die Batterien

NICHT wahrend des Programmiermodus. Zum 4
Beenden, den Tastereinsatz mindestens 20 '
Sekunden nicht auslenken. *
Ladezustand der Batterien
Batterien gut
g ® ¢ ¢ o ©o
Zeichenerklarung Oder ™ Batterien schwach
o Kurzes Blinken der LED 0000000000
B | Langes Blinken der LED
Den Tastereinsatz fir weniger als 4
I:> Sekunden lang auslenken, um zur
nachsten Mentoption zu gelangen.
@ Den Tastereinsatz langer als 4 Sekunden
auslenken, um in das nachste Men( zu
gelangen.
Zum Beenden, den Tastereinsatz
@ mindestens 20 Sekunden nicht
auslenken.
A 4
Einschaltmethode
Optisch Ein Einschalten mit Einschalten
B —>| einem Schalterin |—>  durch C>—|
| Werkzeugaufnahme Drehen | {}
| o o Il < o O Il 00l
l | |
L == Jm——————— -
Ausschaltmethode (nicht méglich bei Einschalten mit einem Schalter in
Werkzeugaufnahme)
Optisch Aus oder Kurze Mittlere Lange
[™| Ausschalten || Ausschaltzeit | Ausschaltzeit | Ausschaltzeit | J L
| durch Drehen 12s 33s 134 s |
| OOlNE - “"oo0olm oo mlmm o0 @l
| _I  /

Fortsetzung auf der néchsten Seite



OMP60 Installationshandbuch

g

()
o=
_g "_t_: Einstellen erweiterter Triggerfilter
@ g’ Aus Ein Ein Ein
%:’ ™ oms || 1oms || 20ms || 4oms 1
Qo0
2 2 : oo-@oo-@oo-@oo:@: JL
o = L | ] ] | ]
4.4
Optische Signaliibertragungsmethod
Herkémmlicher Herkémmlicher Moduliert Moduliert Moduliert

|—> Modus > Modus > Messtaster 1 |- >| Messtaster 2 |~ >| Messtaster 3 :>_|

| (Startfilter Aus) (Startfilter Ein) |

| o0ollm - eo0olm o0 mEm GQOIII@QQ-@l

l ] ] | |
- == ‘ _________________ .
Optische
Signaliibertragungsleistung
I—V Low —>| Standard E>—|
| - I
|

L_____'__l____J J L

Zurick zu ,Einschaltmethode”

\/
Die neuen
Einstellungen
sind nun
komplett
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Betriebsmodus

s
O'-o
T =
i
g -
S0

LEDs LEDs LEDs 2 3

blinken blinken blinken (TS

gran p rot p rot P 4.5

Messtasterstatus-LED

Optische
LED-Farbe Messtasterstatus P :
Anzeige
Grin blinkend Messtaster in Ruhestellung - Betriebsmodus e 0 o
Rot blinkend Messtaster ausgelenkt - Betriebsmodus e 0 ©
Grln und Blau blinkend Messtaster in Ruhestellung - Betriebsmodus - (Y XXXX]
Batterien schwach
Rot und Blau blinkend Messtaster ausgelenkt - Betriebsmodus - 000000
Batterien schwach
Dauernd Rot Batterien leer |
Rot blinkend 000000
oder
Rot und grtin blinkend Ungeeignete Batterien o000
oder
Sequenz, wenn Batterien eingesetzt 000000
sind

4. Die Batterien entleeren sich wieder und der

HINWEIS: Es liegt an den Eigenschaften von o o
Messtaster hort wieder auf zu funktionieren.

Lithium-Thionylchlorid Batterien, dass Folgendes
eintreten kann, wenn die LED-Sequenz ,Batterie 5. Die Batterien erholen sich wieder, um den
schwach® ignoriert oder Gbersehen wird: Messtaster erneut mit Strom zu versorgen,

1. Wenn der Messtaster aktiv ist, entleeren sich und der ganze Ablauf wiederholt sic

die Batterien weiter, bis die Spannung zu
niedrig ist, um einen zuverlassigen Einsatz
des Messtasters zu ermdglichen.

2. Der Messtaster hort auf zu funktionieren, bis
sich die Batterien wieder erholt haben, um
den Messtaster dann erneut mit Strom zu
versorgen.

3. Der Messtaster beginnt dann, die LED-
Prifsequenz zu durchlaufen (wie beim
Einsetzen neuer Batterien, siehe Seite 4.1).
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Wartung Messtaster reinigen

Die hier beschriebenen Wartungsarbeiten kénnen  Wischen Sie das Messtasterfenster mit einem

vom Anwender selbst durchgefuhrt werden. sauberen Tuch ab, um Verschmutzungen zu
entfernen. Reinigen sie regelmaBig das Fenster

Eine Demontage und Reparatur ist sehr am Messtaster und Empfanger, um eine méglichst

aufwendig und muss von einem autorisierten optimale Signaliibertragung zu gewéhrleisten.

Renishaw Servicecenter durchgefihrt werden.

Teile, die wahrend der Garantiezeit Reparatur,
Uberholung oder Uberpriifung erfordern, miissen
an den Lieferanten zurlickgesandt werden.

A ACHTUNG: Der Messtaster hat ein
Glasfenster. Bei Bruch mit Vorsicht handhaben,
um Verletzungen zu vermeiden.
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Batterien wechseln

A\ ACHTUNG:
Leere Batterien aus dem Messtaster entfernen.

Vermeiden Sie beim Auswechseln der Batterien,
dass Kihimittel oder Schmutz ins Batteriefach
gelangen.

Achten Sie beim Einsetzen der Batterien auf die
Polaritat.

Beschéadigen Sie hierbei nicht die Dichtung des
Batteriefaches.

Nur spezifizierte Batterien durfen verwendet
werden.

A ACHTUNG: Leere Batterien missen
entsprechend der jeweiligen nationalen
Vorschriften entsorgt werden. Batterien niemals
ins Feuer werfen.
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HINWEISE:

Warten Sie nach dem Entfernen alter Batterien
langer als 5 Sekunden, bevor Sie neue Batterien
einsetzen.

Niemals gleichzeitig alte und neuen Batterien
oder Batterien von verschiedenen Herstellern
einsetzen; dies reduziert die Lebensdauer bzw.
beschédigt die Batterien.

Prifen Sie vor dem Einsetzen des Batteriefaches,
dass die Dichtung und der Sitz sauber und
unbeschadigt sind.

Werden versehentlich (fast) leere Batterien in
den Messtaster eingesetzt, leuchten die LEDs
konstant rot auf.

Batterietypen
Alkaline Lithium-Thionylchlorid Nickelcadmium/Nickelmetallhydrid
X2 X 2 x2
AA15V Saft: LS 14500 AA12V
Tadrian: SL-760/S /
/ TL-5903/S, TL-2100/S /
Xeno: XL-060F
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Wechseln der Dichtungen

OMP60 Dichtungen

Der Messtastermechanismus wird durch zwei
Dichtungen vor Kihimittel und Verschmutzung
geschutzt. Fir normale Umgebungsbedingungen
ist der Schutz véllig ausreichend.

Prifen Sie regelmaBig den Zustand der
Dichtungen auf erkennbare Schaden. Wechseln
Sie, falls erforderlich, die duBere Dichtung.

Ein Austausch oder eine Reparatur an der
inneren Dichtung darf nur durch den Renishaw-
Service vorgenommen werden. Senden Sie den
Messtaster an Ihre Renishaw-Niederlassung, falls
die innere Dichtung beschéadigt ist.

AuBere Dichtung priifen
1. Den Tastereinsatz entfernen.

2.  Entfernen Sie die drei Schrauben an der
Frontplatte und nehmen Sie diese ab.

3. Die auBere Dichtung auf erkennbare
Schéaden prifen.

4. Sie entfernen die &uBBere Dichtung, indem
Sie eine Ecke nach oben ziehen.

Innere Dichtung priifen

Prifen Sie die innere Dichtung auf erkennbare
Schéaden. Senden Sie den Messtaster an

Ihre Renishaw-Niederlassung, falls die innere
Dichtung beschéadigt ist. FALLS SIE DIE
INNERE DICHTUNG LOSEN, ERLOSCHT DIE
GARANTIE.

Wechseln der duBBeren Dichtung
1. Neue Dichtung zentriert einsetzen.

2. Der Rand der &uBeren Dichtung muss
mit dem Rand der inneren Dichtung
Ubereinstimmen.

3. Frontkappe aufsetzen und M3-Schrauben
befestigen.

4.  Tastereinsatz befestigen und den
Messtaster erneut kalibrieren.

3 M3-Schrauben
A/F25mm 1 Nm

Abdeckung

AuBere
Dichtung

Innere
Dichtung
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OMP60M Messtastersystem

OMP60M Messtastersystem

Der OMP60M ist eine spezielle, modular
aufgebaute Version des OMP60.Mit Hilfe von
Verlangerungen und Adaptern erreichen Sie auch
Messmerkmale, die tief in einem Werkstlck liegen
und mit dem OMP60 Messtaster nicht erreicht
werden kdnnen.

Siehe Kapitel 8 Teileliste.

HINWEIS: Max. Spindeldrehzahl 750 min-1.
|

OMP60M
Messtastermodul

[.——m.]
M4 Tastereinsatz

OMP60M Verlangerung L200

MA4 90°Adapter m - .
, - el L
I OMP60M Verlangerung L150 OMP60M
riaas 'Ii ] H:m T T . Modul
Tastereinsatz LP2 LPE1 Verlangerung (50 mm) |
Messtaster
LPE2 Verlangerung (100 mm) OMP60M Verlangerung L100
— H m ] OMP60M/LP2 Adapter

LPES3 Verlangerung (150 mm)
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OMP60M Abmessungen

263

£
[T}
-
(7]
>
[7,)
S
[T}
-
[]
1]
-
[7)]
[7)]
()}
=

50,50

40,75 50/100/150 » 67,25 ‘

Abmessungen in mm

OMP60M Anzugsmomente
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Problemlésung

Der Messtaster lasst
sich nicht einschalten
(die LED leuchten nicht
auf oder die aktuellen
Messtastereinstellungen
werden nicht angezeigt).

Leere Batterien.

Batterien wechseln.

Ungeeignete Batterien.

Batterien wechseln.

Batterien falsch eingesetzt.

Polaritat der Batterien prifen/ Polaritat.

Batterien nicht lange genug
entfernt, der Messtaster wurde
nicht zurtickgesetzt.

Batterien langer als 5 Sekunden lang
entnehmen.

Der Messtaster

lasst sich nicht
Einschalten (Optisches
Einschaltsignal ist
erforderlich).

Falsche Ubertragungsmethode
ausgewahilt.

Signalubertragungsmethode neu
einstellen.

Falsche Einschaltmethode
ausgewabhilt.

,Optisch Einschalten (M-Befehl)*
einstellen.

Leere Batterien.

Batterien wechseln.

Ungeeignete Batterien.

Batterien wechseln.

Batterien falsch eingesetzt.

Polaritat der Batterien prifen/ Polaritat.

Optische/magnetische
Interferenz.

Auf Interferenz-Stérungen durch
Lampen oder Motoren prifen.
Storquellen moglichst beseitigen.

Der Messtaster befindet

sich auBBerhalb des
Ubertragungsbereichs oder
hat keine Sichtverbindung zum
Empfanger.

Konfiguration prifen und entsprechend
andern.

Kein , Sichtkontakt“ zwischen
den Messtaster- und
Empfanger-LEDs.

Prifen, ob die Fenster des Messtasters
und Empféngers sauber sind, mégliche
Ubertragungshindernisse beseitigen.

Der Empféanger erhélt kein
Startsignal.

Startsignal priifen durch Kontrolle der
LED am Empféngers.

Im zugehorigen Benutzerhandbuch
beschrieben.

Keine Spannung am Ml 12
oder Empfanger.

Prifen, ob eine konstante 24 V
Spannungsversorgung anliegt.
Anschlisse und Sicherungen prufen.
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Stérung/Fehler

Mogliche Ursachen

Problemlésung

Messtaster ldsst sich
nicht einschalten
(Einschalten durch
Schalter in der
Werkzeugaufnahme
erforderlich).

Falsche Einschaltmethode
ausgewahilt.

Einschaltmethode ,Einschalten
durch Schalter in der
Werkzeugaufnahme* einstellen.

Leere Batterien.

Batterien wechseln.

Ungeeignete Batterien.

Batterien wechseln.

Batterien falsch eingesetzt.

Polaritat der Batterien prifen.

Schalter in der
Werkzeugaufnahme funktioniert
nicht.

Den Schalter in der
Werkzeugaufnahme prifen.

Kein Kontakistift eingesetzt.

Kontaktstift einsetzen.

Messtaster lasst sich
nicht einschalten
(Einschalten durch
Drehen erforderlich).

Falsche Einschaltmethode
ausgewahlt.

Einschaltmethode ,Einschalten
durch Drehen” einstellen.

Leere Batterien.

Batterien wechseln.

Ungeeignete Batterien.

Batterien wechseln.

Batterien falsch eingesetzt.

Polaritat der Batterien prifen.

Falsche Spindeldrehzahl
ausgewahlt.

Richtige Spindeldrehzahl und
Dauer programmieren.

Zu starke Spindelschwingungen/
Vibrationen.

Mess-Software prifen.

Maschine hélt wahrend
eines Messzyklus
unerwartet an.

Optische Ubertragung wurde
unterbrochen.

Interface/Empfanger prifen und
Hindernis beseitigen.

Interface-/Empfanger-/
Maschinenfehler.

Im zugehdrigen Benutzerhandbuch
beschrieben.

Leere Batterien.

Batterien wechseln.

Der Messtaster findet keine
Messflache.

Priifen, ob das WerkstUlck richtig
positioniert ist und dass der
Tastereinsatz nicht abgebrochen
ist.

Falsches Antastsignal
(Luftantastung).

Auslésekraft erhdhen und / oder
erweiterten Triggerfilter einstellen.

Signale eines benachbarten
Messtastersystems.

Reduzierte Sendeleistung
einstellen und die Sendereichweite
des benachbarten Empféngers
reduzieren.
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Mogliche Ursachen

RENISHAW &

apply innovation™

Problemlésung

Kollision des

Messtaster verwendet

Bei zwei aktiven Systemen das

Messtasters. Signale eines Systems zur System zur Werkzeugmessung
Werkzeugmessung. ausschalten.
Kollision beim Verfahren des Mess-Software prifen.
Messtasters mit dem Werkstuck.
Signale eines benachbarten Reduzierte Sendeleistung
Messtastersystems. einstellen und die
Sendereichweite des
benachbarten Empfangers
reduzieren.
Messtaster-Offsetlange fehlt. Mess-Software prifen.
Schlechte Schmutz auf dem Werkstlick bzw. | Werkstlick und Tastereinsatz

Wiederholgenauigkeit
und/oder Genauigkeit
des Messtasters.

Tastereinsatz.

reinigen.

Schlechte Wiederholgenauigkeit
beim Werkzeugwechsel.

Messtaster nach jedem
Werkzeugwechsel kalibrieren.

Messtaster oder Tastereinsatz
locker.

Prafen, ggf. festziehen.

Kalibrierung nicht mehr aktuell
und/oder falsche Korrekturwerte.

Mess-Software prifen.

Kalibrier- und
Messgeschwindigkeit ist nicht
gleich.

Mess-Software prifen.

Die Position des Kalibriermerkmals
hat sich geandert.

Position korrigieren.

Messsignal wird beim Rickzug
des Tastereinsatzes generiert.

Mess-Software prifen.

Messung erfolgt wahrend der
Beschleunigung / Verzégerung
der Maschine.

Mess-Software und Einstellungen
des Triggerfilters Uberprufen.

Vorschub beim Messen zu hoch.

Einfachen Test der
Wiederholgenauigkeit mit
verschiedenen Messvorschiiben
durchfiihren.

Temperaturschwankungen
verursachen Drift von Maschine-
und Werkstuck.

Temperaturschwankungen
minimieren.
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Der Messtaster

lasst sich nicht
Ausschalten (Optisches
Ausschaltsignal ist
erforderlich).

Der Messtaster lasst
sich nicht Ausschalten
(Ausschaltsignal vom
Kegelschalter ist
erforderlich).

Der Messtaster lasst
sich nicht Ausschalten
(Ausschaltsignal durch
Fliehkraftschalter/
Drehen ist erforderlich).

Der Messtaster lasst
sich nicht Ausschalten
(Signal durch
Ausschaltung nach Zeit
ist erforderlich).

Nach Einschaltung
durch Drehen oder
Schalter in der
Werkzeugaufnahme
kommuniziert der
Messtaster nicht mit
dem Interface.

Falsche Ausschaltmethode
ausgewahilt.

Optische/magnetische
Interferenz.

Messtaster wird versehentlich
durch den Empfénger wegen
der Verwendung von Autostart
eingeschaltet.

Messtaster auBBerhalb des
Ubertragungsbereichs.

Der Messtaster wird regelmaBig
ungewollt durch Lichtinterferenz
eingeschaltet.

Schalter funktioniert nicht.

Falsche Ausschaltmethode
ausgewahlt.

Falsche Spindeldrehzahl
ausgewahlt.

Zu starke Spindelschwingungen/
Vibrationen.

Falsche Ausschaltimethode
ausgewahlt.

Bei im Werkzeugmagazin
befindlichem Messtaster wird
die Zeitschaltuhr im Zeit-
Ausschaltmodus infolge von
Magazinbewegungen immer
wieder zuriickgesetzt.

Falscher
SignalUbertragungsmethode
ausgewabhlt; optische/
magnetische Interferenz.

Ausschaltmodus ,,Optisch Aus*®
(Uber M-Befehl) einstellen.

Auf Interferenz-Stérungen durch
Lampen oder Motoren prifen.

Position des Empfangers prufen.
Signalstarke des Empfangers
reduzieren.

Ubertragungsbereiche priifen.

Die bisherige optische
SignallUbertragungsmethode
(Startfilter ein) aktivieren
oder consider upgrading to a
modulated receiver.

Den Schalter in der
Werkzeugaufnahme prifen.

Ausschaltmodus , Ausschalten
durch Drehen” einstellen.

Richtige Spindeldrehzahl und
Dauer programmieren.

Eventuell die Einschaltmethode
andern, in ,,Optisch Einschalten”
oder ,Einschalten durch Schalter
in der Werkzeugaufnahme®.

Geeignete Ausschaltzeit
einstellen.

Leichtere Tastereinsatze
verwenden.

SignallUbertragungsmethode neu
einstellen.

Auf Interferenz-Stérungen durch
Lampen oder Motoren prifen.
Stoérquellen méglichst beseitigen.
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Teileliste

| Artikel-Nr | Beschreibung

OMP60 A-4038-0001 | Messtaster OMP60 mit Batterien, Werkzeugsatz und
Quickstart-Benutzerhandbuch (voreingestellt auf Optisch
Ein/Optisch Aus) — bisherige Signaltbertragungsmethode.

OMP60 A-4038-0002 | Messtaster OMP60 mit Batterien, Werkzeugsatz
und Quickstart-Benutzerhandbuch (voreingestellt
auf Optisch Ein/Zeit Aus nach 134 s) — bisherige
Signalubertragungsmethode.

OMP60 A-4038-2001 | Messtaster OMP60 mit Batterien, Werkzeugsatz und
Quickstart-Benutzerhandbuch (voreingestellt auf Optisch
Ein/Optisch Aus) — modulierte Signalibertragungsmethode,
Start Messtaster 1.

OMP60 A-4038-2002 | Messtaster OMP60 mit Batterien, Werkzeugsatz
und Quickstart-Benutzerhandbuch (voreingestellt
auf Optisch Ein/Zeit Aus nach 134 s) — modulierte
Signallbertragungsmethode, Start Messtaster 1.

Batterien P-BT03-0005 | AA-Batterien (Typ Alkaline) werden mit dem Messtaster
geliefert (zwei Batterien erforderlich).

Batterien P-BT03-0008 | Lithium Thionylchlorid AA Batterie (zwei Batterienwerden
bendétigt).

Tastereinsatz A-5000-3709 | PS3-1C, Keramikschaft, 50 mm lang, Rubinkugel @6 mm.

Sollbruchstiick A-2085-0068 | Sollbruchstiick (Art.Nr. M-2085-0069 x 2) und
Gabelschlissel SW 5 mm.

Werkzeugsatz A-4038-0304 | Werkzeugsatz bestehend aus 1 Tastereinsatzwerkzeug
@1,98 mm, Innensechskantschliisseln mit 2,0 mm, 2,5 mm
(x2) und 4,0 mm (x2) sowie 2 Madenschrauben.

Batteriefach A-4038-0300 | Batteriefach fir den OMP60.

Batteriefachdichtung | A-4038-0301 | Dichtung fir das Batteriefach.

Dichtungs-Kit A-4038-0302 | Vordere Dichtung des OMP60 Messtasters.

Externes A-4038-0305 | Externes Metallblenden-Kit fir OMP60.

Metallblenden-Kit

Schaft / Kontaktstift | A-4038-0303 | Werkzeugaufnahme mit integriertem Schalter und
Kontaktstift.

OMM A-2033-0576 = OMM Empfanger mit Kabel @4,85 mm x 25 m.

OMI A-2115-0001 | OMI Empfanger mit Kabel ©4,35 mm x 8 m.

OMI-2 A-5191-0049 | OMI-2 Empfanger mit Kabel 8 m.
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OoMI-2T
OMI-2C
OMM-2

MI 12 Interface
MI 12B Interface
Montagesatz

OSl Interface

OSl Interface

Montagehalterung

Tastereinsatz-
Werkzeug

OMP60M modul

OMP60M modul

OMP60M modul

OMP60M modul

LP2

L100 Verlangerung
L150 Verlangerung
L200 Verlangerung

OMP60/OMP60OM
Messtastermodul
(modular)

LP2
Anschlussadapter
fiir das OMP60M
Ubertagungsmodul

OMP60 Installationshandbuch

A-5439-0049
A-5314-0015
A-5492-0049

A-2075-0142
A-2075-0141
A-2033-0690
A-5492-2000

A-5492-2010

A-2033-0830

M-5000-3707

A-4038-1003

A-4038-0368

A-4038-0369

A-4038-0370

A-2063-6098

A-4038-1010
A-4038-1027
A-4038-1028
A-4038-1002

A-4038-0212

OMI-2T Empféanger mit Kabel 8 m.
OMI-2C Maschineninterface komplett mit 8 m langem Kabel.

OMM-2 mit 8 m Kabel, Werkzeugsatz und
Quickstart-Handbuch.

MI 12 Interfaceeinheit.
MI 12B Interface Steckkarte
Schaltschrank-Montagesatz fur das Ml 12 Interface.

OSI (Modus mit mehreren Messtastern) fir DIN-
Schienenmontage, mit Anschlussleiste und
Quickstart-Handbuch.

OSI (Modus mit einem Messtaster) fur DIN-
Schienenmontage, mit Anschlussleiste und
Quickstart-Handbuch.

Halterung (passend fir OMM, OMI, OMI-2, OMI-2T, OMM-
2) mit Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern.

Spezielles Werkzeug zum Befestigen / Lésen von
Tastereinséatzen.

OMP60M Messtastermodul mit Batterien,
Werkzeugsatz und Quickstart-Benutzerhandbuch
(voreingestellt auf Optisch Ein/Optisch Aus) — bisherige
SignalUbertragungsmethode.

OMP60M Messtastermodul mit Batterien, Werkzeugsatz
und Quickstart-Benutzerhandbuch (voreingestellt

auf Optisch Ein/Zeit Aus nach 134 s) — bisherige
SignallUbertragungsmethode.

Messtaster OMP60 mit Batterien, Werkzeugsatz
und Quickstart-Benutzerhandbuch (voreingestellt
auf Optisch Ein/Optisch Aus) — modulierte

SignalUbertragungsmethode, Start Messtaster 1.

Messtaster OMP60 mit Batterien, Werkzeugsatz
und Quickstart-Benutzerhandbuch (voreingestellt
auf Optisch Ein/Zeit Aus nach 134 s) — modulierte
SignalUbertragungsmethode, Start Messtaster 1.

LP2 Messtaster mit zwei Hakenschllissel und TK1
Werkzeugsatz.

100 mm Verlangerung fir den OMP60M.
150 mm Verlangerung fir den OMP60M.
200 mm Verléangerung fir den OMP60M.
OMP60M Messtastermodul (modular)

LP2 Anschlussadapter fiir das OMP60M
Ubertagungsmodul.
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Typ Artikel-Nr Beschreibung

LPE1 A-2063-7001 | 50 mm Verlédngerung fur den LP2.
LPE2 A-2063-7002 | 100 mm Verlédngerung fir den LP2.
LPE3 A-2063-7003 | 150 mm Verlédngerung fur den LP2.
MA4 A-2063-7600 | MA4 90° Adapter.

Dokumentation. Veréffentlichungen kénnen von unserer Website www.renishaw.de als PDF
heruntergeladen werden.

OMP60 A-4038-8501 | Quickstart-Benutzerhandbuch: Benutzerinformation
zur schnellen Einrichtung des OMP60 Messtasters,
einschlieBlich CD-ROM mit Installationsanleitungen.

OMM H-2000-5044 | Installations- und Benutzerhandbuch: OMM — optischer
Empfanger maschinenseitig.

MI 12 H-2000-5073 | Installations- und Benutzerhandbuch: Ml 12 Interface.

OMI H-2000-5062 | Installations- und Benutzerhandbuch: OMI — optischer
Empféanger/Interface.

OMI-2 H-2000-5233 | Installations- und Benutzerhandbuch: OMI-2 — optischer
Empféanger/Interface.

OMI-2T A-5439-8500 | Quickstart-Benutzerhandbuch: Benutzerinformation
zur schnellen Einrichtung des OMI-2T Messtasters,
einschlieBlich CD-ROM mit Installationsanleitungen.

OMI-2C H-2000-5256 | Installations- und Benutzerhandbuch: OMI-2C — optischer
Empfénger/Interface.

OMM-2 A-5492-8550 | Quickstart-Benutzerhandbuch: Benutzerinformation
zur schnellen Einrichtung des OMM-2 Messtasters,
einschlieBlich CD-ROM mit Installationsanleitungen.

(O] A-5492-8500 | Quickstart-Benutzerhandbuch: Benutzerinformation zur
schnellen Einrichtung des OSI Messtasters, einschlieflich
CD-ROM mit Installationsanleitungen.

Eigenschaften der H-2000-2289 | Datenblatt: Mess-Software fir Werkzeugmaschinen —

Mess-Software Eigenschaften der Software, grafisch dargestellt.

Software-Liste H-2000-2298 | Datenblatt: Mess-Software fiir Werkzeugmaschinen — Liste
der vorhandenen Programme.

Werkzeugaufnahmen | H-2000-2011 | Datenblatt: Werkzeugaufnahmen flr Messtaster.

Tastereinséatze H-1000-3200 | Technische Daten: Tastereinsatze und Zubehor.

-] Teileliste
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