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Oprogramowanie Renishaw XCal-View bezposrednio zastepuje poprzedni pakiet do analizy, ktéry byt dostarczany razem z pakietami
oprogramowania Laser10, LaserXL i RotaryXL.

Oprogramowanie analizy XCal-View obstuguje pliki wyjsciowe pomiaréw liniowych, katowych i prostoliniowosci zebrane w programach
Laserl0, LaserXL i RotaryXL.

W poréwnaniu do poprzednich pakietow Renishaw oprogramowanie XCal-View oferuje dodatkowe funkcje, jak np. raporty klienta,
generowanie ogolnych plikéw kompensaciji btedow oraz przesuniecie punkiu zerowego zestawu danych, wszystkie z nich dostepne z
poziomu catkiem nowego interfejsu uzytkownika.

FIRMA RENISHAW DOt.OZYt A WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO PODRECZNIKA W DNIU
PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

Renishaw zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w tym podreczniku oraz przedstawionych tutaj produktow bez obowigzku
powiadamiania kogokolwiek o tych zmianach.

Copyright ©2014 Renishaw. Wszelkie prawa zastrzezone.
Ten podrecznik nie moze by¢ kopiowany ani reprodukowany, zaréwno w catosci jak i w czesci, umieszczany w innego typu mediach ani
thumaczony na inne jezyki, w jakikolwiek sposob, bez uzyskania wczesniejszej pisemnej zgody firmy Renishaw.

Publikacja materiatdbw w ramach niniejszego dokumentu nie implikuje uchylenia praw patentowych firmy Renishaw plc.

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Renishaw plc w
Wielkiej Brytanii i innych krajach. apply innovation oraz inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii Renishaw sg znakami
towarowymi firmy Renishaw plc oraz jej filii.

Windows® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Microsoft w Stanach Zjednoczonych i innych krajach.

Adobe® oraz Reader® sg zastrzezonymi znakami towarowymi albo znakami towarowymi firmy Adobe Systems w Stanach Zjednoczonych
i/lub w innych krajach.

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy produktow uzyte w niniejszym dokumencie sg nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi nalezacymi do ich wtascicieli.

Aktualne, minimalne wymagania odnosnie danych technicznych komputera mozna znalez¢ na stronie oprogramowania kalibracyjnego XL-
80 w witrynie firmy Renishaw.
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Gtéwne funkcje oprogramowania XCal-View

Oprogramowanie XCal-View ma nastepujgce dodatkowe funkcje, ktdre nie sg uwzglednione w biezgcej wersji modutu Analiza firmy
Renishaw.

Funkcja przesuniecia punktu zerowego X v
Ogolna kompensacja btedéw
Funkcja poréwnywania testéw
Generowanie raportéw w formacie PDF i ich drukowanie

Dostosowywanie wykresu (przesuwanie/powiekszanie itd.)

x o ox o ox X L
LS NSNS

Dostosowywanie raportow (wiasne logo itd.)

Zestawy danych mozna analizowac zgodnie z nastepujgcymi normami krajowymi i miedzynarodowymi:

ASME 5.54 1992
ASME 5.54 2005
GB 17421.2 2000
ISO 230-2 1997
ISO 230-2 2006
ISO 230-6 2006
JIS B 6192 1999
JIS B 6190-2 2008
VDI 3441 1977
VDI 2617 1989

Inne normy obstugiwane poprzednio przez oprogramowanie Renishaw, ale nie obstugiwane w programie XCal-View, mozna przegladac¢ w
module ,Analiza Renishaw”, ktéry mozna pobrac¢ ze strony www.renishaw.com/lasercalsupport.

Jako rozwigzanie alternatywne do tych norm firma Renishaw udostepnia takze wtasny, petny format raportu, tj. Renishaw 2012, ktory
zapewnia wiekszg elastycznos$¢ podczas obstugi uzywanych zestawow danych.
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Insta B acja oprogramowania XCa l-View

Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie przez kreator instalacji uruchomiony z dysku CD.

Program instalacyjny zainstaluje skrot w menu Start (patrz ponizej) oraz doda skrot na pulpicie systemu.

Aby zainstalowac oprogramowanie XCal-View

1. Wigcz komputer i poczekaj na uruchomienie systemu Windows. Nastepnie umies¢ dysk CD-ROM w napedzie CD. Program
instalacyjny uruchomi sie automatycznie. Jesli program instalacyjny nie uruchomi sie automatycznie, z menu Start wybierz polecenie
Uruchom, aby wyswietli¢ okno dialogowe Uruchom. Kiliknij przycisk Przegladaj i w oknie dialogowym Przegladaj wybierz plik Setup.exe na
dysku CD-ROM. Dwukrotnie kliknij plik Setup.exe. Kliknij przycisk OK w oknie dialogowym Uruchom, aby uruchomi¢ proces instalacji
oprogramowania.

2. Kreator wys$wietli szereg okien dialogowych i poprowadzi uzytkownika krok po kroku przez proces instalacji. Postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na kazdym ekranie i kliknij przycisk Dalej, aby przej$¢ do kolejnego etapu. Kliknij przycisk Anuluj, aby zamkna¢
program instalacyjny.
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Uruchomienie oprogramowania XCa l-View

Wiacz komputer i poczekaj na uruchomienie systemu Windows.

W pasku zadan systemu Windows kliknij przycisk Start, a nastepnie wybierz aplikacje XCal-View w menu Wszystkie programy / Renishaw
XCal-View.

1/ Renishaw XCal-View
> All Programs | . XCal-View

Dostep do programu XCal-View mozna tez uzyskaé¢ z poziomu pakietu LaserXL, Laser10 lub RotaryXL, klikajgc przycisk analizy
i wybierajgc plik danych jednej z obstugiwanych opcji pomiarowych, np. pomiaru liniowego, kgtowego, prostoliniowosci lub
prostopadtosci.
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Program XCal-View nalezy aktywowa¢, aby mozna byto go uzywac. Narzedzie do aktywacji mozna uruchomi¢ przyciskiem W prawym,
dolnym rogu ekranu.

A S . L
[\n XCal-View 1.6
Sl

Sa dostepne dwie opcje:

Wybierajgc te opcje uzytkownik uzyskuje 30-dniowy okres probny na oprogramowanie XCal-View. W tym okresie nie ma zadnych
ograniczen i oprogramowanie udostepnia te same funkcje, co petna wersja.

Uwaga: po uaktywnieniu i uptynieciu 30-dniowego okresu probnego ta opcja nie bedzie juz dostepna.

Ta opcja jest dostepna tylko dla tych uzytkownikow, ktérzy wykupili peting wersje i majg prawidtowy klucz do aktywacji oprogramowania.

Po uaktywnieniu oprogramowania przyciskiem pojawi sie nastepujgca opcja:

Ta opcja jest dostepna tylko dla tych uzytkownikdw, ktérzy wykupili oprogramowanie Renishaw i chcg dezaktywowac program,
a nastepnie aktywowac¢ go ponownie na innym komputerze.
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Przy pierwszej rejestracji programu zostanie wyswietlony monit o podanie szczegotdw rejestracji. Wypetnij formularz i kliknij przycisk

LZarejestruj”’, aby kontynuowac rejestracje oprogramowania.

B

Registration details

ID
Contact name

Contact email address

Umnited Kingdom

XL Laser system

Po ukonczeniu rejestracji wybierz jeden z dwoch procesow aktywacii.
B

Activation details

Automatic
Requies wotong internet connectian an this carnputer

Aby uzy¢ trybu automatycznego, komputer z zainstalowanym programem XCal-View musi by¢ podigczony do Internetu. Program XCal-
View zostanie automatycznie uaktywniony i ponownie uruchomiony, po czym mozna go uzywac. To jest najtatwiejszy sposdb aktywadji

oprogramowania.
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Podczas aktywaciji recznej jest generowany plik, ktory nalezy skopiowac na komputer z potgczeniem internetowym; z tego komputera
mozna przestac plik. Nastepnie zostanie wyswietlone okno ,Reczne uaktywnienie” jak ponizej:

Manual activation

Save as save the request file to a suita

Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby wygenerowac zgtoszenie aktywacji. Uwaga: plik zgtoszenia nalezy przesta¢
z komputera z potgczeniem internetowym przez strone renishaw.com/licensing/xcalview. Zostanie zwrécony plik odpowiedzi.

Przenie$ plik odpowiedzi (np. przy uzyciu pamieci USB lub podobnego urzgdzenia) na komputer z zainstalowanym programem XCal-
View. Znajdz plik odpowiedzi i kliknij zielong strzatke.

Manual activation

M-9925-0127-02 8


http://www.renishaw.com/licensing/en/renishaw-xcal-view-file-based-activation--21275
http://www.renishaw.com

apply innovation™

Zostanie wyswietlony ekran gtéwny programu XCal-View.

Dynamic Straightness
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ISHAW:

Pasek polecen znajduje sie w prawej, dolnej czesci ekranu. Zawiera nastepujgce przyciski:

Sl Udostepnia opcje umozliwiajgce zmiane ustawien, jak np. jednostki pomiarowe, jednostki btedow, jezyk, stosowanie
¢' personalizowanych plikéw logo w dokumentach itd.

Dostepne sg opcje: ,30-dniowy okres prébny”, ,Aktywuj oprogramowanie za pomocg identyfikatora aktywacji’ lub ,Dezaktywuj
E oprogramowanie, umozliwiajgc przeniesienie licencji na inny komputer”.
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Umozliwia wyswietlenie instrukcji programu XCal-View.

Umozliwia wyswietlenie umowy licencyjnej, pozostatej liczby dni okresu probnego, zainstalowane pakiety do analizy, a takze
tacze do opcji ,Sprawdz dostepnosc¢ aktualizacji”.

Przy pierwszym uruchomieniu programu zostanie wyswietlony monit o dostosowanie ustawien zgodnie z wtasnymi preferencjami.

Korzystajgc z wymienionych ponizej kart ustawien i strzatek list rozwijanych mozna zmieni¢ nastepujgce ustawienia:

mikromielres [um)

milhersetres. {men)

enicron/mette (lmdm)

r  Celamn ["C) v reviure ol (e

ppm per Degree Celaus (ppmy™C) v Humidity | RH (SRAH)

Uwaga: zmiana tych ustawieh moze mie¢ wptyw na doktadno$c¢ analizy.
Karta Jednostki

e Jednostki liniowe i prostoliniowosci
e Jednostki kgtowe

e Jednostki prostopadtosci

e Jednostki srodowiskowe

Karta Zastosowanie

e | ogo firmy (do uzycia w raportach)

e Jezyk raportu

Karta Konfiguracja zaawansowana

e \Wigcz usuwanie nachylenia prostoliniowosci widoku danych nieprzetworzonych/poréwnywania
e Btad prostopadtosci pryzmatu

e Jezyk kodowania plikow

e Dynamiczne usuwanie szumu
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Ponizej wymieniono aktualnie obstugiwane tryby analizy. Umozliwiajg one analizowanie danych zebranych w systemach Laser10, LaserXL
i RotaryXL:
e Pomiary liniowe
e Pomiary kgtowe
e Odchytka ptaskosci
e Dynamiczny
— Pomiar dynamiczny
— Analiza FFT

e QOdchyltka prostoliniowosci

e Prostopadtosé
— Wg testéw prostoliniowosci

e Rownolegtosc liniowa
e Rownolegios¢ obrotowa

e Analiza przekatnych
— Przekatne bryty
— Przekatne czotowe

Inne normy obstugiwane poprzednio przez oprogramowanie Renishaw, ale nie obstugiwane w programie XCal-View, mozna przegladac¢ w
module ,Renishaw analysis”, ktory mozna pobrac ze strony www.renishaw.com/lasercalsupport.
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tadowanie pliku danych

Na stronie gtéwnej wybierz zgdany tryb analizy w odniesieniu do danych, ktére chcesz otworzy¢ (np. aby otworzy¢ plik danych kgtowych
»rta’).

W przegladarce plikow wybierz zgdany plik danych, ktéry chcesz poddac analizie. Po otwarciu pliku danych zostanie wyswietlony wykres
danych nieprzetworzonych przed zastosowaniem jakiegokolwiek formatowania analitycznego.

TEeeTeTLLE
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Panel ,Eksplorator testow” znajduje sie z lewej strony ekranu programu. Przedstawia szczegétowe dane dotyczgce wybranego pliku testu.

femsorn 3.0 i L frome

RENISHAW! »

Przedstawia tabele wykresu oraz dane nieprzetworzone dla wybranego pliku wynikéw (patrz powyzej).

Zawiera wszystkie parametry testu przeprowadzonej kalibracji.

e |nformacje testowe

e Informacje o maszynie

e Metoda testu

e Parametry testu

e Ustawienia przyrzadu

e Sprzet testowy

e |nformacje o oprogramowaniu

Zawiera dane odebrane podczas kalibracji z urzgdzenia kompensacji wptywu otoczenia (jesli zostato podigczone).
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Uzytkownik moze odfiltrowac zebrane przebiegi danych w celu wyswietlenia zgdanych obszaréw przebiegdw.

Mozna tego dokonac, wybierajgc opcje na ekranie ,,Przebiegi testow” z prawej strony wykresu, gdy sg wyswietlane w standardzie ,RAW”
wytgcznie w trybie wykresu lub w trybie danych nieprzetworzonych,

RENISHAW #

‘o Wybierz wszystko — umozliwia wyswietlenie wszystkich zebranych danych

! Pokaz tylko przebiegi testowe w kierunku ujemnym — umozliwia wyswietlenie przebiegéw zebranych tylko w kierunku
ujemnym

Pokaz tylko przebiegi testowe w kierunku dodatnim — umozliwia wyswietlenie przebiegdw zebranych tylko w kierunku
dodatnim

=
o "l Odwro¢ zaznaczenie — umozliwia przetgczanie miedzy wybranymi przebiegami (zaznaczone) i niewybranymi przebiegami
(niezaznaczone)

Runl (+)

O Reczny wybor — umozliwia uzytkownikowi wybranie zgdanych przebiegéw. Kliknij pole wyboru, aby zaznaczy¢ / usungé
8l zaznaczenie przebiegow.

Po otwarciu testu mozna wys$wietli¢ dane przy uzyciu jednej z norm dotyczgcych analizy obstugiwanych w programie. Normy dotyczace
analizy mozna znalez¢ w kolumnie z lewej strony ekranu; wybiera sie je, klikajgc wtasciwg karte. Dane zostang nastepnie przeanalizowane
zgodnie z wybrang norma dotyczgca analizy.
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ASME 5.54 1992; ASME 5.54 2005; GB 17421.2 2000; ISO 230-2 1997; ISO 230-2 2006; ISO 230-6 2006; JIS B 6192 1999; JISB
6190-2 2008; Renishaw 2012; VDI 3441 1977; VDI 2617 1989

l_'ti'\l‘:-!!-'\\.\-

Dane mozna wyswietla¢ w gérnych formatach, uzywajgc do tego celu kart w gornej czesci wykresu danych. Opcje formatu zalezg od
wybranej normy dotyczacej analizy.

RENISHAW:-

.4'-
Otworz menu konfiguracji wykresu, klikajgc przycisk . Dostepne sg nastepujgce opcje:

Umozliwia wybér Zgdanego typu skalowania niezaleznie w osiach X oraz Y. Dostepne opcje to skalowanie automatyczne, reczne i reczne

wysrodkowane.
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Pokaz legende — umozliwia wyswietlenie identyfikatora przebiegu z prawej strony wykresu.

Pokaz siatke — umozliwia wyswietlenie na wykresie siatki w tle wzgledem skali.

e Czarny i bialy — umozliwia przetgczanie wszystkich przebiegdw wykresoéw miedzy czarnym i biatym.

Grubosc¢ linii — umozliwia dostosowanie grubosci linii wykresu.

Styl znacznika — umozliwia wybor stylu znacznika uzywanego w wykresach danych nieprzetworzonych Renishaw.

RENISHAW 4

Wybierz opcje ,Funkcje analizy” w tabeli wynikow analizy, aby graficznie podswietli¢ miejsce wartosci a wykresie.

RE NEISH AV -
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Dostosowanie opcji wykresu
Podczas analizowania testu w programie XCal-View mozna wybrac nastepujgce opcje dostosowania jego widoku:
Powiekszenie i pomniejszenie w okolicy wskaznika myszy

Umies¢ wskaznik myszy na wykresie i obracaj kotkiem myszy.
Nacisnij i przytrzymaj klawisz ,,.Ctrl”, a nastepnie nacisnij przycisk ,+” lub ,—” w celu powiekszenia lub pomniejszenia.

Powiekszenie skali osi
Umies¢ wskaznik myszy na zgdanej osi, kliknij lewym przyciskiem myszy, a nastepnie obracaj kétkiem myszy.
Powiekszenie recznie wybranego obszaru

Nacisnij i przytrzymaj kotko myszy, a nastepnie przeciggnij w celu zaznaczenia obszaru do powigkszenia.
Nacisnij i przytrzymaj kétko myszy, nacisnij prawy przycisk myszy na obszarze wykresu, a nastepnie przeciggnij w celu zaznaczenia
obszaru do powiekszenia.

Przesuwanie skali osi w gére i w dot

Umies¢ wskaznik myszy na zgdanej osi, nacisnij i przytrzymaj prawy przycisk myszy, a nastepnie przeciggnij os.
Umies¢ wskaznik myszy na dowolnej osi, kliknij lewym przyciskiem myszy, nacisnij i przytrzymaj klawisz ,,Ctrl”, a nastepnie nacisnij
klawisze strzatek.

Przesuwanie wykresu

Umies¢ wskaznik myszy na wykresie, nacisnij i przytrzymaj prawy przycisk myszy, a nastepnie przeciggnij.
Umies¢ wskaznik myszy na wykresie i kliknij lewym przyciskiem myszy. Nacisnij i przytrzymaj klawisz ,,Ctrl”, a nastepnie nacisnij klawisze
strzatek.

Wyswietlanie wspotrzednych punktéw i danych szczegdtowych serii
Umies¢ wskaznik myszy na punkcie na wykresie oraz nacisnij i przytrzymaj lewy przycisk myszy, aby wyswietli¢ informacje.
Przywracanie domyslnych ustawien

Umies¢ wskaznik myszy na wykresie i dwukrotnie kliknij kdtkiem myszy.
Umies¢ wskaznik myszy na wykresie, nacisnij klawisz ,Ctrl” i dwukrotnie kliknij prawym przyciskiem myszy.
Umiesc¢ wskaznik myszy na wykresie i nacisnij skrot ,Ctrl+A”.

Dostosowanie opcji wykresu (na tab Becie)

Powiekszenie i pomniejszenie

Powiekszanie i pomniejszanie wykonuje sie gestem rozsunigcia i zsuniecia palcéw na ekranie.

Przesuwanie wykresu

Wykonuje sie gestem przeciggniecia na ekranie.
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Raporty mozna tworzy¢ na dwa sposoby:

e Kopiujac i wklejajgc wiasciwe dane do innej aplikacji celem ich edyciji.
e Tworzgc sformatowany plik PDF w aplikacji XCal-View.

Uwaga: aby przegladac raporty w formacie PDF, na komputerze musi by¢ zainstalowany program Adobe® Reader.

Dane dostepne w oprogramowaniu mozna kopiowac z dowolnej strony, na ktérej jest wyswietlony symbol D

RENISHAW.-
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11 0 135156 74 -5.6 53 4.6 5.4 2.9 LT -18 -3.2 J
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13

Funkcja ,Kopiuj i wklej” jest dostepna w modutach ,Weryfikacja” oraz ,Analiza”.

Raport PDF mozna wygenerowac z poziomu dowolnego

ekranu analizy, klikajgc symbol Adobe®. Umozliwia to

wybranie kolejnych opcji programu Adobe, jak np. Zapisz
=

i Drukuj. Mozna tez klikng¢ przycisk

bezposrednio do drukowania.

, aby przejs¢
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Do raportow generowanych w programie XCal-View mozna doda¢ personalizowane logo firmy.

Kliknij ikone ,Ustawienia” w pasku polecen w prawej, dolnej czesci ekranu.

o

Zostanie otwarte okno ,Ustawienia XCal-View”. W tym oknie dialogowym kliknij karte ,Aplikacja”, a nastepnie wybierz personalizowane

logo.

Uwaga: wymagany rozmiar logo to 200 x 50 pikseli; program przeskaluje wybrany plik logo do tego rozmiaru.

Personalizowane logo firmy pojawi sie w prawym gornym rogu raportow drukowanych i tych w formacie PDF.
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Oprogramowanie XCal-View umozliwia porownywanie plikdw danych. Ta funkcja jest pomocna np. podczas poréwnywania danych sprzed
zastosowania kompensaciji i po jej zastosowaniu, a takze do wyswietlania wptywu btedu kgtowego na pozycjonowanie liniowe.

Rozwin panel ,Eksplorator testow” z lewej strony ekranu programu, klikajgc ikone rozwijania )

Kliknij przycisk ,Poréwnaj”.

RENISHAW -

Oba wybrane zestawy danych zostang wyswietlone na wykresie.

Uwaga: w razie potrzeby na wykresie pojawi sie dodatkowa 0S.

M-9925-0127-02 21
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Aby usung¢ pojedynczy kanat danych, kliknij wtasciwy plik danych w panelu ,Eksplorator testu” w celu podswietlenia go na pomaranczowo
w sposob pokazany ponizej:

+'| Angular 5 deg step test - english locale open ger

+'| Angular 5 deg step test - english.rta

Angular 5 deg step test - german lecale cpen en

Kliknij ikone ,Usur” -]

Aby usung¢ wszystkie kanaty danych, kliknij ikone ,Resetuj” w lewym panelu.
Zostanie nastepnie wyswietlony monit o potwierdzenie checi usuniecia wszystkich plikdw danych. Aby potwierdzi¢, kliknij przycisk OK.

Uwaga: ta czynnos¢ spowoduje usuniecie plikéw danych wytgcznie z ekranu poréwnania; oryginalne pliki pozostang na dysku komputera.

Reset compare view?

M-9925-0127-02 22
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Przesuniecie punktu zerowego — ta funkcja umozliwia przesuniecie danych o pewng wartos¢. Dzieki temu wyswietlane i obowigzujgce
potozenie ,0” jest inne, niz to ustawione w chwili zbierania danych. Ta funkcja moze by¢ uzyteczna dla uzytkownikdéw, ktorzy
przeprowadzajg kompensacje bteddw osi obrotowych.

Otworz plik danych.

W dolnej czesci okienka ,Eksplorator testéw” kliknij przycisk ,Offset punktu zero”.

point offset

Com pare

Error Compensation

Zostanie otwarte okno dialogowe ,Offset punktu zero”.

B Zero point offset o]
Zero point offset

v | App

Select rum: Averaging all runs

Auis position: | 600

Nastepnie mozna skonfigurowac opcje ,Offset punktu zero” i dostosowac jg do wymogow uzytkownika, wybierajgc opcje:
Wybrane przebiegi

¢ Srednie przebiegi

e \Wybranie okreslonego przebiegu z zebranych wynikow
Potozenie osi

e Ustawienie potozenia osi

M-9925-0127-02 23
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Ponizej jako przyktad przedstawiono oryginalny plik, w ktérym w punkcie odczytu 0 mm wskazano btgd réwny ~0 um (przechwycony
podczas kalibraciji).

W pliku z przesunietym punktem zerowym widac te same dane, gdzie punkt 600 mm z przebiegu 1 jest przesuniety o btgd pomiarowy
0 pum.

<= Ranl (=)
o Band i)
= Run2{=}
= Bunli)
o= Bgnd e}
- Rundi)
= Rundis)
o B i)
<+ R 5=}
= Rmii)

Zaro point shifted file

Przywrdécenie oryginalnych ustawien

Usun zaznaczenie pola wyboru ,Zastosuj offset punktu zero”, aby przywréci¢ oryginalne ustawienia.

e
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Rozwin panel ,Eksplorator testow” z lewej strony ekranu programu, klikajgc ikone rozwijania @
Po rozwinieciu pojawi sie przycisk ,Kompensacja btedow”.
Kliknij przycisk ,Kompensacja btedow”.
Nastepnie zostanie wyswietlone okno ,Kompensacja btedéw”.
Standard

Calculation type Incremental

resolution | 0.001 M

Sign convention As compensation

LEC.REN

010000 i
o mm
Compensation end -200 mm

Compensation spacng |10 mmm
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1) Typ kompensacji
Obstugiwane sg dwa typy kompensacii:

e Standardowy — jedna tabela wartosci kompensacji wraz z wartoscig luzu
e Dwukierunkowy — oddzielne wartosci dla ruchu do przodu i wstecz

2) Typ obliczen
Obstugiwane sg dwa typy obliczen:

e Przyrostowy — wartosci oblicza sie wzgledem poprzedniego punktu kompensaciji
e Bezwzgledny — punkty kompensacji oblicza si¢ jako wartosci bezwzgledne

3)Rozdzielczos¢ kompensacji
Rozdzielczos¢ generowanych warto$ci kompensacii
4)Konwencja znaku

Umozliwia skonfigurowanie wartosci wyjsciowych z opcja ,.Jako btedy” lub ,Jako kompensacja’
5)Typ

Umozliwia zdefiniowanie stylu generowanego pliku wyjsciowego
6) Potozenie referencyjne

Potozenie na osi, w ktérym stosuje sie zerowy punkt kompensac;ji
7)Poczatek kompensac;ji

Potozenie poczatkowe na osi, w ktdérym stosuje sie kompensacje
8)Koniec kompensacji

Potozenie koricowe na osi, w ktérym stosuje sie kompensacje
9)Rozstawienie kompensacji

Odstep pomiedzy kolejnymi punktami kompensagc;ji

W tym momencie nalezy skonfigurowac¢ ustawienia kompensacji w okienku po lewej stronie, aby dostosowac sie do wymogow
uzytkownika.

H Jesli ustawienia konfiguracji bedg potrzebne w przysziosci, mozna je zapisac, klikajgc ikone Zapisz.

ol Jcsli dla danego urzadzenia sg juz dostepne ustawienia konfiguracji, mozna klikng¢ ikone ,Zataduj konfiguracje” i wskazac
miejsce na dysku.
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Opcje LEC.REN i LEC2.REN

Podczas generowania plikow kompensacji btedéw dostepne sg dwie opcje formatu: LEC.REN i LEC 2.REN.
Roznig sie one sposobem wyswietlania danych kompensaciji.
Wybierz format, ktory jest najodpowiedniejszy do posiadanego sterownika obrabiarki.

Ponizej przedstawiono przyktady obu plikow kompensacji btedow:

LEC.REN
LEC2.REN
Efie mxmmple el
Fike eummghe.rel
Tabie type Combened tatie with DeCRIah value
Comp ion type I Tadie type Combined tabds with beckiach valus
Compenzation resolution 0001 pm S0 Ty p
Reference position amm Sign corwention Az compenzation
Campensation start amm Reference position o mm
‘Compenzation end -208mm Compenzation sart o mm
Compensation specing 15 mm Compensation ana -0 mm
Compenzation spacing iomm
Backiash value 1389 pm
Eaciiozh valus 1383 pm
Axis position{mm)
Compenzation vaies 200
-150
[ Axiz posithan Comainad =180
fme)  {8.002 pm) -7
i =200 = =180
2 -290 204 -130
3 1B -] -140
4 70 204 130
L] 150 208 =120
L] 450 204 -110
7 140 204 =100
k] -130 o =50
L] 420 o4 =B
10 -118 ma =70
1 ~100 09 -0
12 =0 204 =30
i3 =B T -4
E 0 03 =30
i3 =52 o -2
16 -50 208 -1z
7 &0 204 L]
12 =30 04
19 T 03 Compenzation valuses(0.00% pm|
20 -0 R 204
21 Q a 204
233
204
203
204
208
205

e
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Po wprowadzeniu ustawien konfiguracii kliknij ikone ,Generuj”.

Dane kompensacji btedow mozna nastepnie wyswietli¢ w formacie , Tabeli kompensacji” lub ,Kompensac;ji graficznej”’, jak przedstawiono
na rysunku ponizej:

RENISHAMW

Na wykresie w widoku kompensac;ji graficznej sg przedstawione poczatkowe zebrane dane, a takze przewidywana doktadnos$¢ obrabiarki
po kompensaciji.

Po wygenerowaniu danych kompensaciji btedow kliknij ,Eksportuj”, aby zapisac¢ plik kompensagiji.

RENISHAW.-

Nastepnie bedzie mozna wybrac¢ lokalizacje, w ktorej zostanie zapisana tabela kompensaciji.
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XCal-View udostepnia teraz funkcje automatycznego sprawdzania dostepnosci nowszej wersji oprogramowania.

Software update available : version 2.2.0.0

«" Fourier analysis
«" 150 230-6 diagonal analysis Get Up.date now
+" Graph customisation

+" Bug fixes

Remind me ' nexttime

Na powyzszym rysunku przedstawiono przyktadowe okno aktualizacji. To okno informuje uzytkownika o numerze wersji aktualizacji
oprogramowania, ktora jest dostepna, a takze wskazuje zalety i nowe funkcje udostepniane w tej aktualizaciji.

Przy kazdym uruchomieniu programu XCal-View na komputerze lub laptopie, ktdre sg podtgczone do Internetu, funkcja automatycznej
aktualizacji sprawdzi w tle, czy biezgca wersja jest aktualna. Jesli uzytkownik ma zainstalowang najnowszg wersje oprogramowania, nie
bedzie informowany o niczym, a program uruchomi sie w sposob standardowy. Jesli jest dostepna aktualizacja, zostanie wyswietlone
przedstawione powyzej okno aktualizacji.

W dolnej czesci okna jest dostepna opcja ,Przypomnij mi”. Umozliwia ona wyswietlenie przypomnienia o wykonaniu aktualizacji w czasie
dogodnym dla uzytkownika.

Okno aktualizacji (jesli jest dostepne) mozna wyswietlic w dowolnym momencie, klikajgc przycisk ,Informacje - w prawym, dolnym
&\

rogu okna programu. Na przycisku ,Informacje” bedzie wyswietlana strzatka, jesli jest dostepna aktualizacja. )

*Wymagane jest potgczenie internetowe
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Informacje o Renishaw

Renishaw jest $wiatowym liderem w dziedzinie technik pomiarowych. Posiada bogatg historie innowacyjnych dokonan w zakresie rozwoju
i wytwarzania produktéw. Od dnia utworzenia w 1973 roku, firma dostarcza produkty o zaawansowanym poziomie technologicznym, ktére
podnoszg wydajnos¢ proceséw, poprawiajg jako$¢ produkcji oraz oferujg efektywne rozwigzania automatyzacyjne.

Swiatowa sieé filii i dystrybutoréw zapewnia najwyzszy poziom ustug i obstugi swoich klientéw.
Oferta Renishaw obejmuje:

e Technologie wytwarzania przyrostowego, odlewnictwa prézniowego i formowania wtryskowego do zastosowan w projektowaniu,
prototypowaniu i produkcji

e Technologie materiatéw specjalnych o réznych zastosowaniach w wielu dziedzinach

e Produkcje stomatologicznych systeméw CAD/CAM do skanowania i frezowania oraz dostawe materiatéw stomatologicznych

e Systemy przetwornikdéw obrotowych oraz potozenia liniowego i kagtowego

e Mocowania dla maszyn wspotrzednosciowych (CMM)

e Systemy pomiaréw poréwnawczych obrabianych elementéw (EQUATOR)

e Precyzyjne pomiary laserowe do zastosowan w trudnych warunkach $rodowiskowych

e Systemy laserowe oraz diagnostyczne do oceny stanu technicznego i kalibracji obrabiarek

e Urzadzenia medyczne do zastosowan w neurochirurgii

e Systemy pomiarowe oraz oprogramowanie do ustawiania przedmiotu, narzedzi i pomiaréw na obrabiarkach CNC

e Systemy spektroskopii ramanowskiej do nieniszczgcej analizy materiatow

e Glowice, sondy i oprogramowanie do pomiaréw na maszynach wspoétrzednosciowych

e Trzpienie do zastosowan pomiarowych na maszynach wspotrzednosciowych i obrabiarkach

Aby zapoznac sie¢ z danymi teleadresowymi przedstawicielstw Renishaw na $wiecie, zapraszamy do odwiedzenia naszej
gtownej witryny pod adresem www.renishaw.pl/contact

l!“ g

'gwx’

FIRMA RENISHAW DOLOZYtA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA
ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE
BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

©2013-2014 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone.
Firma Renishaw rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian danych technicznych bez powiadomienia

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej Brytanii
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i innych krajach.
apply innovation oraz inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii Renishaw sg znakami towarowymi firmy Renishaw plc oraz jej filii. Wszelkie inne nazwy

marek oraz nazwy produktéw uzyte w niniejszym dokumencie sg nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub zastrzezonymi

znakami towarowymi nalezgcymi do ich wiascicieli.
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