
แผ่นข้อมูล

ระบบ Primo™

ขอ้มลูจ�ำเพำะ

ระบบ Primo

Primo Radio Part Setter (ตวัต ัง้คำ่ชิน้งำน)

www.renishaw.com/primo

กำรใชง้ำนหลกั การตดิตัง้ช ิน้งานและการตัง้คา่ทลูบนเครือ่งแมชนีนิง่ CNC ขนาดเล็กถงึขนาดกลาง

Primo Credit Token (เครดติโทเค็น) เปิดใหร้ะบบ Primo ท�างาน

ชนดิกำรสง่สญัญำณ คลืน่วทิยสุเปกตรัมแพรก่ระจา่ยแบบกระโดดขา้มความถี ่(FHSS)
ความถีค่ลืน่วทิย ุ2400 MHz ถงึ 2483.5 MHz

ภมูภิำคทีอ่นมุตัใิหใ้ชค้ลืน่วทิยุ จนี ยโุรป (ทกุประเทศในสหภาพยโุรป) ญีปุ่่ น และสหรัฐอเมรกิา ส�าหรับรายละเอยีด 
เกีย่วกบัภมูภิาคอืน่ โปรดตดิตอ่ Renishaw

ขอบเขตกำรท�ำงำน ไมเ่กนิ 10 ม.

กำรซลี IPX8 (EN/IEC 60529)

อณุหภมูริะหวำ่งกำรท�ำงำน +5 °C ถงึ +55 °C

กำรใชง้ำนหลกั ใชส้�าหรับการตดิตัง้และการตรวจสอบชิน้งาน

อนิเตอรเ์ฟสทีเ่ขำ้กนัได้ Primo Interface (อนิเตอรเ์ฟส) 

สไตลสัทีแ่นะน�ำ สไตลสั M4 ทีม่ดีา้มยาว 50 มม. และลกูบอลลท์บัทมิขนาด 6 มม.

น�ำ้หนก้ไมร่วมกำ้น (รวมแบตเตอรีแ่ละ 
เครดติโทเค็น)

350 กรัม

ตวัเลอืกส�ำหรบัเปิดสวติช/์ปิดสวติช์ เปิดคลืน่วทิย ุ  ปิดคลืน่วทิยุ
เปิดการหมนุ  ปิดการหมนุ

ประเภทแบตเตอรี่ ลเิธยีมไทโอนลิคลอไรด ์½ AA (3.6 V) ลเิธยีมแมงกานสีไดออกไซด ์CR2 (3 V)

อำยกุำรใชง้ำน
แบตเตอรี่
(ลเิธยีมไทโอนลิ 
คลอไรด ์½ AA  
(3.6 V))

อำยกุำรใชง้ำนขณะ
สแตนดบ์ำย

สงูสดุ 270 วนั

อำยกุำรใชง้ำน 
แบบตอ่เนือ่ง

สงูสดุ 260 ชัว่โมง

ทศิทำงกำรตรวจจบั ±X, ±Y, +Z

ควำมสำมำรถในกำรท�ำซ�ำ้ในทศิทำงเดยีว 1.00 μm 2s (โปรดดหูมายเหต ุ1)

แรงในกำรทรกิเกอรส์ไตลสั  
(โปรดดหูมายเหต ุ2 และ 3)

XY ใชแ้รงนอ้ย
XY ใชแ้รงมาก
ทศิทาง +Z

 

0.50 N, 51 gf

0.90 N, 92 gf

5.85 N, 597 gf

กำรตดิ กา้นเทเปอรใ์นแกนหมนุของสปินเดิล้เครือ่ง

ตอ่ในหนำ้ตอ่ไป



แผ่นข้อมูล

ส�าหรับขอ้มลูเพิม่เตมิและงานทีท่�าไดด้ทีีส่ดุและการสนับสนุนดา้นประสทิธภิาพ โปรดตดิตอ่ Renishaw หรอืเยีย่มชม 
www.renishaw.com/primo

ขอ้มลูจ�ำเพำะ (ตอ่)

Primo Radio 3D Tool Setter (ตวัต ัง้คำ่ทลู)

กำรใชง้ำนหลกั การวดัทลูและการตรวจจับทลูทีแ่ตกหกับนเครือ่งแมชนีนิง่ CNC ขนาดเล็กถงึขนาดกลาง

อนิเตอรเ์ฟสทีเ่ขำ้กนัได้ Primo Interface (อนิเตอรเ์ฟส)

สไตลสัทีแ่นะน�ำ สไตลสัแบบดสิกเ์สน้ผา่นศนูยก์ลาง 26 มม., ทงัสเทนคารไ์บด์

น�ำ้หนกัรวมสไตลสัแบบดสิก ์(รวมแบตเตอรี)่ 660 กรัม

ตวัเลอืกส�ำหรบัเปิดสวติช/์ปิดสวติช์ เปิดคลืน่วทิย ุ  ปิดคลืน่วทิยุ

ประเภทแบตเตอรี่ ลเิธยีมไทโอนลิคลอไรด ์½ AA (3.6 V) ลเิธยีมแมงกานสีไดออกไซด ์CR2 (3 V)

อำยกุำรใชง้ำน
แบตเตอรี่
(ลเิธยีมไทโอนลิ 
คลอไรด ์½ AA  
(3.6 V))

อำยกุำรใชง้ำนขณะ
สแตนดบ์ำย

สงูสดุ 270 วนั

อำยกุำรใชง้ำน 
แบบตอ่เนือ่ง

สงูสดุ 260 ชัว่โมง

ทศิทำงกำรตรวจจบั ±X, ±Y, +Z

ควำมสำมำรถในกำรท�ำซ�ำ้ในทศิทำงเดยีว 1.00 μm 2s (โปรดดหูมายเหต ุ1)

แรงในกำรทรกิเกอรส์ไตลสั  
(โปรดดหูมายเหต ุ2 และ 3)

1.30 N ถงึ 2.40 N, 133 gf ถงึ 245 gf โดยขึน้กบัทศิทางการตรวจจับ

กำรตดิ ตวัตัง้คา่ทลูถกูตดิบนโตะ๊เครือ่งจักรโดยใชส้กรแูบบมหีวัและน็อตตวัท ี(Renishaw ไมไ่ด ้
ใหม้าดว้ย)

Primo Interface (อนิเตอรเ์ฟส)

กำรใชง้ำนหลกั ใชใ้นการสือ่สารสญัญาณระหวา่งตวัตัง้คา่ชิน้งานและเครือ่งแมชนีนิง่ CNC

หวัโพรบทีเ่ขำ้กนัได้ Primo Radio Part Setter (ตวัตัง้คา่ชิน้งาน), Primo Radio 3D Tool Setter  
(ตวัตัง้คา่ทลู) และ Primo LTS 

น�ำ้หนกั (รวมสายเคเบลิ 8 ม.) 950 กรัม

แรงดนัไฟฟ้ำจำ่ย 12 Vdc ถงึ 30 Vdc

กระแสไฟฟ้ำจำ่ย 100 mA ทีแ่รงดนัไฟฟ้าสงูสดุ 24 V, ปกต ิ30 mA

สญัญำณเอำตพ์ตุ เอาตพ์ตุสีช่ดุของเครือ่งจักร ประกอบดว้ยรเีลยโ์ซลดิสเตท (SSR) สีช่ดุทีป่รับตัง้คา่ 
เป็นปกตเิปิดหรอืปกตปิิดส�าหรับการใชก้บัสถานะหวัโพรบ 1, 2, ขอ้ผดิพลาดและ 
แบตเตอรีต่�า่/เครดติต�า่ ทัง้หมดนีส้ามารถกลบัดา้นได ้

ขอ้มลูจ�ำเพำะของอนิพตุ/เอำตพ์ตุ เอาตพ์ตุ SSR ไดรั้บการป้องกนัโดยวงจรทีจ่�ากดักระแสไฟฟ้าไวท้ี ่100 mA อนิพตุรหสั 
M: ถงึ 30 V (10 mA ทีแ่รงดนัไฟฟ้าสงูสดุ 24 V) ส�าหรับตวัตัง้คา่ชิน้งานและตวัตัง้คา่ทลู 
แหลง่จา่ยไฟควรมฟิีวสแ์ยกตา่งหากภายในตูเ้ครือ่งจักร

LED วนิจิฉยั ‘วนัทีเ่ครดติเหลอือยู’่ ดจิติอลและจอแสดงผลรหสัขอ้ผดิพลาด, ตวัตัง้คา่ชิน้งาน, เริม่ตน้, 
เครดติต�า่/แบตเตอรีต่�า่, สถานะหวัตรวจ, ขอ้ผดิพลาด, สญัญาณ, ตวัตัง้คา่ทลู/ตวัตัง้คา่ทลู
ความยาว

สำยเคเบลิ ขอ้มลูจ�ำเพำะ Ø7.5 มม., สายเคเบลิแบบมสีกรนี 15 คอร,์ แตล่ะคอรข์นาด 18 × 0.1 มม.

ควำมยำว 8 ม.

กำรตดิ การตดิตามทศิทางดว้ยแผน่ตดิทีเ่ป็นตวัเลอืกหรอืการตดิตัง้แบบฝังใน (ทัง้คูม่จี�าหน่ายแยก
ตา่งหาก)

หมายเหต ุ1 ขอ้มลูจ�าเพาะดา้นประสทิธภิาพไดรั้บการทดสอบทีค่วามเร็วในการทดสอบมาตรฐาน 480 มม./นาท ีดว้ยสไตลสั 50 มม. ส�าหรับตวัตัง้คา่ชิน้งานและสไตลสัตรง 35 มม.  
ส�าหรับตวัตัง้คา่ทลู สามารถใชค้วามเร็วทีส่งูกวา่นีม้ากได ้โดยขึน้กบัความตอ้งการของแตล่ะงาน

หมายเหต ุ2 แรงในการทรกิเกอร ์ซึง่ส�าคญัส�าหรับบางงาน คอืแรงทีม่าจากสไตลสัซึง่กระท�าบนสว่นงานเมือ่ทรกิเกอรห์วัโพรบ แรงสงูสดุทีใ่ชจ้ะปรากฏหลงัจากผา่นจดุทรกิเกอรแ์ลว้  

(การเคลือ่นเกนิ) คา่แรงจะขึน้อยูก่บัตวัแปรทีเ่กีย่วขอ้ง รวมถงึความเร็วทีท่�าการวดัและการหน่วงความเร็วของเครือ่งจักร

หมายเหต ุ3 คา่เหลา่นีเ้ป็นการตัง้คา่จากโรงงาน ไมส่ามารถท�าการปรับแบบแมนนวลได ้



ขนำดตวัต ัง้คำ่ชิน้งำน

ขดีจ�ำกดักำรเคลือ่นเกนิของสไตลสั

ควำมยำวของ 
สไตลสั

±X/±Y +Z

50 12 6

100 22 6ขนาดเป็น มม.

ขนำดของอนิเตอรเ์ฟส

ขนาดเป็น มม.
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ฝาปิดแบตเตอรี ่
LED สถานะหวัโพรบ 

Ø
51

+Z

±X ±Y



แผ่นข้อมูล

ขนำดตวัต ัง้คำ่ทลู

93
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Ø56
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+ 22 ส�าหรับ 
การถอดแบตเตอรี่

สกรแูบบมหีวัและน็อตตวัท ี
ไมเ่กนิ M10/M12 (Ø0.50)

ความยาวสกรปูกต ิ30  
ผูใ้ชจ้ดัหำเอง

4

Ø26

สไตลสัแบบดสิก์

ขนาดเป็น มม.

ขนาดเป็น มม.

ขดีจ�ำกดักำรเคลือ่นเกนิของสไตลสั

±X/±Y +Z

3.5 6
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ตวัตัง้คา่ชิน้งาน อนิเตอรเ์ฟส

มมุมองดา้นบนของตวัตัง้คา่ทลู

มมุมองดา้นขา้งของตวัตัง้คา่ทลู

ขอบเขตประสทิธภิำพส�ำหรบัตวัต ัง้คำ่ชิน้งำน

ขอบเขตประสทิธภิำพส�ำหรบัตวัต ัง้คำ่ทลู

การพล็อตปกตทิี ่+20 °C
การสง่ผา่น 360° รอบแกนหวัตรวจในหน่วย ม.

       การท�างานและการเปิดสวติช/์ปิดสวติช์

       การท�างานและการเปิดสวติช/์ปิดสวติช์

ขอบเขตประสทิธภิำพของกำรสง่ผำ่น
ขอบเขตและชว่งประสทิธภิาพของระบบ Primo แสดงไวด้า้นลา่ง

สว่นประกอบของระบบควรถกูตดิตัง้ไวเ้พือ่ใหไ้ดข้อบเขตการท�างานทีด่ทีีส่ดุตลอดการเคลือ่นทีท่ัง้หมดของแกนเครือ่งจักร โดยค�านงึถงึต�าแหน่ง
ตา่งๆ ของชิน้สว่นบนโตะ๊เครือ่งจักรทีเ่คลือ่นที่

ฝาปิดดา้นหนา้ของอนิเตอรเ์ฟสควรหนัไปยงัทศิทางทัว่ไปของพืน้ทีแ่มชนีนิง่

การพล็อตปกตทิี ่+20 °C
การสง่ผา่น 360° รอบแกนหวัตรวจในหน่วย ม.



ส�ำนกังำนตวัแทนของ Renishaw ประจ�ำประเทศไทย
119/46 หมู ่8 ถนนบางนา-ตราด
บางนา กม.3
บางนา
กรงุเทพฯ
10260
ประเทศไทย

โทร. +66 2 7469811
แฟกซ์ +66 2 7469816
อีเมล thailand@renishaw.com

www.renishaw.com

ส�ำหรบัรำยละเอยีดกำรตดิตอ่ท ัว่โลก โปรดเยีย่มชม 
เว็บไซตห์ลกัของเรำที ่www.renishaw.com/contact

Renishaw ไดใ้ชค้วามพยายามอยา่งมากเพือ่ใหม้ัน่ใจวา่เนือ้หาในเอกสารนีถ้กูตอ้ง ณ วนัทีจั่ดพมิพ ์แตไ่มส่ามารถรับประกนัหรอืรับรอง 
ความถกูตอ้งของเนือ้หานีไ้ด ้Renishaw ละเวน้จากการรับผดิชอบไมว่า่จากเหตใุดส�าหรับความคลาดเคลือ่นทีพ่บในเอกสารฉบบันี้
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