
หวัโพรบส่งสญัญาณแบบออฟติคลั OMP40-2

ยืดหยุ่น 
โซลชูัน่จากการตรวจวดัดว้ยหวัโพรบ

เท่ียงตรง 
การสง่สญัญาณออพตคิลัใน 
รุน่โมดเูลต

โดดเด่น
ประสทิธภิาพสงูขึน้ ชิน้งานทีเ่สยี 
น้อยลง และผลก�าไรมากขึน้



OMP40-2 – นวตักรรมการควบคมุกระบวนการท�างาน

จดัการกบัความผนัแปรในกระบวนการท่ีต้นทาง และเกบ็เก่ียวผลตอบแทน

ยิง่มนุษยม์สีว่นรว่มในกระบวนการผลติมากขึน้เทา่ไร ความเสีย่งทีจ่ะเกดิความผดิพลาดกจ็ะยิง่มากขึน้  

การตรวจวดัแบบอตัโนมตัใินกระบวนการผลติโดยใชห้วัโพรบ Renishaw สามารถชว่ยลดความเส่ียงน้ีได้ 
ระบบหวัโพรบออพตคิลัของ Renishaw OMP40-2 สามารถชว่ยอ�านวยความสะดวกในการตรวจวดัต่อไปน้ี
เพือ่เพิม่ประสทิธภิาพในการจดัการกระบวนการผลติของคณุใหด้ขีึน้ ซึง่สง่ผลต่อผลก�าไรท่ีมากขึน้

การตัง้คา่กระบวนการ

การตรวจวดัต�าแหน่งและตัง้ศนูยข์องชิน้งานบนเครือ่งจกัรแบบอตัโนมตัิ

• ขจดัความจ�าเป็นทีต่อ้งใชอุ้ปกรณ์ยดึจบัทีม่รีาคาแพงและความผดิพลาดจากการตัง้คา่ดว้ยมอื

• ปรบัใชก้ระบวนการผลติใหมไ่ดอ้ยา่งรวดเรว็และตอบสนองต่อความตอ้งการใหมข่องลกูคา้ได้

• เซต็งานไดเ้รว็ขึน้ ชว่ยเพิม่คณุภาพและลดชิน้งานทีเ่สยี

 

ควบคมุกระบวนการขณะท�างาน

การตรวจวดัอตัโนมตัสิ�าหรบัชิน้งานหยาบและชิน้งานส�าเรจ็บนเครือ่งจกัรแบบหลายแกน

• เพิม่ประสทิธภิาพของกระบวนการผลติและความสามารถในการตรวจสอบยอ้นกลบั 

• ชดเชยคา่จากสภาพแวดลอ้มและสภาพเครือ่งจกัร

• ลดเวลาทีเ่ครือ่งไมท่�างานและชิน้งานทีเ่สยี

• เพิม่ผลติผลและก�าไร
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ส�าหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบัประโยชน์ของการควบคมุกระบวนการผลติในทกุระดบัภายใน Productive Process Pyramid™ โปรดดทูี ่
H-3000-3038 โซลชูนัระบบการตรวจวดัส�าหรบัการควบคมุกระบวนการผลิต หรอืเขา้ไปที ่www.renishaw.com/processcontrol



หวัโพรบแบบแตะสมัผสัตวัแรกของโลกอาศยัหลกัการท�างานแบบความ
ตา้นทานทางจลนศาสตร ์ในปจัจบุนั หลกัการพืน้ฐานของการออกแบบ
ทีไ่ดร้บัการพสิจูน์แลว้น้ียงัมบีทบาทส�าคญัในขัน้ตอนการเซต็ชิน้งาน  

การตรวจวดั และการควบคมุกระบวนการ สิง่น้ีชว่ยวางรากฐานทีม่ ัน่คงแก่ 
Renishaw ในฐานะผูน้�าของโลกในดา้นการออกแบบ การผลติ และ
การสนบัสนุนผลติภณัฑส์�าหรบัตรวจวดัขนาด

Renishaw ไดร้บัความไวว้างใจและผลติภณัฑข์องบรษิทัถกูเลอืกใชง้าน
โดยบรษิทัผูผ้ลติเครือ่งจกัรชัน้น�าของโลกหลายบรษิทั และ
ผูใ้ชง้านสว่นใหญ่

หลกัการท�างาน

กา้นเหลก็สามชิน้วางหา่งกนัในระยะทางเทา่กนับนลกูบอล
ทงัสเตนคารไ์บดห์กตวั ซึง่ท�าหน้าทีเ่ป็นจดุสมัผสัหกจดุ

เมือ่สปรงิรบัโหลด พืน้ทีส่มัผสัจะเกดิขึน้ระหวา่งลกูบอลและกา้นเหลก็  

ซึง่มกีระแสไฟฟ้าไหลผา่น เมือ่สมัผสักบัชิน้งาน (แตะ) แรงทีถ่กูถ่ายโอน
ผา่นแทง่สไตลสัจะไปขยบัลกูบอลและกา้นเหลก็ใหแ้ยกหา่งกนั ซึง่จะไป
ลดขนาดของพืน้ทีส่มัผสัและเพิม่ความตา้นทานทางไฟฟ้า

เมือ่ถงึขดีจ�ากดัทีก่�าหนดไว ้หวัโพรบจะถกูกระตุน้การท�างาน 

การกระตุน้การท�างานดว้ยไฟฟ้าซ�้าๆ และการเคลือ่นวางเขา้ทีซ่�้าๆ ของ
ชิน้สว่นกลไก เป็นสิง่ทีม่คีวามส�าคญัอยา่งยิง่ต่อกระบวนการน้ีและเป็น
พืน้ฐานของระบบการวดัและชัง่น�้าหนกัทีม่คีวามเทีย่งตรง

ประโยชน์ใชง้านทีห่ลากหลาย

หวัโพรบ OMP40-2 เหมาะสมกบัเครือ่งแมชชนีนิงเซนเตอรท์กุขนาด 

โดยเฉพาะอยา่งยิง่เครือ่งทีใ่ช ้HSK ขนาดเลก็และแกนแบบ Taper 

ระบบสง่สญัญาณออพตคิลัทีไ่ดร้บัการควบคมุทีท่นัสมยัรว่มกบัการ
ออกแบบใหม้ขีนาดกะทดัรดัชว่ยใหผู้ใ้ช:้

• เขา้ถงึพืน้ทีช่ ิน้งานทีเ่มือ่ก่อนเขา้ถงึไดย้าก เชน่ รอ่งขนาดเลก็และ
รปูทรงทีแ่ปลก

• ตดิตัง้เขา้กบัเครือ่งจกัรทีม่อียูแ่ลว้ไดง้า่ยดาย

ข้อดี

• เทคโนโลยทีีไ่ดร้บัการพสิจูน์แลว้ของ Renishaw

• คงทนในสภาพแวดลอ้มทีร่นุแรงทีส่ดุ

• การตรวจวดัทีเ่ทีย่งตรง

• อายกุารใชง้านยาวนาน

• ตดิตัง้ไดอ้ยา่งรวดเรว็

• ใชง้านงา่ย

คณุประโยชน์หลกั

• ลดเวลาเซต็อพัและสอบเทยีบ

• เพิม่เวลาแมชชนีนิง

• ปรบัปรงุระบบควบคมุกระบวนการและคณุภาพ

• ลดการแกไ้ขงาน ความบกพรอ่ง และชิน้งานทีเ่สยี

• เพิม่การท�างานอตัโนมตัแิละลดการแทรกแซงของผูป้ฏบิตังิาน

• เพิม่รายไดแ้ละผลก�าไร

• เพิม่ความสามารถในการแขง่ขนัและโอกาสทางธุรกจิ
 
 

OMP40-2 – เทคโนโลยีขนาดกะทดัรดั ทนทานและได้รบั
การรบัรอง

หวัแตะสมัผสัตวัแรกของโลก

สปรงิ

แทง่สไตลสั

วงจรไฟฟ้า

การแบง่ส่วนผา่น 
การเคล่ือนท่ีทางจลนศาสตร์

ภาพขยายการเคล่ือนท่ี
ทางจลนศาสตร์

พืน้ทีส่มัผสัลดลง
เมือ่แรงจาก
แทง่สไตลสัเพิม่ขึน้

ความตา้นทานเพิม่ขึน้
เมือ่พืน้ทีน้่อยลง

กระแสไฟไหลผา่น 
ตามการเคลือ่นที่
ทางจลนศาสตร์



ประโยชน์ของการสง่สญัญาณแบบรุน่โมดเูลต

เทคโนโลยอีอพตคิลัในรุน่โมดเูลตของ Renishaw ใชส้ญัญาณเขา้รหสั
และไดร้บัการปรบัแต่งใหท้�างานภายในพืน้ทีท่ีม่แีหลง่ก�าเนิดแสงอืน่ได้

นอกจากการสง่สญัญาณออพตคิลัทีป่ลอดภยั เทคโนโลยน้ีียงัเอา
อนิเตอรเ์ฟสสองแบบมารวมกนัเป็นรุน่เดยีวใน OMM-2 และ OSI  

ซึง่ชว่ยใหส้ามารถใชง้าน OMP40-2 รว่มกบัเครือ่งเซต็ทลู (OTS) ของ 

Renishaw ไดส้งูสดุสองตวั เพิม่ความยดืหยุน่ในการท�างานและ
ประสทิธภิาพใหม้ากยิง่ขึน้ สามารถปรบัใชง้านกบัระบบอืน่ได้

OMP40-2 และระบบส่งสญัญาณท่ีได้รบัการควบคมุผา่น
การปรบัตัง้มาให้มีความปลอดภยั เท่ียงตรง และประสิทธิภาพ
ท่ียอดเย่ียม

มองเหน็ข้อดีได้อย่างชดัเจน

•  สามารถตา้นทานการแทรกแซงจากแหลง่ก�าเนิดแสงอืน่ได้

•  วธิกีารสง่สญัญาณทีเ่ทีย่งตรงและไดร้บัการพสิจูน์แลว้ 

•  อนิเตอรเ์ฟสเดยีวทีร่องรบัการท�างานรว่มกบัหวัโพรบหลายหวั 

•  สามารถใชง้านรว่มกบัตวัเปลีย่นเครือ่งมอือตัโนมตัไิด ้

•  เหมาะส�าหรบัการตดิตัง้เพิม่เตมิ 

ใชง้านงา่ยและเชือ่ถอืได้

Trigger Logic™ คอืวธิกีารงา่ยๆ ทีช่ว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถปรบัตัง้คา่โหมด
การท�างานของหวัโพรบใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านเฉพาะทางไดอ้ยา่ง
รวดเรว็ ซึง่เป็นเอกสทิธิเ์ฉพาะของ Renishaw เทา่นัน้ 

การทีส่รา้งจากวสัดทุีม่คีณุภาพสงูสดุท�าใหห้วัโพรบของ Renishaw  

มคีวามทนทานและเชือ่ถอืไดใ้นสภาพแวดลอ้มทีร่นุแรงทีส่ดุ เชน่ แรง
กระตุก แรงสัน่สะเทอืน อุณหภมูสิงูหรอืต�่ามาก และแมแ้ต่การจมอยูใ่น
ของเหลวเป็นเวลานาน 

นอกจากน้ียงัมจี�าหน่ายในรุน่ OMP40M ซึง่เป็นระบบโมดลู ประกอบ
ไปดว้ย อะแดปเตอร ์สว่นต่อขยาย และหวัโพรบแตะสมัผสั LP2 ของ 

Renishaw เพือ่แกป้ญัหาส�าหรบังานทีย่ากและมพีืน้ทีจ่�ากดัในการเขา้ถงึ

ส�าหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ โปรดดทูี ่OMP40-2 เอกสารขอ้มลู 
H-4071-8200

ตวัอย่างระบบหลายหวัโพรบ



ส่ิงดีๆ จากการใช้งานหวัโพรบ...

เครือ่งจกัรทีไ่ดร้บัการปรบัแต่งมาใหต้ดัชิน้งานโลหะไดม้ากขึน้ เทีย่งตรง
ไดม้ากขึน้ และแมน่ย�ามากขึน้ จะชว่ยเพิม่ผลิตผล ก�าไร และ
ความสามารถในการแข่งขนัของคณุได้สงูสดุอย่างรวดเรว็ 

การเซต็ชิน้งานแบบอตัโนมตัดิว้ยหวัโพรบ Renishaw OMP40-2 

สามารถท�าไดเ้รว็กวา่วธิกีารเซต็งานดว้ยมอืถงึ 10 เทา่ ซึง่หมายถงึ
การลดต้นทนุลงอย่างเหน็ได้ชดัและทนัที

ชิน้งานทีเ่สยีและการแกไ้ขงานลดทอนผลติผลและก�าไร หวัโพรบ 

Renishaw OMP40-2 ชว่ยรบัประกนัวา่ การผลติชิน้งานจะ “ถกูตอ้ง
ตัง้แต่ครัง้แรก” ซึง่หมายถงึการลดช้ินงานท่ีเสียและเพ่ิมผลก�าไร

คณุลกัษณะเดน่ของ OMP40-2 

• ออกแบบมาใหม้ขีนาดเลก็กะทดัรดัดว้ยระบบสง่สญัญาณออพตคิลั 

เหมาะกบัเครือ่งแมชชนีนิงเซนเตอรแ์ละเครือ่งกลงึขนาดกะทดัรดัถงึ
ขนาดเลก็

• การออกแบบตามการเคลือ่นทีท่างจลนศาสตร ์— ไดร้บัการรบัรองและ
จดสทิธบิตัร

• Trigger Logic™ ส�าหรบัการเซต็อพัทีร่วดเรว็และงา่ยดาย

• สญัญาณออพตคิลัในรุน่โมดเูลตชว่ยเพิม่ความตา้นทานต่อ
การแทรกแซงของแสงอืน่ๆ ทีไ่มใ่ชแ่สงสญัญาณ

...วถิทีางของ Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในโซลชูนัระบบการวดัทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก  

ซึง่เป็นผูค้ดิคน้หวัโพรบแบบแตะสมัผสัในทศวรรษ 1970

เป็นเวลากวา่หลายทศวรรษทีเ่ราทุม่เทใหแ้ก่ลกูคา้และการลงทนุ

ดา้นการพฒันา รว่มกบัประสบการณ์ในการผลติของเราเอง จงึท�าให้

เราสามารถมอบผลิตภณัฑท่ี์เป็นนวตักรรมใหม่และมีคณุสมบติั

ยอดเย่ียมไมเ่ป็นรองใครในความเป็นเลศิดา้นเทคนิคและประสทิธภิาพ

การท�างาน

ความเหน็ของลกูคา้

“แต่ก่อนเราตอ้งใชเ้วลา 1 ชัว่โมงครึง่เพือ่เซต็งานบนเครือ่งก่อนท�างาน
แมชชนีนิงทีใ่ชเ้วลาอกี 4 ชัว่โมงครึง่ ซึง่เป็นสิง่ทีย่อมรบัไมไ่ด ้ตอนน้ี  

เราสามารถเซต็งานบนเครือ่งก่อนท�างานแบบเดยีวกนัโดยใชเ้วลาไมถ่งึ 

10 นาท ีซึง่ชว่ยใหม้เีวลาส�าหรบัตดัชิน้งานโลหะไดเ้พิม่ขึน้อกี 1 ชัว่โมง 

20 นาท ีซึง่หมายถงึรายไดท้ีม่ากขึน้ดว้ย”

Jerry Elsy, Sewtec Automation

ดว้ยมอื

อตัโนมตัิ

การเซต็อพัช้ินงาน

เวลา

ต้น
ทนุ
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apply innovation และชือ่และชือ่รุน่ของผลติภณัฑแ์ละเทคโนโลยขีอง Renishaw เป็นเครือ่งหมายการคา้ของ Renishaw plc หรอืบรษิทัสาขา 
ชือ่ยีห่อ้และชือ่ผลติภณัฑอ์ืน่ๆ ทัง้หมดทีใ่ชใ้นเอกสารน้ีเป็นชือ่ทางการคา้ เครือ่งหมายการคา้ หรอืเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนของผูท้ีเ่ป็นเจา้ของชือ่ดงักลา่ว

สำ�นักง�นตัวแทนของ Renishaw  
ประจำ�ประเทศไทย

119/46 หมู ่8 ถนนบางนา-ตราด  
บางนา กม.3 บางนา กรงุเทพฯ 10260  
ประเทศไทย

โทร. +66 2 7469811 
แฟ็กซ ์ +66 2 7469816 
อีเมล	์ thailand@renishaw.com

www.renishaw.com

เก่ียวกบั Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในเทคโนโลยทีางวศิวกรรมทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก ดว้ยประวตัศิาสตรท์ีแ่ขง็แกรง่ของนวตักรรมในการพฒันาและสรา้งสรรคผ์ลติภณัฑใ์หม่ๆ  

ตัง้แต่เริม่ก่อตัง้ในปี 1973 บรษิทัไดจ้ดัจ�าหน่ายผลติภณัฑท์ีท่นัสมยัซึง่ชว่ยเพิม่ความสามารถในการผลติ เพิม่คณุภาพของผลติภณัฑ ์และมอบโซลชูนัการท�างาน

อตัโนมตัทิีม่ปีระสทิธภิาพคุม้ทนุ

เครอืขา่ยทัว่โลกของบรษิทัสาขาและตวัแทนจ�าหน่ายชว่ยมอบบรกิารทีย่อดเยีย่มและสนบัสนุนงานของลกูคา้

ผลิตภณัฑข์องบริษทัประกอบไปด้วย:

• เทคโนโลยกีารผลติสารเพิม่คณุภาพ และการหลอ่โดยใชร้ะบบสญุญากาศ เพือ่ใชใ้นการออกแบบ การสรา้งตน้แบบ และการผลติ

• เครือ่งสแกนแบบ CAD/CAM ส�าหรบังานทนัตกรรมและงานโครงสรา้งวสัดสุ�าหรบังานทนัตกรรม

• เครือ่งมอืวดัคา่แบบป้อนขอ้มลูต�าแหน่งเชงิเสน้ องศา และการหมนุดว้ยความเทีย่งตรงสงู

• อุปกรณ์ยดึจบัส�าหรบั CMM (เครือ่งมอืวดัพกิดั) และเครือ่งมอืวดั

• เครือ่งมอืวดัส�าหรบัการวดัเปรยีบเทยีบชิน้สว่นทีผ่า่นการแมชชนีน่ิง

• การวดัดว้ยแสงเลเซอรค์วามเรว็สงูและเครือ่งมอืส�ารวจส�าหรบัใชใ้นสภาพแวดลอ้มทีย่ากล�าบาก

• เครือ่งเลเซอรแ์ละบอลบารส์�าหรบัการวดัประสทิธภิาพและการสอบเทยีบเครือ่งจกัร

• อุปกรณ์ทางการแพทยส์�าหรบัการใชง้านการผา่ตดัระบบประสาท

• ระบบหวัโพรบและซอฟตแ์วรส์�าหรบัตัง้คา่งาน การตัง้คา่เครือ่งมอื และการตรวจสอบเครือ่งจกัร CNC

• เครือ่งมอืรามานสเปคโตรสโคปีส�าหรบัการวเิคราะหว์สัดทุีไ่มม่อีนัตราย

• เครือ่งมอืเซน็เซอรแ์ละซอฟตแ์วรส์�าหรบัการวดับน CMM

• แทง่สไตลสั CMM และการใชง้านหวัโพรบของเครือ่งจกัร

สำ�หรบัร�ยละเอียดข้อมลูติดต่อทัว่โลก เข้�ดไูด้ท่ี www.renishaw.com/contact

RENISHAW ไดใ้ชค้วามพยายามอยา่งมากเพือ่ใหม้ัน่ใจวา่เน้ือหาในเอกสารน้ีถกูตอ้ง ณ วนัทีจ่ดัพมิพ ์แต่ไมส่ามารถรบัประกนัหรอืรบัรองความถกูตอ้งของเน้ือหาน้ีได ้

RENISHAW จะไมช่ดใชค้า่เสยีหาย แมว้า่จะเกดิจากความไมถ่กูตอ้งใดๆ ในเอกสารนี้


