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Olgiim sistemi uygulamasi denetleme
surelerini azaltir ve dinya standartlarindaki
ureticilere yeni is imkanlari saglar

Future Advanced Manufacture (Future
AM), Amerika'da yeni bir tahrik sistemi
icin Titanyum pervane kanatlari tiretmek
tizere degerli bir ihaleyi kazandiktan sonra,
dogrulama prosesini gelistirmek icin

bir Renishaw REVO® bes eksenli él¢iim
kafasi ve prob sistemi satin aldi. Elde
ettikleri hassasiyet ve verimlilik, yalnizca
projenin basarili olmasini saglamakla
kalmadi, ayrica yeni bir faaliyet alani acti
ve Gloucestershire'da yerlesik firmanin
hassasiyet konusunda mevcut miisterileri
arasindaki séhretini arttirdi.

Mike Sullivan, Future Advanced Manufacture
Ltd (Future AM) firmasini otuz yil énce kurdu
ve ¢ok hizl bir sekilde ilerlemenin yolunun fiyat
konusunda rekabet etmekten ge¢gmedigini fark
etti: "Etrafta bir isi daha ucuza yapmay teklif
edecek birileri her zaman vardir," diyor. "Daha
en basinda kendimizi, s6z konusu "birilerinin”
bizimle rekabet edemeyecegi sekilde
konumlandirmaya karar verdik." Mike'in
¢6zUuma, yuksek fikri milkiyet (IP) degerleri,
guvenligin 6nem tasidigi uygulamalar ve
oldukga kompleks tasarimlar gibi, 6zel

nitelikli mihendislik iglerine odaklanmakii.

"Bu G¢Und bir araya getirdiginizde bir alici
yalnizca en ucuz tedarikgiyi tercih edemez.
Cunka oyle oldugunda firmalarinin séhretini
ve muhtemelen musterilerinin hayatlarini riske
atmig olurlar."

Future AM (www.futuream.com) simdi, strekli
arastirma, gelistirme ve test etme ihtiyaci
duyan diinyanin en zorlu endustrilerini igeren,
tip, havacilik, uzay ve petrol sahasi arama
sektorlerindeki musterileri igin hassas cihaz
muihendisliginde uzmanlagmaktadir. Bes
yillik bir hisse satin alma surecinin ortasinda
olan, firmanin idari midard Craig Peterson
bu durumu séyle agikliyor: "Musterilerimiz
hem tasarimin ve parganin dogrulugu,

hem de galisma verimliligi alanlarinda
mukemmeli talep ediyorlar. Uzun vadeli basari
sistemlerimiz ve teknolojimizdeki strekli
ilerleme ve Ustln kabiliyetli mUhendislere
yapacagimiz yatirnm ile gelecektir.

REVO bu yiiksek hassasiyetli gériintiileme tamburunun
denetleme stiresini 1 saatten yalnizca 10 dakikaya
indirmistir

Temmuz 2010'da Renishaw'un REVO
5-eksenli sisteminin satin alinmasi bu prosesin
sadece en son 6rnegidir."

Firma 2009 yili sonlarina dogru, "havacilik
uygulamalari igin 6lgimu zor bilesen ve
donanim" Uretimindeki becerileri icin, AS9100
belgesini alarak, havacilik endistrisinde 6zel
bir uzmanlik gelistirmistir. Craig sézlerine
soyle devam ediyor; "Biz riizgar tlnel
testlerinde kullanilan aerodinamik modeller
alaninda Avrupa'nin 6nde gelen tasarimci

ve Ureticilerinden biriyiz. Bir kag yil boyunca
Bedford'ta Hava Tasitlar Arastirma Dernegi ile
birlikte galistik."

Bu diinya gapindaki in 2010 yilinin
basinda firmanin Amerika'daki ilk énemli
s6zlesmesini yapmasina yardim etti. Craig,
"Bu konuda ¢ok fazla konusamayiz, ancak
yeni bir tahrik sistemi i¢in Titanyum pervane
kanatlar tretmek, ¢ok zorlu bir dogrulama
prosesi gerektiriyor," diye belirtiyor. Mevcut
metroloji takimlarimiz ise uygun degildi, bu
nedenle yardim almak igin Renishaw (

) ve onlarin REVO 5-eksenli
sistemlerine déndik.”



REVO, daha fazla hassasiyet, daha hizli él¢giim,
daha ¢ok otomasyon ve yeni beceriler saglayarak,
yeni ve mevcut koordinat 6lgim tezgahlarinin
(CMM'ler) verimliliklerini maksimuma ¢ikarmak
icin tasarlanmis, dinamik yeni bir dlgim kafasi

ve prob sistemidir. Cok ylksek hizlarda CMM
hareketinin dinamik etkilerini en aza indirmek
icin, senkronize hareket ve 5 eksenli ¢oklu
sensor 6lgiim teknolojisini kullanir. CAD-
sUrdcult programlamanin tim avantajlarindan
faydalanmak i¢cin Renishaw’'un MODUS™
yazilimini (standart programlama dilleri ile birlikte
calisan) kullanmaktadir.

Mike, “Renishaw’un REVO ve MODUS paketini
sectik,¢iinkil Dassault Systemes’ CATIA®
kullanarak guvenli veri transferine dayali bir Dijital
Uriin Tanimlamasi (DPD) gelistiriyorduk." diyor.
Bu musteri ve tedarikgilerle, hizli ve guvenli bir
sekilde, CAD dosyalari da dahil olmak Gzere,
bilgi paylasmamiza imkan tanimaktadir. Ancak
CATIA V5 dosyalarini alabilen ve dogrudan
sorgulayabilen bir sisteme ihtiya¢ duyuyorsunuz.
Bdylelikle uretim prosesi boyunca ayni

CAD dosyasi Uzerinde ¢alistiginizdan emin
oluyorsunuz; MODUS iste tam bunu yapiyor.
Ayrica REVO kafasini mevcut CMM'mize
sonradan monte edebildik, bunu yapmamiz da
kurulumu hizlandird:."

Baslangigta, dar proje slresi ylzinden, Future
AM kendi sistemlerinin kurulumu devam ederken
Renishaw'un (Gloucestershire'daki) tesisinde
bulunan bir REVQO'yu kullandi. Craig, "Renishaw
¢ok yardimci oldu," diyor. "Her bir pervane
kanadinin zamaninda, butge iginde ve hi¢ bir
hatali par¢a olmaksizin Gretilmesini sagladik;
yedek test kanatlari bile onaylandi. Sonug
olarak Amerikali musterimiz bize daha fazla is
yapmamizi teklif etti. Ancak 250,000 dolarlik
projeden elde ettigimiz tek iyi sey bu degil."

REVO ve MODUS sistemlerine yatirnm yapmak
daha simdiden diger faaliyet alanlarinda yarar
sagladi. Craig sOzlerine sdyle devam ediyor,
"Metroloji departmanimizin son dogrulama
hizmetini %80 oraninda gelistirdi. Ornegin,

s6z gelisi musterimiz Highwater Products igin
yuksek hassasiyetli bir gérantileme tamburunun
dogrulanmasi eski tezgahta bir saat surebilirdi.
Oysa ki yeni REVO bu iglemi yalnizca 10
dakikada gerceklestiriyor. Ayrica Modus yazilimi
da, raporlarinda yer verdigi detaylardan dolayi,
isleme sonrasi ¢calismalarimizin hassasiyetini
arttirmigtir.”
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FUTURE AM'nin idari Md(irti Craig Peterson Renishaw'un
REVO bes-eksenli sistemi ve MODUS metroloji yazilimi
kombinasyonunun, su anda mevcut olan en kapsamli
raporlama ve dogrulama sistemlerini sunduguna inaniyor

Verimlilik ve hassasiyetteki bu artis firmanin
tersine mihendislik hizmetleri sunmasina

imkan vermistir. Craig su sekilde agikliyor:
"Musteriler sikhkla su soruyu soruyorlar, "CAD
dosyamiz olmadiginda bu pargay yapabilir
misiniz (¢inkd genellikle s6z konusu parga

CAD 6ncesi dénemlerde yapilmis oluyor)?"
Evet, artik yapabiliriz. Once bileseni lazer
tarayicidan gegiriyoruz ve sanal 3 boyutlu bir
ylzey olusturmak icin, elde ettigimiz verileri,
Gzerinden SolidWorks® & Visi Reverse yazilimini
calistirdigimiz, bir nokta bulutuna geviriyoruz.
Ardindan, klonlanan pargalari Gretmeye
baslamadan 6nce, olasi muhendislik proseslerini
dogrulamak amaciyla, yeni sanal ylzeyi

orijinal parca ile karsilastirmak icin REVO'yu
kullaniyoruz."

Yeni sistem Future AM'nin aerodinamik
testlerde Avrupali rakiplerinin éntiinde olmasina
da yardimci oluyor. Craig gézlemlerini sdyle
aktariyor; "Her zaman teknolojinin gerisinde
kalma riskiniz var, ancak REVO ve MODUS'un
kombinasyonu su anda mevcut olan en kapsamli
raporlama ve dogrulama sistemi. Bu nedenle
gelecekte olabilecek degisikliklerden en az
etkilenen ve rakipleriniz tarafindan kullanilan
teknolojiyi kopyalamaktan daha mantikli bir
¢6zUm sunuyor.
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Dogrudan orijinal CAD modeli ile karsilastirma
sonucu, musterilerimizin zorlu standartlarini
karsilayan hem tablo, hem de gérsel raporlar
formatinda, élgim verileri elde etmemize imkan
veriyor. Bunlar, tam kesitsel taramalar, ylzey
dalgalilik ve egim kriterlerini icermektedir."

En son surpriz gelisme, Future AM orijinal
parcalarinin Gretiminde rol almamis olsa

bile, musterilerin son denetim ve dogrulama
islemleri i¢in firmay! bir tageron olarak kullanma
taleplerindeki artis oldu. "REVO/MODUS
sistemine yalnizca bir kag aydan beri sahibiz ve
bu durumu 2011 yilina kadar piyasaya agiklamayi
planlamamistik, ancak haberin agizdan agiza
yayllmasi sayesinde, mevcut misterilerimiz daha

Future AM'nin Metroloji Departmanindan Phill Smith,

simdiden yeni becerilerimizin farkindalar. miisterileri Highwater Products igin, bes eksenli REVO élciim
sistemini kullanarak bir gériintileme tamburunun denetimini
Sadece tasarim ve Uretim yapmadigimizi, ama ayarliyor

ayrica kapsamli bir ISO 9001:2008 veya AS9100
belgeli hizmet sundugumuzu biliyorlar. Ayrica
ekibimizin orijinal verilerin transferi igin gavenli
yollari kullanarak, kendi ekipleri ile sorunsuz
bir sekilde butinlesebilecekleri, bdylelikle sanal
bir kurum ici tesis saglanacagi ger¢eginden
hoslaniyorlar." Her ne kadar Craig REVO/
MODUS yatinminin firmanin basarisina gok
6nemli bir katki saglamig olmasindan memnun
olsa da, halen bir problemi var: "Yeni iglerin
altindan kalkmak i¢in 2011 yilinda metroloji
departmanimiza daha fazla yatirim yapmayi
degerlendirmemiz gerekecek!"

www.renishaw.com.tr/CMM
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, urin gelistirme ve Gretim konusunda yenilige énem veren, miihendislik teknolojileri alaninda uzmanlagmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulusundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, triin kalitesini gelistiren ve dusik maliyetli
otomasyon ¢ézumleri saglayan, ¢igir agan trtnler sunmustur.

Diinya ¢apindaki temsilcilikleri ve distributér agi vasitasiyla misterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler agagidakileri kapsamaktadir:

e Tasarim, prototip hazirlama ve dretim uygulamalari i¢in vakumlu dékim ve aditif imalat teknojileri
* Discilik ile ilgili CAD/CAM tarama sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

* Yiksek hassasiyetli pozisyon tespiti igin lineer, acisal ve dairesel enkoder sistemler

*  CMMler (Koordinat Olgiim Tezgahlar) ve mastarlama sistemleri icin fikstiirle baglama
e Makine pargalarinin karsilastirmali élglimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

* Ekstrem ortamlarda kullanim igin yiksek hizli lazer élglim ve inceleme sistemleri

* Tezgahlarin performans élgiimu ve kalibrasyonu igin lazer ve ballbar sistemleri

* Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

e Parca sifirlama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlari igin prob sistemleri ve yazilimi
* Tahribatsiz malzeme analizi i¢cin Raman spektroskopisi sistemleri

e CMM'lerde 6lglim igin sensor sistemleri ve yazilimi

e CMM ve takim tezgahi prob uygulamalari igin prob uglari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin web sitemizi ziyaret edin: www.renishaw.com.tr/contact
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