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Modernizacja systemu pomiarowego
skrocita czas kontroli i pozwolita
producentowi Swiatowej klasy na
rozszerzenie dziatalnosci

Firma Future Advanced Manufacture
(Future AM) wygrata duzy kontrakt w
USA na produkcje tytanowych topatek
do silnikéw nowej generacji. Wkrotce
po tym, w celu usprawnienia procesu
kontroli firma zainwestowata w system
pomiaréw piecioosiowych REVO® firmy
Renishaw. Uzyskany w ten sposéb
wzrost dokfadnosci i wydajnosci nie
tylko zapewnit powodzenie projektu, ale
takze umozliwit rozszerzenie dziatalnosci
oraz umochit pozycje i reputacje firmy
z Gloucestershire wsréd istniejgcych
klientow.

Mike Sullivan zatozyt firme Future Advanced
Manufacture Ltd (Future AM) trzydziesci lat
temu. Natychmiast zauwazyt, ze konkurowanie
z innymi jedynie pod wzgledem ceny to nie
jest dobry sposéb na prowadzenie firmy:
~Zawsze znajdzie sie kto$, kto obnizy cene

i wykona prace taniej”, powiedziat Mike.

»0d poczatku dziatalnosci podjelismy decyzje
o takim pozycjonowaniu firmy, aby nikt tariszy
nie mégt z nami konkurowaé”. Rozwigzanie
Mike’a polegafo na realizowaniu specyficznych
prac inzynierskich, charakteryzujgcych sie
wysokg wartoscig intelektualna, wysokim
stopniem ztozonosci oraz duzymi wymogami
dotyczgcymi bezpieczenstwa. ,Wystarczy
potgczy¢ te trzy wtasciwosci i nabywca nie
moze tak po prostu wybraé najtanszego
dostawcy, poniewaz ryzykuje wtedy swojg
reputacje, a moze nawet zycie swoich
klientéw.”

Firma Future AM (www.futuream.com)
specjalizuje sie w ustugach z zakresu
inzynierii precyzyjnej dla klientéw z sektora
medycznego, lotniczego, kosmicznego

oraz poszukiwania ropy naftowej - jednych

z najbardziej wymagajacych branz na Swiecie,
stawiajgcych na nieustanne badania i rozwo;.
Dyrektor zarzgdzajacy firmg Craig Peterson,
ktory jest w potowie swojego pigcioletniego
kontraktu, wyjasnia: ,Nasi klienci wymagajg
doskonatosci pod wzgledem dokfadnosci
wykonania i realizacji projektu, jak réwniez
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System REVO pozwolit na skrocenie czasu kontroli tej
czesci z 1 godziny do 10 minut.

wysokiej wydajnosci. Dtugoterminowy sukces
wynika z ciggtego doskonalenia naszych
systemoéw i technologii oraz inwestyciji

w wysoko wykwalifikowanych inzynieréw.
Nabycie 5-osiowego systemu REVO firmy
Renishaw w lipcu 2010 roku jest najnowszym
przyktadem tego procesu.”

Firma posiada bardzo duze doswiadczenie
w przemysle lotniczym, dzigki czemu

pod koniec 2009 roku uzyskata certyfikat
AS9100 za mozliwosci w produkcji
»Zlozonych komponentéw i modutéw do
zastosowan lotniczych”. ,JesteSmy jedng

z czotowych europejskich firm projektujgcych
i produkujgcych modele wykorzystywane

do testéw w tunelach aerodynamicznych”,
powiedziat Craig, ,,od wielu lat wspofpracujemy
z firmg Airbus oraz The Aircraft Research
Association w Bedford”.

Na poczatku 2010 roku, Swiatowej stawy
reputacja pozwolita firmie, na wygranie
pierwszego, znaczgcego kontraktu w Stanach
Zjednoczonych. ,Nie mozemy nic wigcej
powiedzie¢ na ten temat”, mowi Craig,

»poza tym, ze produkcja tytanowych topatek
do silnikbw nowej generaciji to bardzo
skomplikowany i rygorystyczny proces.
ZwraciliSmy sie do firmy Renishaw

( ), poniewaz wyposazenie
naszego laboratorium nie spetniato wymogdéw



nowego projektu. Zdecydowalidmy sie na
5-osiowy system pomiarowy REVO”.

REVO to innowacyjny system pomiarowy,
zaprojektowany w celu zmaksymalizowania
przepustowosci i wydajnosci zaréwno nowych,
jak i istniejgcych maszyn wspofrzednosciowych
(CMM). Dostarczajgc nowe mozliwosci oraz petng
automatyzacje, system zapewnia przyspieszenie
oraz zwigkszenie dokfadnosci przeprowadzanych
pomiaréw. Dzieki nowej technologii Renscan5™,
wiekszos¢é ruchu podczas wykonywania pomiaru
przypada gtowicy, co znaczgco redukuje
powstawanie btedéw dynamicznych zwigzanych
Z przemieszczaniem masywnej konstrukcji
maszyny. System obstugiwany jest przez
oprogramowanie MODUS™ firmy Renishaw
(pracujgce na standardowym jezyku DMIS), ktore
umozliwia petne wykorzystanie modeli CAD

W procesie programowania.

sWybralismy system REVO i oprogramowanie
MODUS firmy Renishaw”, méwi Mike, ,poniewaz
opracowywalismy cykl cyfrowej definicji produktu
(DPD) bazujgcy na bezpiecznym przesytaniu
danych za pomocg systemu CATIA® firmy
Dassault Systemes. Catosé pozwala ham na
szybka i bezpieczna wymiane informacji (takze
plikéw CAD), z naszymi klientami i dostawcami.
Potrzebowalismy wiec systemu, ktéry posiada
petng obstuge plikow w formacie CATIA V5,

aby mie¢ pewno$¢, ze podczas catego procesu
produkcji, uzywany jest ten sam model CAD.
MODUS spetnit nasze oczekiwania.
Dodatkowym atutem byfa réwniez mozliwo$¢
zmodernizowania, do gtowicy REVO, maszyny

Z naszego laboratorium.”

Na poczatku projektu, ze wzgledu na napiety
harmonogram, firma Future AM do sprawdzania
wyprodukowanych elementéw wykorzystywata
system REVO zainstalowany w siedzibie

firmy Renishaw. ,Firma Renishaw bardzo

nam pomogfa”, mowi Craig. ,Udafo nam sie
wyprodukowaé kazdg topatke na czas, w
zaktadanym budzecie i bez zwrotéw. Nawet
topatki wyprodukowane podczas testow okazaty
sie by¢ prawidtowe. Dlatego tez nasz klient ze
Standéw Zjednoczonych zlecit nam produkcje
kolejnych partii. Ale to nie jedyna dobra rzecz,
jaka wynikta z tego projektu na sume 250 000
USD.

Zdaniem Craiga Petersona, dyrektora zarzgdzajgcego firmy
Future AM, potaczenie pigcioosiowego systemu REVO oraz
oprogramowania pomiarowego MODUS to aktualnie jedno
z najbardziej zaawansowanych, dostepnych rozwigzari do
przeprowadzania kontroli jakoSci.

Inwestycja w system REVO i oprogramowanie
MODUS zwrdcita sig réwniez w innych obszarach
dziatalnosci. ,Wydajnos$¢ w procesie koncowej
kontroli jakosci naszych produktéw wzrosta o
80%”, mowi Craig. ,Przyktadowo sprawdzenie
wysokiej jakosci bebna produkowanego dla
naszego klienta Highwater Products, na starym
systemie trwato godzine. Z systemem REVO
zajmuje to jedynie 10 minut. Dodatkowo dzigki
mozliwosci wygenerowania szczegotowego
raportu, zwigkszona zostata doktadno$¢ dalszej
obrébki czesci”

Znaczna poprawa wydajnosci oraz doktadnosci
przeprowadzanych pomiaréw umozliwita firmie
zaoferowanie ustug inzynierii odwrotne;.

Craig wyjasnia: ,Klienci czesto pytajg: czy

istnieje mozliwos¢ wyprodukowania danej czesci
bez modelu CAD?” Tak, teraz juz mozemy.
Najpierw skanujemy dang czes¢ za pomocg
urzadzenia laserowego, co pozwala nam uzyskacé
dane w postaci chmury punktéw. Nastepnie
wczytujemy cafo$¢ do oprogramowania
SolidWorks®i Visi Reverse w celu stworzenia
wirtualnej powierzchni 3D. W koricu na maszynie
pomiarowej z zainstalowanym systemem REVO
poréwnujemy stworzong wirtualnie powierzchnig
z oryginalng czescia, w celu sprawdzenia procesu
inzynierii odwrotnej, przed wiasciwg produkcja
skopiowanych czesci.”



RENISHAW &

apply innovation™

Dzieki nowemu systemowi, firma Future AM
znacznie wyprzedzita europejskg konkurencje
w testach aerodynamicznych. ,Zawsze, jezeli
chodzi o technologie, istnieje ryzyko pozostania
w tyle”, stwierdza Craig, ,natomiast pofgczenie
systemu REVO z oprogramowaniem MODUS,
to w tym momencie jedno z najbardziej
zaawansowanych, dostepnych rozwigzarn do
kontroli jako$ci oraz raportowania. Na pewno to
rozwigzanie sprawdzi sie w przysztosci lepiej, niz
kopiowanie gotowych rozwigzan od konkurenciji.

Dzigki temu jesteSmy w stanie porownywac
mierzong geometrie z modelem CAD i
wyprowadzac wyniki w formie graficznej lub
numerycznej. Wszystko robimy, aby spetni¢
rygorystyczne wymagania naszych klientow.

Phill Smith z dziatu metrologii firmy Future AM, programuje
X X X pomiar czesci dla firmy Highwater Products za pomoca
W tym momencie wykonujemy badania piecioosiowego systemu pomiarowego REVO.

wszystkich rodzajéw btedow, dla mierzonych
czesci”

Najwiekszym zaskoczeniem dla firmy Future

AM byt réwniez nagly wzrost liczby zlecen na
wykonywanie pomiaréw. Dotyczyto to réwniez
wielu projektow, w ktére wczesdniej firma nie byfa
zaangazowana. ,,Od kilku miesiecy mieliémy
wiasny system REVO/MODUS i nie planowalismy
wejécia na rynek az do 2011 roku, ale dzigki
~Szeptanemu marketingowi”, nasi klienci
dowiedzieli sie 0 naszych nowych mozliwosciach”

sKlienci dowiedzieli sie, ze nie zajmujemy

sie juz tylko projektowaniem i produkcja, ale
oferujemy kompleksowg ustuge certyfikacji

ISO 9001:2008 lub AS9100. Doceniony zostat
réwniez bezproblemowy obieg danych oraz
informacji pomiedzy zespotami pracujgcymi
nad projektem. Realizowany jest on zdalnie

za pomocg bezpiecznych tgczy, co umozliwia
praktycznie natychmiastowg obstuge.” Cho¢
Craig z przyjemno$cig stwierdza, ze inwestycja
w system REVO/MODUS przyczynita sie

W znaczacy sposob do sukcesu firmy, ma do
rozwigzania jeden problem: ,Musimy rozwazyc¢
zainwestowanie wigkszych srodkow w nasz dziat
metrologii w 2011 roku, aby podota¢ nowym
obszarom dziafalno$ci!”

www.renishaw.pl/CMM
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Informacje o Renishaw

Renishaw jest Swiatowym liderem w dziedzinie technik pomiarowych. Posiada bogatg historie innowacyjnych dokonan

w zakresie rozwoju i wytwarzania produktéw. Od dnia utworzenia w 1973 roku, firma dostarcza produkty o zaawansowanym
poziomie technologicznym, ktére podnosza wydajno$¢ procesow, poprawiajg jakos¢ produkciji oraz oferujg efektywne
rozwigzania automatyzacyjne.

Swiatowa sie¢ filii i dystrybutoréw zapewnia najwyzszy poziom ustug i obstugi swoich klientéw.

Oferta Renishaw obejmuje:

e Systemy wytwarzania przyrostowego i odlewnictwa prézniowego umozliwiajgce projektowanie, prototypowanie i produkcje
e Systemy skaningowe protetyki stomatologicznej CAD/CAM oraz produkcje gotowych struktur

e Systemy przetwornikéw obrotowych oraz przemieszczen liniowych i katowych

¢ Urzadzenia do pomiaréw poréwnawczych wielkosci geometrycznych

¢ Urzadzenia do szybkich i precyzyjnych pomiaréw laserowych w trudnych warunkach $rodowiskowych
* Systemy laserowe do wzorcowania oraz urzadzenia diagnostyczne do maszyn

e Urzadzenia medyczne do zastosowar w neurochirurgii

e Sondy oraz oprogramowanie do ustawiania i pomiaru czesci a takze narzedzi na obrabiarkach CNC
* Mikrospektrometry ramanowskie do nieniszczacej analizy materiatéw

¢ Gfowice, sondy i oprogramowanie do pomiaréw na maszynach wspoétrzednosciowych

* Trzpienie do zastosowari pomiarowych na maszynach wspéirzednosciowych i obrabiarkach

Dane teleadresowe przedstawicielstw Renishaw na swiecie, znajduja sie na naszej stronie
www.renishaw.pl/contact

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI,
JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI,
W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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