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Witasciwa inwestycja w system do pomiarow

porownawczych Equator

David Powell, kierownik ds. jakosci w firmie
Euromold Ltd. (Wielka Brytania) zastosowat
uniwersalny sprawdzian Equator firmy
Renishaw, osiggajac 85% redukcje czasu
inspekciji czesci formowanych wtryskowo.

Czy zdarzyto Ci sie obejrze¢ mecz rugby

i zobaczy¢ pitke stawiang na specjalnym
tréjniku? Albo usuwaé 16d z szyby
samochodowej kolorowa skrobaczka?

To wiasnie przyktady produktéow
wytwarzanych w firmie Euromold
(Chesham, Buckinghamshire, Wielka
Brytania) specjalizujacej sie w formowaniu
wtryskowym.

W hali produkcyjnej firmy Euromould jest
zwykle bardzo goraco, a wtryskarki znajdujg
sie na dwoch kondygnacjach. Nie jest to moze
idealne miejsce do wprowadzenia szybkiego

i powtarzalnego mierzenia produkowanych
przedmiotéw, jednak udato sie ten cel
zrealizowa¢ za pomocg sprawdzianu Equator
firmy Renishaw.

W firmie Euromould wykorzystano takie cechy
systemu Equator, jak fatwos¢ kompensaciji
wptywu zmian temperatury i przeno$nos¢.

Szybkos¢ sprawdzianu pozwolita tez na
skrocenie czasow cyklu do 21 minut, dzieki
czemu firma Euromould zwigkszyfa wydajnos¢
pomiardw i wyeliminowatfa istnienie ,waskiego
gardfa” jaki byta maszyna wspétrzednosciowa
(CMM).

Zwiekszona wydajnosé

Firma Euromold, pionier wtryskowego
formowania dwukomponentowego w Wielkiej
Brytanii, jest doskonatym przykfadem firmy,
ktorej sukces wymagat znalezienia sposobu
zwigkszenia wydajnosci. Na poczatek trzeba
byfo okresli¢ i zakupi¢ kolejne wiryskarki,
znalez¢ dla nich wigcej miejsca, a takze
wprowadzi¢ dodatkowe srodki kontroli jakosci.

David Powell, kierownik ds. jakosci w firmie
Euromould, wyjasnia: ,Nasza maszyna
wspotrzednosciowa byfa obcigzona w petni,
a nasza wydajnos¢ produkcyjna wzrosta

z 15000 czesci na tydzien do okoto 80000
czesci. Wymagato to wydajnosci, ktorej nie
mielismy.”

Podczas wspétpracy przy innych projektach
z firmg Trac Measurement (specjalizujgcg
sie we wdrazaniu systemow kontroli

David Powell przeprowadza pomiar przedmiotu przy uzyciu uniwersalnego sprawdzianu produkcyjnego Equator



jakoséci w niestandardowych zastosowaniach
przemystowych) David Powell powiedziat,

ze szuka sposobu zwigekszenia wydajnosci
pomiaréw. Firma Trac zasugerowata
zastosowanie maszyny Equator. David Powell:
»Firma Trac przedstawita nas firmie Renishaw.
Po okresleniu wymogow okazato sie, ze system
Equator powinien sprawdzi¢ sie u nas, zas jego
cena wydawata sie by¢ rozsgdna. Poniewaz
Equator to nowos¢ dla nas, przed zakupem
chcieliSmy wiedziec¢, czy sprawdzi sie”

Firma Renishaw przeprowadzita test z uzyciem
jednego przedmiotu produkowanego w firmie
Euromould, a David Powell wkrétce po tym
podjaf decyzje o zakupie sprzetu. Decydujgcymi
czynnikami byty szybko$¢ i powtarzalnosé
systemu Equator. ,,To nasza najlepsza
inwestycja”, stwierdza. ,Wielu klientow wymaga
wysokiego poziomu doktadnosci i szybkiej
realizacji zamodwien. Dla przedmiotu o ztozonym
ksztafcie czas pomiaru systemem Equator
skrécono z 25 minut do 4 minut. W przypadku
innego przedmiotu czas pomiaru skrocono

z 8 minut do 1 minuty. Nie martwimy sie juz

0 wydajnos$é pomiaréw.”

Funkcja oprogramowania - Process Monitor

Ostatnio firma Euromould zapoznata sie z nowag
funkcjg Process Monitor oprogramowania
Equator, ktéra informuje operatora o koniecznosci
ponownego poréwnania systemu z przedmiotem
wzorcowym, zaleznie od kryteriéw ustalonych
przez uzytkownika. Moment koniecznego,
ponownego pomiaru wzorca mozna

wyznaczy¢ i skonfigurowac na podstawie

dryftu temperaturowego, czasu do kolejnego
porownania lub liczby zmierzonych czesci.
Uzytkownik moze wykorzystaé wiedze o trendach
procesu do ustawienia wartosci kazdego z limitow
lub uzy¢ funkcji Process Monitor do identyfikaciji
trendéw i dostosowania wartosci wzorcowych

w celu zapewnienia jak najlepszych wynikow
poréwnania z przedmiotem wzorcowym.

Wszystkie zebrane dane mozna eksportowac

w postaci pliku .csv lub obrazu, utatwiajgc w ten
sposob udostepnianie wynikéw. ,Dobrze to
wyglada”, méwi David Powell. ,Wiemy juz duzo
na temat trendéw w mierzonych przedmiotach,
poniewaz sam zapisywatem wyniki i $ledzitem
wiele wzorcow. Inzynierowie uzywajgcy systemu
Equator skorzystajg z wiedzy na temat tego, kiedy
wykonaé ponowne poréwnanie z przedmiotem
wzorcowym, zanim wystgpig problemy.

Oznacza to rowniez, ze ponowne poréwnanie

z przedmiotem wzorcowym bedzie zawsze spojne
i rzetelne bez wzgledu na operatora systemu
Equator.”

—
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Przedmioty formowane witryskowo

Eliminacja wptywu zmiennosci temperatury

Temperatura w zaktadzie produkcyjnym
Euromould podlega znaczgcym wahaniom.
Ciepto wytwarzane przez wtryskarki jest
przyczyng wysokiej temperatury, zas cykle
termiczne maszyn powodujg wahania
temperatury rzedu kilku stopni. Sezonowe
wahania mogg powodowac wzrost temperatury
do 28°C w lecie i spadek do 20°C w zimie.
System Equator pracowat poprawnie w firmie
Euromould nawet przy tak wysokich wahaniach
temperatur, demonstrujgc mozliwo$¢ pracy

w szerokim zakresie temperatur, wraz z nowg
funkcjg Process Monitor czuwajgcg nad
przeprowadzeniem ponownego poréwnania

z przedmiotem wzorcowym.

Przenosnosé

Przed zakupem systemu Equator wszystkie
pomiary wykonywano na jednej maszynie
wspotrzednosciowej znajdujgcej sie

w pomieszczeniu z kontrolowang temperatura.
Po powigkszeniu sie firmy Euromould zwiekszyta
sie odlegfo$¢ miedzy wiryskarkami a maszyng
wspotrzednosciowg. W niektérych wypadkach
inzynier musiat i$¢ 3 minuty, aby dostarczy¢
wyprodukowane przedmioty do maszyny
wspotrzednosciowej, wydfuzajgc w ten sposob
czas pomiaru przedmiotow i zmniejszajac
produktywno$c.

Aktualnie system Equator umieszczono na gornej
kondygnaciji zaktadu Euromold, w odlegtosci 30
sekund drogi od dwéch dwukomponentowych
wtryskarek V-2 produkujgcych przedmioty,

ktére poprzednio znoszono na dolng



kondygnacje w celu zmierzenia na maszynie
wspotrzednosciowej. Przenosnosé systemu
Equator oznacza tez, ze mozna go przenie$c

w takie miejsce, w ktérym jest najbardziej
potrzebny. W razie potrzeby mozna tez przewiez¢
maszyne do drugiego zaktadu produkcyjnego
Euromould, minimalizujgc nakfad pracy i czas
konfiguraciji.

Uzywany do mierzenia precyzyjnych wyprasek
z dwoch pras

Sprawdzianu Equator uzywa sie aktualnie

w firmie Euromould do mierzenia ztozonych
geometrycznie przedmiotéw produkowanych

na dwoch prasach. Sprawdzian mierzy
wspotsrodkowos¢ gornej i dolnej czesci
centralnego otworu wzgledem srednicy
zewnetrznej. Sam otwor zalezy od kotka, ktory
umieszcza sie w formie podczas odlewania,

a nastepnie usuwa. Kotek moze przemiescic sie
podczas odlewania, cho¢ jest to rzadkie zjawisko
ze wzgledu na wysoka spojnos¢ procesu.
Uzycie systemu Equator pozwala jednak na
szybkie wykrycie tego problemu (jesli wystapit)

i skorygowanie.

~Mierzymy czes$ci co godzine”, méwi pan Powell.
»Gdy wyniki sg mniej spdjne, zwiekszamy
czestotliwo$¢ pomiaréw.” Kontynuuje: ,,Uzywamy
czesciej systemu Equator niz maszyny
wspotrzednosciowej, gdyz pozwala na szybsze
porownywanie. Wkrétce dodamy nowe zadanie
pomiarowe, podobne do innych zadan w systemie
Equator, polegajace jednak na innym pomiarze
wspotsrodkowosci miedzy goérng a dolng czescig.”

»,Duzg zaletg podczas produkcji sg tez wymienne
ptyty, poniewaz mozna w ten sposéb zmienia¢
projekty (produkty) przy minimalnym czasie
konfiguracji. Po prostu wymienia sig i mierzy
dalej”

W systemie Equator mozna uzywac
niestandardowych ptyt bazowych z gwintem M6,
M8 lub % cala. Sg to czesto stosowane rozmiary
wielu ptyt do maszyn wspétrzednosciowych,
dzieki czemu mocowania przeznaczone

dla maszyn wspdtrzednosciowych mozna

fatwo zastosowac w systemie Equator.
~MieliSmy juz gotowe zamocowania czesci

z maszyn wspotrzednosciowych i moglismy

ich uzyé w systemie Equator, co pozwolito

nam zaoszczedzic pienigdze i problemow

z przygotowaniem kolejnych mocowan.
Zamierzamy jednak usprawni¢ niektore
mocowania, stosujgc zaciski dzwigniowe”, dodaje
pan Powelll.
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Obstuga klientéw

Firmie Euromould zapewniono kompletne
rozwigzanie ,pod klucz”, w ramach ktérego
inzynierowie firmy Renishaw napisali programy
do obstugi kazdej czesci mierzonej w systemie
Equator i przeprowadzili korelacje z maszyng
wspotrzednosciowg Euromould, aby mie¢
pewnos¢, ze kazdy program dziata poprawnie.
,0d samego poczgtku mielismy wspaniata
obstuge. Napisanie programoéw przez specjalistéw
firmy Renishaw ufatwito caty proces, zwtaszcza,
ze programowanie byto czescig systemu”, mowi
pan Powell.

Informacje o firmie Euromould Ltd

Euromold Ltd zatozono w 1986 roku. Jest
Sredniej wielkosci firmg rodzinng zatrudniajgca
przeszkolong kadre o wysokich umiejetnosciach.
Firma ma mozliwos¢ wytwarzania witryskowego
jedno- i dwukomponentowego. Euromold

ma ponad 25 lat doswiadczenia w zakresie
wytwarzania narzedzi, produkujgc i dostarczajgc
produkty klientom z branzy motoryzacyjnej,
medycznej i sportowej. Scisle wspdtpracuje

z klientami i projektantami ich produktow,

aby zapewni¢ mozliwie najlepszy design.
Projektanci Euromold opracowujg rowniez wtasne
projekty i produkty, jak np. skrobaczke do szyb
samochodowych, ktéra bardzo dobrze sprzedaje
sie w sieci detalicznej Car-Plan, a takze tréjnik
do wykopywania pitki rugby, ktéry z kolei byt
sprzedawany w wiodgcych sieciach sklepow
sportowych Gilbert i Cantenbury.

W 2010 roku firma zakupita jednokomponentowa
wtryskarke Arburg do testowania prototypowych
form wtryskowych. Po rozbudowie w firmie
pracuje 9 pras wtryskowych o tonazu od 50 do
100 ton. W siostrzanym zaktadzie Euromould
»2shot Moulding” pracuje rowniez pie¢ pras
dwukomponentowych.

Witasnie ze wzgledu na te prasy wprowadzono
system Equator w celu wykonywania pomiaréw
podczas produkcji.

Firma nadal opracowuje wiasne produkty
i pomaga klientom w opracowywaniu ich
wiasnych projektow.

Euromould ma petng akredytacje ISO9001 oraz
zespot zajmujacy sie jakoscig produkcji.
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Informacje o Renishaw

Renishaw jest Swiatowym liderem w dziedzinie technik pomiarowych. Posiada bogatg historie innowacyjnych dokonan

w zakresie rozwoju i wytwarzania produktéw. Od dnia utworzenia w 1973 roku, firma dostarcza produkty o zaawansowanym
poziomie technologicznym, ktére podnosza wydajno$¢ procesow, poprawiajg jakos¢ produkciji oraz oferujg efektywne
rozwigzania automatyzacyjne.

Swiatowa sie¢ filii i dystrybutoréw zapewnia najwyzszy poziom ustug i obstugi swoich klientéw.

Oferta Renishaw obejmuije:

e Systemy wytwarzania przyrostowego i odlewnictwa prézniowego umozliwiajgce projektowanie, prototypowanie i produkcje
» Systemy skaningowe protetyki stomatologicznej CAD/CAM oraz produkcje gotowych struktur

e Systemy przetwornikdw obrotowych oraz przemieszczen liniowych i katowych

* Mocowania dla maszyn wspétrzednosciowych (CMM)

* Urzadzenia do pomiaréw poréwnawczych wielko$ci geometrycznych

¢ Urzadzenia do szybkich i precyzyjnych pomiaréw laserowych w trudnych warunkach $rodowiskowych
» Systemy laserowe do wzorcowania oraz urzgdzenia diagnostyczne do maszyn

* Urzadzenia medyczne do zastosowan w neurochirurgii

* Sondy oraz oprogramowanie do ustawiania i pomiaru czesci a takze narzedzi na obrabiarkach CNC
* Mikrospektrometry ramanowskie do nieniszczgcej analizy materiatéw

» Gfowice, sondy i oprogramowanie do pomiaréw na maszynach wspétrzednosciowych

¢ Trzpienie do zastosowan pomiarowych na maszynach wspétrzednosciowych i obrabiarkach

Dane teleadresowe przedstawicielstw Renishaw znajduja sie ha www.renishaw.pl/kontakt

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI,

JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI,
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