
รายละเอียดโดยย่อ

ส่วนประกอบของระบบส่งก�ำลงัและกระปกุเกียร์

ในยานยนตเ์พ่ือการเกษตร: ลดรอบการท�ำงาน

ขจดัปัญหาช้ินงานเสีย

เพ่ิมผลิตภาพ

ประหยดัเงิน



ภาพรวม

ข้อมลูบริษทั

SAME DEUTZ-FAHR ก่อตั้งขึ้นในป ีค.ศ. 1927 ณ ตอนเหนือของประเทศอิตาลีโดยพี่น้องตระกูล Cassani  

คือ Francesco Cassani และ Eugenio Cassani

ศูนย์การผลิต 8 แห่ง (ในทวีปยุโรปและเอเชีย) ส�ำนักงานขายย่อย 13 แห่ง (ในทวีปยุโรป เอเชีย และอเมริกาเหนือ)  

บริษัทร่วมทุน 1 แห่งในจีนและ 1 แห่งในรัสเซีย

เครือข่ายการจ�ำหน่ายประกอบด้วยบริษัทผู้น�ำเข้า 141 แห่ง และตัวแทนจ�ำหน่ายมากกว่า 3,000 แห่งทั่วโลก

ผลิตภณัฑแ์ละบริการ ผู้ผลิตชั้นน�ำของโลกในด้านรถแทรกเตอร์ เครื่องมือเก็บเกี่ยว เครื่องยนต์ และเครื่องจักรเพื่อการเกษตร

การรบัรองคณุภาพอตุสาหกรรม UNI EN ISO 9001 ISO 14001 OHSAS 18001

วตัถปุระสงคข์องบริษทั

จัดหารถแทรกเตอร์ เครื่องยนต์ดีเซล และอุปกรณ์การเกษตรให้แก่ลูกค้าทั่วโลก  

ด้วยระดับความไว้วางใจในเรื่องคุณภาพและประสิทธิภาพที่เป็นที่ยอมรับ

พัฒนาเครื่องจักรเพื่อการเกษตรระดับแนวหน้าของวงการ ผสมผสานส่วนประกอบอิเล็กทรอนิกส์และไฮดรอลิก 

เพื่อยกระดับประสิทธิภาพ ความปลอดภัย และความง่ายในการใช้งานของผลิตภัณฑ์

มุ่งเน้นที่การปรับปรุงทั้งในด้านผลิตภาพและความสามารถในการใช้งานผลิตภัณฑ์

กระบวนการ

ความท้าทาย

เมื่อมีการผลิตชิ้นงานมูลค่าสูงจ�ำนวนมาก มีความจ�ำเป็นที่ต้องมีอัตราชิ้นงานเสียน้อยที่สุด เนื่องจากมีความถี่สูงในการด�ำเนินการเจาะรูและแท็พเกลียว ท�ำให้ทูลเกิด

การช�ำรุดบ่อยครั้ง ในขนาดตั้งแต ่M5 ถึง M18 รอบงานแมชชีนนิ่งแบบอัตโนมัติเต็มรูปแบบเหล่านี้ท�ำให้อาจตรวจไม่พบทูลที่ช�ำรุด ท�ำให้มีชิ้นงานเสียและเสียเวลา

ในการแมชชีนนิ่งโดยใช่เหตุ

แม้เคยมีการน�ำระบบตรวจสอบทูลมาใช้ก่อนหน้านี้เพื่อช่วยลดปัญหาชิ้นงานเสีย แต่ก็ยังต้องเสียเวลาอีก 21 วินาทีโดยไม่จ�ำเป็นในการตรวจสอบทูลแต่ละชิ้น  

ซึ่งการตรวจสอบทูล 34 รายการต่อส่วนประกอบชิ้นส�ำเร็จ 1 ชิ้น ท�ำให้เสียเวลาในการผลิตไปอย่างมาก ดังนั้น บริษัทจึงมุ่งเน้นในการลดเวลาที่ไม่ก่อให้เกิดผลผลิตนี ้ 

ซึ่งจะท�ำให้ค่าใช้จ่ายลดลงและเพิ่มผลก�ำไรอีกด้วย

ลดจ�ำนวนช้ินงานท่ีเสียและต้นทนุ1

ลดเวลาท่ีไม่ก่อให้เกิดผลผลิต2

เซลล์ของระบบการผลิตที่ยืดหยุ่น (FMS) 

Mazak จ�ำนวน 4 เซลล์ เพื่อผลิตส่วนประกอบ

ของระบบส่วนก�ำลังและกระปุกเกียร ์(มูลค่าสูง)

70% ของเวลาในการแมชชีนนิ่งหมดไปกับการ

เจาะรูและแท็พเกลียว

การตรวจสอบทูลซึ่งเป็นขั้นตอนที่จ�ำเป็น  

แต่ไม่ก่อให้เกิดผลผลิต ใช้เวลาเกือบ 12 นาท ี

ในการด�ำเนินการต่อชิ้นงาน 1 ชิ้น

ชิ้นงาน 1 ชิ้นงาน 2 ต่อเนื่อง



การควบคุมเชิงคาดการณ์
ใชก่อนการตัดโลหะ

การควบคุมที�ทาํงานอยู่
ใชระหว่างการตัดโลหะ

การควบคุมเชิงข้อมูล
ใชหลังจากการใชเครื่องจักรเสร็จสิ้น

การควบคุมเชิงป้องกนั
ใชล่วงหน้า

การตั �งค่ากระบวนการ

การควบคุมในกระบวนการ

การ

เฝ้าตรวจสอบ

หลงักระบวนการ

การก่อตั �งกระบวนการ

ข้อควรพิจารณาเก่ียวกบักระบวนการ

วิศวกรของ Renishaw พิจารณาองค์ประกอบส�ำคัญภายในกระบวนการของ 

SAME DEUTZ-FAHR และขั้นตอนการผลิตโดยใช ้Productive 

Process Pyramid™ ของ Renishaw ขอบข่ายงานนี้ใช้ส�ำหรับระบุและ

ควบคุมค่าแปรผันต่างๆ ที่อาจเกิดขึ้นในขั้นตอนส�ำคัญของกระบวนการแมชชีนนิ่ง

ส�ำหรับข้อมูลเพิ่มเติม โปรดดูที่ส่วน ฉันต้องตรวจวดัเมื่อใด (When do I 

probe?) ของเว็บไซต์:
www.renishaw.com/whendoiprobe

โซลชูนั

กระบวนการผลิตมุ่งเน้นท่ี: ระบบควบคมุในกระบวนการ

วิศวกรของ Renishaw น�ำมาตรวัดต่างๆ มาใช้เพื่อลดเวลาที่ไม่เกิดผลผลิตลงได้

อย่างมาก โดยมุ่งเน้นที ่ระบบควบคุมในกระบวนการ

การใช้รอบงานแมชชีนนิ่งแบบอัตโนมัติเต็มรูปแบบในเซลล ์FMS ท�ำให้

เป็นเรื่องส�ำคัญที่ระบบใหม่ต้องรวดเร็วและเชื่อถือได้ในการตรวจสอบทูล  

การน�ำระบบเลเซอร์แบบไม่สัมผัสรุ่น TRS2 ของ Renishaw มาใช้ใน

การตรวจสอบความช�ำรุดของทูลโดยเฉพาะ ช่วยลดเวลาการตรวจสอบทูล

ซึ่งมีความจ�ำเป็น แต่ไม่ก่อให้เกิดผลผลิตได้ในทันที

ด้วยเครื่อง TRS2 ที่ในปัจจุบันสามารถเพิ่มระดับอัจฉริยะให้แก่เครื่องมือกล 

ได้แล้ว ท�ำให้เราสามารถระบุสภาพของทูลแบบหมุนระหว่างรอบงาน

แมชชีนนิ่งได้โดยอัตโนมัติและมีประสิทธิภาพ เมื่อระบบตรวจพบว่าม ี

ทูลช�ำรุด เครื่องจักรจะหยุดท�ำงาน เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดความเสียหาย

ต่อส่วนประกอบต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง

เครื่องมือท่ีใช้ของ Renishaw
รูปภาพด้านล่างนี ้แสดงภาพระบบการจดจ�ำทูลของเครื่อง TRS2 ของ  

Renishaw ที่ตรวจสอบทูลได้ส�ำเร็จบนศูนย์การขึ้นรูปด้วยเครื่องจักร Mazak

ลดเวลาท่ีไม่ก่อให้เกิดผลผลิต

Productive Process Pyramid

เจาะรู Op 1

เจาะรู Op 2การตรวจสอบของ 

TRS2 < 7 วินาที

การตรวจสอบของ 

TRS2 < 7 วินาที



ผลลพัธท่ี์ได้

ประหยดั (ปีท่ี 1) ได้มากขึน้ ไม่ใช้ TRS2

ประหยัด € N/A

ระยะเวลาท่ีได้รบัผลตอบแทนกลบัคืน ไม่ใช้ TRS2

เวลา N/A

ใช้ TRS2 ประหยดั

150,000

ใช้ TRS2 ประหยดั

5 เดือน

เวลาการท�ำงานลดลง ไม่ใช้ TRS2

การตรวจสอบทูล 

ต่อส่วนประกอบ  

1 ชิ้น

34

เวลาการตรวจสอบ 

ทูล
21 วินาที

เวลา/ส่วนประกอบ 

การตรวจสอบทูล
11 นาที 54 วินาที

เวลาการท�ำงาน

กับส่วนประกอบ

โดยรวม

132 นาที 10 วินาที

ใช้ TRS2 ประหยดั

34

7 วินาที 66.6%

3 นาท ี58 วินาที 7 นาท ี56 วินาที

124 นาท ี14 วินาที 7 นาท ี56 วินาที

ตารางเหล่านี้มีภาพประกอบแสดงตัวอย่างส�ำหรับการใช้งานที่พบโดยทั่วไปในอุตสาหกรรมนี้เมื่อมีการน�ำระบบการจดจ�ำทูลมาใช้

132 นาท ี10 วินาที

124 นาท ี14 วินาที



การน�ำ TRS2 มาใช้ได้เพิ่มระดับชั้นการควบคุมใหม่อีกหนึ่งขั้นให้กับกระบวนการตัดโลหะ และช่วยปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตได้อย่างมาก ด้วยระบบการตรวจ

ที่รวดเร็วและเชื่อถือได้นี ้ท�ำให้สามารถขจัดปัญหาชิ้นงานเสีย ซึ่งมีสาเหตุจากทูลช�ำรุดได ้และยังช่วยลดเวลาการตรวจสอบทูลที่ไม่ก่อให้เกิดผลผลิตได้อย่างมากอีกด้วย  

ผู้ปฏิบัติงานสามารถน�ำเวลาที่เคยต้องใช้ในการตรวจสอบทูลก่อนหน้านี้ที่ต้องตรวจสอบทูลถึง 34 รายการต่อชิ้นงานส�ำเร็จ 1 ชิ้น มาใช้ในการขึ้นรูปชิ้นงานใหม่ได้

ข้อเทจ็จริงส�ำคญั:

•	 เวลาการตรวจสอบทลูหน่ึงช้ินลดลง 66%

•	 รอบเวลาการผลิตช้ินงานลดลง 8 นาทีโดยประมาณ

•	 ประหยดัได้มากกว่า 150,000 ยโูร ในปีแรก

•	 ได้ผลตอบแทนจากการลงทนุ (ROI) คืนภายใน 5 เดือนเท่านัน้

ข้อมลูติดต่อ

หากต้องการทราบสิทธิประโยชน์ที่คุณจะได้รับจากโซลูชันการควบคุมขั้นตอนของเรา คุณสามารถติดต่อ เราได้ที่ส�ำนักงานของเราในท้องถิ่นของคุณโดยดูรายละเอียดที่

www.renishaw.com/contacts

ข้อมลูสรปุ

ความเหน็ของลกูค้า

แนวทางปฏิบติัท่ีดีท่ีสดุ

Productive Process Patterns™ จาก Renishaw มอบค�ำแนะน�ำ

เกี่ยวกับแนวทางปฏิบัติที่ดีที่สุดและวิธีด�ำเนินการโซลูชันหัววัดที่หลากหลาย

ส�ำหรับข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการตั้งค่างานและแอปพลิเคชันอื่นๆ โปรดเยี่ยมชม 

www.renishaw.com/processcontrol

หลังจากวิเคราะห์เรื่องต้นทุนการใช้งานเครื่องจักรอย่างละเอียด เราได้รู้ว่ากระบวนการนี้ช่วยประหยัดต้นทุนให้กับเราได้มากกว่า 

150,000 ยูโร ในปีแรก สาเหตุที่ประหยัดได้มากขนาดนี ้เพราะในตอนนี้ เราไม่ต้องเสียเวลาหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อตรวจสอบทูล 

อีกแล้ว และสามารถเดินหน้าผลิตชิ้นงานใหม่ได้เลย นอกจากนี้ เรายังได้ผลตอบแทนกลับจากการลงทุนแรกเริ่มของเครื่อง TRS2  

ในเวลาเพียง 5 เดือนเท่านั้น

ตอนเพิ่งเริ่มต้น เรามีตัวเลือกหลายอย่างในการปรับปรุงผลิตภาพในการแมชชีนนิ่ง แต่กระบวนการนี้เป็นตัวเลือกที่ดีที่สุด  

เพราะตัวเลือกอื่นๆ ต้องใช้เวลานานกว่ามาก กว่าที่เราจะได้ผลตอบแทนคืน



RENISHAW ได้ใช้ความพยายามอย่างมากเพื่อให้มั่นใจว่าเนื้อหาในเอกสารนี้ถูกต้อง ณ วันที่จัดพิมพ์ แต่ไม่สามารถรับประกันหรือรับรองความถูกต้องของเนื้อหานี้ได้ 

RENISHAW จะไม่ชดใช้ค่าเสียหาย แม้ว่าจะเกิดจากความไม่ถูกต้องใดๆ ในเอกสารนี้ 

© 20xx Renishaw plc. สงวนลิขสิทธิ์ 

Renishaw ขอสงวนสิทธิ์ในการเปลี่ยนแปลงข้อมูลจ�ำเพาะโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

RENISHAW และสัญลักษณ์หัวโพรบที่ใช้ในโลโก้ RENISHAW เป็นเครื่องหมายการค้าจดทะเบียนของ Renishaw plc ในสหราชอาณาจักรและประเทศอื่นๆ 

apply innovation และชื่อและชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์และเทคโนโลยีของ Renishaw เป็นเครื่องหมายการค้าของ Renishaw plc หรือบริษัทในเครือ 

ชื่อแบรนด์หรือชื่อผลิตภัณฑ์อื่นๆ ที่ใช้ในเอกสารฉบับนี้เป็นชื่อเครื่องหมายการค้าหรือเครื่องหมายการค้าจดทะเบียนของผู้ที่เป็นเจ้าของแบรนด์หรือผลิตภัณฑ์ดังกล่าว

เก่ียวกบั Renishaw

Renishaw คือผู้น�ำในเทคโนโลยีทางวิศวกรรมที่ได้รับการยอมรับของโลก ด้วยประวัติศาสตร์ที่แข็งแกร่งของนวัตกรรมในการพัฒนาและสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ  

ตั้งแต่เริ่มก่อตั้งในปี 1973 บริษัทได้จัดจ�ำหน่ายผลิตภัณฑ์ที่ทันสมัยซึ่งช่วยเพิ่มความสามารถในการผลิต เพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ์ และมอบโซลูชันการท�ำงาน

อัตโนมัติที่มีประสิทธิภาพคุ้มทุน

เครือข่ายทั่วโลกของบริษัทสาขาและตัวแทนจ�ำหน่ายช่วยมอบบริการที่ยอดเยี่ยมและสนับสนุนงานของลูกค้า

ผลิตภณัฑข์องบริษทัประกอบไปด้วย:

•	 เทคโนโลยีการผลิตสารเพิ่มคุณภาพ และการหล่อโดยใช้ระบบสุญญากาศ เพื่อใช้ในการออกแบบ การสร้างต้นแบบ และการผลิต

•	 เครื่องสแกนแบบ CAD/CAM ส�ำหรับงานทันตกรรมและงานโครงสร้างวัสดุส�ำหรับงานทันตกรรม

•	 เครื่องมือวัดค่าแบบป้อนข้อมูลต�ำแหน่งเชิงเส้น องศา และการหมุนด้วยความเที่ยงตรงสูง

•	 อุปกรณ์ยึดจับส�ำหรับ CMM (เครื่องมือวัดพิกัด) และเครื่องมือวัด

•	 เครื่องมือวัดส�ำหรับการวัดเปรียบเทียบชิ้นส่วนที่ผ่านการแมชชีนนิ่ง

•	 การวัดด้วยแสงเลเซอร์ความเร็วสูงและเครื่องมือส�ำรวจส�ำหรับใช้ในสภาพแวดล้อมที่ยากล�ำบาก

•	 เครื่องเลเซอร์และบอลบาร์ส�ำหรับการวัดประสิทธิภาพและการสอบเทียบเครื่องจักร

•	 อุปกรณ์ทางการแพทย์ส�ำหรับการใช้งานการผ่าตัดระบบประสาท

•	 ระบบหัวโพรบและซอฟต์แวร์ส�ำหรับตั้งค่างาน การตั้งค่าทูล และการตรวจสอบเครื่องจักร CNC

•	 เครื่องมือรามานสเปคโตรสโคปีส�ำหรับการวิเคราะห์วัสดุที่ไม่มีอันตราย

•	 เครื่องมือเซ็นเซอร์และซอฟต์แวร์ส�ำหรับการวัดบน CMM

•	 แท่งสไตลัส CMM และการใช้งานหัวโพรบของเครื่องจักร

ส�ำหรบัรายละเอียดข้อมลูติดต่อทัว่โลก เข้าดไูด้ท่ี www.renishaw.com/contact

หมายเลขชิ้นส่วน H-2000-3807-01-A

ฉบับที:่ 12/2015  

*H-2000-3807-01*

โทร. +66 2 7469811
แฟ็กซ์ +66 2 7469816
อีเมล์ thailand@renishaw.com

www.renishaw.com

ส�ำนักงานตวัแทนของ Renishaw
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