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Merici systém Equator™: | Jako manazer kvality
mohu fici, ze to byla ta nejlepsi investice, jakou

jsme kdy u€inili.“

David Powell, manazer kvality v britské
spolec¢nosti Euromould Ltd, pouziva pro
kontrolu vyroby mérici systém Equator
od spole¢nosti Renishaw. Pouzitim
tohoto flexibilniho systému spoleé¢nost
mnohonasobné zvysSila objem vystupnich
kontrol. Diky nému totiz dosahla 85%
zkraceni doby kontroly vylisku.

Mate za chladnych zimnich ran zamrzla
okna svého vozu? Pokud pro odstranéni
pouzivate Skrabku na led, je vysoka
pravdépodobnost, ze jste se uz nékdy
setkali s jednim z mnoha produktt
spolec¢nosti Euromold. Euromould

je specialistou ve vyrobé plastovych
vyliskt a sidli v Cheshamu v hrabstvi
Buckinghamshire ve Velké Britanii.

Vstfikovaci stroje jsou ve vyrobni hale
spole¢nosti umistény do dvou pater.

V tomto prostfedi dochazi béhem vyroby
k velkym teplotnim vykyvim. Nejde tedy o
idedlni prostfedi pro zavedeni rychlého a
opakovatelného zplisobu méreni dilG. To
ovSem neplati v pfipadé pouziti méficiho
systému Equator spole¢nosti Renishaw.
Pfesnost systému Equator totiz neovliviiuje
zména teploty, a proto miize byt umistén
bezprostfedné vedle vstfikovaciho stroje

David Powell vyuziva ke kontrole dilt mérici systém Equator

plného horkého plastu. NejvétSim pfinosem
pouziti systému Equator je rychlost méfeni.
Zkraceni doby cyklu az 0 21 minut pomaha
spole¢nosti Euromould zvySit objem kontrol a
efektivnéji vyuzivat méfeni na soufadnicovém
meéficim stroji (CMM).

Vétsi objem vyroby, ale i kontroly

Spole¢nost Euromould vyrabi vylisky pomoci
vicekomponentniho vstfikovani. Jde o typicky
pfiklad spole¢nosti, kterou zvyseni poptavky
pfimélo ke hledani novych zplsobl zvySovani
kapacity. Na po¢atku museli zakoupit vice
vstrikovacich stroju. Pro né potrebovali vice
prostoru. A v disledku vy$si produkce museli
zvysit i objem kontroly kvality.

David Powell, manazer kvality ve spole€nosti
Euromould, vysvétluje: ,Nas soufadnicovy
meéfici stroj pracoval naplno, protoze objem
nasi vyroby vzrostl z 15 000 dild tydné na
pfiblizné 80 000 dilu. To vyzadovalo jednat a
doplnit chybéjici objem méfeni.”

PFi praci na rdznych projektech se spolecnosti
Trac Measurement (spole¢nost, specializujici
se na zavadéni kontroly kvality v zakézkovych
vyrobnich aplikacich) se David Powell zminil
o nutnosti navySeni po¢tu kontrolovanych
vyliska.




Spoleénost Trac navrhla vyuZziti systému

Equator spole¢nosti Renishaw. Pan Powell fika:
~Spole€nost Trac nam doporucila spole¢nost
Renishaw. V Renishaw jsme probrali nase potieby
a fungovani systému Equator. Navrh feSeni i
cena vypadali velmi pfiznivé. Systém Equator

byl pro nas né¢im zcela novym. Nez jsme se pro
néj mohli rozhodnout, bylo zapotfebi dokazat, co
umi.”

Spole¢nost Renishaw tedy provedla srovnavaci
test s jednim z vyrobk( spole¢nosti Euromould.
Rozhodujicim kritériem byla rychlost a
opakovatelnost méreni systému Equator. A
Equator obstél na vybornou. ,Jde o nejlepsi
investici, jakou jsme kdy ucinili,“fika.,Nasi
zékaznici pozaduji vysokou presnost a rychlou
obratkovost objednavek.“U jednoho ze slozitych
vylisk jsme diky pouzivani systému Equator
zkratili dobu kontroly z 25 minut na pouhé

4 minuty. U jiného dilu z 8 na 1 minutu. Vystupni
kontrolu mame tim padem vyfeSenou a mizeme
se soustredit na jesté vySsi produkci.”

Remasterovani pod kontrolou - Process
Monitor

Spole¢nost Euromould zaujala nova funkce
Process Monitor softwaru Equator. Tato funkce
vyzve operatory k remasterovani (pfeméreni
vzorového dilu) systému podle navolenych
kritérii. Remasterovani Ize vyvolat dle tfi kritérii.
PFi zméné teploty, dle nastaveného ¢asu mezi
jednotlivym remasterovanim, nebo po urcitém
poctu zkontrolovanych dild. Funkce Process
Monitor napomaha uzivateli identifikovat vyvoj
procesu kontroly a zvolit tak idealni variantu
potfeby remasterovani.

V8echny shromazdéné udaje Ize exportovat jako
soubor ve formatu .csv nebo ve formé obrazku,
a vysledky tak Ize jednoduse sdilet. ,Opravdu to
funguje,” fika pan Powell. ,Diky funkci Process
Monitor sledujeme, jak okolni vlivy plsobi na
proces kontroly. Takze dopredu vime, kdy provést
remasterovani a dafi se nam udrzovat konstatni
uroven kontroly kvality. Také to znamena, ze
remasterovani je automaticky planovano bez
ohledu na to, kdo se systém Equator zrovna
pracuje.”

Vliv teplotnich vykyvu

Teploty ve vyrobni hale spole¢nosti Euromould
znacéné kolisaji. Teplo vytvarené vstfikovacimi
lisy zplisobuje konstantné vyssi teplotu prostiedi.
Diky vstfikovani horkého plastu béhem vyroby
ovSem dochazi k teplotnim vykyvim az o nékolik
stupn. Kromé toho se teploty v hale méni podle
ro¢niho obdobi, kdy v 1été teplota vzroste na

28 °C (82,4 °F) a v zimé o 8 °C klesne (68 °F).

| pfi takovych zménach funguje systém Equator
ve spole¢nosti Euromould na vybornou.

—
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Plastové vylisky

Dokaze efektivné pracovat v Sirokém rozsahu
provoznich teplot a ve spojeni s Process Monitor
ma potfebu remasterovani pod kontrolou.

Lze ho umistit kamkoli

Pfed zakoupenim systému Equator bylo veSkeré
mérfeni provadéno na jednom soufadnicovém
méficim stroji, umisténém v klimatizované
mistnosti. S vice stroji na véts§im prostoru se
samoziejmé zvétsila i vzdalenost mezi vystupem
z vyroby a kontrolnim pracovistém. Cesta vylisku
od vyrobniho stroje na stll soufadnicového
meéficiho stroje trvala az 3 minuty. To mélo

vliv nejen cely proces vyroby, ale hlavné na
produktivitu.

Meéfici systém Equator jsme umistili pfimo

v patfe vyrobni haly. Je to zhruba 30 sekund od
dvou vicekomponentnich vstfikovacich stroju.
Pro kontrolu vylisk{l bylo dfive nutné prejit az

k soufadnicovému méficimu stroji. Takze jen na
dopraveni vylisku ke kontrole uSetfime nyni 2,5
minuty. Instalace systému Equator je rychla a
navic se jedna o naprosto mobilni systém. Lze
ho pfemistit kamkoli je tfeba, a to nejen v ramci
vyrobni haly, ale i v ramci celého zavodu.

Méfeni vyliski vyrobenych vicekomponentnim
lisovanim

Spole¢nost Euromould aktualné pouziva méfici
systém k méreni slozitych lisovanych dil{i
vyrabénych na dvou lisech, pfiéemz je systém
Equator pouzivan k méreni soustfednosti horni

a spodni ¢asti sttedového otvoru viiéi vnéjSimu
priiméru. Otvor samotny zavisi na jadru vlozeném
do formy b&hem procesu lisovani.



Jadro se mize béhem lisovani vychylit

z pozadované pozice, i kdyz k tomu dochazi jen
zfidka. Pouziti systému Equator zaruCuje, ze
pokud k né¢emu takovému dojde, problém Ize
velmi rychle zjistit a napravit.

,Dily kontrolujeme kazdou hodinu,” fika pan
Powell. ,Pokud jsou vysledky mé&feni proménlive,
zvy8ujeme frekvenci kontrol podle potfeby.“ A
pokracuje: ,Systém Equator je zcela vytizeny.
Diky své rychlosti bez problém0 konkuruje
soufadnicovému méficimu stroji. Brzy pfidame
dalsi projekt, jehoz vystup bude méreny na
systému Equator.

»Velkou vyhodou je také pouziti lehce
vymeénitelnych upinacich desek. Tim mohu
kontrolovat pribézné nékolik projekt( za sebou
bez zdlouhavého nastavovani. Staci jen vyménit
desku a spustit spravny program.

Systém Equator vyuziva upinaci desky se zavity
M6, M8 nebo 4. Jde o standardni velikost

pro soufadnicové méfici stroje. Spole¢né

s upinacimi pfipravky jsou proto pouzitelné i na
systém Equator. ,Uspofili jsme nemalé finan¢ni
prostfedky pouzitim upinacich pFipravk, které
jsme dfive pouzivali na soufadnicovém meéficim
stroji. A proto si mGzeme dovolit nakup dal$ich
sad pro upinani v pfipadé novych projekt(.
Nékteré stavajici upinaci pfipravky navic
vylepSim pouzitim specialnich upinek,“ dodava
pan Powell.

Zakaznicka podpora

Spole¢nost Renishaw pfipravila feSeni
spole¢nosti Euromould kompletné na miru.
Technici spole€nosti Renishaw napsali
programy pro kazdy z dild, a provedli korelaci
se soufadnicovym meéficim strojem spole¢nosti
Euromould. Tim, zajistili kompatibilitu méfeni.
-Hned od zac¢atku se nam dostalo Uzasné
podpory. Programy jsou dodavany jako soucast
systému. Tim se nam spousta krok( usnadnila
a my jsme se mohli soustfedit na produkci,” fika
pan Powell.
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Spolec¢nost Euromould Ltd

Spole¢nost Euromould Ltd byla zaloZzena v roce
1986 a jedna se o profesionalni stfedné velkou
rodinnou spole¢nost, zaméstnavajici vysoce
zkuSené a kvalifikované pracovniky. Spole¢nost
vynika ve vyrobé pomoci jednokomponentniho

i vicekomponentniho vstfikovani a je na to
patfi¢né hrda. Spole¢nost Euromould ma vice
nez 25 let zkuSenosti s vyvojem a dodavanim
nejriznéjSich vyrobkd od dilll pro automobilovy
primysl a zdravotnictvi az po sportovni
vybaveni. Spole¢nost Uzce spolupracuje se
svymi zakazniky na vytvafeni navrh(l a muze se
pochlubit vyvojem svych vlastnich konceptd a
produkt(.

V roce 2010 koupila spole¢nost Euromould
vstfikolis Arburg pro testovani nastroju a vyrobni
lisovani. Diky expanzi ma nyni spole¢nost
Euromould 9 vstfikovacich strojl v rozsahu

od 50 do 100 tun. Dcefinny zavod spole¢nosti
Euromould, ,2shot Moulding”“, ma také pét
vicekomponentnich vstfikovacich stroj(.

Diky pInému vytizeni téchto stroji vyuZila
spole¢nost Euromould rychlosti méfeni systému
Equator k navySeni frekvence provadéné vystupni
kontroly.

Spole¢nost Euromould neustéle pracuje na vyvoji
novych produktu, stejné tak se podili na vyvoji
produktd svych zakaznikd.

Spole¢nost Euromould ziskala akreditaci podle
normy 1ISO9001 a ma pIné fungujici tym kvality.
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O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a dlouhou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepSuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostfednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributor poskytuje svym zdkaznikim mimoradné sluzby a podporu.

Produktové rady:

¢ Technologie aditivni vyroby a vakuového odlévani pro néavrh, vyrobu prototypd a produkci dle pozadavkl zakaznikd

¢ Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy, vyroba a dodavky dentélnich konstrukci - mlstkd, korunek a implantatd
* Systémy odmeéfovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, uhlovych a rotaénich aplikacich
¢ Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pFistroje

e Porovnavaci kontrolni systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové geodetické systémy pro venkovni méfeni v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarske pfistroje pro neurochirurgické aplikace

e Snimaci systémy a software pro ustaveni obrobku, sefizeni nastroji a kontrolu dilcti na CNC obrabécich strojich

* Ramanovské spektroskopické systémy pro nedestruktivni materialovou analyzu

* Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

¢ Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na adrese www.renishaw.cz/kontakt
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