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RMI-Q - flr optimierte
Prozesskontrolifahigkeiten

Bekampfen Sie Prozessabweichungen an der Quelle und gewinnen Sie die Vorteile

Das Fehlerrisiko steigt mit zunehmendem menschlichem Eingreifen in den Fertigungsprozess.
Die automatisierte In-Prozess-Messung mit Messtastern von Renishaw kann dieses

Risiko vermeiden. Verbessern Sie |hr Produktionsmanagement und erzielen Sie
Gewinnsteigerungen mit dem Renishaw Funkmesstastersystem

Prozesseinrichtung

Prozessgrundlage

Prozessgrundlage

Optimierung und Uberwachung der Werkzeugmaschinenleistung.

RMI-Q und RMP600 liefern bei Verwendung mit der maschinenspezifischen
Software AxiSer™ Check-Up von Renishaw schnelle, genaue und zuverléssige
Leistungsdaten mit einer aussagekraftigen und dennoch einfachen Auswertung.

¢ Maschinenfehler beseitigen

¢ Reduzierung ungeplanter Unterbrechungen

e Fertigung von guten Werkstlcken in gleich bleibender Qualitat

Prozesseinrichtung

Automatische Werkstlck- und Werkzeugeinstellung auf der Maschine.

* Keine manuellen Einstellfehler und Dateneingaben

» Schnellere Einrichtung, verbesserte Qualitat und verminderter
Ausschuss

In-Prozess-Regelung

Automatische Werkstlickmessung und Werkzeugeinstellung.
* Verbesserung der Prozessféhigkeit und Rickfuhrbarkeit

* Kompensation der Umgebungs- und Maschinenparameter
* Reduzieren Sie unproduktive Maschinenzeiten und Ausschuss
» Steigern Sie die Produktivitat und lhren Gewinn

Ergebnisiberwachung

Uberpriifung der BauteilmaBhaltigkeit, bevor das Bauteil aus der Maschine
genommen wird.

Der Einsatz von RMI-Q und RMP600 in Verbindung mit der Renishaw Software
OMV zur Werkstlckprifung und -verifikation auf der Maschine ermdglicht eine
zuverlassige Geometrieverifikation gegen das CAD-Modell. Dadurch reduziert sich
die Maschinenstillstandszeit und folglich Einrichtzeit und Nacharbeit.
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¢ Reduzieren Sie Maschinenstillstandszeiten und Kosten

¢ Schnelle und ruckfiihrbare Dokumentation der Werkstlickgeometrie gegen die
Spezifikation

» Steigern Sie das Vertrauen in die Fertigung



Mehrere Messtaster zur Werkzeugmessung und
Werkstuckprufung auf Werkzeugmaschinen

Anwendungen des RMI-Q erméglichen den individuellen Betrieb von bis zu vier RMP der zweiten Generation und ermdglichen,
dass eine Vielzahl von Kombinationen an Werkstiickmesstastern mit Funklbertragung und/oder Werkzeugmesstastern mit
Funklibertragung auf einer Maschine verwendet werden kénnen, wie zum Beispiel zwei Werkzeugmesstaster flr einen
Drehtisch oder eine Palettenmaschine mit zwei Spindeltaster, die verschiedene Operationen durchfihren.
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RMI-Q Interface fiir mehrere

Kombinationsbeispiele der Anwendungsflexibilitdt mit Renishaws Funk-Produktreihe

RMP60
Kompakter

RMP40 Messtaster

Ultrakompakter
Messtaster « &

RMP600 Kompakter
Messtaster mit RENGAGE™
Technologie

Ein RMP der zweiten Generation kann einfach an der 'Q'-Markierung identifiziert werden - RMI-Q ermdglicht es, einen RMP
der ersten Generation zu verwenden, sofern alle weiteren verwendeten Messtaster Uiber eine 'Q'-Markierung verfligen.

zeugmaschinentaster
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Funkmesstaster

Messtaster zur
Werkstiickmessung

CNC-Drehmaschinen

RTS Vertikale Bearbeitungszentren
Werkzeugmessung Horizontale Bearbeitungszentren Prozesseinrichtung
und -brucherkennung Bearbeitungszentren in Briickenbauweise | In-Prozess-Regelung
CNC-Dreh- / Fraszentren
RLP40

Prozesseinrichtung
In-Prozess-Regelung

Messtaster zur
Werkstiicksmessung

Vertikale Bearbeitungszentren
Horizontale Bearbeitungszentren
Bearbeitungszentren in Briickenbauweise
CNC-Dreh- / Fraszentren

Prozesseinrichtung
In-Prozess-Regelung

Messtaster zur
Werkstiicksmessung

Vertikale Bearbeitungszentren
Horizontale Bearbeitungszentren
Bearbeitungszentren in Briickenbauweise
CNC-Dreh- / Fraszentren

Prozesseinrichtung
In-Prozess-Regelung

RMP600*

Messtaster zur
Werksticksmessung

Vertikale Bearbeitungszentren
Horizontale Bearbeitungszentren
Bearbeitungszentren in Briickenbauweise
CNC-Dreh- / Fraszentren

Prozessgrundlage
Prozesseinrichtung
In-Prozess-Regelung
Ergebnisiiberwachung

* Nur RMP der ersten Generation erhéltlich




Zusatzlich zu den leistungsstarken optischen Systemen bietet

Renishaw eine zuverlassige Funklésung fir gréBere Maschinen und/

oder Installationen, bei denen Anwendungen mit Sichtverbindung
nicht maéglich sind.

Die Frequenzsprungtechnik (Frequency Hopping Spread Spectrum,
FHSS) ist eine robuste und bewéahrte Technologie, mithilfe derer
Gerate von Kanal zu Kanal springen kénnen.

Renishaw Produkte arbeiten weiterhin stérungsfrei, auch wenn
Einfliisse durch andere Gerate mit Ubertragungstechnologien wie
Wi-Fi, Bluetooth und Mikrowellen hinzukommen.

Das RMI-Q, das im anerkannten 2,4-GHz-Frequenzband arbeitet,
entspricht den Funkvorschriften in allen wichtigen Markten. Deshalb
ist es bei vielen flhrenden Maschinenherstellern und erfahrenen
Anwendern erste Wahl.
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Die Trigger Logic™ ist ein einzigartiges Renishaw-Verfahren
zur schnellen Anpassung der Messtastereinstellungen an
spezifische Anwendungen.

Die aus hochwertigsten Materialien hergestellten Renishaw
Produkte sind robust und arbeiten auch in rauesten
Umgebungen bei StéBen, Vibrationen, Extremtemperaturen
und selbst kontinuierlichem Eintauchen in Flussigkeiten
zuverlassig.

Durch die Optimierung von Ubertragung und Leistung bietet
das RMI-Q mit Funkmesstastern von Renishaw eine hohe
Funktionssicherheit, eine lange Batterielebensdauer und die
hervorragende Leistungsféhigkeit, die in anspruchsvollen
Produktionsumgebungen erforderlich ist.

* Mehrere Funkmesstaster von Renishaw kénnen in
Maschinenhallen jeder Grée zuverlassig gleichzeitig
arbeiten, ohne sich gegenseitig zu beeintrachtigen

¢ Kombinationen von bis zu vier Messtastern der zweiten
Generation* und/oder Werkzeugkontroll-Systemen mit nur
einem RMI-Q

¢ \ernachlassigbare Interferenz von anderen Funkquellen
gewabhrleistet eine konstante und zuverlassige Leistung

» Erfordert keine sorgféltig kontrollierte Funkumgebung/
drahtlose Vernetzung

* Renishaw Messtaster werden mit allgemein erhéltlichen,
y,handelslblichen“ Batterien betrieben

*Messtaster der zweiten Generation sind einfach an dem ,Q’ Symbol erkennbar.

Fir weitere Informationen siehe RMI-Q Datenblatt
H-5687-8201.



Messen zahlt sich aus...

Werkzeugmaschinen, die fiir ein zuverlassigeres und
praziseres Schneiden von groBen Metallmengen optimiert
sind, fihren schnell zu einer Maximierung von Produktivitat,
Gewinn und Wettbewerbsvorsprung.

Die automatisierte Werksttickeinrichtung mit einem
Funkmesstaster von Renishaw lauft bis zu 10-mal schneller
ab als manuelle Methoden, was fir Sie eine sofortige und
erhebliche Kostenreduzierung bedeutet.

Werkstuckeinrichtung

Manuell

Automatisiert .

Zeit
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Durch Ausschuss und Nacharbeit werden Produktivitat und
Gewinn gesenkt. Die Messtastersysteme von Renishaw
tragen dazu bei, ,von Anfang an” fehlerfreie Werkstlicke zu
gewahrleisten. Fir Sie bedeutet das Abfallreduzierung und
Gewinnsteigerung.

RMI-Q Vorteile

¢ |deal fur groBere Maschinen dank stdrresistenter
Kommunikation tUber weite Entfernungen

e Kabellose Systeme aus mehreren Werkstiick- und
Werkzeugmesstastern moglich

* Fur alle Arten von CNC-Maschinen geeignet

* Stoérungsfreie Signalubertragung durch die Verwendung
des Frequenzsprungverfahrens (Frequency Hopping
Spread Spectrum, FHSS)

¢ Weltweit anerkannter Wellenbereich von 2,4 GHz -
entspricht den Funkvorschriften in allen wichtigen Markten

RENISHAW&
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...nach Renishaw-Art

Renishaw, ein weltweit marktfiihrendes Unternehmen auf
dem Gebiet der Messtechnik, erfand den taktil schaltenden
Messtaster in den 70er Jahren.

Dank jahrzehntelanger Kundenorientierung und
Entwicklungsinvestition in Verbindung mit unserer eigenen

Fertigungserfahrung kénnen wir Ihnen innovative und
auBergewdhnliche Produkte anbieten, die aufgrund ihrer
herausragenden technischen Eigenschaften und Leistung
bislang unibertroffen sind.
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Renishaw GmbH T +49 7127 9810 RE N ISHAW @
F +49 7127 88237 ®

Karl-Benz StraBe 12 E germany @renishaw.com . . m
72124 Pliezhausen 9 y@renishaw. apply innovation

Deutschland www.renishaw.de

Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitat und Erhdhung der Produktqualitat und bietet kostenglinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und
kompetenten Service.

Produkte:

e Generative Fertigung und VakuumgieBen flr Entwicklung, Prototypenbau und Kleinserienproduktion

* CAD/CAM und Scanner fir die Dentaltechnik

* Messsysteme flr hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme flr Koordinatenmessmaschinen und Prifgerate

» Fertigungsnahe Prufgerate flr Serienteile

 Hochgeschwindigkeits-Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

¢ Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Priifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeréaten

¢ Roboter fir neurochirurgische Anwendungen

» Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fir zerstérungsfreie Materialanalyse

* Sensoren-Systeme und Software fiir Messungen auf KMGs

* Tastereinsétze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit
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RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT UND AKTUALITAT DIESES DOKUMENTS BEMUHT. UBERNIMMT JEDOCH KEINERLEI ZUSICHERUNG

BEZUGLICH DES INHALTS. EINE HAFTUNG ODER GARANTIE FUR DIE AKTUALITAT, RICHTIGKEIT UND VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR

VERFUGUNG GESTELLTEN INFORMATIONEN IST FOLGLICH AUSGESCHLOSSEN.
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