Flexibel

L6sung zum Einrichten und
Messen von Werkstucken

Herausragende
Kommunikationsleistung

AuBergewohnliche

Messleistung reduziert den
Ausschuss und steigert den
Gewinn
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RMP40 - innovative Prozesskontrolle

Bekampfen Sie Prozessabweichungen an der Quelle und gewinnen Sie die Vorteile

Das Fehlerrisiko steigt mit zunehmendem menschlichem Eingreifen in den
Fertigungsprozess. Die automatisierte In-Prozess-Messung mit Messtastern von Renishaw
kann dieses Risiko vermeiden. Verbessern Sie |hr Produktionsmanagement und erzielen
Sie Gewinnsteigerungen mit dem RMP40 Funkmesstastersystem von Renishaw.

Prozesseinrichtung

/ Prozessgrundlage

Prozesseinrichtung

Automatisierte Messung von Werkstiickposition und -ausrichtungdirekt auf der Maschine.

¢ Teure Spannmittel erlibrigen sich und Fehler infolge manueller
Einstellung gehéren der Vergangenheit an

¢ Schnelle Einfiihrung neuer Prozesse und Reaktion auf neue
Kundenanforderungen

* Schnellere Einrichtung, verbesserte Qualitdt und verminderter
Ausschuss

In-Prozess-Regelung

Automatisierte Messung schrupp- und feinbearbeiteter Merkmale in mehreren Achsen.
* Verbesserung der Prozessfahigkeit und Rickflhrbarkeit

* Kompensation der Umgebungs- und Maschinenparameter

¢ Reduzieren Sie unproduktive Maschinenzeiten und Ausschuss

» Steigern Sie die Produktivitdt und Ihren Gewinn

Weitere Informationen zu den Vorteilen aller Ebenen der Prozesskontrolle innerhalb der Produktionsprozess-Pyramide
(Productive Process Pyramid™) finden Sie unter Messlésungen fiir eine produktive Prozesskontrolle (Art.-Nr. H-3000-3034)
oder unter www.renishaw.de/processcontrol



RMP40 - ultrakompakt und robust mit

bewahrter Technologie

Der erste taktil schaltende Messtaster der Welt beruhte

auf dem Prinzip der kinematischen Wiederholgenauigkeit.
Heute spielt dieses bewéhrte Konzept nach wie vor eine
extrem wichtige Rolle bei der Werkstuickeinrichtung und
-messung und der Prozesskontrolle. Daher halt Renishaw die
unangefochtene Position als Weltmarktfihrer im Bereich der
Konstruktion, Herstellung und technischen Unterstltzung von
Messsystemen.

Weltweit fihrende Maschinenhersteller und die Mehrheit der
Endanwender vertrauen auf Renishaw und entscheiden sich
far unsere Produkte.

Der weltweit erste bertihrend
schaltende Messtaster

Funktionsprinzip

Drei in gleichem Abstand
angeordnete Zylinder liegen

auf sechs Hartmetallkugeln,
sodass sechs Berlihrungspunkte
vorhanden sind.

Tastereinsatz

Unter Federbelastung entstehen Kontaktstellen zwischen den
Kugeln und den Zylindern, durch die elektrischer Strom flief3t.
Bei der Beriihrung (Antastung) eines Werkstlicks bewegt

die Uber den Tastereinsatz Ubertragene Kraft die Kugeln

und Zylinder auseinander, sodass sich die Kontaktstellen
verkleinern und ihr elektrischer Widerstand zunimmt.

Bei Erreichen eines vordefinierten Schwellwertes wird das
Tastsignal ausgelost.

Nahansicht der Kinematik

Je kleiner der Bereich desto
gréBer der Widerstand ™~

Querschnitt
durch die
Kinematik

Kontaktstelle

Strom Llief_it verkleinert sich
Igiﬁr:m:tlii mit zunehmender

Tastereinsatzkraft

Wiederholgenaue elektrische Auslésungen und das
mechanische Riicksetzen des Mechanismus sind bei diesem
Vorgang entscheidend und Grundvoraussetzung fir eine
zuverlassige Messtechnik.

Eine Vielzahl von Anwendungen

Der flr Bearbeitungszentren jeder Gré3e geeignete RMP40
eignet sich sehr gut fir Maschinen mit kleinen HSK- und
Konusspindeln.Dank der Funklbertragungsfahigkeit und der
ultra-kompakten Bauform kann der Anwender:

¢ von Messungen in Mehrspindelmaschinen profitieren, wo
keine Sichtverbindung zwischen Messtaster und Interface
gewabhrleistet ist

¢ bislang schwer zu erreichende Werkstickbereiche, wie
kleine Vertiefungen und schwierige Werkstiickmerkmale
messen.

¢ bestehende Maschinen einfach nachriisten

Vorteile

* Bewahrte Renishaw-Technologie

* Robust in den rauesten Umgebungen
e Zuverlassige Messung

¢ Lange Betriebsdauer

¢ Schnelle Installation

¢ Bedienerfreundlich

Hauptnutzen

e Verkirzte Einstell- und Kalibrierzeiten

¢ Mehr Zeit fur die Bearbeitung

* Verbesserte Prozesskontrolle und Qualitat

* Weniger Nacharbeit, Sonderfreigaben und Ausschuss

e Erhéhter Automatisierungsgrad und weniger
Bedienereingriffe

¢ Schnellere Amortisation und héherer Gewinn

¢ GroBerer Wettbewerbsvorsprung und bessere
Geschaftsmoglichkeiten
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RMP40 und Funksignalempfanger (RMI oder
RMI-Q) optimiert fur zuverlassigen und sicheren
Betrieb

Die Vorteile der FHSS-Frequenzsprungtechnik

Zuséatzlich zu den leistungsstarken optischen Systemen bietet
Renishaw eine zuverldssige Funklésung flr gréBere Maschinen und/
oder Installationen, bei denen Anwendungen mit Sichtverbindung
nicht méglich sind.

Die Frequenzsprungtechnik (Frequency Hopping Spread Spectrum,
FHSS) ist eine robuste und bewéahrte Technologie, mithilfe derer
Gerate von Kanal zu Kanal springen kénnen.

Renishaw Produkte arbeiten weiterhin stérungsfrei, auch wenn
Einflisse durch andere Gerate mit Ubertragungstechnologien wie
Wi-Fi, Bluetooth und Mikrowellen hinzukommen.

Das RMI-Q, das im anerkannten 2,4-GHz-Frequenzband arbeitet,
entspricht den Funkvorschriften in allen wichtigen Méarkten. Deshalb
ist es bei vielen filhrenden Maschinenherstellern und erfahrenen
Anwendern erste Wahl.

Bedienerfreundlichkeit und Entwickelt fur eine Uberragende

- Performance
Zuverlassigkeit
Die Trigger Logic™ ist ein einzigartiges Renishaw-Verfahren Durch die Optimierung von Ubertragung und Leistung bietet
zur schnellen Anpassung der Messtastereinstellungen an das RMI-Q mit Funkmesstastern von Renishaw eine hohe
spezifische Anwendungen. Funktionssicherheit, eine lange Batterielebensdauer und die

hervorragende Leistungsfahigkeit, die in anspruchsvollen

Die aus hochwertigsten Materialien hergestellten
e ad wertig al 9 Produktionsumgebungen erforderlich ist.

Renishaw Messtaster sind robust und arbeiten selbst in

rauesten Maschinenumgebungen bei StéBen, Vibrationen, * Mehrere Funkmesstaster von Renishaw kénnen in
Extremtemperaturen und Eintauchen in Flussigkeiten Maschinenhallen jeder GréBe zuverlassig gleichzeitig
zuverlassig. arbeiten, ohne sich gegenseitig zu beeintrachtigen

Auch als modulares System RMP40M erhaltlich, das e Kombinationen von bis zu vier Messtastern der zweiten
Adapter, Verlangerungen und Renishaws LP2 Messtaster Generation* und/oder Werkzeugkontroll-Systemen mit nur
umfasst und sich speziell fir schwierige Anwendungen und einem RMI-Q

eingeschrankte Platzverhaltnisse eignet. * Vernachlassigbare Interferenz von anderen Funkquellen

gewahrleistet eine konstante und zuverléssige Leistung

» Erfordert keine sorgfaltig kontrollierte Funkumgebung/
drahtlose Vernetzung

* Renishaw Messtaster werden mit allgemein erhéltlichen,
,handelslblichen“ Batterien betrieben

* Funkmesstaster der zweiten Generation lassen sich leicht an dem ,Q‘-Symbol
am Tastergeh&duse erkennen.

Fir weitere Informationen siehe RMP40 Datenblatt
H-5480-8202.
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Messen zahlt sich aus...

Werkzeugmaschinen, die fiir ein zuverlassigeres und ...nach Renishaw-Art
praziseres Schneiden von groBen Metallmengen optimiert
sind, fihren schnell zu einer Maximierung von Produktivitat,
Gewinn und Wettbewerbsvorsprung.

Renishaw, ein weltweit marktfiihrendes Unternehmen auf
dem Gebiet der Messtechnik, erfand den taktil schaltenden
Messtaster in den 70er Jahren.

Dank jahrzehntelanger Kundenorientierung und
Entwicklungsinvestition in Verbindung mit unserer eigenen
Fertigungserfahrung kénnen wir Ihnen innovative und
auBergewodhnliche Produkte anbieten, die aufgrund ihrer
herausragenden technischen Eigenschaften und Leistung
bislang unibertroffen sind.

Die automatisierte Werkstuckeinrichtung mit dem RMP40
Messtaster von Renishaw lauft bis zu 10-mal schneller ab
als manuelle Methoden, was fiir Sie eine sofortige und
erhebliche Kostenreduzierung bedeutet.

Werkstiickeinrichtung

Manuell
N
X2
>
Automatisiert l
Zeit N
7

Durch Ausschuss und Nacharbeit werden Produktivitat und
Gewinn gesenkt. Der RMP40 Messtaster von Renishaw
tragt dazu bei, ,von Anfang an” fehlerfreie Werkstlcke zu
gewahrleisten. Fiir Sie bedeutet das Abfallreduzierung und
Gewinnsteigerung.

RMP40 Vorteile

* Ultrakompakte Bauform mit Funkibertragung fur
Bearbeitungszentren und Dreh-/Fraszentren aller GréBen.

Kommentare von Kunden

LEr gewéhrleistet Bestdndigkeit und schlie3t menschliches
Versagen aus. Ausschussreduzierung ist bei uns kein Thema
mehr.”

. ) . . ,Die Messtaster sind bei der Bearbeitung von Gussformen
* Bewahrte und patentierte kinematische Lagerung unverzichtbar. Wir haben Auftrige bearbeitet, die bei
manueller Einstellung einen zusétzlichen Tag in Anspruch

) - . .
* Trigger Logic™ zur schnellen und einfachen Einrichtung genommen hétten.*

e Stoérungsfreie Signallibertragung durch die Verwendung Das Vorhandensein des Messtasters verkiirzt die
des Frequenzsprungverfahrens (Frequency Hopping Entwicklungszeit erheblich, da keine Spannmittel entworfen
Spread Spectrum, FHSS) und entwickelt werden miissen. Das Werkstlick muss
ja nicht prézise positioniert werden. So konnten wir das
* Weltweit anerkannter Wellenbereich von 2,4 GHz - Befestigungssystem fiir das Werksttick auf allen Maschinen

entspricht den Funkvorschriften in allen wichtigen Méarkten standardisieren.”

Tom Forsyth, Mekall
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Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitat und Erhdhung der Produktqualitat und bietet kostenglinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und
kompetenten Service.

Produkte:

e Generative Fertigung und VakuumgieBen flr Entwicklung, Prototypenbau und Kleinserienproduktion

* CAD/CAM und Scanner fir die Dentaltechnik

* Messsysteme flr hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme flr Koordinatenmessmaschinen und Prifgerate

» Fertigungsnahe Prufgerate flr Serienteile

 Hochgeschwindigkeits-Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

¢ Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Priifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeréaten

¢ Roboter fir neurochirurgische Anwendungen

» Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fir zerstérungsfreie Materialanalyse

* Sensoren-Systeme und Software fiir Messungen auf KMGs

* Tastereinsétze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit
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