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Uretim prosesinizi déizene koyun. .

Aditif imalat

Yeni lazer ergitme sistemlerimizi ve yazilimimizi kullanarak
karmasik metal pargalar olusturun

Yazilim ve donanim

Uretiminizi gelistirmek icin ¢ézimler




Renishaw; 6lgiim, hareket kontrolii, spektroskopi, hassas isleme ve aditif imalat alanlarinda uzmanlasmis kiresel bir firmadir.
Biz, tamamen izlenebilir Gretim gecmisi ile imalat verimliliklerini arttirarak ve Urln kalitesini yUkselterek, musterilerimizin
calisma performansini belirgin sekilde arttiran, yenilikgi Grlnler gelistiriyoruz.

Renishaw Grlnleri; havacilik, otomotiv, savunma, elektrik, elektronik, enerji, denizcilik, medikal, tretim, hareket kontrol(,
petrokimya, petrol ve gaz dahil olmak lizere pek ¢ok endustriye hizmet vermektedir.

En son yeniliklerimiz :

Yeni REVO kamerali élgiim probu (RVP), Koordinat Olgiim Tezgahlarinda (CMM'ler)
yeni REVO 5 eksenli 6lguim sistemi ile kullanilir. RVP, REVO sisteminin mevcut temasla
tetikleme, ylksek hizli temaslh tarama ve ylizey purizIGliga 6lgimi becerilerine,
temassiz 6lgiim fonksiyonunu ekleyerek, REVO-2'nin ¢cok sensoérli kapasitesini
arttirmaktadir.

Belirli uygulamalar i¢in temassiz 6lcim, klasik temasli prob tekniklerine gére, belirgin
avantajlar saglamaktadir. Uzerinde gapi 0.5 mm kadar kiiglk, gok sayida deligi bulunan
ince levhadan olusan metal pargalar veya bilesenler ve temasli él¢clime uygun olmayan
parcalar, RVP sistem ile tam olarak &l¢llebilir. RVP 5 eksenli hareket ve REVO-2 kafasi
tarafindan saglanan sinirsiz pozisyonlandirma &zelliklerinden faydalanarak, verimlilikte ve
CMM kapasitesinde olaganisti ilerlemeler sunmaktadir.

RVP sistemi bir prob ve REVO-2 icin mevcut olan diger tim prob segenekleri ile otomatik olarak degistirilebilen bir dizi moddl
icermektedir. Sensorlerden alinan veriler otomatik olarak ortak bir sifir noktasi baz alinarak degerlendirilir. Bu esneklik, bir
CMM platformu tzerinde bulunan pek ¢ok 6genin dlglilmesi igin, en uygun takimin segcilebilecegi anlamina gelmektedir.

RVP, REVO-2 ile ayni I++ DME uyumlu arayiiz tarafindan yoénetilir ve tam kullanici fonksiyonelligi Renishaw'un MODUS™
metroloji yazilimi tarafindan saglanir.

REVO-2, Koordinat Olgiim Tezgahlarinda (CMM'ler) kullanilmak (izere, devrim yaratan cok sensérli 5 eksenli
6lciim kafasinin gelismis yeni bir versiyonudur. REVO-2 ve yeni CMM kontroléri UCC S5, en son REVO
sensorlerini tagsimak amaciyla, gelistiriimis gugc ve iletisim becerisine sahip, basarisi kanitlanmis REVO ¢ok
sensorll sistemi Uzerine gelistiriimistir. Kafanin ayrica negatif A ekseninde arttiriimis bir hareket menzili vardir,
bu da parga erisimini arttirir ve prob ucu ayarlarinin karmasikhgmni azaltir.

REVO-2, minyaturlestirme ile saglamlik ve olaganlstii metroloji performansini benzersiz bigimde birlestiren,
Renishaw’un kendi ATOM™ optik lineer cetvel sistemini icermektedir. ATOM, filtreleme optikleri kullanan,
dinyanin en kuglk okuma kafasidir.

REVO-2 CMM'ler icin tezgahin (i¢ ve kafanin iki ekseninin hareketlerini eszamanli kontrol eden tek tarama
sistemidir. Kontrol iglemini yaparken bir yandan da 2-boyutlu ve 3-boyutlu temasli problarini, ylzey puruzluluk
6lcim probunu ve temassiz kamerali probunu kullanarak is pargasi verileri toplar. Kafanin yeni tasarimi,
olaganustu yuksek veri toplama hizlarinda hassas is pargasi 6lgimui igin, gok yonll lazer élgimi ve elekirik
sinyal iletim teknolojisini bir araya getirmistir. islemin cogunu hafif agirlikli élciim kafasi gerceklestirdigi
icin, bes-eksenli kontrol sistemi tezgahin hareketinden kaynaklanan istenmeyen dinamik hatalari ortadan
kaldirmaktadir. REVO-2 ¢oklu sensorli sistemi, orijinal REVO Urinlnde oldugu gibi ayni [++DME uyuml
arayuizl tarafindan yonetilmektedir.



Endustride yer etmis ve ylksek potansiyelli MODUS platformunu esas alan ve Renishaw'un 3 ve
5-eksenli CMM sensér teknolojileri paketi ile desteklenen MODUS 2, kullanim kolayhgi dikkate alinarak
tasarlanmistir. Yenilik¢i araytz yeni kullanicilarin 6grenmesi ve daha hizli program yapmasi i¢in basit
olup, bir CAD modeli olsun veya olmasin, esi goriilmemis seviyede verimlilik saglar.

Yazilim arayuziiniin "Calisma Duzlemleri Arasi Hareket" (OSM) teknoloijisi, akilli lgim stratejileri,

otomatik raporlama ve interaktif sanal CMM ortaminin eklenmesi ile birlikte tamamen yeniden

tasarlanmasi, kullanici deneyimini arttiran yeniliklerden sadece bir kagidir. MODUS 2 yazilim paketi,

basit bir mantel CMM isleminden, cok eksenli sistemlerde karmasik parga 6lgimine kadar, pek ¢ok isleme otomatik olarak uyum
saglar ve sadece mevcut islemle ilgili olan fonksiyonelligi sunar.

Kullanici deneyimi, yazihm "galisir vaziyetteki' bir CMM'e baglanmis olsun veya hiz kontroliniin tam simllasyonunun 6l¢iim dizini
gelisimi ve géruntilenmesine imkan verdigi cevrimdigi bir ortamda ¢alisiyor olsun, her ikisinde de ayni olacak bigimde tasarlanmistir.

SPRINT sistemi CNC takim tezgahlarina olaganistu yiksek hizl, yuksek hassasiyetli tarama becerisi
saglamaktadir.

SPRINT otomatiklestirilmis proses igi kontrol igin yenilikci firsatlar saglamak amaciyla, parca ylizeyi
boyunca 3-boyutlu noktalari strekli olarak ve hassas bir sekilde kaydeder ve bu verileri CNC takim
tezgahi kontrolériinde gercek zamanli olarak analiz eder. SPRINT sisteminin sundugu beceriler
sayesinde; Renishaw, tezgah Usti 6lglimde yeni nesil cok hizli tarama 6zelliginin rahatlikla adapte
edilebilecegdi endustri odakl uygulamalar gerceklestirmektedir.

Takim tezgahi performansini kontrol edin

SPRINT Tezgah Performans Kontrolli uygulamasi son kullanicilar ve 3-eksenli ve 5-eksenli tabla / tabla
freze tezgahlarinda strdirilebilir isleme prosesleri tasarlamak isteyen takim tezgahi Ureticileri igin
benzersiz bir ¢6zim saglar. SPRINT, takim tezgahi performansini; manyetik ayakli bir sahit numune
Uizerinde olaganustl hassas 3 boyutlu tarama becerisini kullanarak bir dakikadan kisa siirede raporlayip
dogrulayabilir.

SPRINT sistemi sadece 1sinma sorunlarini veya daha énceden tanimlanmamis olan herhangi bir bagka
problemi algilamak amaciyla, tezgah islemeye baslamadan énce otomatik olarak kullanilabilecek kadar
hizli olmakla kalmaz, ayrica imalat proseslerinin izlenmesini, uzun vadede surdurulebilirligi ve duzenli
bir bakim sistemini saglar.

Renishaw Equator™ programlanabilir mastar simdi bir dizi endustri standardi Renishaw probu
ile birlestiriimis olarak, yeni INTUO™ parga kontroli yazihmiyla birlikte sunulmaktadir. INTUO,
manuel mastar kullanicilarinin yeteneklerine bagli olmayi ortadan kaldirarak, pek ¢ok parganin
mastar ile kontrol iglemini basitlestirir ve otomatik hale getirir. Mastar ile parca kontrolinde
belirsizligin azaltiimasi, tolerans disinda kalan pargalarin daima ve hemen belirlenmesini
saglarken, hurda miktarini azaltir.

Renishaw ayrica, bir fare ve klavyeye olan ihtiyaci ortadan kaldiran, basit dokunmatik butonlu
kontrollere sahip, Equator Butonlu Araytzl (EBI) de musterilerine sunmaktadir.
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RenAM 500M, ézellikle metal pargalarin imalat ortaminda Uretilmesi icin tasarlanmig, katmanli lazer toz flizyon aditif imalat
sistemidir. Prosesin surekli kaliteli olmasini saglayan, operatér midahalesini azaltan ve ylksek standartlarda sistem guvenligi
garanti eden, otomatik toz ve atik isleme sistemlerine sahiptir. Sistemin imalat hacmi 250 mm x 250 mm x 350 mm'dir.

RenAM 500M, Renishaw'un kendi blinyesinde tasarladigi ve Urettigi optik bir sistem ve gelecekteki aditif imalat sistemleri triin
serimize temel olusturacak bir kontrol platformu kullanilarak olusturulmustur.

Otomatik caligir

REN'SHAW &

RenAM 500m Endustriyel Gretim uygulamalari igin ideal olan RenAM 500M, daha esnek
olan AM 250 ve AM 400 platformlarina kiyasla daha ytksek bir otomasyon
seviyesine sahiptir.

Toz eleme ve sirkilasyon islemlerinin tamami kompakt sistem igerisinde
otomatik olarak yurutalir. Boylelikle elle toz tedarigi ortadan kalkmis olur ve
malzemelere maruz kalma durumu azalir. Bu ézellik, islemlerin daha givenli
yurutilmesini ve metal tozlarin kalitesinin strdurilmesini saglar.

Yol gésterici

Genis 19 ing saglam dokunmatik ekranh kullanici arayiizii ve tezgah kontrol
yazilimi yol gésterici olmalari amaciyla tasarlanmistir. Ozel bir kullanici

arayzli Windows® igletim sistemi tabanli blytk ikonlar, cesitli proses adimlar
boyunca kolay gezinim i¢in imalat is akisini gosterir.

Akill

Patentli yiksek kapasiteli SafeChange™ filtre sistemi imalat proseslerinin,
kontrollll sabit atmosfer icerisinde, uzun sureler boyunca yuritilmesine imkan
verir. Filtreler proses emisyonlarini glvenli ve etkin bigimde toplar.

Akilli kontrol sistemi filtrenin durumunu aktif olarak algilar ve proses kosullari bozulmadan énce otomatik olarak gaz akisini
temiz filtreye yonlendirir. Ardindan kullanici filtre yuvasini degistirmesi ve filtre kartusunu yenilemesi konusunda uyarilr.

Renishaw Aditif imalat Cézim Merkezleri, firmalarin aditif imalat (AM) teknolojisini kullanarak bilgi
ve guiven olusturacaklari, gtivenli bir gelisim ortami saglar.

En yeni AM sistemleri ile donatilmis ve donanimli muhendislerin ¢alistigi C6zim Merkezi, bu
heyecan verici teknolojinin siratle kullaniimasi i¢in hizli ve erisilebilir bir yol sunar.

Her bir C6zim Merkezi, bir Renishaw AM sistemi, tasarim istasyonu ve yeni bir triinin
tasarlanmasi, olusturulmasi ve tasariminin gelistiriimesi i¢in gerekli olan tim yardimci ekipmanlar

iceren ve ozel geligtirme tesisleri olan Geligtirme Huicreleri 6zelligini tagiyacaktir . Urlin ve proses
tasarimi olgunlastik¢a, Renishaw AM prosesinin verimlilik ve kapasitesinin belirlenecegi bir 6n
uretim olanagi da saglayacaktir. Renishaw bir dizi isleme, parlatma, uygulama ve metroloji
prosesine oldugu kadar, operatdrler ve aplikasyon miihendislerine erisim seklinde de destek
saglayacaktir.

Dolayisiyla bu, musterilerin tasarimi en uygun hale getirmelerine, prosese guvenmelerine ve yatirim karari vermek igin ihtiyag
duyduklar kanitlari elde etmelerine yardimci olarak, onlari yatirnmlari ve is gelistirme suregleri boyunca destekleyecektir.



2013 yilinda Renishaw, ingiliz
firmasi Empire Cycles igin,

3 boyutlu yazici ile diinyanin
ilk metal bisikletini Gretti. TUm
bir bisikleti olugturmak icin
kullanilan pedallar ve diger
bilesenler daha geleneksel
isleme ydntemleri kullanilarak
Barnoldswick'teki Hope
Technology firmasinda Uretildi. Firma, ylksek teknolojili ve
yliksek uretim hacimli fabrikasinda, tezgahlarin ¢calisma
surelerini en Ust seviyeye cikarmak ve her daim hassas
bilesenler Gretmeyi garanti etmek i¢in, Renishaw'un temassiz
takim 6lcimu ve kirik takim tespiti teknolojisinden, CMM
temasli tarama problarindan ve modiiler fikstirle baglama
sistemlerinden faydalanmaktadir.

Tamamini okumak igin:

CMM problari, Takim
yazilimi ve tezgahi probsistemleri
retrofiti

Super Alloy Industrial
Company Ltd. (SAl), ylksek
kaliteli hafif agirlikli ddvme
metal Urunler tedarikgisidir.
SArlnin birinci sinif kalite ve
hassas Uretim konusundaki
Israrl sayesinde, Urettigi
dévme tekerlek ve otomobil
sasisi bilesenleri diinyanin
en iyi otomobil Ureticileri tarafindan kullaniimaktadir. OLP40,
RMP60, OMP60 ve NC4 dahil olmak lizere, Renishaw'un
takim tezgahi prob sistemleri, SAl'nin Ust diizey hassas Uretim
yolunda buyuk ilerleme kaydetmesini saglayan mikemmel
araglardir.

Tamamini okumak igin:

=
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Takim
tezgahi probsistemleri

CMM problari,
yazihmi ve
retrofiti

Takim tezgahi kalibrasyon
sistemleri
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Renishaw, oldukca
karmasik fonksiyonel
bilesenler olusturmak
Gzere ince metal
tozlarinin gok ince
tabakalarini birlegtiren
bir aditif imalat prosesi
kullanan lazer ergitme
tezgahlarinda, burun
ucu ve direksiyon Uretmeleri igin proje ekibine bir tretim
kaynagi saglamaktadir. Prototip, olasi Gretim proseslerini
degerlendirmek ve ileri mihendislik analizleri yiritmek
amaciyla BLOODHOUND ekibi tarafindan kullanilacaktir.

Tamamini okumak igin :

Aditif imalat
sistemleri

Dunstable, Bedfordshire,
ingiltere'de bir hassas
imalat firmasi olan High-
Tech Engineering, daima
Urettigi parcalarin kaliteli i
olmasina odaklanmistir. /" '

Artik blinyesine kattigi ?

Renishaw Equator mastar

ile parga kontroll sistemiyle

bir yandan operatér ihtiyaglarini yariya disurup, parga Uretme
maliyetini %27 oraninda azaltirken, diger yandan %100 parga
denetimi saglamakta ve hi¢ hurda ¢gikarmamaktadir.

Tamamini okumak igin:

Mastar ile
parca kontrolQ
teknolojisi

CMM problari,
yazihmi ve
retrofiti
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, urin gelistirme ve Uretim konusunda yenilige énem veren, miihendislik teknolojileri alaninda uzmanlasmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulugsundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, Grtn kalitesini gelistiren ve dustk maliyetli
otomasyon ¢ozlmleri saglayan, ¢igir agan truinler sunmustur.

Dinya gapindaki temsilcilikleri ve distribitor agi vasitasiyla musterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler agagidakileri kapsamaktadir:

e Tasarim, prototip hazirlama ve Uretim uygulamalari i¢in vakumlu dékim ve aditif imalat teknojileri
* Disgilik ile ilgili CAD/CAM tarama sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

* Yiksek hassasiyetli pozisyon tespiti icin lineer, agisal ve dairesel enkoder sistemler

e CMM'ler (Koordinat Olciim Tezgahlari) ve mastarlama sistemleri igin fikstirle baglama
* Makine pargalarinin karsilastirmali élgtimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

e Ekstrem ortamlarda kullanim icin yiksek hizl lazer élgim ve inceleme sistemleri

* Tezgahlarin performans 6lgimi ve kalibrasyonu icin lazer ve ballbar sistemleri

* Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

* Parga sifirlama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlari igin prob sistemleri ve yazilimi
* Tahribatsiz malzeme analizi igin Raman spektroskopisi sistemleri

* CMM’lerde 6lgiim igin sensor sistemleri ve yazilimi

* CMM ve takim tezgahi prob uygulamalar igin prob uglari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin web sitemizi ziyaret edin: www.renishaw.com.tr/iletisim

RENISHAW BU BELGENIN ICERIGININ YAYINLANDIGI TARIHTE DOGRULUGUNU SAGLAMAK IGIN GEREKLI GABAYI GOSTERMISTIR ANCAK

ICERIK ILE ILGILI HERHANGI BIR TAAHHUT VEYA BEYAN VERMEMEKTEDIR. RENISHAW, NASIL ORTAYA GIKARSA GIKSIN, BU BELGEDEKI

HERHANGI BIR YANLISLIK iGIN SORUMLULUK KABUL ETMEMEKTEDIR.

© 2016 Renishaw plc. Tum haklari saklidir. H-3000-3076-01

Renishaw, ézellikler tizerinde 6nceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

RENISHAW iismi ve RENISHAW logosunda kullanilan prob amblemi, Renishaw plc’nin ingiltere ve diger (lkelerde miiseccel markalaridir. apply .
innovation slogan ve tim diger Renishaw (irtin ve teknolojilerinde kullanilan isim ve isaretlemeler Renishaw plc’nin ingiltere ve diger tlkelerdeki Parga no.: H-3000-3076-01-A
miseccel markalaridir. Yayinlandi: 08.2016
Bu belgede kullanilan tim diger marka ve trtn isimleri s6z konusu marka veya Urtinlerin kendi sahiplerinin ticari isimleri, ticari markalari, veya

miseccel markalaridir.



