
RMP600 หวัโพรบแบบสมัผสัท่ีมีความแม่นย�าสงู

ท่ีไม่มีใครเสมอเหมือน 
ความถกูตอ้งของ 3D และการท�าซ�้า

ความสามารถในการส่ือสาร 
ทีด่กีวา่

ประสิทธิภาพท่ีโดดเด่น
ประสทิธภิาพสงูขึน้ ชิน้งานทีเ่สยีน้อยลง  
และผลก�าไรมากขึน้



จดัการกบัความผนัแปรในกระบวนการท่ีต้นทาง และเกบ็เก่ียวผลตอบแทน

ยิง่มนุษยม์สีว่นรว่มในกระบวนการผลติมากขึน้เทา่ไร ความเสีย่งทีจ่ะเกดิความผดิพลาดกจ็ะยิง่มากขึน้ การตรวจวดัแบบ

อตัโนมตัใินกระบวนการผลติโดยใชห้วัโพรบ Renishaw สามารถชว่ย ลดควำมเสีย่งน้ีได้ ระบบหวัโพรบแบบคลืน่วทิยุ

ของ Renishaw RMP600 สามารถชว่ยอ�านวยความสะดวกในการตรวจวดัต่อไปน้ีเพือ่เพิม่ประสทิธภิาพในการจดัการ

กระบวนการผลติของคณุใหด้ขีึน้ ซึง่สง่ผลต่อ ผลก�ำไรทีม่ำกข้ึน

ฐานรากกระบวนการ

การปรบัใหเ้หมาะสมทีส่ดุและการตรวจตดิตามสมรรถนะการท�างานของเครือ่งมอืกล

RMP600 ใชร้ว่มกบัซอฟตแ์วรเ์ฉพาะเครือ่งของ Renishaw AxiSet™ Check-Up  

ใหข้อ้มลูทีร่วดเรว็ ถกูตอ้งแมน่ย�าและการด�าเนินงานเชือ่ถอืไดท้ีม่กีารรายงานทีม่ปีระสทิธภิาพเรยีบงา่ย

• ก�าจดัขอ้ผดิพลาดของเครือ่งจกัร

• ลดการหยดุท�างานนอกแผน

• ผลติชิน้สว่นสนิคา้ทีด่อียา่งสม�่าเสมอ 

 

การตัง้คา่กระบวนการ

การตรวจวดัต�าแหน่งและตัง้ศนูยข์องชิน้งานบนเครือ่งจกัรแบบอตัโนมตัิ

RMP600 เป็นหวัโพรบเครือ่งมอืเครือ่งจกัรแบบคลืน่วทิยทุีม่คีวามยดืหยุน่และความเทีย่งตรงสงูทีส่ดุในโลก 

ไมเ่หมอืนกบัหวัโพรบทัว่ไปจากแบรนดอ์ืน่ สไตลสัทีม่คีวามยาวเพิม่ขึน้ไดร้บัการสนบัสนุนโดยไมม่กีารลดลง 

อยา่งมนียัส�าคญัในประสทิธภิาพของหวัโพรบ ซึง่หมายความวา่การตัง้คา่งานทีย่ากก่อนหน้าน้ีจะท�าไดง้า่ยขึน้

• ขจดัความจ�าเป็นทีต่อ้งใชอุ้ปกรณ์ยดึจบัทีม่รีาคาแพงและความผดิพลาดจากการตัง้คา่ดว้ยมอื

• ปรบัใชก้ระบวนการผลติใหมไ่ดอ้ยา่งรวดเรว็และตอบสนองต่อความตอ้งการใหม ่ของลกูคา้ได้

• เซต็งานไดเ้รว็ขึน้ ชว่ยเพิม่คณุภาพและลดชิน้งานทีเ่สยี 

 

การควบคมุในกระบวนการ

การตรวจวดัอตัโนมตัสิ�าหรบัชิน้งานหยาบและชิน้งานส�าเรจ็บนเครือ่งจกัรแบบหลายแกน 

ประสทิธภิาพ RMP600 submicron 3D ชว่ยใหก้ารตรวจสอบของรปูทรงทีม่คีวามซบัซอ้นไมส่ามารถ 

ใชไ้ดก้บัหวัโพรบทัว่ไปจากยีห่อ้อืน่ การใชง้านเครือ่งจกัรแบบปรบัไดส้ามารถท�างานรว่มกนัไดอ้ยา่งราบรืน่ 

เมือ่ใชง้านรว่มกบั Productivity+™ ของ Renishaw

• เพิม่ประสทิธภิาพของกระบวนการผลติและความสามารถในการตรวจสอบยอ้นกลบั 

• ชดเชยคา่จากสภาพแวดลอ้มและสภาพเครือ่งจกัร 

• ลดเวลาทีไ่มไ่ดส้รา้งผลผลติและของเสยี เพิม่ผลผลติและผลก�าไร  

การตรวจสอบหลงักระบวนการ

การตรวจสอบความสอดคลอ้งของคอมโพเน็นตก์่อนการถอดออกจากตวัเครือ่ง

RMP600 ใชร้ว่มกบัซอฟแวร ์OMV ในการตรวจสอบเครือ่งของ Renishaw ชว่ยใหก้ารตรวจสอบ 

ทีเ่ชือ่ถอืไดก้บัแบบจ�าลอง CAD ซึง่หมายความวา่การตรวจสอบการปิดเครือ่งทีน้่อยลงและดงันัน้  

การตัง้คา่และการซ่อมงานจงึน้อยลง

• ลดเวลาในการตรวจสอบการปิดเครือ่งและตน้ทนุ

• การรายงานอยา่งรวดเรว็และตรวจสอบยอ้นกลบัของสว่นทีส่อดคลอ้งกบัขอ้มลูจ�าเพาะ

• เพิม่ความเชือ่มัน่ในกระบวนการผลติ

RMP600 – การควบคมุกระบวนการท�างานด้านนวตักรรม

การตั �งค่ากระบวนการ

การควบคุมในกระบวนการ

การ

เฝ้าตรวจสอบ

หลงักระบวนการ

ฐานรากกระบวนการ
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เครือ่งจกัรทีไ่ดร้บัการปรบัแต่งมาใหต้ดัชิน้งานโลหะไดม้ากขึน้ เทีย่งตรงได ้

มากขึน้ และแมน่ย�ามากขึน้ จะชว่ยเพิม่ ผลิตผล ก�ำไร และควำมสำมำรถ 

ในกำรแข่งขนัของคณุได้สงูสดุอย่ำงรวดเรว็ 

การเซต็ชิน้งานแบบอตัโนมตัดิว้ยหวัโพรบ Renishaw RMP600 สามารถท�า 

ไดเ้รว็กวา่วธิกีารเซต็งานดว้ยมอืถงึ 10 เทา่ ซึง่หมายถงึ กำรลดต้นทนุลง

อย่ำงเหน็ได้ชดัและทนัที

ลดงานทีเ่สยีและการแกไ้ขงานทีท่�าใหผ้ลติผลและก�าไรต�่าลง หวัโพรบ 

Renishaw RMP600 ชว่ยรบัประกนัวา่ การผลติชิน้งานจะ “ถกูตอ้งตัง้แต่

ครัง้แรก” ซึง่หมายถงึ ควำมสญูเสียทีล่ดลงและก�ำไรทีเ่พิม่ข้ึน

คณุลกัษณะเดน่ของ RMP600 

• ออกแบบมาใหม้ขีนาดกะทดัรดัดว้ยระบบสง่สญัญาณวทิยเุหมาะกบัเครือ่ง

แมชชนีน่ิงเซนเตอรแ์ละเครือ่งกลงึขนาดกลางถงึขนาดใหญ่ 

• เทคโนโลย ีRENGAGE™ — ไดร้บัการรบัรองและจดสทิธบิตัร

• Trigger Logic™ ส�าหรบัการเซต็อพัทีร่วดเรว็และงา่ยดาย

• ใหก้ารสง่สญัญาณทีป่ราศจากการรบกวนผา่นการใชส้เปกตรมักระจาย 

แบบกระโดดความถี ่(Frequency Hopping Spread Spectrum (FHSS)) 

• แถบคลืน่สญัญาณ 2.4 GHz ทีไ่ดร้บัการยอมรบัทัว่โลก — ซึง่สอดคลอ้ง 

ตามขอ้บงัคบัดา้นสญัญาณวทิยใุนตลาดใหญ่ๆ ทกุแหง่

... วถิทีางของ Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในโซลชูนัระบบการวดัทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก ซึง่เป็น 

ผูค้ดิคน้หวัโพรบแบบแตะสมัผสัในทศวรรษ 1970

เป็นเวลากวา่หลายทศวรรษทีเ่ราทุม่เทใหแ้ก่ลกูคา้และการลงทนุดา้น 

การพฒันา รว่มกบัประสบการณ์ในการผลติของเราเอง จงึท�าใหเ้ราสามารถมอบ  

ผลิตภณัฑที์เ่ป็นนวตักรรมใหม่ และ มีคณุสมบติัยอดเยีย่ม ไมเ่ป็นรองใคร 

ในความเป็นเลศิดา้นเทคนิคและประสทิธภิาพการท�างาน

ความเหน็ของลกูคา้

“แทบจะไมม่ชีิ้นสว่นหรอืแมพ่มิพใ์นรา้นของเราทีไ่มม่พีาราโบลกิ สารประกอบ

โคง้ หรอืรปูทรงกรวย การวดัทีร่วดเรว็ ความแมน่ย�าของการผลติของงานขึน้รปู

ของชิ้นสว่นเหลา่น้ี ในขณะทีก่ารยดึบนเครือ่งจกัรเป็นสิง่จ�าเป็นต่อการผลติแบบ 

ลนีของเรา หวัโพรบ RMP600 ใหป้ระสทิธภิาพการท�างาน “ในกระบวนการ”  

จ�าเป็นส�าหรบัความสอดคลอ้ง การวดัทีม่คีวามแมน่ย�าสงูของเสน้ผา่ศนูยก์ลาง 

รเูลก็ๆ รปูทรงและความคลาดเคลือ่นทางเรขาคณติ”

Gary Medlock, Triumph Fabrications

ส่ิงดีๆ จากการใช้งานหวัโพรบ...

ดว้ยตนเอง

แบบอตัโนมตัิ

การตัง้ค่าช้ินงาน

เวลา

ต้นทนุ



ประสทิธภิาพของ RENGAGE™ superior 3D

Lobing ลกัษณะเฉพาะตวัของหวัโพรบทัง้หมด จะเกดิจากการดดัของสไตลสั

และการเคลือ่นไหวของกลไกหวัโพรบก่อนทีห่วัโพรบประทบัสมัผสักบัพืน้ผวิ  

ดงันัน้จงึเป็นเรือ่งทีข่ ึน้อยูก่บั:

• ความยาวและความแขง็ของสไตลสั 

• แรงทีจ่�าเป็นตอ้งใชท้ีจ่ะทรกิเกอรห์วัโพรบ

• ทศิทางของการสมัผสักบัพืน้ผวิ

• การออกแบบของกลไกของหวัโพรบ

เทคโนโลย ีRengage เป็นจดุเดน่ใน RMP600 ไดร้บัการทดสอบส�าหรบั

ความแมน่ย�าแบบ 3D กบัสนิคา้จากแบรนดอ์ืน่ ผลดงัทีแ่สดงในกราฟ 

ขอ้ผดิพลาดดา้นลา่งเป็นทีน่่าสนใจ

-30

-20

-10

0

10

20

30

40

50

60
m&h

67.5°

45.0°

22.5°

0° Equator

-30

-20

-10

0

10

20

30

40

50

60
OMP400

67.5°

45.0°

22.5°

0° Equator

แบรนดอ่ื์นๆ ทัว่ไป  
ขนาดเป็น µm

RMP600 – การผสมผสานท่ีไม่มีใครเสมอเหมือนของความยืดหยุน่

และความแม่นย�า

หวัโพรบ Rengage  
ขนาดเป็น µm

67.5°

45°

22.5°

0 °เสน้ศนูยส์ตูร

ขัว้วิธีการทดสอบ
รปูทรงกลมการสอบเทยีบ 25 mm 
ตรวจสอบทีก่ารเพิม่ขึน้ 5º รอบๆ 
ระนาบ X Y ทีล่ะตจิดูทีแ่ตกต่างกนั 
สีเ่สน้

เทคโนโลย ีRENGAGE™

Rengage ผสมผสานเทคโนโลยซีลิโิคนสเตรนเกจกบัอุปกรณ์อเิลก็ทรอนิกส์

ขนาดกะทดัรดัเป็นพเิศษเพือ่บรรลุถงึประสทิธภิาพและความสามารถทีไ่มม่ใีคร

เทยีบได ้เหมาะส�าหรบัการใชง้านทีห่ลากหลายของแอปพลเิคชนัเครือ่งมอื

เครือ่งจกัร และสามารถทีจ่ะแกไ้ขขอ้จ�ากดัประสทิธภิาพการท�างาน 3D ของ 

การออกแบบโพรบทางเลอืกจ�านวนมาก เฉพาะหวัโพรบ MP250 OMP400 

และ RMP600 ของ Renishaw ทีโ่ดดเดน่ไปดว้ยเทคโนโลยน้ีี 

การตรวจจบัเป็นอสิระจากกลไกของหวัโพรบซึง่หมายความวา่หวัโพรบนัน้ทีม่ ี

เทคโนโลย ีRengage ใหค้วามสามารถทีไ่มเ่กีย่วขอ้งกบัการออกแบบทัว่ไป

ข้อดี 

• ความแมน่ย�าและอตัราการท�าซ�้า 3D ไมม่ทีีใ่ดจะเสมอเหมอืน เปิดใชง้าน 

เกจจิง้/การวดับนเครือ่ง

• ปรบัปรงุความแมน่ย�าดว้ย styli แบบยาวหมายถงึชิน้สว่นทีเ่ขา้ถงึยาก

สามารถตรวจจบัไดง้า่ยขึน้

• แรงทรกิเกอรต์�่าเป็นพเิศษส�าหรบัการท�างานทีล่ะเอยีดออ่นชว่ยก�าจดัความ

เสยีหายของพืน้ผวิและรปูแบบ

• การออกแบบทีก่ะทดัรดัชว่ยใหก้ารเขา้ถงึทีด่ขี ึน้ในพืน้ทีท่ี ่จ�ากดัและ 

เครือ่งขนาดเลก็ 

• ทนทาน แมใ้นสภาพแวดลอ้มทีเ่ลวรา้ย หมายถงึ การวดัทีน่่าเชือ่ถอื 

และอายกุารใชง้านยาวนาน

คณุประโยชน์หลกั 

• ลดเวลาเซต็อพัและสอบเทยีบ 

• ไดร้บัการปรบัปรงุกระบวนการควบคมุและการตัง้คา่คณุภาพ 

• คา่ใชจ้า่ยทีล่ดลง 

ส�าหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบั lobing  
และประสทิธภิาพ 3D ทีเ่หนือกวา่โปรดดทูี:่ 
www.renishaw.com/rengage

การเข้าใกล้ 
ของสเตรนเกจ

โครงสรา้ง

กลไก

สเตรนเกจทีแ่ยก 
ต่างหากจากกลไก



ประโยชน์ของ FHSS 

นอกจากระบบออปตคิอลมปีระสทิธภิาพสงู Renishaw เสนอโซลชูัน่

คลืน่วทิยทุีน่่าเชือ่ถอืส�าหรบัเครือ่งทีม่ขีนาดใหญ่และ/หรอื การตดิตัง้ 

ทีแ่อปพลเิคชนัเสน้ทางทีป่ราศจากสิง่กดีขวางเป็นไปไมไ่ด ้

Frequency hopping spread spectrum (FHSS) เป็นเทคโนโลย ี

ทีแ่ขง็แกรง่และมกีารพสิจูน์แลว้วา่ชว่ยใหอุ้ปกรณ์ในการขา้มไปในแต่ละชอ่งได ้

ซึง่แตกต่างจากโปรโตคอลอืน่ๆ ซึง่อาจตอ้งมกีารแทรกแซงดว้ยตนเอง 

ผลติภณัฑ ์Renishaw จะยงัคงท�างานเป็นอุปกรณ์อื่นๆ เชน่ Wi-Fi, 

Bluetooth และไมโครเวฟทีเ่ขา้มาอยูส่ภาพแวดลอ้มเดยีวกนั

การด�าเนินงานภายในคลืน่ความถี ่2.4 GHz ทีไ่ดร้บัการยอมรบั RMI-Q 

สอดคลอ้งกบักฎระเบยีบคลืน่วทิยใุนตลาดทีส่�าคญัทัง้หมด เป็นทางเลอืกทีด่ี

ของผูผ้ลติเครือ่งจกัรชัน้น�ามากมายและผูใ้ชท้ีม่ปีระสบการณ์

RMP600 และอินเตอรเ์ฟสเครือ่งส่งคล่ืนวิทย ุ(RMI หรอื RMI-Q) 
ท่ีได้รบัการปรบัแต่งเพ่ือการใช้งานท่ีเช่ือถือได้และปลอดภยั

ใชง้านงา่ยและเชือ่ถอืได้

Trigger Logic™ คอืวธิกีารงา่ยๆ ทีช่ว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถปรบัตัง้คา่โหมดการ

ท�างานของหวัโพรบใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านเฉพาะทางไดอ้ยา่งรวดเรว็ ซึง่เป็น

เอกสทิธิเ์ฉพาะของ Renishaw เทา่นัน้ 

การทีส่รา้งจากวสัดทุีม่คีณุภาพสงูสดุท�าใหห้วัโพรบของ Renishaw  

มคีวามทนทานและเชือ่ถอืไดใ้นสภาพแวดลอ้มทีร่นุแรงทีส่ดุ เชน่ แรงกระตุก  

แรงสัน่สะเทอืน อุณหภมูสิงูหรอืต�่ามาก และแมแ้ต่การจมอยูใ่นของเหลว 

เป็นเวลานาน  

ดว้ยการออกแบบเพือ่ประสทิธภิาพทีเ่หนือกวา่

ดว้ยการเพิม่ประสทิธภิาพของการสง่ผา่นและพลงังาน RMI-Q รว่มมอืกบัหวั

โพรบการสง่คลืน่วทิยขุอง Renishaw ใหค้วามสมบรูณ์ของการด�าเนินงานสงู 

แบตเตอรีท่ีย่าวนานและความสามารถทีเ่หนือกวา่ทีจ่�าเป็นในสภาพแวดลอ้ม 

ทีโ่รงกลงึตอ้งการ 

• หวัโพรบคลืน่วทิยทุีห่ลากหลายเชือ่ถอืไดอ้ยูร่ว่มกนัไดใ้นโรงกลงึ 

ขนาดใดกไ็ด้

• ผสมผสานจนถงึหวัโพรบสีรุ่น่ทีส่อง* และ/หรอืเครือ่งเซต็ทลูทีม่ ีRMI-Q 

แบบเดีย่ว

• สญัญาณรบกวนน้อยมากจากแหลง่คลืน่วทิยอุืน่ๆ ท�าใหม้ัน่ใจถงึ

ประสทิธภิาพการท�างานทีส่อดคลอ้งกนัและมคีวามน่าเชือ่ถอื

• ไมต่อ้งการสภาพแวดลอ้มคลืน่วทิย/ุไรส้ายทีม่กีารจดัการอยา่งระมดัระวงั

• หวัโพรบ Renishaw ท�างานรว่มกบัแบตเตอรี ่“ทีม่จี�าหน่ายทัว่ไป” ทีม่ี

การใชง้านอยา่งแพรห่ลาย  

* หวัโพรบคลืน่วทิยรุุน่ทีส่องจะมกีารระบุอยา่งงา่ยดายโดยสญัลกัษณ์ ‘Q’ 

ส�าหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ โปรดดทูี ่ 

เอกสารขอ้มลู RMP600 H-5312-8200
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Renishaw ขอสงวนสทิธิใ์นการเปลีย่นแปลงขอ้มลูจ�าเพาะโดยไมต่อ้งแจง้ใหท้ราบลว่งหน้า

RENISHAW และสญัลกัษณ์หวัโพรบทีใ่ชใ้นโลโก ้RENISHAW เป็นเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนของ Renishaw plc ในสหราชอาณาจกัรและประเทศอืน่ๆ 

apply innovation และชือ่และชือ่รุน่ของผลติภณัฑแ์ละเทคโนโลยขีอง Renishaw เป็นเครือ่งหมายการคา้ของ Renishaw plc หรอืบรษิทัในเครอื 

ชือ่แบรนดห์รอืชือ่ผลติภณัฑอ์ืน่ๆ ทีใ่ชใ้นเอกสารฉบบัน้ีเป็นชือ่เครือ่งหมายการคา้หรอืเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนของผูท้ีเ่ป็นเจา้ของแบรนดห์รอืผลติภณัฑด์งักลา่ว

เก่ียวกบั Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในเทคโนโลยทีางวศิวกรรมทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก ดว้ยประวตัศิาสตรท์ีแ่ขง็แกรง่ของนวตักรรมในการพฒันาและสรา้งสรรคผ์ลติภณัฑใ์หม่ๆ   

ตัง้แต่เริม่ก่อตัง้ในปี 1973 บรษิทัไดจ้ดัจ�าหน่ายผลติภณัฑท์ีท่นัสมยัซึง่ชว่ยเพิม่ความสามารถในการผลติ เพิม่คณุภาพของผลติภณัฑ ์และมอบโซลชูนัการท�างาน

อตัโนมตัทิีม่ปีระสทิธภิาพคุม้ทนุ

เครอืขา่ยทัว่โลกของบรษิทัสาขาและตวัแทนจ�าหน่ายชว่ยมอบบรกิารทีย่อดเยีย่มและสนบัสนุนงานของลกูคา้

ผลิตภณัฑข์องบริษทัประกอบไปด้วย:

• เทคโนโลยกีารผลติสารเพิม่คณุภาพ และการหลอ่โดยใชร้ะบบสญุญากาศ เพือ่ใชใ้นการออกแบบ การสรา้งตน้แบบ และการผลติ

• เครือ่งสแกนแบบ CAD/CAM ส�าหรบังานทนัตกรรมและงานโครงสรา้งวสัดสุ�าหรบังานทนัตกรรม

• เครือ่งมอืวดัคา่แบบป้อนขอ้มลูต�าแหน่งเชงิเสน้ องศา และการหมนุดว้ยความเทีย่งตรงสงู

• อุปกรณ์ยดึจบัส�าหรบั CMM (เครือ่งมอืวดัพกิดั) และเครือ่งมอืวดั

• เครือ่งมอืวดัส�าหรบัการวดัเปรยีบเทยีบชิน้สว่นทีผ่า่นการแมชชนีน่ิง

• การวดัดว้ยแสงเลเซอรค์วามเรว็สงูและเครือ่งมอืส�ารวจส�าหรบัใชใ้นสภาพแวดลอ้มทีย่ากล�าบาก

• เครือ่งเลเซอรแ์ละบอลบารส์�าหรบัการวดัประสทิธภิาพและการสอบเทยีบเครือ่งจกัร

• อุปกรณ์ทางการแพทยส์�าหรบัการใชง้านการผา่ตดัระบบประสาท

• ระบบหวัโพรบและซอฟตแ์วรส์�าหรบัตัง้คา่งาน การตัง้คา่ทลู และการตรวจสอบเครือ่งจกัร CNC

• เครือ่งมอืรามานสเปคโตรสโคปีส�าหรบัการวเิคราะหว์สัดทุีไ่มม่อีนัตราย

• เครือ่งมอืเซน็เซอรแ์ละซอฟตแ์วรส์�าหรบัการวดับน CMM

• แทง่สไตลสั CMM และการใชง้านหวัโพรบของเครือ่งจกัร

ส�าหรบัรายละเอียดข้อมลูติดต่อทัว่โลก เข้าดไูด้ท่ี www.renishaw.com/contact

โทร. +66 2 7469811
แฟ็กซ์ +66 2 7469816
อีเมล์ thailand@renishaw.com

www.renishaw.com

ส�านักงานตวัแทนของ Renishaw
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