
RMI-Q อินเตอรเ์ฟสหลายหวัโพรบแบบคล่ืนวิทยุ

ได้รบัการยอมรบัทัว่โลก 
คลืน่ความถี ่2.4 GHz

ท�าให้สงูสดุ
ส�าหรบัจ�านวนในระบบ 

ความสามารถในการส่ือสาร 
ทีด่กีวา่



จดัการกบัความผนัแปรในกระบวนการท่ีต้นทาง และเกบ็เก่ียวผลตอบแทน

ยิง่มนุษยม์สีว่นรว่มในกระบวนการผลติมากขึน้เทา่ไร ความเสีย่งทีจ่ะเกดิความผดิพลาดกจ็ะยิง่มากขึน้ การตรวจวดั

แบบอตัโนมตัใินกระบวนการผลติโดยใชห้วัโพรบ Renishaw สามารถชว่ย ลดควำมเสีย่งน้ีได้ ระบบหวัโพรบแบบ

คลืน่วทิยขุอง Renishaw สามารถชว่ยอ�านวยความสะดวกในการตรวจวดัต่อไปน้ีเพือ่เพิม่ประสทิธภิาพในการจดัการ

กระบวนการผลติของคณุใหด้ขีึน้ ซึง่สง่ผลต่อ ผลก�ำไรทีม่ำกข้ึน

ฐานรากกระบวนการ

การปรบัใหเ้หมาะสมทีส่ดุและการตรวจตดิตามสมรรถนะการท�างานของเครือ่งมอืกล

RMI-Q และ RMP600 ใชร้ว่มกบัซอฟตแ์วรเ์ฉพาะเครือ่งของ Renishaw AxiSet™  

Check-Up ใหข้อ้มลูทีร่วดเรว็ ถกูตอ้งแมน่ย�าและการด�าเนินงานเชือ่ถอืไดท้ีม่กีารรายงาน

ทีม่ปีระสทิธภิาพเรยีบงา่ย

•	 ก�าจดัขอ้ผดิพลาดของเครือ่งจกัร

•	 ลดการหยดุท�างานนอกแผน

•	 ผลติชิน้สว่นสนิคา้ทีด่อียา่งสม�่าเสมอ

การตัง้คา่กระบวนการ

การตัง้คา่สว่นประกอบและเครือ่งมอืในเครือ่งโดยอตัโนมตั ิ

•	 ก�าจดัขอ้ผดิพลาดในการตัง้คา่และการป้อนขอ้มลูดว้ยตนเอง

•	 เซต็งานไดเ้รว็ขึน้ ชว่ยเพิม่คณุภาพและลดชิน้งานทีเ่สยี

การควบคมุในกระบวนการ

การตัง้คา่การวดัสว่นประกอบและเครือ่งมอืโดยอตัโนมตัิ

•	 เพิม่ประสทิธภิาพของกระบวนการผลติและความสามารถในการตรวจสอบยอ้นกลบั

•	 ชดเชยคา่จากสภาพแวดลอ้มและสภาพเครือ่งจกัร

•	 ลดเวลาทีเ่ครือ่งไมท่�างานและชิน้งานทีเ่สยี

•	 เพิม่ผลติผลและก�าไร

การตรวจสอบหลงักระบวนการ

การตรวจสอบความสอดคลอ้งของคอมโพเน็นตก์่อนการถอดออกจากตวัเครือ่ง

RMI-Q และ RMP600 ใชร้ว่มกบัซอฟแวร ์OMV ในการตรวจสอบเครือ่งของ  

Renishaw ชว่ยใหก้ารตรวจสอบทีเ่ชือ่ถอืไดก้บัแบบจ�าลอง CAD ซึง่หมายความวา่

การตรวจสอบการปิดเครือ่งทีน้่อยลงและดงันัน้ การตัง้คา่และการซ่อมงานจงึน้อยลง

•	 ลดเวลาในการตรวจสอบการปิดเครือ่งและตน้ทนุ

•	 การรายงานอยา่งรวดเรว็และตรวจสอบยอ้นกลบัของสว่นทีส่อดคลอ้งกบัขอ้มลูจ�าเพาะ

•	 เพิม่ความเชือ่มัน่ในกระบวนการผลติ

RMI-Q – ส�าหรบัความสามารถในการควบคมุ

กระบวนการผลิตท่ีดีท่ีสดุ

การตั �งค่ากระบวนการ

การควบคุมในกระบวนการ

การ

ตรวจสอบ

หลงักระบวนการ

ฐานรากกระบวนการ



ส่ิงดีๆ จากการใช้งานหวัโพรบ...

เครือ่งจกัรทีไ่ดร้บัการปรบัแต่งมาใหต้ดัชิน้งานโลหะไดม้ากขึน้ เทีย่งตรงได้

มากขึน้ และแมน่ย�ามากขึน้ จะชว่ยเพิม่ ผลิตผล ก�ำไร และควำมสำมำรถ

ในกำรแข่งขนัของคณุได้สงูสดุอย่ำงรวดเรว็ 

การเซต็ชิน้งานหรอืเครือ่งมอืแบบอตัโนมตัดิว้ยหวัโพรบการสง่สญัญาณคลืน่

วทิย ุRenishaw สามารถท�าไดเ้รว็กวา่วธิกีารเซต็งานดว้ยมอืถงึ 10 เทา่  

ซึง่หมายถงึ กำรลดต้นทนุลงอย่ำงเหน็ได้ชดัและทนัที

ลดงานทีเ่สยีและการแกไ้ขงานทีท่�าใหผ้ลติผลและก�าไรต�่าลง ระบบหวัโพรบ 

Renishaw ชว่ยรบัประกนัวา่ชิน้สว่นจะม ี“ความถกูตอ้งตัง้แต่ครัง้แรก”  

ซึง่หมายถงึ งำนทีจ่ะลดลงและผลก�ำไรจะเพิม่ข้ึน

คณุลกัษณะเดน่ของ RMI-Q 

•	 การตดิต่อสือ่สารระยะไกลทีแ่ขง็แกรง่ท�าให ้RMI-Q เหมาะกบัเครือ่งจกัร

ขนาดใหญ่อยา่งทีส่ดุ

•	 ชว่ยใหร้ะบบไมต่อ้งต่อสาย หลายหวัโพรบและตวัตัง้เครือ่งมอื

•	 เหมาะส�าหรบัเครือ่ง CNC ทกุประเภท

•	 ใหก้ารสง่สญัญาณทีป่ราศจากการรบกวนผา่นการใชส้เปกตรมักระจาย

แบบกระโดดความถี ่(Frequency Hopping Spread Spectrum 

(FHSS))

•	 แถบคลืน่สญัญาณ 2.4 GHz ทีไ่ดร้บัการยอมรบัทัว่โลก — ซึง่สอดคลอ้ง

ตามขอ้บงัคบัดา้นสญัญาณวทิยใุนตลาดใหญ่ๆ ทกุแหง่

... วถิทีางของ Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในโซลชูนัระบบการวดัทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก ซึง่เป็น

ผูค้ดิคน้หวัโพรบแบบแตะสมัผสัในทศวรรษ 1970

เป็นเวลากวา่หลายทศวรรษทีเ่ราทุม่เทใหแ้ก่ลกูคา้และการลงทนุดา้นการพฒันา 

รว่มกบัประสบการณ์ในการผลติของเราเอง จงึท�าใหเ้ราสามารถมอบ ผลิตภณัฑ์

ทีเ่ป็นนวตักรรมใหม่ และ มีคณุสมบติัยอดเยีย่ม ไมเ่ป็นรองใครในความ

เป็นเลศิดา้นเทคนิคและประสทิธภิาพการท�างาน

 

ดว้ยตนเอง

แบบอตัโนมตัิ

การตัง้ค่าช้ินงาน

เวลา

ต้นทนุ



แอปพลเิคชนัของ RMI-Q เปิดใชง้านแต่ละการด�าเนินการไดถ้งึสี ่RMP รุน่ทีส่องทีม่กีารอนุญาตใหใ้ชร้ว่มกนัจ�านวนมากของหวัโพรบแบบคลืน่วทิย ุและ/หรอื

ตวัตัง้เครือ่งมอืคลืน่วทิยทุีจ่ะใชใ้นเครือ่งมอืเครือ่งเดยีวกนั ตวัอยา่งเชน่ ตวัตัง้เครือ่งมอืสองชดุส�าหรบัโต๊ะแบบหมนุ หรอืเครือ่งชนิดแพลเลททีม่สีองหวัโพรบแกนหมนุ 

ท�าการด�าเนินการทีแ่ตกต่างกนั

ตวัอย่างการรวมกนัแสดงความยืดหยุ่นแอปพลิเคชนัท่ีมีช่วงผลิตภณัฑแ์บบคล่ืนวิทยขุอง Renishaw 

RMP รุน่ทีส่องไดร้บัการระบุใหเ้หน็ไดโ้ดยงา่ยโดยการท�าเครือ่งหมาย ‘Q’ — อนุญาตใหใ้ช ้RMI-Q ส�าหรบั RMP รุน่แรกแบบเดีย่วเพือ่น�าไปใชโ้ดยมเีงือ่นไขวา่

หวัโพรบทีเ่พิม่เตมิใดๆ ทีน่�ามาใชใ้หม้กีารท�าเครือ่งหมาย ‘Q’

หวัโพรบเครื่องมือเครื่องจกัรท่ีสามารถใช้งานร่วมกนัส�าหรบั RMI-Q

หวัโพรบ ฟังกช์นั ประเภทเครื่อง กระบวนการ

RTS

การตัง้คา่เครือ่งมอืและการตรวจจบั
เครือ่งมอืทีช่�ารดุเสยีหาย

แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวดิง่ 
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวนอน
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แบบเปิด
ศนูย ์กดั/กลงึ CNC

การตัง้ค่ากระบวนการ
การควบคมุในกระบวนการ

RLP40

หวัโพรบการตรวจสอบ เครือ่งกลงึ CNC 
การตัง้ค่ากระบวนการ
การควบคมุในกระบวนการ

RMP40/RMP40M

หวัโพรบการตรวจสอบ

แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวดิง่
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวนอน
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แบบเปิด
ศนูย ์กดั/กลงึ CNC

การตัง้ค่ากระบวนการ
การควบคมุในกระบวนการ

RMP60/RMP60M

หวัโพรบการตรวจสอบ

แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวดิง่
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวนอน
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แบบเปิด
ศนูย ์กดั/กลงึ CNC

การตัง้ค่ากระบวนการ
การควบคมุในกระบวนการ

RMP600*

หวัโพรบการตรวจสอบ

แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวดิง่
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แนวนอน
แมชชนีน่ิงเซน็เตอร ์CNC แบบเปิด
ศนูย ์กดั/กลงึ CNC

ฐานรากกระบวนการ
การตัง้ค่ากระบวนการ
การควบคมุในกระบวนการ 
การตรวจสอบหลงักระบวนการ

 * มสี�าหรบั RMP รุน่แรกเทา่นัน้

การตัง้ค่าเครื่องมือหลายรายการและการใช้หวัโพรบตรวจสอบ

ส�าหรบัเครื่องมือเครื่องจกัร

RMP40
หวัโพรบขนาดกะทดัรดัพเิศษ

RMP600 
หวัโพรบทีม่ขีนาดกะทดัรดัโดดเดน่ไป

ดว้ยเทคโนโลย ีRENGAGE™

RMI-Q 
อนิเตอรเ์ฟสคลืน่วทิยุ

หลายหวัโพรบ

RTS 
หวัโพรบการตัง้เครือ่งมอืคลืน่วทิยุ

RMP60
หวัโพรบทีม่ขีนาดกะทดัรดั



RMI-Q ท่ีได้รบัการปรบัแต่งเพ่ือการใช้งานท่ีเช่ือถือได้และปลอดภยั

ใชง้านงา่ยและเชือ่ถอืได้

Trigger Logic™ คอืวธิกีารงา่ยๆ ทีช่ว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถปรบัตัง้คา่โหมด

การท�างานของหวัโพรบใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านเฉพาะทางไดอ้ยา่งรวดเรว็  

ซึง่เป็นเอกสทิธิเ์ฉพาะของ Renishaw เทา่นัน้ 

การทีส่รา้งจากวสัดทุีม่คีณุภาพสงูสดุท�าใหผ้ลติภณัฑข์อง Renishaw  

มคีวามทนทานและเชือ่ถอืไดใ้นสภาพแวดลอ้มทีร่นุแรงทีส่ดุ เชน่ แรงกระตุก  

แรงสัน่สะเทอืน อุณหภมูสิงูหรอืต�่ามาก และแมแ้ต่การจมอยูใ่นของเหลว

เป็นเวลานาน 

ประโยชน์ของ FHSS 

นอกจากระบบออปตคิอลมปีระสทิธภิาพสงู Renishaw เสนอโซลชูัน่

คลืน่วทิยทุีน่่าเชือ่ถอืส�าหรบัเครือ่งทีม่ขีนาดใหญ่และ/หรอื การตดิตัง้ที่

แอปพลเิคชนัเสน้ทางทีป่ราศจากสิง่กดีขวางเป็นไปไมไ่ด ้

Frequency hopping spread spectrum (FHSS) เป็นเทคโนโลยทีี่

แขง็แกรง่และมกีารพสิจูน์แลว้วา่ชว่ยใหอุ้ปกรณ์ในการขา้มไปในแต่ละชอ่งได ้

ซึง่แตกต่างจากโปรโตคอลอืน่ๆ ซึง่อาจตอ้งมกีารแทรกแซงดว้ยตนเอง 

ผลติภณัฑ ์Renishaw จะยงัคงท�างานเป็นอุปกรณ์อื่นๆ เชน่ Wi-Fi, 

Bluetooth และไมโครเวฟทีเ่ขา้มาอยูส่ภาพแวดลอ้มเดยีวกนั

การด�าเนินงานภายในคลืน่ความถี ่2.4 GHz ทีไ่ดร้บัการยอมรบั RMI-Q 

สอดคลอ้งกบักฎระเบยีบคลืน่วทิยใุนตลาดทีส่�าคญัทัง้หมด เป็นทางเลอืกทีด่ี

ของผูผ้ลติเครือ่งจกัรชัน้น�ามากมายและผูใ้ชท้ีม่ปีระสบการณ์

ดว้ยการออกแบบเพือ่ประสทิธภิาพทีเ่หนือกวา่

ดว้ยการเพิม่ประสทิธภิาพของการสง่ผา่นและพลงังาน RMI-Q รว่มมอื

กบัหวัโพรบการสง่คลืน่วทิยขุอง Renishaw ใหค้วามสมบรูณ์ของการ

ด�าเนินงานสงู แบตเตอรีท่ีย่าวนานและความสามารถทีเ่หนือกวา่ทีจ่�าเป็นใน

สภาพแวดลอ้มทีโ่รงกลงึตอ้งการ 

•	 หวัโพรบคลืน่วทิยทุีห่ลากหลายเชือ่ถอืไดอ้ยูร่ว่มกนัไดใ้นโรงกลงึขนาดใดกไ็ด้

•	 ผสมผสานจนถงึหวัโพรบสีรุ่น่ทีส่อง* และ/หรอืเครือ่งเซต็ทลูทีม่ ีRMI-Q 

แบบเดีย่ว

•	 สญัญาณรบกวนน้อยมากจากแหลง่คลืน่วทิยอุืน่ๆ ท�าใหม้ัน่ใจถงึประสทิธภิาพ

การท�างานทีส่อดคลอ้งกนัและมคีวามน่าเชือ่ถอื

•	 ไมต่อ้งการสภาพแวดลอ้มคลืน่วทิย/ุไรส้ายทีม่กีารจดัการอยา่งระมดัระวงั

•	 หวัโพรบ Renishaw ท�างานรว่มกบัแบตเตอรี ่“ทีม่จี�าหน่ายทัว่ไป” ทีม่กีาร

ใชง้านอยา่งแพรห่ลาย

* หวัโพรบคลืน่วทิยรุุน่ทีส่องจะมกีารระบุอยา่งงา่ยดายโดยสญัลกัษณ์ ‘Q’ 

ส�าหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ โปรดดทูี ่ 
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ส�านักงานตวัแทนของ Renishaw
ประจ�าประเทศไทย

119/46 หมู ่8 ถนนบางนา-ตราด กม.3 
เขตบางนา กรงุเทพฯ 10260 ประเทศไทย

โทรศพัท ์ +66 2 7469811 
แฟ็กซ ์ +66 2 7469816 
อีเมล ์ thailand@renishaw.com

www.renishaw.com
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Renishaw ขอสงวนสทิธิใ์นการเปลีย่นแปลงขอ้มลูจ�าเพาะโดยไมต่อ้งแจง้ใหท้ราบลว่งหน้า
RENISHAW และสญัลกัษณ์หวัโพรบทีใ่ชใ้นโลโก ้RENISHAW เป็นเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนของ Renishaw plc ในสหราชอาณาจกัรและประเทศอืน่ๆ
apply innovation และชือ่และชือ่รุน่ของผลติภณัฑแ์ละเทคโนโลยขีอง Renishaw เป็นเครือ่งหมายการคา้ของ Renishaw plc หรอืบรษิทัในเครอื 

ชือ่แบรนดห์รอืชือ่ผลติภณัฑอ์ืน่ๆ ทีใ่ชใ้นเอกสารฉบบัน้ีเป็นชือ่เครือ่งหมายการคา้หรอืเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนของผูท้ีเ่ป็นเจา้ของแบรนดห์รอืผลติภณัฑด์งักลา่ว

RENISHAW ไดใ้ชค้วามพยายามอยา่งมากเพือ่ใหม้ ัน่ใจวา่เน้ือหาในเอกสารน้ีถกูตอ้ง ณ วนัทีจ่ดัพมิพ ์แต่ไมส่ามารถรบัประกนัหรอืรบัรองความถกูตอ้งของเน้ือหาน้ีได ้

RENISHAW จะไมช่ดใชค้า่เสยีหาย แมว้า่จะเกดิจากความไมถ่กูตอ้งใดๆ ในเอกสารน้ี

ส�าหรบัรายละเอียดข้อมลูติดต่อทัว่โลก โปรดเข้าดไูด้ท่ีเวบ็ไซตห์ลกัของเราท่ี www.renishaw.com/contact

เก่ียวกบั Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในเทคโนโลยทีางวศิวกรรมทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก ดว้ยประวตัศิาสตรท์ีแ่ขง็แกรง่ของนวตักรรมในการพฒันาและสรา้งสรรคผ์ลติภณัฑใ์หม่ๆ  

ตัง้แต่เริม่ก่อตัง้ในปี 1973 บรษิทัไดจ้ดัจ�าหน่ายผลติภณัฑท์ีท่นัสมยัซึง่ชว่ยเพิม่ความสามารถในการผลติ เพิม่คณุภาพของผลติภณัฑ ์และมอบโซลชูนัการท�างาน

อตัโนมตัทิีม่ปีระสทิธภิาพคุม้ทนุ

เครอืขา่ยทัว่โลกของบรษิทัสาขาและตวัแทนจ�าหน่ายชว่ยมอบบรกิารทีย่อดเยีย่มและสนบัสนุนงานของลกูคา้

ผลิตภณัฑข์องบริษทัประกอบไปด้วย:

•	 เทคโนโลยกีารผลติสารเพิม่คณุภาพ และการหลอ่โดยใชร้ะบบสญุญากาศ เพือ่ใชใ้นการออกแบบ การสรา้งตน้แบบ และการผลติ

•	 เครือ่งสแกนแบบ CAD/CAM ส�าหรบังานทนัตกรรมและงานโครงสรา้งวสัดสุ�าหรบังานทนัตกรรม

•	 เครือ่งมอืวดัคา่แบบป้อนขอ้มลูต�าแหน่งเชงิเสน้ องศา และการหมนุดว้ยความเทีย่งตรงสงู

•	 อุปกรณ์ยดึจบัส�าหรบั CMM (เครือ่งมอืวดัพกิดั) และเครือ่งมอืวดั

•	 เครือ่งมอืวดัส�าหรบัการวดัเปรยีบเทยีบชิน้สว่นทีผ่า่นการแมชชนีน่ิง

•	 การวดัดว้ยแสงเลเซอรค์วามเรว็สงูและเครือ่งมอืส�ารวจส�าหรบัใชใ้นสภาพแวดลอ้มทีย่ากล�าบาก

•	 เครือ่งเลเซอรแ์ละบอลบารส์�าหรบัการวดัประสทิธภิาพและการสอบเทยีบเครือ่งจกัร

•	 อุปกรณ์ทางการแพทยส์�าหรบัการใชง้านการผา่ตดัระบบประสาท

•	 ระบบหวัโพรบและซอฟตแ์วรส์�าหรบัตัง้คา่งาน การตัง้คา่ทลู และการตรวจสอบเครือ่งจกัร CNC

•	 เครือ่งมอืรามานสเปคโตรสโคปีส�าหรบัการวเิคราะหว์สัดทุีไ่มม่อีนัตราย

•	 เครือ่งมอืเซน็เซอรแ์ละซอฟตแ์วรส์�าหรบัการวดับน CMM

•	 แทง่สไตลสั CMM และการใชง้านหวัโพรบของเครือ่งจกัร




