
OMP600 หวัโพรบเครื่องท่ีมีควำมแม่นย�ำสงู

ท่ีไม่มีใครเสมอเหมือน 
ความถกูตอ้งของ 3D 
และการท�าซ�้า 

เท่ียงตรง 
การสง่สญัญาณออพตคิลั
ในรุน่โมดเูลต

ประสิทธิภำพท่ีโดดเด่น
ประสทิธภิาพสงูขึน้ ชิน้งานทีเ่สยี
น้อยลง และผลก�าไรมากขึน้



OMP600 – กำรควบคมุกระบวนกำรท�ำงำนด้ำนนวตักรรม

การตั �งค่ากระบวนการ

การควบคุมในกระบวนการ

การ

ตรวจสอบ

หลงักระบวนการ

ฐานรากกระบวนการ

X

Y

จดักำรกบัควำมผนัแปรในกระบวนกำรท่ีต้นทำง และเกบ็เก่ียวผลตอบแทน

ยิง่มนุษยม์สีว่นรว่มในกระบวนการผลติมากขึน้เทา่ไร ความเสีย่งทีจ่ะเกดิความผดิพลาดกจ็ะยิง่มากขึน้ การตรวจวดัแบบ

อตัโนมตัใินกระบวนการผลติโดยใชห้วัโพรบ Renishaw สามารถชว่ย ลดความเสี �ยงนี� ได้ ระบบหวัโพรบออพตคิลั

ของ Renishaw OMP600 สามารถชว่ยอ�านวยความสะดวกในการตรวจวดัต่อไปน้ีเพือ่เพิม่ประสทิธภิาพในการจดัการ

กระบวนการผลติของคณุใหด้ขีึน้ ซึง่สง่ผลต่อ ผลกาํไรที �มากขึ�น

ฐานรากกระบวนการ

การปรบัใหเ้หมาะสมทีส่ดุและการตรวจตดิตามสมรรถนะการท�างานของเครือ่งมอืกล

OMP600 ใชร้ว่มกบัซอฟตแ์วรเ์ฉพาะเครือ่งของ Renishaw AxiSet™ Check-Up ใหข้อ้มลู

ทีร่วดเรว็ ถกูตอ้งแมน่ย�าและการด�าเนินงานเชือ่ถอืไดท้ีม่กีารรายงานทีม่ปีระสทิธภิาพเรยีบงา่ย

•	 ก�าจดัขอ้ผดิพลาดของเครือ่งจกัร

•	 ลดการหยดุท�างานนอกแผน

•	 ผลติชิน้สว่นสนิคา้ทีด่อียา่งสม�่าเสมอ

การตัง้คา่กระบวนการ

การตรวจวดัต�าแหน่งและการปรบัแนวของสว่นประกอบโดยอตัโนมตัิ

OMP600 ผสมผสานความยดืหยุน่ ความเทีย่งตรงสงูและความสามารถแบบออปตคิลัมากทีส่ดุในโลก

ส�าหรบัโพรบทีม่ขีนาดกะทดัรดั ไมเ่หมอืนกบัหวัโพรบทัว่ไปจากแบรนดอ์ืน่ สไตลสัทีม่คีวามยาวเพิม่ขึน้

ไดร้บัการสนบัสนุนโดยไมม่กีารลดลงอยา่งมนียัส�าคญัในประสทิธภิาพของหวัโพรบ ซึง่หมายความวา่

การตัง้คา่งานทีย่ากก่อนหน้าน้ีจะท�าไดง้า่ยขึน้

•	 ขจดัความจ�าเป็นทีต่อ้งใชอุ้ปกรณ์ยดึจบัทีม่รีาคาแพงและความผดิพลาดจากการตัง้คา่ดว้ยมอื

•	 ปรบัใชก้ระบวนการผลติใหมไ่ดอ้ยา่งรวดเรว็และตอบสนองต่อความตอ้งการใหม ่ของลกูคา้ได้

•	 เซต็งานไดเ้รว็ขึน้ ชว่ยเพิม่คณุภาพและลดชิน้งานทีเ่สยี

การควบคมุในกระบวนการ

การตรวจวดัอตัโนมตัสิ�าหรบัชิน้งานหยาบและชิน้งานส�าเรจ็บนเครือ่งจกัรแบบหลายแกน 

ประสทิธภิาพ submicron 3D ของ OMP600 ชว่ยใหก้ารตรวจสอบของรปูทรงทีม่คีวามซบัซอ้น

ไมส่ามารถใชไ้ดก้บัหวัโพรบทัว่ไปจากยีห่อ้อืน่ การใชง้านเครือ่งจกัรแบบปรบัไดส้ามารถท�างานรว่มกนั

ไดอ้ยา่งราบรืน่เมือ่ใชง้านรว่มกบัซอฟตแ์วร ์Productivity+™ ของ Renishaw

•	 เพิม่ประสทิธภิาพของกระบวนการผลติและความสามารถในการตรวจสอบยอ้นกลบั 

•	 ชดเชยคา่จากสภาพแวดลอ้มและสภาพเครือ่งจกัร 

•	 ลดเวลาทีไ่มไ่ดส้รา้งผลผลติและของเสยี เพิม่ผลผลติและผลก�าไร 

การตรวจสอบหลงักระบวนการ

การตรวจสอบความสอดคลอ้งของคอมโพเน็นตก์่อนการถอดออกจากตวัเครือ่ง

OMP600 ใชร้ว่มกบัซอฟแวร ์OMV ในการตรวจสอบเครือ่งของ Renishaw ชว่ยใหก้ารตรวจสอบ

ทีเ่ชือ่ถอืไดก้บัแบบจ�าลอง CAD ซึง่หมายความวา่การตรวจสอบการปิดเครือ่งทีน้่อยลงและดงันัน้ 

การตัง้คา่และการซ่อมงานจงึน้อยลง

•	 ลดเวลาในการตรวจสอบการปิดเครือ่งและตน้ทนุ

•	 การรายงานอยา่งรวดเรว็และตรวจสอบยอ้นกลบัของสว่นทีส่อดคลอ้งกบัขอ้มลูจ�าเพาะ

•	 เพิม่ความเชือ่มัน่ในกระบวนการผลติ



OMP600 – กำรผสมผสำนท่ีไม่มีใครเสมอเหมือน

ของควำมยืดหยุ่นและควำมแม่นย�ำ

ประสทิธภิาพของ RENGAGE™ superior 3D

Lobing ลกัษณะเฉพาะตวัของหวัโพรบทัง้หมด จะเกดิจากความผนัแปรในการ

ดดัของสไตลสัและการเคลือ่นไหวของกลไกหวัโพรบก่อนทีห่วัโพรบประทบั

สมัผสักบัพืน้ผวิ ดงันัน้จงึเป็นเรือ่งทีข่ ึน้อยูก่บั:

•	 ความยาวและความแขง็ของสไตลสั 

•	 แรงทีจ่�าเป็นตอ้งใชท้ีจ่ะทรกิเกอรห์วัโพรบ

•	 ทศิทางของการสมัผสักบัพืน้ผวิ

•	 การออกแบบของกลไกของหวัโพรบ

เทคโนโลย ีRengage เป็นจดุเดน่ใน OMP600 – ไดร้บัการทดสอบ

ส�าหรบัความแมน่ย�าแบบ 3D กบัสนิคา้จากแบรนดอ์ืน่ ผลดงัทีแ่สดงในกราฟ

ขอ้ผดิพลาดดา้นลา่งเป็นทีน่่าสนใจ

เทคโนโลย ีRENGAGE™

Rengage ผสมผสานเทคโนโลยซีลิโิคนสเตรนเกจกบัอุปกรณ์อเิลก็ทรอนิกส์

ขนาดกะทดัรดัเป็นพเิศษเพือ่บรรลุถงึประสทิธภิาพและความสามารถทีไ่มม่ี

ใครเทยีบได ้เหมาะส�าหรบัการใชง้านทีห่ลากหลายของแอปพลเิคชนัเครือ่งมอื

เครือ่งจกัร และสามารถทีจ่ะแกไ้ขขอ้จ�ากดัประสทิธภิาพการท�างาน 3D ของ

การออกแบบโพรบทางเลอืกจ�านวนมาก เฉพาะหวัโพรบ MP250 OMP400 

OMP600 และ RMP600 ของ Renishaw ทีโ่ดดเดน่ไปดว้ยเทคโนโลยน้ีี 

การตรวจจบัเป็นอสิระจากกลไกของหวัโพรบซึง่หมายความวา่หวัโพรบนัน้ทีม่ ี

เทคโนโลย ีRengage ใหค้วามสามารถทีไ่มเ่กีย่วขอ้งกบัการออกแบบทัว่ไป

ข้อดี

•	 ความแมน่ย�าและอตัราการท�าซ�้า 3D ไมม่ทีีใ่ดจะเสมอเหมอืน เปิดใชง้าน

เกจจิง้/การวดับนเครือ่ง

•	 ปรบัปรงุความแมน่ย�าดว้ย styli แบบยาวหมายถงึชิน้สว่นทีเ่ขา้ถงึยาก

สามารถตรวจจบัไดง้า่ยขึน้

•	 แรงทรกิเกอรต์�่าเป็นพเิศษส�าหรบัการท�างานทีล่ะเอยีดออ่นชว่ยก�าจดั

ความเสยีหายทีม่โีอกาสเป็นไปไดข้องพืน้ผวิและรปูแบบ

•	 การออกแบบทีก่ะทดัรดัชว่ยใหก้ารเขา้ถงึทีด่ขี ึน้ในพืน้ทีท่ีจ่�ากดัและเครือ่ง

ขนาดเลก็ 

•	 ทนทาน แมใ้นสภาพแวดลอ้มทีเ่ลวรา้ย หมายถงึ การวดัทีน่่าเชือ่ถอืและอายุ

การใชง้านยาวนาน

คณุประโยชน์หลกั 

•	 ลดเวลาเซต็อพัและสอบเทยีบ 

•	 ไดร้บัการปรบัปรงุกระบวนการควบคมุและการตัง้คา่คณุภาพ

•	 ตน้ทนุลดลง ก�าไรเพิม่ขึน้
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ส�าหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบั lobing 

และประสทิธภิาพ 3D ทีเ่หนือกวา่โปรดดทูี:่ 

www.renishaw.com/rengage

วิธีกำรทดสอบ

รปูทรงกลมการสอบเทยีบ 25 mm 

ตรวจสอบทีก่ารเพิม่ขึน้ 5° รอบๆ 

ระนาบ X Y ทีล่ะตจิดูทีแ่ตกต่างกนั

สีเ่สน้



ประโยชน์ของการสง่สญัญาณแบบรุน่โมดเูลต

เทคโนโลยอีอพตคิลัในรุน่โมดเูลตของ Renishaw ใชส้ญัญาณเขา้รหสั 

และไดร้บัการปรบัแต่งใหท้�างานภายในพืน้ทีท่ีม่แีหลง่ก�าเนิดแสงอืน่ได้

นอกจากการสง่สญัญาณออพตคิลัทีป่ลอดภยัแลว้ เทคโนโลยน้ีีไดถ้กูผนึกไว้

รวมกนัในอนิเตอรเ์ฟสหลายหวัโพรบ OMM-2 และ OSI ดงันัน้ OMP600 

สามารถใชร้ว่มกบัเครือ่งเซต็ทลู (OTS) ของ Renishaw ไดส้งูสดุสองตวั  

ซึง่จะท�าใหเ้กดิประโยชน์ดา้นความยดืหยุน่และประสทิธภิาพการท�างาน

ทีม่ากขึน้ 

สามารถปรบัใชง้านกบัระบบอืน่ได้

มองเหน็ข้อดีได้อย่ำงชดัเจน

•	 สามารถตา้นทานการแทรกแซงจากแหลง่ก�าเนิดแสงอืน่ได้

•	 วธิกีารสง่สญัญาณทีเ่ทีย่งตรงและไดร้บัการพสิจูน์แลว้ 

•	 อนิเตอรเ์ฟสเดยีวทีร่องรบัการท�างานรว่มกบัหวัโพรบหลายหวั 

•	 สามารถใชง้านรว่มกบัตวัเปลีย่นเครือ่งมอือตัโนมตัไิด ้

•	 เหมาะส�าหรบัการตดิตัง้เพิม่เตมิ 

OMP600 และระบบส่งสญัญำณท่ีได้รบักำรโมดเูลตผำ่นกำรปรบัตัง้

มำให้มีควำมปลอดภยั เท่ียงตรง และมีประสิทธิภำพท่ียอดเย่ียม

ใชง้านงา่ยและเชือ่ถอืได้

Trigger Logic™ คอืวธิกีารงา่ยๆ ทีช่ว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถปรบัตัง้คา่โหมด

การท�างานของหวัโพรบใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านเฉพาะทางไดอ้ยา่งรวดเรว็  

ซึง่เป็นเอกสทิธิเ์ฉพาะของ Renishaw เทา่นัน้ 

การทีส่รา้งจากวสัดทุีม่คีณุภาพสงูสดุท�าใหห้วัโพรบของ Renishaw  

มคีวามทนทานและเชือ่ถอืไดใ้นสภาพแวดลอ้มทีร่นุแรงทีส่ดุ เชน่ แรงกระตุก  

แรงสัน่สะเทอืน อุณหภมูสิงูหรอืต�่ามาก และแมแ้ต่การจมอยูใ่นของเหลว

เป็นเวลานาน

ส�าหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ โปรดดทูี ่ 

เอกสารขอ้มลู OMP600 H-5180-8200

ตวัอย่ำงระบบหลำยหวัโพรบ



ส่ิงดีๆ จำกกำรใช้งำนหวัโพรบ...

เครือ่งจกัรทีไ่ดร้บัการปรบัแต่งมาใหต้ดัชิน้งานโลหะไดม้ากขึน้ เทีย่งตรงได้

มากขึน้ และแมน่ย�ามากขึน้ จะชว่ยเพิม่ ผลิตผล กาํไร และความสามารถ

ในการแข่งขนัของคณุได้สงูสดุอย่างรวดเรว็ 

การเซต็ชิน้งานแบบอตัโนมตัดิว้ยหวัโพรบ Renishaw OMP600 สามารถ

ท�าไดเ้รว็กวา่วธิกีารเซต็งานดว้ยมอืถงึ 10 เทา่ ซึง่หมายถงึ การลดต้นทนุลง

อย่างเหน็ได้ชดัและทนัที

ลดงานทีเ่สยีและการแกไ้ขงานทีท่�าใหผ้ลติผลและก�าไรต�่าลง หวัโพรบ 

Renishaw OMP600 ชว่ยรบัประกนัวา่ การผลติชิน้งานจะ “ถกูตอ้งตัง้แต่

ครัง้แรก” ซึง่หมายถงึ ความสญูเสียที �ลดลงและกาํไรที �เพิ �มขึ�น

คณุลกัษณะเดน่ของ OMP600 

•	 ออกแบบมาใหม้ขีนาดกะทดัรดัดว้ยระบบสง่สญัญาณออพตคิลั เหมาะกบั

เครือ่งแมชชนีน่ิงเซนเตอรแ์ละเครือ่งกลงึขนาดกลาง

•	 เทคโนโลย ีRENGAGE™ — ไดร้บัการรบัรองและจดสทิธบิตัร

•	 Trigger Logic™ ส�าหรบัการเซต็อพัทีร่วดเรว็และงา่ยดาย

•	 สญัญาณออพตคิลัในรุน่โมดเูลตชว่ยเพิม่ความตา้นทานต่อการแทรกแซงของ

แสงอืน่ๆ ทีไ่มใ่ชแ่สงสญัญาณ

... วถิทีางของ Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในโซลชูนัระบบการวดัทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก ซึง่เป็น

ผูค้ดิคน้หวัโพรบแบบแตะสมัผสัในทศวรรษ 1970

เป็นเวลากวา่หลายทศวรรษทีเ่ราทุม่เทใหแ้ก่ลกูคา้และการลงทนุดา้นการพฒันา 

รว่มกบัประสบการณ์ในการผลติของเราเอง จงึท�าใหเ้ราสามารถมอบ ผลิตภณัฑ์

ที �เป็นนวตักรรมใหม่ และ มีคณุสมบติัยอดเยี �ยม ไมเ่ป็นรองใครในความเป็น

เลศิดา้นเทคนิคและประสทิธภิาพการท�างาน

ความเหน็ของลกูคา้

“ตามขอ้กาํหนดของประสทิธภิาพการทาํงานในปัจจบุนัและอนาคตสาํหรบั

ความตอ้งการดา้นผลติภณัฑข์องเราในการผลติชิ�นสว่นที �มขีนาดเลก็และซบัซอ้น

มากขึ�นจะตอ้งมคีวามถกูตอ้งอยา่งสมํ �าเสมอภายใน 1 µm การตั �งคา่ความ

น่าเชื �อถอืและการวดัจงึมคีวามสาํคญักบักระบวนการนี�และรปูแบบพื�นฐานการ

ตดัสนิใจของเราที �จะใชเ้ทคโนโลย ีRengage”

Flann Microwave

ดว้ยตนเอง

แบบอตัโนมตัิ

กำรตัง้ค่ำช้ินงำน

เวลำ

ต้นทนุ



*H-5180-8512-01-A 
ออกเมือ่: 0914 หมายเลขชิน้สว่น H-5180-8512-01-A

ส�ำนักงำนตวัแทนของ Renishaw
ประจ�ำประเทศไทย

119/46 หมู ่8 ถนนบางนา-ตราด กม.3 
เขตบางนา กรงุเทพฯ 10260 ประเทศไทย

โทรศพัท ์ +66 2 7469811 
แฟ็กซ ์ +66 2 7469816 
อีเมล ์ thailand@renishaw.com

www.renishaw.com
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Renishaw ขอสงวนสทิธิใ์นการเปลีย่นแปลงขอ้มลูจ�าเพาะโดยไมต่อ้งแจง้ใหท้ราบลว่งหน้า
RENISHAW และสญัลกัษณ์หวัโพรบทีใ่ชใ้นโลโก ้RENISHAW เป็นเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนของ Renishaw plc ในสหราชอาณาจกัรและประเทศอืน่ๆ
apply innovation และชือ่และชือ่รุน่ของผลติภณัฑแ์ละเทคโนโลยขีอง Renishaw เป็นเครือ่งหมายการคา้ของ Renishaw plc หรอืบรษิทัในเครอื 

ชือ่แบรนดห์รอืชือ่ผลติภณัฑอ์ืน่ๆ ทีใ่ชใ้นเอกสารฉบบัน้ีเป็นชือ่เครือ่งหมายการคา้หรอืเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนของผูท้ีเ่ป็นเจา้ของแบรนดห์รอืผลติภณัฑด์งักลา่ว

RENISHAW ไดใ้ชค้วามพยายามอยา่งมากเพือ่ใหม้ ัน่ใจวา่เน้ือหาในเอกสารน้ีถกูตอ้ง ณ วนัทีจ่ดัพมิพ ์แต่ไมส่ามารถรบัประกนัหรอืรบัรองความถกูตอ้งของเน้ือหาน้ีได ้

RENISHAW จะไมช่ดใชค้า่เสยีหาย แมว้า่จะเกดิจากความไมถ่กูตอ้งใดๆ ในเอกสารน้ี

ส�ำหรบัรำยละเอียดข้อมลูติดต่อทัว่โลก โปรดเข้ำดไูด้ท่ีเวบ็ไซตห์ลกัของเรำท่ี www.renishaw.com/contact

เก่ียวกบั Renishaw

Renishaw คอืผูน้�าในเทคโนโลยทีางวศิวกรรมทีไ่ดร้บัการยอมรบัของโลก ดว้ยประวตัศิาสตรท์ีแ่ขง็แกรง่ของนวตักรรมในการพฒันาและสรา้งสรรคผ์ลติภณัฑใ์หม่ๆ  

ตัง้แต่เริม่ก่อตัง้ในปี 1973 บรษิทัไดจ้ดัจ�าหน่ายผลติภณัฑท์ีท่นัสมยัซึง่ชว่ยเพิม่ความสามารถในการผลติ เพิม่คณุภาพของผลติภณัฑ ์และมอบโซลชูนัการท�างาน

อตัโนมตัทิีม่ปีระสทิธภิาพคุม้ทนุ

เครอืขา่ยทัว่โลกของบรษิทัสาขาและตวัแทนจ�าหน่ายชว่ยมอบบรกิารทีย่อดเยีย่มและสนบัสนุนงานของลกูคา้

ผลิตภณัฑข์องบริษทัประกอบไปด้วย:

•	 เทคโนโลยกีารผลติสารเพิม่คณุภาพ และการหลอ่โดยใชร้ะบบสญุญากาศ เพือ่ใชใ้นการออกแบบ การสรา้งตน้แบบ และการผลติ

•	 เครือ่งสแกนแบบ CAD/CAM ส�าหรบังานทนัตกรรมและงานโครงสรา้งวสัดสุ�าหรบังานทนัตกรรม

•	 เครือ่งมอืวดัคา่แบบป้อนขอ้มลูต�าแหน่งเชงิเสน้ องศา และการหมนุดว้ยความเทีย่งตรงสงู

•	 อุปกรณ์ยดึจบัส�าหรบั CMM (เครือ่งมอืวดัพกิดั) และเครือ่งมอืวดั

•	 เครือ่งมอืวดัส�าหรบัการวดัเปรยีบเทยีบชิน้สว่นทีผ่า่นการแมชชนีน่ิง

•	 การวดัดว้ยแสงเลเซอรค์วามเรว็สงูและเครือ่งมอืส�ารวจส�าหรบัใชใ้นสภาพแวดลอ้มทีย่ากล�าบาก

•	 เครือ่งเลเซอรแ์ละบอลบารส์�าหรบัการวดัประสทิธภิาพและการสอบเทยีบเครือ่งจกัร

•	 อุปกรณ์ทางการแพทยส์�าหรบัการใชง้านการผา่ตดัระบบประสาท

•	 ระบบหวัโพรบและซอฟตแ์วรส์�าหรบัตัง้คา่งาน การตัง้คา่ทลู และการตรวจสอบเครือ่งจกัร CNC

•	 เครือ่งมอืรามานสเปคโตรสโคปีส�าหรบัการวเิคราะหว์สัดทุีไ่มม่อีนัตราย

•	 เครือ่งมอืเซน็เซอรแ์ละซอฟตแ์วรส์�าหรบัการวดับน CMM

•	 แทง่สไตลสั CMM และการใชง้านหวัโพรบของเครือ่งจกัร


