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RMP600 — yenilikci proses kontrolii

Degiskenligi kaynaginda durdurun ve édiillerini alin

Proses-
Uretim prosesinde insan miidahalesinin seviyesi arttikga, hata yapma riski de artar. Renishaw si‘l."e'.?.
problarini kullanarak otomatik proses igi 6lgim yapilmasi bu riskin ortadan kaldiriimasina
yardimci olabilir. Renishaw RMP600 radyo sinyalli prob sistemi, tretiminizin daha iyi bigimde
yonetilerek karliliginizda bir artis saglanmasi igin, asagida verilen énlemlere olanak

Saglayabi lir. / Proses temeli

Proses ayari

Proses temeli

Takim tezgahi performansinin optimizasyonu ve izlenmesi.

Renishaw’un tezgaha 6zel yazilimi, AxiSer™ Check-Up, ile birlikte
kullanilan RMP600, etkin buna ragmen basit raporlama sistemine sahip,
hizli, hassas ve glvenilir performans verileri saglar.

e Tezgah hatalarini ortadan kaldirir

* Plansiz duraksamalari azaltir

» Sdurekli olarak saglam pargalar Uretir

Proses ayari

Bilesen pozisyonunun ve hizalamasinin otomatik tezgah tstu élgumu.

RMP600, diinyadaki en esnek, yiksek hassasiyetli takim tezgahi radyo sinyalli
probudur. Diger markalarin klasik problarindan farkl olarak, arttirilmis prob ucu
uzunluklari, prob performansinda belirgin bir digtise neden olmaksizin desteklenebilir.
Bu da daha 6nceden zor olan is pargasi ayarlarinin artik daha kolaylikla yapilmasi
anlamina gelmektedir.

¢ Yuksek maliyetli fiksturleri ve maniel ayarlama hatalarini ortadan kaldirir

¢ Yeni prosesleri hizli bir bicimde uygulamaya koyar ve yeni musteri ihtiyaclarini karsilar
* Daha hizli ayarlama yapar, kaliteyi arttirir ve hurda miktarini azaltir
Proses igi kontrol

Kaba iglenmis ve tamamlanmis ¢ok eksenli égelerin otomatik dlgimu.

RMP600 sub-mikron 3-Boyutlu performansi, diger markalarin klasik problari ile
Olcllmesi mimkin olmayan karmagsik geometrilerin prob ile dl¢liimesine imkan verir.
Uyarlanabilir isleme, Renishaw’un Productivity+™ yazilimi ile birlikte kullanildiginda,
sorunsuz olarak entegre edilebilir.

* Proses kapasitesini ve izlenebilirligini arttirir

¢ Cevresel ve tezgah kosullarini kompanse eder

e Kayip zamanlari ve hurda miktarini azaltir, verimliligi ve karhhgr arttirir
Proses-sonrasi izleme

Parca tezgahtan ¢ikariimadan énce uygunlugunun dogrulanmasi.

Renishaw'un tezgah ustli dogrulama yazilimi OMV ile birlikte kullanilan
RMP600, bir CAD modeline karsi glvenilir dogrulama saglar. Bu tezgah disinda
daha az denetim, bu nedenle daha az ayarlama ve tashih anlamina gelmektedir.
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e Tezgah disi denetim slresini ve masraflarini azaltir

* Parganin sartnameye uygunlugunun hizli ve izlenebilir bigimde raporlanmasi i S ——

« Uretim prosesine olan giiveni arttirir



RMP600 - esneklik ve hassasiyetin rakipsiz

bilegsimi

RENGAGE™ (stun 3-Boyutlu performans

Tum problarin bir 6zelligi olan lobing, prob ucunun
bukllmesi ve prob bir yizey ile temasa ge¢meden 6nce
prob mekanizmasinin hareketi ile olusmaktadir. Bu nedenle
asagida verilenlere baghdir:

e Prob ucunun uzunlugu ve sertligi

* Probu tetiklemek igin gerekli olan kuvvet

¢ Yizey ile temasin yoni

* Prob mekanizmasinin tasarimi

Rengage teknolojisi, RMP600'de oldugu gibi, diger
markalarin trunlerine karsi, 3-Boyutlu hassasiyet icin test
edilmistir. Asagidaki hata ¢izimlerinde gdsterilen sonuglar

ikna ediciydi.
Kutup 67,5°

=

0° ekvator

Test metodu
XY duzlemleri gevresinde dort

farkli enlemde 5° artislarla prob
ile élculmis 25 mm kalibrasyon
kuresi.

Tipik bir bagka marka 60,
pum olceginde o

Rengage probu
pum olgeginde

RENGAGE™ teknolojisi

Rengage, essiz performans ve beceriler elde etmek
amaciyla, kanitlanmisg silikon strain gauge teknolojisi ile

ultra kompakt elektronikleri birlestirir. Sadece Renishaw'un
MP250, OMP400 ve RMP600 problari, ¢cok sayida takim
tezgahi uygulamasi igin uygun olan ve pek ¢ok alternatif prob
tasariminda yasanan 3 boyutlu performans kisitlamalarinin
Uzerine egilen bu teknolojiye sahiptir.

Mekanizmadan bagimsiz
strain gauge

Mekanizma

Strain gauge'a
yakindan bakis

Algilama prob mekanizmasindan bagimsiz gerceklesir, bu
Rengage teknolojisine sahip problarinin klasik prob tasarimi
ile ilgili olmayan beceriler saglamasi anlamina gelmektedir.

Avantajlari

¢ Rakipsiz 3-Boyutlu hassasiyet ve tekrarlanabilirlik, gtivenilir
tezgah Uzeri mastar ile parga kontrol(/6lgim yapilmasini
saglar

e Uzun prob uclari ile gelismis hassasiyete sahip olunmasi,
zor pargalarin prob ile daha kolay él¢llebilecegdi anlamina
gelir

* Narin igler icin ultra dusuk tetikleme kuvvetine sahip
olunmasi, ylzey ve bigim hasarlarinin ortadan
kaldiriimasina yardim eder

* Kompakt tasarim, kisith alanlarda ve kuglk tezgahlarda
daha iyi erigsim saglar

¢ En zorlu ortamda bile saglamhgi, gtvenilir 6lctim ve uzun
bir servis émru anlamina gelir

En 6nemli faydalar
¢ Azaltilmis ayar ve kalibrasyon suresi
¢ Gelistirilmis kontrol prosesleri ve kaliteli ayarlama

e Azaltilmig masraflar

Lobing ve Ustln 3D performans igin lutfen asagidaki sayfaya
bakiniz: www.renishaw.com.tr/rengage
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Gavenilir ve glivenli calisma icin optimize edilmis
RMP600 ve radyo sinyalli tezgah arayuzu
(RMI veya RMI-Q)

FHSS'nin faydalari

Renishaw, ylksek performansli optik sistemlerinin yani sira,
g6rls hatti uygulamalarinin mimkin olmadigi, daha biyik
tezgahlar ve/veya kurulumlar icin gvenilir radyo sinyalli bir

¢6zUm saglar.

Frekans atlamali yayilma spektrumu (FHSS), cihazlarin
kanaldan kanala atlamalarini mimkin kilan, dayanikli ve
kanitlanmis bir teknolojidir.

Manuel midahale edilmesini gerektirebilen diger
protokollerin aksine, Renishaw'un Urlnleri ayni ortama,
Wi-Fi, Bluetooth ve mikrodalga gibi diger cihazlar girdiginde
de calismaya devam edecektir.

Gegerliligi kabul edilmis 2.4 GHz frekans bandinda calisan
RMI-Q tiim blylk pazarlardaki radyo yonetmelikleri ile
uyumludur. Cogu 6ncu tezgah Ureticisi ve deneyimli
kullanicinin éncelikli tercihidir.

Kullanim kolayhgi ve guavenilirlik Ustiin performans icin tasarlanmistir
Renishaw'a 6zgu olan Trigger Logic™, kullanicinin prob RMI-Q, Renishaw'un radyo sinyalli iletim problari ile birlikte,
modu ayarlarini 6zel uygulamalar igin hizli bigimde iletim ve guiclin optimizasyonu vasitasiyla, zorlu tezgah
uyarlamasina imkan veren, basit bir metottur. atolyelerinde gerekli olan yuksek islemsel butinltgu, uzun

R - P . il 6mrind ve Ustin becerileri saglar.
Ustln kaliteli malzemelerden Uretilen Renishaw problari P 9

dayaniklidir ve sok, titresim, asin sicaklik ve hatta strekli sivi ¢ Coklu Renishaw radyo problari her boyuttaki tezgah
icinde kalma dahil olmak Uzere, en zorlu ortam kosullarinda atélyesinde guvenli bir bigimde bir arada hizmet
bile glvenilirdir. verecektir.

* Dort taneye kadar ikinci nesil* probunu ve/veya takim
6lgme probunu tek bir RMI-Q ile birlestirir.

* Diger radyo sinyal kaynaklarindan gelen parazitin ihmal
edilebilir miktarda olmasi, surekli ve guvenilir performans
saglar.

 Dikkatli bir bigimde ydnetilen bir radyo sinyalli/kablosuz
ortam gerektirmez

* Renishaw problari yaygin olarak bulunan "kullanima-
hazir" piller ile ¢ahsir

* Ikinci nesil radyo sinyalli problar bir "Q" sembolii ile kolaylikla tespit edilirler

Daha detayl bilgi icin lutfen RMP600 teknik tanitim sayfasi
H-5312-8538'¢ bakiniz.
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Prob ile 6lcim karsiligini oder...

Daha fazla metali, daha glvenilir ve daha hassas bigimde ... Renishaw tarzi
kesmek Uzere optimize edilmis takim tezgahlari, hizla
verimliligi, karlihgi ve rekabet iistiinliigiiniizii en iist
seviyeye cikaracaktir.

iy |

Metroloji ¢cézimlerinde bir diinya lideri olan Renishaw,
temasla tetiklemeli probu 1970li yillarda kesfetti.

Onlarca yillik musteri odaklihgr ve gelisime yapilan yatirimlar,
Uretim tecribemizle birlestiginde, teknik mikemmellik ve
performans igin benzeri olmayan yenilikgi ve olaganiistii

tirtinler temin etmemizi mimkin kilmaktadir.

Renishaw RMP600 probu ile gergeklestirilen
otomatiklestirilmis parca sifirlama mantel metotlardan 10 kez
daha hizli olup, aninda ve énemli él¢iide maliyet tasarrufu
anlamina gelir.

Parca ayari

Manuel

Otomatik l

Zaman

Vv

Hurda ve tashih verimliligi ve karlihgr azaltir. Renishaw
RMP600 probu "ilk seferde dodru" parcalarin elde edilmesine
yardimci olur, bu da atik miktarinin azalmasi ve karliligin
artmasi anlamina gelir.

Musteri yorumu

RMP600 anahtar ozellikleri "Atélyemizde parabolik, bilesik egimli veya koni sekilli
olmayan bir parca veya kalip neredeyse hic yok. Bu parcalar
* Orta - blyUk olcekli isleme merkezleri ve freze-torna takim tezgahinda fikstiirle bagli vaziyette iken, hizl, hassas
tezgahlari icin radyo sinyali iletimli kompakt tasarim 6letimlerinin yapilmas, yalin imalatimiz igin ok gereklidir.
¢ RENGAGE™ teknolojisi — kanitlanmis ve patentli RMP600 probu, kiigtik delik caplarinin, dis hatlarin ve

geometrik toleranslarin tutarli, yliksek hassasiyetli l¢timleri
icin gerekli olan "proses-ici" performansi saglar".

e Hizli ve kolay ayarlama igin Trigger Logic™

* Frekans atlamali yayiima spektrumu (FHSS) kullanimi
yoluyla ile parazitsiz iletim saglar. Gary Medlock, Triumph Fabrications

¢ Diinya ¢apinda kabul edilen 2.4 GHz dalgabandi - tim
buyik marketlerdeki radyo ydnetmelikleri ile uyumludur.
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, urin gelistirme ve Uretim konusunda yenilige 6nem veren, miihendislik teknolojileri alaninda uzmanlasmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulusundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, Griin kalitesini gelistiren ve diisiik maliyetli
otomasyon ¢ézimleri saglayan, ¢igir agan Urtinler sunmustur.

Dinya gapindaki temsilcilikleri ve distribitdr agi vasitasiyla musterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler agagidakileri kapsamaktadir:

¢ Tasarim, prototip hazirlama ve Uretim uygulamalari icin vakumlu dékiim ve aditif imalat teknojileri
* Discilik ile ilgili CAD/CAM tarama sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

¢ Yiksek hassasiyetli pozisyon tespiti igin lineer, acisal ve dairesel enkoder sistemler

» CMM'ler (Koordinat Olgiim Tezgahlari) ve mastarlama sistemleri igin fikstiirle baglama
* Makine parcalarinin karsilastirmali élglimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

¢ Ekstrem ortamlarda kullanim icin yiksek hizl lazer élgiim ve inceleme sistemleri

* Tezgahlarin performans 6lguimi ve kalibrasyonu icin lazer ve ballbar sistemleri

* Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

¢ Parga sifirlama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlar igin prob sistemleri ve yazilimi
¢ Tahribatsiz malzeme analizi icin Raman spektroskopisi sistemleri

¢ CMM’lerde 6lgiim icin sensor sistemleri ve yazilimi

* CMM ve takim tezgahi prob uygulamalari igin prob uglari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin web sitemizi ziyaret edin: www.renishaw.com.tr/iletisim
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RENISHAW BU BELGENIN IGERIGININ YAYINLANDIGI TARIHTE DOGRULUGUNU SAGLAMAK ICIN GEREKLI CABAYI GOSTERMISTIR ANCAK

ICERIK ILE ILGILI HERHANGI BiR TAAHHUT VEYA BEYAN VERMEMEKTEDIR. RENISHAW, NASIL ORTAYA GIKARSA GIKSIN, BU BELGEDEKI

HERHANGI BIR YANLISLIK iGiN SORUMLULUK KABUL ETMEMEKTEDIR.
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