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Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy Gwarancja

L Sprzet wymagajgcy sprawdzenia w ramach
Zastrzezenie gwarancji nalezy zwrdci¢ dostawcy.

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH
STAR,AN’ ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC obowigzujg, o ile nie uzgodniono inaczej na
TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU_ pismie, postanowienia gwarancji zawarte w
PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH - \wARUNKACH SPRZEDAZY firmy Renishaw.
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI.

FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE

W NINIEJSZYM DOKUMENCIE. ® zaniedbywany, nieumiejetnie si¢ z nim
obchodzono, byt nieprawidtowo uzytkowany lub

Przy zakupie sprzetu od firmy Renishaw

Nalezy zapoznac sie ze szczegdtami gwaranc;ji.
Gféwne wytaczenia z odpowiedzialnosci
gwarancyjnej wystepuja, jezeli sprzet byt:

Znaki towarowe * byt modyfikowany lub w jakikolwiek

spos6b zmieniany, chyba ze na podstawie

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w
wczesniejszej zgody firmy Renishaw.

logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej Brytanii
i innych krajach. apply innovation, Primo oraz
inne nazwy i oznaczenia produktdw i technologii
Renishaw sg znakami towarowymi firmy
Renishaw plc oraz jej filii.

Przy zakupie sprzetu od innego dostawcy,
nalezy skontaktowac sie z nim w celu uzyskania
szczegobtéw gwarancji.

Wprowadzanie zmian w sprzecie
Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy
produktow uzyte w niniejszym dokumencie sg
nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do ich wtascicieli.

Firma Renishaw zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian w specyfikacji technicznej
bez obowigzku powiadamiania kogokolwiek o tych
zmianach.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana
zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obchodzenie si¢ z systemem Primo™
LTS
System LTS nalezy utrzymywac w czystosci

i obchodzi¢ sie z nim tak, jak z precyzyjnym
przyrzgdem.
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Patenty

£ Funkcje systemu Primo LTS i podobnych
% produktow firmy Renishaw podlegajg co najmniej
g jednemu z nizej wymienionych patentéw i/lub
= zgtoszen patentowych:
5
1.2 GB 2528159



Deklaracja zgodnosci z
wymaganiami Unii Europejskiej

C€

Renishaw plc deklaruje, ze Primo LTS jest zgodna
z podstawowymi wymaganiami i innymi majgcymi
znaczenie postanowieniami Dyrektywy
2004/108/EC.

Aby uzyskaé petng deklaracje zgodnosci z
wymaganiami WE skontaktuj sie z firmg Renishaw
lub odwiedz witryne
www.renishaw.pl/primodownloads.

Dyrektywa WEEE

Oznaczenie produktéw firmy Renishaw i/lub
towarzyszgcej im dokumentaciji takim symbolem
oznacza, iz produkt nie powinien by¢ wyrzucany
wraz z innymi odpadami pochodzgcymi z
gospodarstwa domowego. Odpowiedzialnosé za
dostarczenie takiego produktu do wyznaczonego
miejsca zbidrki produktéw przeznaczonych

do utylizacji odpadoéw elektrycznych oraz
elektronicznych (WEEE) w celu umozliwienia
ich recyklingu lub innych form odzysku ponosi
uzytkownik koricowy. Prawidtowa utylizacja
takiego produktu pomoze zachowa¢ cenne
zasoby oraz unikngé negatywnego wptywu na
Srodowisko. Szczegdtowe informacje mozna
uzyskaé w najblizszym punkcie zbidrki lub od
przedstawiciela firmy Renishaw.

apply innovation™
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Bezpieczenstwo

Informacja dla uzytkownika

Podczas obstugi obrabiarek zaleca sie uzywanie
ochrony na oczy.

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi
dostarczonymi przez dostawce urzadzen.

System LTS musi by¢ instalowany przez osobe
wykwalifikowana, z zachowaniem stosownych
srodkéw ostroznosci. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy upewnic sie, czy obrabiarka znajduje sie
w bezpiecznym stanie przy wytgczonym zasilaniu.

Informacje dla dostawcy oraz
instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa
odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika
o wszelkich zagrozeniach zwigzanych

z eksploatacjg tgcznie z tymi, o jakich wspomina
sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz

za zapewnienie stosownych osfon i blokad
zabezpieczajgcych.

W pewnych okolicznosciach sygnat sondy moze
fatszywie wskazywaé stan gotowosci sondy.
Zaleca sie nie braé¢ pod uwage sygnatéw sondy
przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu
maszyny i zawsze programowac zatrzymanie

w odlegtosci przekroczenia pozycji punktu
pomiarowego w programie obrobkowym.

Informacja dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia firmy Renishaw sg
zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie

z wymogami odpowiednich przepiséw WE oraz
FCC. Kazdy instalator urzadzenia odpowiedzialny
jest za przestrzeganie nastepujacych zalecen,
aby zapewni¢ dziatanie produktu zgodne z tymi
przepisami:

® kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany
z dala od potencjalnych zrédet zakidcen
elektrycznych takich jak transformatory,
serwonapedy itp;

® Wszystkie podtgczenia 0 V/uziemienie
powinny by¢ podtgczone do ,gtéwnej szyny
uziemiajgce]” maszyny (,Szyna uziemiajgca”
to wyréwnawcze podtgczenie dla wszystkich
uziemien oraz kabli ekranowanych maszyny).
Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo
wazne, w przeciwnym wypadku moze powstac
réznica potencjatow pomiedzy uziemieniami;

* wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone
zgodnie z instrukcja;

® okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz
wysokoprgdowych kabli zasilajgcych takich
jak kable zasilania napedu lub w poblizu kabli
szybkiego przesytu danych;

® dtugos¢ kabli powinna by¢ zawsze minimalna.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposéb
inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie
zapewniane przez to urzadzenie moze by¢
ostabione.
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Primo™ LTS (system do ustawiania
dtugosci narzedzi) — informacje

podstawowe

Wprowadzenie

Primo™ LTS to system do ustawiania dtugosci
narzedzia w pojedynczej osi. Gdy uzywa sie go
w potgczeniu z oprogramowaniem aplikacyjnym
LTS, uzytkownicy moga:

® ustawia¢ dtugo$c¢ narzedzia;

® kontrolowaé zuzycie narzedzia i jego
uszkodzenie;

® wprowadzaé kompensacje rozszerzalnosci
termicznej centrum obrébkowego CNC, na
ktorym jest zamontowany system.

System LTS nadaje si¢ do montazu pionowego
i poziomego na matych i duzych centrach
obrébkowych CNC, za$ jego konstrukcja jest
odporna na fatszywe wyzwolenie i wstrzasy.

W trakcie cyklu ustawiania narzedzie jest
przemieszczane w osi Z do podktadki stykowej.
Gdy podkfadka stykowa ulegnie odchyleniu do
punktu pomiarowego, system LTS generuje
precyzyjny sygnat wyzwolenia, ktory jest
wysytany do sterownika obrabiarki CNC kablem
pofgczeniowym.

Narzedzie nie moze obracac sie w trakcie cyklu
pomiarowego.

Podczas ustawiania narzedzi z ostrzami nalezy
recznie obrdci¢ narzedzie, aby zmierzy¢ kazde
ostrze.

Narzedzie nie powinno by¢ obracane przez
obrabiarke.

LTS jest bardzo doktadnym i powtarzalnym
systemem, ktory jest odporny na dziatanie
trudnych warunkéw srodowiskowych
wystepujacych w centrum obrébkowym CNC.
Jest wyposazony w przefgcznik ostrzegajacy

o nadmiernym wychyleniu, ktéry — po
poprawnym zintegrowaniu — zabezpiecza przed
kolizja w kierunku osi Z.

Procedury programowe

Oprogramowanie aplikacyjne LTS dostosowane
do sterownika CNC udostepnia takie procedury,
jak:

® Kkalibracja;

® uystawianie narzedzi;

® wykrywanie uszkodzonych narzedzi;
® kompensacja termiczna;

® Kkontrola konfiguracji LTS.

Pakiet oprogramowania aplikacyjnego LTS jest
dostepny do pobrania z witryny
www.renishaw.pl/primodownloads.

Wiecej szczegétowych informacji na temat
oprogramowania aplikacyjnego LTS mozna
znalez¢ w witrynie www.renishaw.pl/primolts.

Zasilanie

System LTS wymaga zasilania elektrycznego

0 napieciu od 12V do 30 V (prad staty),

0 minimalnym natezeniu prgdu rownym 50 mA.
Po podtaczeniu zasilania system LTS zostanie
wigczony (schematy potgczen przedstawiono na
stronach 4.6 14.7).


http://www.renishaw.pl/primodownloads
http://www.renishaw.pl/primolts
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Pulsowanie napiecia
wejsciowego

Tetnienie napigcia wejéciowego nie moze
spowodowaé spadku napiecia zasilania systemu
LTS ponizej 12 V lub wzrostu powyzej 30 V.

Przetacznik krancowy - dane
techniczne

® Maksymalne napigecie wejscia = 30V.

® Maksymalny prad wejécia = 100mA.

Wyjscia systemu LTS

Wyijscie stanu sondy (przekaznik
potprzewodnikowy (SSR))
Mozna go podtgczy¢ jako normalnie otwarty (N/O)

lub normalnie zamkniety (N/C).

Przekaznik po6tprzewodnikowy stanu
— dane techniczne

* Maksymalna rezystancja stanu wigczenia =
25 oméw.

* Maksymalne napigcie obcigzenia = 30 V.

* Maksymalny prad obcigzenia = 100 mA.
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Wymiary | dane techniczne

Wymiary systemu LTS

4 otwory
Sr. 6 przelotowe (patrz uwagi)

38

Punkt wyzwolenia

0,8

100
102

Port wlotu
powierza

do ztgczki
pneumatycznej
Rp ' (nie jest
dostarczana

w zestawie)

23

60 50

Uwagi:
Otwory montazowe na $ruby imbusowe M5 x 25 mm (4 szt.) — nie sg dostarczane w zestawie.
Opcjonalna przystawka do mocowania z rowkiem teowym jest dostgpna w firmie Renishaw. Wymiary w mm
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System LTS — dane techniczne

Gtéwne zastosowanie

Zakres Srednic narzedzi

Wymiary

Masa

Typ transmisiji

Interfejs

Kabel

Kierunki pomiaru
Powtarzalnos¢
Sita wyzwalania

Potozenie wyzwolenia
(ze spoczynku)

Potozenie przetaczenia
nadmiernego wychylenia
(ze spoczynku)

Potozenie ostatecznego
zatrzymania (ze spoczynku)

Mocowanie

Dane srodowiskowe

Ustawianie dtugo$ci narzedzia, wykrywanie uszkodzonego
narzedzia i kompensacja termiczna na wszystkich obrabiarkach
CNC.

Statyczne narzedzia skrawajgce o $rednicy od 0,1 mm.

Wysokos¢ 100 mm (znamionowo)
Szeroko$¢ 60 mm

Giebokosc¢ 50 mm

Podktadka stykowa Sr.26 mm

Lagcznie z kablem 726 g

i ostong

Przewodowa

Zintegrowany interfejs od 12 V do 30 V (prad staty), minimalne
natezenie pradu zasilania 50 mA.

Srednica 5 mm, 7-zytowy kabel
ekranowany, kazda zyta 7 x 0,1 mm

Dane techniczne

Dtugosé 8m

Promien przy
dynamicznym zginaniu

35 mm (min.)

0s +Z

0,75 pm 2¢

3 N w kierunku Z

0Osz 0,8 mm (znamionowo)
0sZz 7,5 mm (znamionowo)
0OsZz 12 mm (znamionowo)

Sruby imbusowe M5 x 25 mm (4 szt.) — nie sg dostarczane
w zestawie

Stopien ochrony IPX6, IPX8 (EN/IEC 60529)

Temperatura od -25 °C do +70 °C

przechowywania

Temperatura pracy od +5 °C do +55 °C
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Wrzeciono centrum obrébkowego CNC

l l

—

Kabel

Sterownik
obrabiarki CNC

7 Narzedzie skrawajgce
i =
System RENISHAW
PAimo™ LTS | PRIC & g
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Montowanie systemu Primo LTS
na stole obrabiarki CNC

1.  Wybierz wiasciwe miejsce dla systemu
LTS na stole obrabiarki. Po zamontowaniu
system LTS nie moze stykac si¢ z ruchomymi
czesciami obrabiarki CNC.

2. Wywier¢ i nagwintuj w stole obrabiarki cztery
otwory do wkrecenia $rub imbusowych
M5 x 25 mm. Informacje na temat potozenia
otworéw przedstawiono w rozdziale ,System
Primo LTS — wymiary” na str. 3.1.

3.

Zamontuj system LTS na stole obrabiarki
CNC i przykre¢ go czterema srubami
imbusowymi M5 x 25 mm (nie sg
dostarczane w zestawie).

Dokreé cztery $ruby imbusowe M5 x 25 mm
z momentem obrotowym 5,0 Nm.

Klucz trzpieniowy
szesciokgtny 4 mm,
5,0 Nm

x4

s o -

M5 x 25 mm
x 4

e - - - -
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Montowanie systemu Primo LTS 3. Zamontujsystem LTS do przystawki ;E;

Al . . i przykre¢ go czterema Srubami imbusowymi g

przy uzyC|_u opcjonalnej M5 » 28 . 5

przystawki @

4. Dokrec cztery Sruby imbusowe M5 x 25 mm 'g

UWAGA: po zamocowaniu moze by¢ konieczne z momentem obrotowym 5,0 Nm. g

zeszlifowanie gornej powierzchni przystawki =
na obrabiarce w celu spetnienia wymogéw UWAGA: opcjonalna przystawka jest dostepna
pomiarowych. w firmie Renishaw. Patrz lista cze$ci na str. 7.1.

1.  Wybierz wtasciwe miejsce dla systemu
LTS na stole obrabiarki. Po zamontowaniu
system LTS nie moze stykac sig¢ z ruchomymi
czesciami obrabiarki CNC.

2. Zamontuj przystawke przy uzyciu Sruby
i nakretki teowej (nie sg dostarczane
w zestawie). Maksymalna wielko$¢é Sruby to
M12.

Klucz trzpieniowy

szesciokgtny 4 mm,

5,0 Nm
x 4
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Primo™ LTS (system do ustawiania diugos$ci narzedzi) — instrukcja instalacji

Korzystanie z funkciji
przedmuchu powietrzem

System LTS umozliwia podifgczenie sprezonego
powietrza do rurki przedmuchu powietrzem

na podkfadce stykowej w celu oczyszczania
podktadki z wiéréw. Do dziatania funkciji
przedmuchu powietrzem wymagane jest
podtaczenie czystego sprezonego powietrza
ztgczka Rp 1/8 (nie jest dostarczana w zestawie)
do portu wlotu powietrza w podstawie systemu
LTS.

Wymagania dotyczace zasilania
powietrzem

Do skutecznego dziatania funkcji przedmuchu
jest wymagane sprezone powietrze o minimalnym
ci$nieniu 0,2 MPa. Cisnienie zasilania powietrzem
nie moze przekroczy¢ 0,7 MPa. Informacje na
temat sterowania sprezonym powietrzem mozna
znalez¢ na liscie czesci na str. 7.1.




Podtaczanie kabla

System LTS jest wyposazony w podfgczony na
state kabel, ktéry jest chroniony zdejmowang
ostona.

PRZESTROGA: skutkiem niezabezpieczenia
kabla moze by¢ awaria systemu z powodu
uszkodzenia kabla lub przenikniecia chtodziwa do
zyt. Awaria na skutek niewtasciwej ochrony kabla
spowoduje utrate gwaranciji.

RENISHAW &
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Korzystanie z systemu Primo LTS
jako niezaleznego urzadzenia

Schemat potaczen (z zaznaczonymi
grupami wyjs¢é)

Wyijscie SSR stanu sondy nalezy podtgczy¢ do
wejscia sondy w maszynie.

PRZESTROGA: nalezy upewnic sig, ze ekran
jest zakonczony w punkcie uziemienia obrabiarki
(punkcie poczatkowym). Nalezy uzy¢ zasilania

z bezpiecznikiem.

Primo LTS

PRZESTROGA: Nalezy zachowac ostroznosg,
gdy uzywa sie wyjscia stanu sondy SSR w trybie
normalnie otwartym (N/O), poniewaz uszkodzenie
kabla moze spowodowaé powstanie warunkow
takich, jak w wypadku pracy bezpiecznej. Aby
zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, nalezy uzy¢
przetgcznika nadmiernego wychylenia.

Sterownik CNC

Korzystanie z przetgcznika
nadmiernego wychylenia

Przetgcznik nadmiernego wychylenia zabezpiecza
przed kolizjg w kierunku osi Z.

Przetgcznik nadmiernego wychylenia podtacza sie
bezposrednio do obwodu zatrzymania awaryjnego
obrabiarki. Gdy podkfadka stykowa odchyli sie

0 7,5 mm, zostanie wystany sygnat nadmiernego
wychylenia, ktory uaktywni obwdd zatrzymania
awaryjnego i spowoduje natychmiastowe
zatrzymanie ruchu obrabiarki.

Normalnie otwarty (N/O) Niebieski
_E] T Wspdlny (przewod) Fioletowy Stan sondy (SSR)
|:] 4 Normalnie zamknigty (N/C) Turkusowy
Zotty
Przetacznik nadmiernego
Zielony wychylenia (N/C)

od12Vdo 30V Czerwony

) oV czamy } Zasilanie (od 12 V do 30 V)
- Zielony/zotty

Ekran _L Uziemienie obrabiarki
= (punkt gwiazdy)

Do skasowania alarmu zaleca sie podtgczenie
przetgcznika normalnie otwartego bez
podtrzymania (nie jest dostarczany w zestawie)
réwnolegle do przetgcznika nadmiernego
wychylenia w jego obwodzie. Gdy przefgcznik
jest utrzymywany w stanie zamknigtym, operator
moze wycofa¢ wrzeciono i skasowac sygnat
nadmiernego wychylenia.



apply innovation™

Korzystanie z systemu Primo LTS Schemat potaczen (z zaznaczonymi

razem z Primo Interface
(interfejsem)

Dzieki podtgczeniu systemu LTS do obrabiarki

CNC przy uzyciu Primo Interface (interfejsu

)

sygnat sondy moze by¢ wspétdzielony z wieloma
sondami zamontowanymi na tej samej obrabiarce.

Dodatkowg zaletg uzywania systemu LTS
wraz z Primo Interface (interfejsem) jest to,
wyswietlacz interfejsu wskazuje stan sondy
podczas pracy systemu.

Gdy system LTS jest podtgczony do Primo
Interface (interfejsu), obstuguje sie go koda

ze

mi M.

Wiecej informacji na temat uzywania systemu
LTS wraz z Primo Interface (interfejsem) mozna

znalez¢ w Instrukcji instalacji systemu LTS
(nr katalogowy Renishaw H-5470-8504).

grupami wyjs¢)

OSTRZEZENIA:

nalezy upewnié sig, ze ekran jest zakoriczony
w punkcie uziemienia obrabiarki (punkcie
poczatkowym). Nalezy uzy¢ zasilania

z bezpiecznikiem.

Nalezy zachowa¢ ostroznosé, gdy uzywa sie
wyjécia stanu sondy SSR w trybie normalnie
otwartym (N/O), poniewaz uszkodzenie kabla
moze spowodowaé powstanie warunkéw takich,
jak w wypadku pracy bezpiecznej.

Primo Interface (interfejs)

Primo LTS
Normalnie otwarty (N/O) | Niebieski
E] / Pomarariczowy/ | Wspdiny
] T Wspdlny (przewdd) | Fioletowy —~ czarny | systemu LTS
Pomaranczowy/ | Normalnie
Normalnie zamknigty (N/C) | Turkusowy biaty | zamkniety LTS

Ztacze zewnetrzne
(nie jest dostarczane)

Przewd6d wspolny uruchomienia sondy

Wejscie uruchomienia sondy P2
(system do ustawiania narzedzi)

Sterownik CNC | |

Z6tty

Przetacznik
nadmiernego
Zielony wychylenia (N/C)

Rézowy
Brazowy

od12Vdo 30V

Czerwony

oV

czarny } Zasilanie (od 12V do 30 V)

Ekran

Zielony/zotty

L Uziemienie obrabiarki
—  (punkt gwiazdy)

4.7
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Primo™ LTS (system do ustawiania diugos$ci narzedzi) — instrukcja instalacji

Dioda LED stanu systemu LTS

L

DIODA LED STANU (STATUS)

System LTS w stanie gotowosci

System LTS wyzwolony

Btad przecigzenia elektrycznego

000

OFF System LTS wytgczony
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Wskazanie stanu sondy na Primo :
Interface (interfejsie) 2
»

8,

(3]

s

DIODA LED SYSTEMU DO %

USTAWIANIA DLUGOSCI =

NARZEDZI

System LTS jest wybrany

OFF | System LTS nie jest wybrany

DIODA SYGNALU (SIGNAL)

. System LTS pracuje

DIODA LED STANU SONDY
(PROBE STATUS)

DIODA BLEDU (ERROR)

. System LTS nie jest gotowy
System LTS wyzwolony

. OFF | System LTS pracuje

System LTS w stanie gotowosci
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Primo™ LTS (system do ustawiania ditugos$ci narzedzi) — instrukcja instalacji

Kalibrowanie systemu Primo LTS

Dlaczego nalezy kalibrowaé system?

System LTS jest zaledwie jednym elementem
systemu pomiarowego, ktéry komunikuje sie

z obrabiarkg. Kazdy z tych elementéw moze
wptywacé na réznice pomiedzy rzeczywistym
potozeniem, w ktérym narzedzie skrawajgce
wyzwala system LTS, a jego zmierzonymi
wspotrzednymi przestanymi do obrabiarki. Jezeli
system LTS nie jest skalibrowany, réznica ta
pojawi sie jako niedokfadnos¢ pomiaru. Kalibracja
systemu LTS pozwala oprogramowaniu na
skompensowanie tej réznicy.

Podczas standardowego uzytkowania rdéznica
pomiedzy potozeniem, ktére osigga narzedzie,
a pofozeniem, jakie jest zgfaszane nie ulega
zmianie, ale waznym jest, aby w nastepujgcych
okolicznosciach skalibrowa¢ system LTS:

® kiedy ma by¢ uzyty po raz pierwszy;

® w regularnych odstepach czasu w ramach
procedury konserwacyjnej;

® gdy zostanie zamontowana nowa podkfadka
stykowa;

® Kiedy istnieje podejrzenie, ze nastgpito
odksztafcenie podktadki stykowej lub kolizja;

® po zmianie ustawien sprzetu.

Informacje na temat procedur oprogramowania
kalibracyjnego mozna znalez¢é w podreczniku
uzytkownika oprogramowania aplikacyjnego LTS
dla danego sterownika obrabiarki.
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Konserwacja

Konserwacja

Mozna wykona¢ procedury konserwacyjne
opisane w niniejszej instrukcji.

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy
Renishaw muszg byé wykonywane tylko

w autoryzowanych centrach serwisowych firmy
Renishaw.

System Primo™ LTS jest urzgdzeniem
precyzyjnym i nalezy obchodzi¢ sie z nim
ostroznie. System LTS wymaga minimalnej
konserwaciji, poniewaz zostat zaprojektowany do
pracy jako staty element centréw obrébkowych
CNC i jest odporny na dziatanie trudnych
warunkow obrdbki skrawaniem metalu.

Aby utrzymac system LTS w odpowiednim stanie:

1. Nalezy upewnic sie, ze jest dobrze
zamocowany.

2. Nie nalezy dopuszcza¢ do nadmiernego
zbierania sie odpadkéw materiatéw wokot
systemu.

3. Wszystkie potgczenia elektryczne nalezy
utrzymywaé w czystosci.

4. Nalezy okresowo sprawdza¢ uszczelnienie
mieszkowe, ktére chroni mechanizm
wewnetrzny. Jesli doszto do przebicia,
rozdarcia lub innego uszkodzenia, system
LTS nalezy dostarczy¢ do dostawcy w celu

jego naprawy.

o

Nalezy go regularnie kalibrowac.



Primo™ LTS (system do ustawiania diugos$ci narzedzi) — instrukcja instalacji

Sprawdzanie uszczelnienia
mieszkowego

Nalezy okresowo sprawdzac¢ stan uszczelnienia
mieszkowego pod pokrywa. Jeéli nie nosi oznak
uszkodzenia, nalezy ponownie zmontowac¢ system
LTS i skalibrowac go. Jesli doszto do przebicia,
rozdarcia lub innego uszkodzenia uszczelnienia
mieszkowego, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
biurem firmy Renishaw.
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Klucz trzpieniowy
szesciokatny 1,5 mm
x 3

N8
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Klucz szesciokatny 1,5 mm
0,65 Nm
x 3
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Primo™ LTS (system do ustawiania diugos$ci narzedzi) — instrukcja instalacji

Wymiana podktadki stykowej

Jesli podktadka stykowa ulegnie uszkodzeniu,
mozna jg tatwo wymienic. Wystarczy poluzowac
trzy wkrety dociskowe, zdjaé uszkodzong
podktadke stykowa, zamontowa¢ nowg i dokrecic
trzy wkrety dociskowe w celu jej zamocowania.
Wymienne podktadki stykowe sg dostepne

w firmie Renishaw (patrz ,Lista czesci” na str. 7.1).

Klucz trzpieniowy
szesciokatny 1,5 mm

&

o p

Klucz trzpieniowy
szesciokatny 1,5 mm,
0,65 Nm

x 3
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Rozwigzywanie problemow

Objaw

System LTS nie
wigcza sie (nie
Swieca diody LED).

Przyczyna

Nieprawidfowe podtgczenie kabli.

Dziatanie

Sprawdz podtgczenie kabli.

Diody LED systemu
LTS swieca na
pomaranczowo.

Bfad przecigzenia elektrycznego.

Sprawdz podtaczenie kabli.

Nieoczekiwane
zatrzymanie maszyny
podczas cyklu
ustawiania diugosci
narzedzia.

Wystgpit niespodziewany kontakt
z podktadka stykowa, powodujac
stan nadmiernego wychylenia.

Sprawdz program.

Wrzeciono uderza
w system LTS.

Nieprawidfowy offset dtugosci
narzedzia.

Sprawdz offsety.

Staba powtarzalno$é
i/lub doktadnosé.

Zanieczyszczenia na podktadce
stykowej.

Upewnij sie, ze podktadka stykowa
jest czysta.

Poluzowane zamocowanie systemu
LTS.

Sprawdz i zacisnij, jesli to
konieczne.

Luzna podktadka stykowa.

Sprawdz i zacisnij, jesli to
konieczne.

Nieaktualna kalibracja i/lub
nieprawidtowy offset.

Sprawdz oprogramowanie LTS.
Wykonaj ponownie procedure
kalibracyjna.

Btad obrabiarki.

Wykonaj kontrole stanu
technicznego obrabiarki.

System LTS nie
dziata lub nie wigcza

sie.

Usterka systemu LTS
spowodowana poprzednig kolizja.

Zwré¢ sie o pomoc do firmy
Renishaw.
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2 Rozwigzywanie
\*) problemow

Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta.
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Lista czesci zamiennych

Typ

Numer
katalogowy

Opis

System LTS A-5475-0001 | System Primo LTS z podktadkg stykowg o ér. 26 mm
i skréconym przewodnikiem uruchomienia.

System LTS (z przystawkg) | A-5475-0002 @ System Primo LTS z podkiadkg stykowa o sr.
26 mm, przystawkg i skréconym przewodnikiem
uruchomienia.

Zestaw instalacyjny A-5475-0401 | Zestaw instalacyjny zawierajgcy: Sruby M5 z tbem
gniazdowym (x 4), ztgczka sprezonego powietrza
(x 1), regulator przeptywu powietrza (x 1), przewéd
powietrza 5 m x $r. 6 mm.

Podktadka stykowa A-5475-0402 | Podktadka stykowa z weglika wolframu, $r. 26 mm,
zestaw narzedzi.

Przewdd powietrza A-5475-0403 | Przewdd powietrza Primo LTS.

Adapter A-5475-0404 | Przystawka Primo LTS do mocowania z rowkiem
teowym.

Zestaw narzedzi A-5475-0060 @ Zestaw narzedzi, zawierajacy: tulejki zaciskowe
(x 3), klucz szedciokagtny 1,5 mm (x 1).

Zestaw zaworow A-5299-2933 | Zestaw zaworow elektromagnetycznych do

elektromagnetycznych sterowania sprezonym powietrzem.

Oprogramowanie LTS A-5475-8700 | Pakiet oprogramowania aplikacyjnego Primo LTS

jest dostepny do pobrania z witryny
www.renishaw.pl/primodownloads.

Publikacje. Mozna je pobraé

Z naszej witryny www.renishaw.pl/primodownloads.

Skrécony przewodnik H-5475-8550 | Do szybkiego ustawienia systemu Primo LTS.
uruchomienia

Podrecznik uzytkownika H-5475-8600 | Do obstugi systemu Primo LTS ze sterownikami
oprogramowania (Fanuc) obrabiarek CNC Fanuc/Meldas (Daleki Wschéd).
Podrecznik uzytkownika H-5475-8601 | Do obstugi systemu Primo LTS ze sterownikami
oprogramowania (Fanuc) obrabiarek CNC Fanuc/Meldas (Europa).
Podrecznik uzytkownika H-5475-8602 | Do obstugi systemu Primo LTS ze sterownikami
oprogramowania (Fanuc) obrabiarek CNC Fanuc/Meldas (ROW).
Podrecznik uzytkownika H-5475-8603 | Do obstugi systemu Primo LTS ze sterownikami
oprogramowania (Siemens) obrabiarek CNC Siemens (Daleki Wschod).
Podrecznik uzytkownika H-5475-8604 | Do obstugi systemu Primo LTS ze sterownikami
oprogramowania (Siemens) obrabiarek CNC Siemens (Europa).

Podrecznik uzytkownika H-5475-8605 | Do obstugi systemu Primo LTS ze sterownikami

oprogramowania (Siemens)

obrabiarek CNC Siemens (ROW).
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» Lista czesci
\*) zamiennych

Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta.
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