
ระบบการสแกนความเรว็สงู SPRINT™

ปฏิวติัวงการ
การวัดความเร็วสูง

ยอดเย่ียม 
ความแม่นย�าที่ให้ภาพ 3D คมชัดเต็มรูปแบบ 

ไม่เหมือนใคร
ขีดความสามารถและแอปพลิเคชัน



จดัการกบัการเปล่ียนแปลงในกระบวนการท่ีต้นทางและเกบ็เก่ียวรางวลัตอบแทน

นวัตกรรมคือหลักการที่เป็นแนวทางการด�าเนินกิจการของ Renishaw เรามีความภาคภูมใจที่ได้เป็นผู้น�าในการพัฒนา

เทคโนโลยีใหม่ๆ ที่ขับเคลื่อนการพัฒนาในกระบวนการผลิตสมัยใหม ่

เทคโนโลยีการตรวจวัดบนเครื่องจักร SPRINT รุ่นใหม่ช่วยให้สามารถใช้กลยุทธ์การกราดตรวจซึ่งส่งมอบประโยชน ์

ของการควบคุมกระบวนการขึ้นอีกระดับ กลยุทธ์เหล่านี้สามารถได้รับการปรับแต่งเพื่อให้ตรงตามความต้องการของคุณ  

คุยกับ Renishaw ถึงโซลูชันที่เฉพาะเจาะจงของคุณ

น่ีคือตวัเลือกเทคนิคต่างๆ ท่ีระบบ SPRINT สามารถส่งมอบมลูค่าเพ่ิมได้:

ฐานรากกระบวนการ

ตรวจสอบแหล่งที่มาของข้อผิดพลาดเชิงเรขาคณิตในเครื่องมือกล

• วัดเปรียบเทียบสมรรถนะเครื่องจักร

• จัดก�าหนดการตรวจสอบในรอบโดยเป็นส่วนหนึ่งของกระบวนการผลิต

• ลดเวลาการหยุดท�างานของเครื่องจักร

การตั้งค่ากระบวนการ

การตรวจวัดต�าแหน่งและการปรับแนวของส่วนประกอบโดยอัตโนมัต ิ 

ตั้งค่าข้อมูลหรือน�ารหัสการตัดมาใช้ตามรูปร่างจริงของส่วนประกอบ

• วัดพื้นผิวที่ซับซ้อนและประมวลผลข้อมูลบนเครื่องจักร

• ปรับปรุงความแม่นย�าในการตั้งค่า

• ลดรายจ่ายลงทุนด้วยการก�าจัดความต้องการใช้งานอุปกรณ์ยึดจับ

และอุปกรณ์ตั้งค่าออฟไลน์ที่มีราคาแพง

• กระบวนการแมชชีนนิ่งแบบปรับตาม

การควบคุมในกระบวนการ

การตรวจวัดอัตโนมัติส�าหรับชิ้นงานหยาบและชิ้นงานส�าเร็จ

• ใช้รอบการวัด/รอบการตัดส�าหรับเส้นผ่านเส้นผ่านศูนย์กลาง

หลังการกลึงความแม่นย�าสูง

• อัปเดตพารามิเตอร์ของเครื่องจักร

• ตรวจสอบและอัปเดตค่าออฟเซตเครื่องมือ

• ปรับอายุการใช้งานของเครื่องมือให้เหมาะสมที่สุด 

การตรวจสอบหลังกระบวนการ

การท�าการวัดคุณสมบัติวิกฤตโดยอัตโนมัติ

• การวัดบนเครื่องจักร

• ความคมชัดเต็มรูปแบบ

• เพิ่มขีดความสามารถในการตรวจสอบย้อนกลับ 

ระบบ SPRINT™ – นวตักรรมการควบคมุกระบวนการ

การตั �งค่ากระบวนการ

การควบคุมในกระบวนการ

การ

เฝ้าตรวจสอบ

หลงักระบวนการ

การก่อตั �งกระบวนการ

การตรวจสอบเครื่องจักรแบบไดนามิก การตรวจสอบแกนหมุนของเครื่องจักร

การเก็บรวบรวมข้อมูลส่วนใบพัด

การเก็บรวบรวมข้อมูลความเร็วสูง อัปเดตเส้นผ่านศูนย์กลางที่มีต�าแหน่งที่ทราบ

การตรวจสอบใบพัด การตรวจสอบชิ้นส่วนหลังกลึง

แมชชีนนิ่งแบบปรับตาม



เทคโนโลยีการสแกนขั้นสูงของ SPRINT

โพรบ OSP60 SPRINT ใช้เทคโนโลยีแอนะล็อกในการให้เอาต์พุตการ 

เบี่ยงเบนต่อเนื่องที่เมื่อรวมกับต�าแหน่งของเครื่องจักรก็จะสามารถค�านวณ

ต�าแหน่งของพื้นผิวชิ้นส่วนได้

การสแกนเป็นวิธีการที่รวดเร็วและแม่นย�าในจับรูปร่างและข้อมูลโปรไฟล์

จากทั้งส่วนประกอบรูปปริซึมและรูปทรงแบบ 3D ที่ซับซ้อน

ข้อมูลความหนาแน่นสูงให้ความคมชัดเต็มรูปแบบในขนาด ต�าแหน่ง และรูป

ร่างของชิ้นส่วน ซึ่งสร้างโอกาสใหม่ๆ ที่ไม่เคยเกิดขึ้นมาก่อนส�าหรับการควบคุม

กระบวนการบนเครื่องจักร 

ขีดความสามารถนี้ได้รับการท�าให้เกิดเป็นจริงผ่านแพ็คเกจการใช้งานที่เฉพาะ

เจาะจงซึ่งให้ขีดความสามารถในการเปลี่ยนเกมอย่างแท้จริง

ระบบ SPRINT ยังสามารถใช้งานในโหมด “จุดแยก” ส�าหรับการใช้งานใน

ลักษณะต่างๆ เช่น การตั้งค่าชิ้นส่วน

Renishaw ท�างานร่วมกับผู้สร้างเครื่องมือกลรายใหญ่และผู้ผลิตตัวควบคุม

เพื่อท�าให้ระบบการสแกน SPRINT ท�างานร่วมกับเครื่องมือกล CNC  

ได้อย่างเต็มรูปแบบ 

การตรวจวัดตามปกติอาจไม่สามารถระบุความบกพร่องได้

โพรบกราดตรวจสามารถระบุรูปทรงได้อย่างแม่นย�า

ข้อดี

• อัตราการป้อนสูงสุด 15 ม./นาท ีลดรอบเวลาการวัดได้อย่างมาก

• การจับข้อมูลที ่1,000 จุดต่อวินาทีช่วยให้เข้าใจเกี่ยวกับต�าแหน่งที่ตั้ง  

ขนาดและรูปร่างของคุณลักษณะได้ขึ้นกว่าที่เคย

• ความคมชัดของชิ้นส่วนที่ครบสมบูรณ์ขึ้นท�าให้สามารถท�าการวัด

ได้อย่างมั่นใจ

• แอปพลิเคชันการวัดที่อยู่ในโฟกัสให้โซลูชันส�าหรับความท้าทายต่างๆ  

ซึ่งเป็นที่ทราบกันดีของอุตสาหกรรม

• ขีดความสามารถใหม่ช่วยมอบโอกาสคิดทบทวนกระบวนการผลิตใหม่

คณุประโยชน์หลกั

• การท�าให้เป็นอัตโนมัติในระดับที่สูงขึ้นจะให้ความสม�่าเสมอและผลิตภาพ

ที่ดีขึ้น

• ขีดความสามารถของเครื่องจักรที่เพิ่มขึ้นเนื่องจากการควบคุมกระบวนการ 

ที่ดีขึ้นช่วยลดงานเสียและการท�างานซ�้า

• ขีดความสามารถของเครื่องจักรที่เพิ่มขึ้นเนื่องจากรอบเวลาการวัดที่สั้นลง

... เท่ากบัผลก�าไรท่ีเพ่ิมขึน้อย่างมีนัยส�าคญั 

เทคโนโลยีการสแกน SPRINT เปิดประตสูู่ความเป็นไปได้ใหม่ๆ 
มากมาย

การสแกน  

(ความหนาแน่น 

ของข้อมูลสูง)

การระบุความบกพร่องของพื้นผิว

ความคมชัดของคุณลักษณะรูปร่างเต็มรูปแบบ



โพรบ SPRINT

โพรบกราดตรวจ OSP60 มีเซนเซอร์แบบแอนะล็อกที่มีความละเอียด 0.1 µm ในสามมิติเพื่อให้ได ้

ความแม่นย�าเป็นพิเศษซึ่งจะท�าให้เกิดความเข้าใจในรูปทรงของชิ้นงานได้ดีที่สุด

ด้วยการผลิตจากวัสดุเกรดสูงสุดท�าให ้OSP60 มีความทนทานและเชื่อถือได้ในสภาพแวดล้อม

การท�างานของเครื่องมือกลที่สมบุกสมบันที่สุด ทนต่อแรกกระแทก การสั่นสะเทือน อุณหภูมิ

สูงหรือต�่าสุดขั้ว และการซึมผ่านของของเหลว 

กลุ่มผลิตภัณฑ์แท่งสไตลัสที่แบบเฉพาะของ SPRINT สามารถน�ามาใช้ในการเสริม

ขีดความสามารถที่ได้รับการปรับปรุงดีขึ้นด้วย OSP60

แท่งสไตลัสเหล่านี้ที่สามารถระบุได้ง่ายจากที่แท่งสไตลัสสีด�าที่สลักขนาด

เส้นผ่านศูนย์กลางบอล แท่งสไตลัสเหล่านี้จะรวมเอาองค์ประกอบการออกแบบ

จ�านวนมากไว้เพื่อให้ได้สมรรถนะการท�างานด้านมาตรวิทยาที่ได้รับการ

ปรับปรุงดีขึ้นส�าหรับการใช้งานกับเครื่องมือกลเมื่อเปรียบเทียบกับ

แท่งสไตลัสมาตรฐานในท้องตลาด

ระบบ SPRINT ผา่นปรบัให้เหมาะสมท่ีสดุส�าหรบัการจบัข้อมลู

ความเรว็สงูท่ีเช่ือถือได้

การส่งข้อมูลเชิงแสง – การสื่อสาร
ความเร็วสูง

โพรบ OSP60 และหน่วยตัวรับ OMM-S สื่อสารผ่านลิงก ์

เชิงแสงความเร็วสูง โปรโตคอลการสื่อสารที่เป็นเอกลักษณ์

ให้การสื่อสารข้อมูลที่ทนทาน ความเร็วสูง และเชื่อถือได้

ตัวรับ OMM-S สองตัวสามารถน�ามาใช้ในลักษณะเรียงกัน

เพื่อเพิ่มพิสัยเชิงแสงและการครอบคลุมพื้นที่แมชชีนนิ่งตาม

ล�าดับ มีประโยชน์อย่างยิ่งในเครื่องจักรแบบหลายแกน

ขนาดใหญ ่

โพรบ OSP60

ตัวรับ OMM-S

อินเทอร์เฟส OSI-S

ลิงก์ข้อมูลไปยังตัวควบคุมเครื่องจักร

อินเทอร์เฟส OSI-S ประสานเวลาระบบ SPRINT กับ 

เครื่องมือกล และส่งต่อข้อมูลระหว่าง OSP60 และ 

ซอฟต์แวร์ปลั๊กอิน Productivity+TM CNC



ระบบ SPRINT ผา่นปรบัให้เหมาะสมท่ีสดุส�าหรบัการจบัข้อมลู

ความเรว็สงูท่ีเช่ือถือได้

ซอฟต์แวร์การเขียนโปรแกรมท�างานบนเครื่องพีซ ี

ระบบ SPRINT สามารถโปรแกรมได้โดยใช ้Productivity+™ Active Editor Pro 

ซึ่งท�าให้สามารถใช้งานร่วมกับองค์ประกอบการความคุมกระบวนการที่หลากหลาย  

เช่น งานประจ�าในการตั้งศูนย์เฉพาะชิ้นส่วน จุดแยกกันหรือการวัดแบบกราดวัด และการ

ก�าหนดค่าเอาต์พุตข้อมูล ภายในสิ่งแวดล้อมการเขียนโปรแกรมแบบเดี่ยว ซอฟต์แวร์ให้ขีด

ความสามารถในการเขียนโปรแกรมระบบ SPRINT เพื่อด�าเนินภารกิจการสแกนอิงตาม

เรขาคณิตทรงตันและเพื่อใช้ผลการวัดในการอัปเดตกระบวนการที่อยู่ระหว่างการเรียก 

ใช้งานบนตัวควบคุม CNC

ซอฟต์แวร์บนเครื่องจักร

ใช้ประโยชน์จากการสแกนบนเครื่องจักรพร้อมกับซอฟต์แวร์ปลั๊กอิน Productivity+ 

CNC ที่ทรงพลังและเปิดโลกใหม่ของการควบคุมกระบวนการ ซอฟต์แวร์บน 

เครื่องจักรนี้ควบคุมโพรบกราดตรวจ OSP60 เครื่องมือกลและเครื่องมือข้อมูล 

ตามเครื่องพีซี ท�าให้สามารถประมวลผลข้อมูลขั้นสูงได้มากขึ้นกว่าวิธีการเดิม  

การประมวลผลข้อมูลแบบเรียลไทม์ระหว่างการวัดหรือการตัดช่วยลดเวลาการท�างาน

ให้เหลือน้อยที่สุดและท�าให้ได้กระบวนการความเร็วสูง แม่นย�า และสามารถ 

ปลั๊กอิน Productivity+ CNC ให้การใช้งาน 

ที่ง่ายพิเศษให้กับผู้ปฏิบัติการเครื่องจักรและ 

นักเขียนโปรแกรม ด้วยโปรแกรมแก้ไขแบบ

ออนไลน์ซึ่งช่วยให้โปรแกรมการวัดได้รับการ 

อัปเดตบนเครื่องจักร

การรวมตัวควบคุมและปลั๊กอิน CNC  

อย่างใกล้ชิดได้รับการออกแบบส�าหรับการ

ควบคุมกระบวนการแบบวงปิดโดยอัตโนมัต ิ

เพื่อลดการแทรกแซงของผู้ปฏิบัติงาน

ปลั๊กอิน Productivity+™ 
CNC

Productivity+™  
Active Editor Pro

แอปพลิเคชันต่างๆ ที่ถือเป็นการเปลี่ยนเกม

ระบบ SPRINT ท�างานร่วมกับเทคโนโลยีล�้าสมัยที่

ท�าให้องค์กรสามารถคิดทบทวนการใช้การวัดการควบคุม

กระบวนการบนเครื่องจักรใหม่ในงานการผลิต CNC ที่มี

มูลค่าสูง การท�างานร่วมกับองค์กรการผลิตในอุตสาหกรรม

หลัก Renishaw ยังคงพัฒนาความสามารถในการท�างาน

อย่างต่อเนื่องเพื่อพัฒนากระบวนการผลิต

อิงตามประสบการณ ์ระบบ SPRINT ได้รับเสนอให้ท�างาน

ร่วมกับแพ็คเกจชุดเครื่องมือซอฟต์แวร์ที่หลากหลายส�าหรับ

การประมวลผลข้อมูล ซึ่งแต่ละรายการมีการโฟกัสที่แต่ละงาน

หรือแต่ละภาคส่วนอุตสาหกรรม

ความสามารถของแต่ละแพ็คเกจแตกต่างกันตามการใช้งาน 

แต่โดยทั่วไปแล้วประกอบด้วย

• เครื่องมือการแก้ไขและเขียนโปรแกรมส�าหรับผู้วางแผน

กระบวนการและผู้ใช ้CAM โดยให้ไว้ในลักษณะโปรแกรม

ขยายจาก Productivity+ 

• เครื่องมือวิเคราะห์ข้อมูลบนเครื่องจักรที่ท�างานเป็นรอบ

โดยอัตโนมัต ิและให้ผลป้อนกลับการวัดไปยังกระบวนการ

แมชชีนนิ่ง CNC

• เอกสารประกอบเพื่อช่วยให้นักเขียนโปรแกรมและผู้ใช้

เข้าใจเกี่ยวกับรอบและใช้เพื่อให้เกิดประโยชน์สูงสุด

ในบางกรณ ีRenishaw อาจสามารถให้การสนับสนุนในการ

เขียนโปรแกรมและการสนับสนุนส�าหรับการใช้งานเหล่านี้



แพลตฟอร์มแมชชีนนิ่งที่รองรับ

ระบบ SPRINT รองรับการก�าหนดค่าทั้งหมดในปัจจุบันที่มีแกน Z ของโพรบซึ่งได้รับการปรับให้อยู่ในแนวเดียวกับกับแกน Z ของเครื่องจักร ซึ่งรวมถึง VMC และ 

HMC ด้วยโต๊ะสไตล ์Trunnion 

ฟังก์ชันการท�างานก�าหนดเองรองรับแพลตฟอร์มแมชชีนนิ่ง

การรองรับแพลตฟอร์มแมชชีนนิ่งอื่นๆ ในขณะนี้สามารถท�าได้ผ่านฟังก์ชันการท�างานก�าหนดเอง ซึ่งรวมถึงเครื่องจักรหลายภารกิจและเครื่องจักรแบบ  

nodding-head 

การปรับแต่ง

ระบบ SPRINT ให้การวัดค่าที่หลากหลายและโซลูชันการควบคุมกระบวนการ 

ที่ก่อนหน้านี้ไม่สามารถท�าได ้การท�างานร่วมกับองค์กรการผลิตในอุตสาหกรรม

ที่เป็นเป้าหมายหลัก Renishaw ได้พัฒนาชุดเครื่องมือซอฟต์แวร ์โดยที ่

แต่ละรายการโฟกัสที่การใช้งานเชิงอุตสาหกรรมที่เฉพาะเจาะจง นอกเหนือ

จากฟังก์ชันการท�างานที่ทันสมัยโดยชุดเครื่องมือเหล่านี้แล้ว ในบางกรณ ี

Renishaw สามารถจัดหาการโปรแกรมเพิ่มเติมและสนับสนุนขีดความสามารถ

ส�าหรับการใช้งาน SPRINT ในรูปแบบต่างๆ

การท�างานร่วมกนัได้ของตวัควบคมุระบบ SPRINT และ

แพลตฟอรม์แมชชีนน่ิง

ประเภทการควบคุมที่รองรับ

ในปัจจุบันระบบ SPRINT รองรับประเภทตัวควบคุมชั้นน�า ดังต่อไปนี ้

• Siemens 840D 

• Fanuc Series 3xi

• Mazak Matrix 2

• Okuma OSP300

แมชชีนนิ่งเซ็นเตอร์แนวตั้งและแนวนอน แมชชีนนิ่งเซ็นเตอร์ 5 แกนแนวตั้งและแนวนอนด้วยโต๊ะสไตล ์Trunnion

เครื่องจักรหลายภารกิจ เครื่องจักรแบบ nodding-head

โปรดติดต่อ Renishaw ส�าหรับรายการล่าสุดของแพลตฟอร์มและแบบชนิดคอนโทรลเลอร์ที่รองรับ



ประโยชน์ท่ีได้จากการตรวจวดั...

เครื่องมือกลที่ปรับแต่งมาให้เหมาะกับการตัดโลหะได้อย่างน่าเชื่อถือและมีความ

แม่นย�ามากขึ้น จะช่วยเพิม่ผลิตภาพ ผลก�าไร และความได้เปรียบในการ

แข่งขนัให้อยู่ในระดบัสงูสดุได้อย่างรวดเรว็ 

ระบบ SPRINT น�าการวัดรูปทรงและการควบคุมกระบวนการแบบเต็มรูปแบบ

มาสู่เครื่องมือกลเป็นครั้งแรก

ส�าหรับการใช้งานการสแกน ระบบ SPRINT ให้ขีดความสามารถในการวัด

ที่เหนือกว่า แม่นย�ากว่า และฟังก์ชันการท�างานความเร็วสูงภายในสิ่งแวดล้อม

เครื่องมือกล ซึ่งช่วยประกันว่าชิ้นส่วน “ใช้ได้ตั้งแต่ครั้งแรก” ซึ่งช่วยให้สามารถ 

ประหยดัค่าใช้จ่ายและลดของเสียลงได้

การควบคุมกระบวนการด้วยระบบ SPRINT มีความรวดเรว็มากยิง่ข้ึนและ

แม่นย�าข้ึน กว่าวิธีการตรวจวัดเครื่องมือกลแบบเดิม

ท้ายที่สุดแล้ว ด้วยการการปรับปรุงประสิทธิผลและสมรรถนะของกระบวนการ

เครื่องมือกลของคุณ ระบบโพรบจาก Renishaw สามารถช่วยเพิม่ผลก�าไร

ของคณุได้

... วิถีทางของ Renishaw

Renishaw คือผู้น�าในโซลูชันระบบการวัดที่ได้รับการยอมรับของโลก  

ซึ่งเป็นผู้คิดค้นหัวโพรบแบบแตะสัมผัสในทศวรรษ 1970

เป็นเวลากว่าหลายทศวรรษที่เราทุ่มเทให้แก่ลูกค้าและการลงทุนด้านการพัฒนา 

ร่วมกับประสบการณ์ในการผลิตของเราเอง จึงท�าให้เราสามารถมอบผลิตภณัฑ์

ทีเ่ป็นนวตักรรมใหม่และมีคณุสมบติัยอดเยีย่ม ไม่เป็นรองใครในความ

เป็นเลิศด้านเทคนิคและประสิทธิภาพการท�างาน

ความเห็นของลูกค้า

“ฉันเชื่อมั่นมากว่าความส�าเร็จย่อมมาจากหลักการในการสร้างคุณภาพภายใน 

ไม่ใช่จากการตรวจสอบ การตรวจวัดของ Renishaw เป็นหัวใจของหลักการ

ในการผลิตและการใช้งานเครื่องจักร CNC ในทุกขั้นตอนของเรา เรามีความ

สัมพันธ์อย่างใกล้ชิดกับ Renishaw ซึ่งมีความคล่องตัวและความเต็มใจที่จะ

ช่วยเหลือเสมอที่โดดเด่น”

Marcus Tiefenbrun ประธานบริษทั
Castle Precision

ด้วยตนเอง

แบบอัตโนมัติ

การตัง้ค่าช้ินส่วน

เวลา

ต้นทนุ
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Renishaw ขอสงวนสิทธิ์ในการเปลี่ยนแปลงข้อมูลจ�าเพาะโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

RENISHAW และสัญลักษณ์หัวโพรบที่ใช้ในโลโก้ RENISHAW เป็นเครื่องหมายการค้าจดทะเบียนของ Renishaw plc ในสหราชอาณาจักรและประเทศอื่นๆ 

apply innovation และชื่อและชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์และเทคโนโลยีของ Renishaw เป็นเครื่องหมายการค้าของ Renishaw plc หรือบริษัทในเครือ 

ชื่อแบรนด์หรือชื่อผลิตภัณฑ์อื่นๆ ที่ใช้ในเอกสารฉบับนี้เป็นชื่อเครื่องหมายการค้าหรือเครื่องหมายการค้าจดทะเบียนของผู้ที่เป็นเจ้าของแบรนด์หรือผลิตภัณฑ์ดังกล่าว

เก่ียวกบั Renishaw

Renishaw คือผู้น�าในเทคโนโลยีทางวิศวกรรมที่ได้รับการยอมรับของโลก ด้วยประวัติศาสตร์ที่แข็งแกร่งของนวัตกรรมในการพัฒนาและสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ 

ตั้งแต่เริ่มก่อตั้งในปี 1973 บริษัทได้จัดจ�าหน่ายผลิตภัณฑ์ที่ทันสมัยซึ่งช่วยเพิ่มความสามารถในการผลิต เพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ์ และมอบโซลูชันการท�างาน

อัตโนมัติที่มีประสิทธิภาพคุ้มทุน

เครือข่ายทั่วโลกของบริษัทสาขาและตัวแทนจ�าหน่ายช่วยมอบบริการที่ยอดเยี่ยมและสนับสนุนงานของลูกค้า

ผลิตภณัฑข์องบริษทัประกอบไปด้วย:

• เทคโนโลยีการผลิตสารเพิ่มคุณภาพ และการหล่อโดยใช้ระบบสุญญากาศ เพื่อใช้ในการออกแบบ การสร้างต้นแบบ และการผลิต

• เครื่องสแกนแบบ CAD/CAM ส�าหรับงานทันตกรรมและงานโครงสร้างวัสดุส�าหรับงานทันตกรรม

• เครื่องมือวัดค่าแบบป้อนข้อมูลต�าแหน่งเชิงเส้น องศา และการหมุนด้วยความเที่ยงตรงสูง

• อุปกรณ์ยึดจับส�าหรับ CMM (เครื่องมือวัดพิกัด) และเครื่องมือวัด

• เครื่องมือวัดส�าหรับการวัดเปรียบเทียบชิ้นส่วนที่ผ่านการแมชชีนนิ่ง

• การวัดด้วยแสงเลเซอร์ความเร็วสูงและเครื่องมือส�ารวจส�าหรับใช้ในสภาพแวดล้อมที่ยากล�าบาก

• เครื่องเลเซอร์และบอลบาร์ส�าหรับการวัดประสิทธิภาพและการสอบเทียบเครื่องจักร

• อุปกรณ์ทางการแพทย์ส�าหรับการใช้งานการผ่าตัดระบบประสาท

• ระบบหัวโพรบและซอฟต์แวร์ส�าหรับตั้งค่างาน การตั้งค่าทูล และการตรวจสอบเครื่องจักร CNC

• เครื่องมือรามานสเปคโตรสโคปีส�าหรับการวิเคราะห์วัสดุที่ไม่มีอันตราย

• เครื่องมือเซ็นเซอร์และซอฟต์แวร์ส�าหรับการวัดบน CMM

• แท่งสไตลัส CMM และการใช้งานหัวโพรบของเครื่องจักร

ส�าหรบัรายละเอียดข้อมลูติดต่อทัว่โลก เข้าดไูด้ท่ี www.renishaw.com/contact

โทร. +66 2 7469811
แฟ็กซ์ +66 2 7469816
อีเมล์ thailand@renishaw.com

www.renishaw.com
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