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MP250 - inovativni Fizeni procesu obrabéni

Vyporadejte se s odchylkami procesu dfive nez vzniknou a prosté obrabéjte.

Cim vys$&i je podil udasti Elovéka v procesu vyroby, tim vy$si je riziko vzniku chyb.
Automatizované méfeni pomoci sond Renishaw umoznuje toto riziko eliminovat. Systém
sondy MP250 od spole¢nosti Renishaw umoznuje snadno provadét nasledujici méreni,
zefektivnit Fizeni vyroby a zvysit vas zisk.

Ustaveni obrobku

Automaticka identifikace polohy obrobku a vyrovnani obrobku

e Omezuje nutnost pouziti nakladnych upinacich pfipravkd. Eliminuje chyby
vznikajici pfi manualnim ustavovani dilcl

e Zrychluje pfipravu vyroby a umozriuje rychleji reagovat
na nové zakazky

* Rychlejsi ustaveni, vySsi kvalita produkce,
omezeni zmetkovitosti

Mezioperaéni fizeni

Automatizované méreni soucdsti na strojich pro brouseni nastroju
a elektroerozivni obrabéni dratem ¢i kotou¢em.

* Zlepsuje efektivitu a sledovatelnost procesu

* Kompenzace vlivu zmén prostfedi a nastaveni stroje

* Snizeni neproduktivniho ¢asu a snizeni zmetkovitosti

e ZvySeni produktivitu a zisk

Kontrola po procesu

Ovéreni rozmért obrobku pfed vyjmutim ze stroje
e Zkraceni vyrobniho ¢asu a uspora nakladt na kontrolu mimo stroj
* Rychlé a sledovatelné ovéreni kvality produkce

* Vy8Si spolehlivost vyrobniho procesu




MP250 — neprekonatelna kombinace flexibility

a presnosti

Vynikajici 3D vykon RENGAGE™

Geometricka chyba, charakteristicka pro véechny sondy, je

zplUsobena ohybem doteku a pohybem mechanismu sondy
predtim, nez sonda zaregistruje kontakt s povrchem. Chyba
proto zavisi na:

* Délce a tuhosti doteku

* Sile potfebné k sepnuti sondy
e Sméru kontaktu s povrchem

» Konstrukci mechanizmu sondy

Technologie Rengage pouzita u sondy MP250 byla testovana
na 3D pfesnost v porovnani s vyrobky jinych znacek. Vysledky
zobrazené v podobé chybovych grafd jsou presvédéivé.
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Technologie RENGAGE™

Technologie Rengage v sobé spojuje osvédéenou technologii
silikonového tenzometru a ultrakompaktni elektroniku,

¢imz dosahuje bezpfikladného vykonu a schopnosti. Touto
technologii se vyznacuji pouze sondy MP250, OMP400

a RMP600 spole¢nosti Renishaw, takze jsou vhodné

pro Sirokou $kalu obrabécich aplikaci a jsou schopné se
vyporadat s omezenimi 3D vykonu u mnoha alternativnich

konstrukei sond.
Tenzometr — nezavisly
na kinematickém

) mechanismu
Mechanismus

Detailni pohled na
tenzometr

Konstrukce
sondy

Snimani nezavisi na mechanismu sondy, coz znamena, ze

se sondy s technologii Rengage poskytuji schopnosti, které

nejsou spojovany se sondami bézné konstrukce.

Vyhody

* Neprekonatelna 3D presnost a opakovatelnost umoznuji
spolehlivé méfeni na stroji.

e ZvySena presnost diky dlouhym doteklm, takze Spatné
pfistupné obrobky Ize snimat snadnéji.

* Neporovnatelné nizka spinaci sila v pfipadé jemnych praci
pomaha eliminovat poskozeni povrchu a tvaru.

e Kompaktni konstrukce usnadruje pfistup v omezeném
prostoru a malych strojich.

* Robustnost v nejtvrdS$im prostfedi pfinasi spolehlivé
mérfeni a dlouhou provozni Zivotnost.

Hlavni pfinosy
o Krat$i ¢asy ustaveni obrobku
* Zdokonalené fidici procesy a nastaveni kvality

¢ Nizsi naklady

Dalsi informace tykajici se technologie Rengage naleznete
na adrese: www.renishaw.cz/rengage



Uspé&sné spojeni miniaturizace oblibené sondy LP2 s vysoce
presnou technologii Rengage v sondé MP250 poskytuje
stavajicim uzivatelim sond jednoduchou modernizaci na
polovodi¢ovou tenzometrickou technologii a ziskani vSech
souvisejicich vyhod, které tato modernizace pfinasi.

Sonda MP250 pouziva pevné pfipojeni k Fidicimu systému
stroje prostfednictvim specialné navrzeného rozhrani HSI.
Nabizi skute¢né neprekonatelné spojeni velikosti, pfesnosti,
spolehlivosti a odolnosti, které pfinasi uzivatellim uzitek.

Sonda MP250

Miniaturni dotekova sonda pro brusky, ktera nastavuje
nové standardy v pfesném méreni 3D soucéasti. Poskytuje
vSechny vyhody standardnich sond — snizeni ¢asu
nastaveni, snizeni po¢tu zmetkU a zlepSeni kontroly
procesu. Navic nabizi fadové vyssi pfesnost potfebnou
pravé na bruskach.

Prijimac HSI
Pevny pfenosovy pfijimac, uréeny pro pfenaseni a
zpracovani signall mezi inspekéni sondou a fidici

Drzaky sondy FS10 a FS20

Zajistuji odolnou polohu instalace sondy a plné stinéné
pevné pfipojeni mezi sondou s pfijimacem.

apply innovation™

¢ Nejmensi sonda na svété s technologii Rengage
¢ |dealné se hodi pro pouziti ve stisnénych prostorach.

* Je navrzena tak, aby vydrzela extrémné naro¢né prostredi
obrabéciho stroje, kde je vystavena plisobeni chladici
emulze s abrazivnimi ¢asticemi a vysokym teplotam.

¢ Je odolna vici faleSnym signalm diky pouziti
digitalnich filtr(.

REVISHA VE
| . - Sonda MP250 s dotekem s hrotem

L =i

SEALNG W 040

Sondu MP250 Ize pouzivat s ramenem HPGS (High Precision
Generic Arm = automatické méfici rameno pro brusky) od
spoleénosti Renishaw, které je vhodné pro brouseni a soustruznické
aplikace.

DalSi podrobnosti naleznete v Katalogovém listu MP250
H-5500-8200.



RENISHAW.
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Vyplati se...

Obrabéci stroje, optimalizované pro spolehlivéjsi a presnéjsi ...spolupréce s Renishaw
obrabéni mohou obrobit vétsi mnozstvi dilcl. To se muze

zahy projevit na vyznamném zvyseni produktivity, zisku i Spolecnost Renishaw, vedouci svétovy dodavatel
Vasi konkurenceschopnosti. metrologickych feSeni, vynalezla v 70. letech prvni spinaci

dotekovou sondu.

Desitky let zamérenych na zékazniky a investice do vyvoje,
spole¢né s vlastnimi zkuSenostmi z vyroby, nam umoznuji
dodavat inovativni a vyjimecné vyrobky s nepfrekonatelnou
technickou dokonalosti a vykonem.

Automatizované ustavovani obrobkl pomoci sondy MP250
od spole€nosti Renishaw je az desetkrat rychlejSi nez ruéni
postupy, coz prestavuje vyznamné uspory néakladui.

Ustaveni obrobku

Ruéné sklapené

Automatizované l

Cas

A\ 4

Zmetky a predélavky snizuji produktivitu a zisk. Sonda
Renishaw MP250 od spole¢nosti Renishaw je zarukou
vyroby spravnych dilcli ,napoprvé“, a proto i mensiho poctu
zmetku a zvyseni zisku.

MP250 - zakladni parametry Komentare zakazniku

o Miniaturni konstrukce ,PoZadavky na nase vyrobky se neustale zvysuji. Vyrabime

* Vhodna pro CNC brusky vSech velikosti
pfesnost do 1 um. Spolehliva nastaveni a méreni jsou proto

rozhodujici pro tento proces a tvofi zdklad naseho rozhodnuti
» UrCena specialné pro pouZiti na bruskach vyuZivat technologii Rengage.*

¢ Technologie RENGAGE™ — provéfena a patentovana

lan Crane, Flann Microwave
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Ceské republika www.renishaw.cz

O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a dlouhou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepSuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostfednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributor poskytuje svym zdkaznikim mimoradné sluzby a podporu.

Produktové rady:

¢ Technologie aditivni vyroby a vakuového odlévani pro navrh, vyrobu prototypd a produkci dle pozadavkl zakaznikd

e Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy, vyroba a dodavky dentalnich konstrukci - mistk(, korunek a implantatd
* Systémy odmeéfovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, uhlovych a rotaénich aplikacich
* Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pfistroje

e Porovnavaci kontrolni systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové geodetické systémy pro venkovni méfeni v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarske pfistroje pro neurochirurgické aplikace

e Snimaci systémy a software pro ustaveni obrobku, sefizeni nastroji a kontrolu dilcti na CNC obrabécich strojich

* Ramanovské spektroskopické systémy pro nedestruktivni materialovou analyzu

* Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

¢ Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na adrese www.renishaw.cz/kontakt

SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU VYDANI,
ALE NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY Cl FORMY UJISTENI TYKAJICI SE OBSAHU. SPOLECNOST RENISHAW VYLUCUJE ODPOVEDNOST
JAKKOLI VZNIKLOU, ZA JAKEKOLI NEPRESNOSTI V TOMTO DOKUMENTU.

Spoleénost Renishaw si vyhrazuje pravo na provadéni zmén technickych parametr(i bez pfedchoziho upozornéni. H-5500-8307-05-A
RENISHAW a emblém sondy pouzity v logu Renishaw jsou registrovanymi ochrannymi znamkami spolec¢nosti Renishaw plc ve Spojeném kralovstvi , . L.
av jinych zemich. apply innovation a nazvy a jina oznageni Renishaw produktd a technologii jsou ochrannymi znamkami spoleénosti Renishaw plc Vydano 12.16 Objednaci ¢. H-5500-8307-05-A

© 2016 Renishaw plc. VSechna prava vyhrazena.

a jejich dcefinych spole¢nosti.
V3echny ostatni nazvy znacek a produktli pouzité v tomto dokumentu jsou obchodnimi nazvy, ochrannymi znamkami nebo registrovanymi ochrannymi
znamkami pfislusnych vlastniku.



