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OMP600 — extrémné presna obrobkova
sonda
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OMP600 - inovativni Fizeni procesu obrabéni

Iniorm

Sefizeni

Vyporadejte se s odchylkami procesu dfive nez vzniknou a prosté obrabéjte.

Cim vy3si je podil Ugasti Elovéka v procesu vyroby, tim vyssi je riziko vzniku chyb.
Automatizované méfeni pomoci sond Renishaw umoznuje toto riziko eliminovat. Opticka
obrobkova sonda Renishaw OMP600 umoznuje snadno provadét nasledujici méfeni,
zefektivnit fizeni vyroby a zvysit vas zisk. /

Pfiprava

Pfiprava vyroby

Optimalizace a sledovani parametrd obrabéciho stroje, preventivni diagnostika.

Sonda RMP600 pouzivana spole¢né se specifickym softwarem AxiSer™ Check-Up
od spole¢nosti Renishaw umozriuje rychlé, presné a spolehlivé méreni parametrd,
véetné reportovani zjisténych udaju.

* Eliminace chyb stroje

¢ Omezeni neplanovanych vypadk( produkce

¢ Vyroba dill s konzistentné vysokou kvalitou

Ustaveni obrobku

Automatické méreni polohy a vyrovnani soucasti.

Sonda OMP600 v sobé spojuje nejflexibilngj$i a nejpresnéjsi kompaktni sondu

na svéteé s optickymi moznostmi. Na rozdil od béZnych sond jinych znacek Ize

vétsi délky dotekl vyuzivat bez vyrazné niz§iho vykonu sondy, coz znamena, ze

dfive obtizné provadéné ¢innosti ustaveni jsou provadény mnohem jednoduseji.

* Omezuje nutnost pouziti nakladnych upinacich pfipravkd. Eliminuje chyby
vznikajici pfi manualnim ustavovani dilcl

* Zrychluje pfipravu vyroby a umozriuje rychleji reagovat na nové zakazky

¢ Rychlejsi ustaveni, vy$si kvalita produkce, omezeni zmetkovitosti

e

Mezioperaéni fizeni

Automaticka kontrola hrubovanych a dokonc¢ovanych ploch ve vice osach.

3D vykonnost sondy OMP600 s pfesnosti v fadu mikrometrd umoznuje snimani
slozitych tvar(, které bézné sondy jinych zna¢ek neumoznuji. Pfi pouziti ve spojeni
se softwarem Productivity+™ od spole¢nosti Renishaw Ize bez problému
integrovat adaptivni obrabéni.

* ZlepSuje efektivitu a sledovatelnost procesu

* Kompenzace vlivu zmén prostfedi a nastaveni stroje

¢ Snizeni prostoji a zmetkovitosti, zvySeni produktivity a zisku

Kontrola po procesu

Ovéreni rozmérl obrobku pred vyjmutim ze stroje.

Sonda RMP600 pouzivana spole¢né se softwarem OMV od spole¢nosti
Renishaw pro kontrolu pfimo v obrabécim stroji umoznuje spolehlivé
porovnani rozmérl hotového dilce s CAD modelem. To znamend provadéni
méné méfeni mimo stroj a tim i méné nastavovani a predélavani.

e Zkraceni vyrobniho ¢asu a uspora nakladd na kontrolu mimo stroj

T

¢ Rychlé a sledovatelné ovéreni kvality produkce

¢ Vyssi spolehlivost vyrobniho procesu



OMP600 — neprekonatelna kombinace flexibility

a presnosti

Vynikajici 3D vykon RENGAGE™

Geometricka chyba, charakteristicka pro vSechny sondy,

je zpusobena odchylkou v ohybu doteku a pohybem
mechanismu sondy pfedtim, nez sonda zaregistruje kontakt
s povrchem. Chyba proto zavisi na:

* Délce a tuhosti doteku

* Sile potfebné k sepnuti sondy
e Sméru kontaktu s povrchem

» Konstrukci mechanizmu sondy

Technologie Rengage pouzitd u sondy OMP600 byla testovana
na 3D pfesnost v porovnani s vyrobky jinych znacek. Vysledky
zobrazené v podobé chybovych grafli jsou presveédcivé.

Testovaci metoda Pl 67,5°

25mm kalibra¢ni koule

snimand po 5° krocich kolem 45°

rovin XY ve ¢tyfech riznych /

zemépisnych Sitkach.
/ 22,5°
— 0 °rovnik

Bézna jina znacka 60
Stupnice v ym I

Sonda Rengage
Stupnice v pm

Technologie RENGAGE™

Technologie Rengage v sobé spojuje osvédéenou technologii
silikonového tenzometru a ultrakompaktni elektroniku,

¢imz dosahuje bezpfikladného vykonu a schopnosti. Touto
technologii se vyznacuji pouze sondy MP250, OMP400,
OMP600 a RMP600 spole¢nosti Renishaw, takze jsou
vhodné pro Sirokou $kalu obrébécich aplikaci a jsou schopné
se vyporadat s omezenimi 3D vykonu u mnoha alternativnich

konstrukei sond.
Tenzometr — nezavisly
na kinematickém

) mechanismu
Mechanismus

Detailni pohled na
tenzometr

Konstrukce
sondy

Snimani nezavisi na mechanismu sondy, coz znamena, ze se

sondy s technologii Rengage vyznacuji schopnostmi, které

nejsou spojovany se sondami bézné konstrukce.

Vyhody

* Neprekonatelna 3D presnost a opakovatelnost umoznuji
spolehlivé méfeni na stroji.

e ZvySena presnost diky dlouhym doteklm, takze Spatné
pfistupné obrobky Ize snimat snadnéji.

* Velmi nizka spinaci sila v pfipadé jemnych praci pomaha
eliminovat poSkozeni povrchu a tvaru.

e Kompaktni konstrukce usnadruje pfistup v omezeném
prostoru a malych strojich.

* Robustnost v nejtvrdS$im prostfedi pfinasi spolehlivé
mérfeni a dlouhou provozni Zivotnost.

Hlavni pfinosy

o Krat$i ¢asy ustaveni obrobku

* Zdokonalené fidici procesy a nastaveni kvality

¢ Niz§i naklady a vyssi zisky

Dalsi informace tykajici se technologie Rengage naleznete
na adrese: www.renishaw.cz/rengage
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OMP600 s modulovanym prenosem signalu pro
spolehlivé a efektivni mereni

Vyhody modulovaného pfenosu

Technologie modulovaného optického pfenosu signalu
spole¢nosti Renishaw vyuziva kédované signaly pro zvySeni
odolnosti optického signalu v oblastech pdsobeni potencialné
rusivych zdroju svétla.

Navic je tato technologie zabezpeceného optického prenosu
integrovana do kompaktniho modulu OMM-2. Tento modul

ve spojeni s interface jednotkou OSI umoznuje provoz sondy
OMP600 ve spojeni s az dvéma optickymi nastrojovymi
sondami Renishaw OTS. Tim je zajiSténa jesté vétsi flexibilita
a vykonnost.

Mozné jsou i jiné kombinace sond.

Priklad systému s vice sondami

Snadné pouziti a vysoka spolehlivost

Jedineéna jednoducha metoda Trigger Logic™ od spoleénosti
Renishaw umozriuje uzivateli rychle zménit nastaveni sondy
a uzpusobit jeji provozni rezimy pro konkrétni typ stroje.

Sondy Renishaw jsou zkonstruovany s ohledem na drsné
podminky panujici v pracovnim prostoru obrabéciho stroje.
Jejich odolnost a spolehlivost je ovéfena v tisicich aplikaci ve
vyrobnich provozech po celém svété. Sondy odolavaji razim,
vibracim, extrémnim teplotam a jsou utésnény proti vniknuti
oleje nebo chladici kapaliny.

Vyhody jsou zjevné

e QOdolnost vigi ruseni z jinych zdroji svétla

e (Odolna a provéfena metoda prenosu signalu

* Jeden pfijima¢ umoznuje komunikaci s vice sondami
e Kompatibilni s automatickou vyménou nastroju

e Snadna instalace i na jiz provozované stroje

Dal$i podrobnosti naleznete v Katalogovém listu OMP600
H-5180-8200.



Vyplati se...

Obrabéci stroje, optimalizované pro spolehlivéjsi a presnéjsi
obrabéni mohou obrobit vét&§i mnozstvi dilct. To se mlze
zahy projevit na vyznamném zvyseni produktivity, zisku i
Vasi konkurenceschopnosti.

Automatizované ustavovani obrobkd pomoci sondy OMP600
od spole€nosti Renishaw je az desetkrat rychlejSi nez ruéni
postupy, coz prestavuje vyznamné uspory néakladui.

Ustaveni obrobku

Rucné sklapéné

Automatizované l

Vv

Zmetky a predélavky snizuji produktivitu a zisk. Sonda
Renishaw OMP600 od spole¢nosti Renishaw je zarukou
vyroby spravnych dilcli ,napoprvé“, a proto i mensiho poctu
zmetku a zvyseni zisku.

OMP600 — zakladni parametry

e Kompaktni sonda s optickym pfenosem vhodna pro
stfedné velka obrabéci centra a multiprofesni stroje

* Technologie RENGAGE™ — provérena a patentovana

* Trigger Logic™ - pro rychlé a snadné nastaveni sondy

Modulovany opticky pfenos signalu — pro vysokou odolnost
proti ruseni jinymi svételnymi zdroji

RENISHAW.

apply innovation™

...Spoluprace s Renishaw

Spole¢nost Renishaw, vedouci svétovy dodavatel
metrologickych feSeni, vynalezla v 70. letech prvni spinaci
dotekovou sondu.

Desitky let zamérenych na zékazniky a investice do vyvoje,
spole¢né s vlastnimi zkuSenostmi z vyroby, nam umoznuji
dodavat inovativni a vyjimecné vyrobky s nepfrekonatelnou

technickou dokonalosti a vykonem.

Komentare zakazniku

,PoZadavky na nase vyrobky se neustale zvysuji. Vyrabime

pfesnost do 1 um. Spolehliva nastaveni a méreni jsou proto
rozhodujici pro tento proces a tvofi zdklad naseho rozhodnuti
vyuZivat technologii Rengage.“

Flann Microwave
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O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a dlouhou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepSuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostfednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributor poskytuje svym zdkaznikim mimoradné sluzby a podporu.

Produktové rady:

¢ Technologie aditivni vyroby a vakuového odlévani pro navrh, vyrobu prototypd a produkci dle pozadavkl zakaznikd

e Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy, vyroba a dodavky dentalnich konstrukci - mistk(, korunek a implantatd
* Systémy odmeéfovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, uhlovych a rotaénich aplikacich
* Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pfistroje

e Porovnavaci kontrolni systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové geodetické systémy pro venkovni méfeni v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarske pfistroje pro neurochirurgické aplikace

e Snimaci systémy a software pro ustaveni obrobku, sefizeni nastroji a kontrolu dilcti na CNC obrabécich strojich

* Ramanovské spektroskopické systémy pro nedestruktivni materialovou analyzu

* Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

¢ Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na adrese www.renishaw.cz/kontakt

SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU VYDANI,
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JAKKOLI VZNIKLOU, ZA JAKEKOLI NEPRESNOSTI V TOMTO DOKUMENTU.
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