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RMP600 — inovativni Fizeni procesu obrabeéeni

Vyporadejte se s odchylkami procesu dfive nez vzniknou a prosté obrabéjte.

Iniorm

Cim vy3si je podil Ugasti Elovéka v procesu vyroby, tim vyssi je riziko vzniku chyb.
Automatizované méfeni pomoci sond Renishaw umoziuje toto riziko eliminovat. Systém
radiové sondy Renishaw RMP600 dokaze usnadnit nasledujici méfeni pro dokonalejsi fizeni
vasi vyroby, coz vede k ristu vaseho zisku.

Pfiprava vyroby

Optimalizace a sledovani parametrd obrabéciho stroje, preventivni diagnostika.

Sonda RMP600 spole¢né se softwarem AxiSer™ Check-Up specifickym pro stroje
Renishaw umozriuje rychlé, pfesné a spolehlivé méfeni parametrii obrabéciho stroje
véetné reportovani zjisténych udaju.

¢ Eliminace chyb stroje

¢ Omezeni neplanovanych vypadk( produkce

¢ Vyroba dilG s konzistentné vysokou kvalitou

Ustaveni obrobku

Automaticka identifikace polohy obrobku a vyrovnani obrobku

RMP600 je nejflexibilnéjsi, vysoce pfesna radiova sonda pro obrabéci stroje, ktera

je aktualné k dispozici. Na rozdil od béZnych sond jinych znacek Ize vétsi délky

dotekl vyuzivat bez vyrazné nizsiho vykonu sondy, coz znamena, Ze dfive obtizné

provadéné &innosti ustaveni jsou provadény mnohem jednoduseji.

¢ Omezuje nutnost pouziti nakladnych upinacich pfipravka. Eliminuje chyby
vznikajici pfi manualnim ustavovani dilcl

* Zrychluje pfipravu vyroby a umozriuje rychleji reagovat na nové zakazky
* Rychlejsi ustaveni, vy8si kvalita produkce, omezeni zmetkovitosti

Mezioperaéni fizeni

Automaticka kontrola hrubovanych a dokonc&ovanych ploch ve vice osach

3D méfici vykon sondy RMP600 pfi méfeni az mikroskopickych ¢astic umoznuje

snimani slozité geometrie, coz neumoznuji bézné sondy jinych znacek. Adaptivni
obrabéni Ize bezproblémoveé integrovat pfi pouziti sondy ve spojeni se softwarem
Productivity+™ od spole¢nosti Renishaw.

* ZlepSuje efektivitu a sledovatelnost procesu

e Kompenzace vlivu zmén prostfedi a nastaveni stroje

e Snizeni prostoju a zmetkovitosti, zvySeni produktivity a zisku

Kontrola po procesu

Ovéreni rozmér(i obrobku pfed vyjmutim ze stroje

Sonda RMP600 pouzivana spole¢né se softwarem OMV od spoleénosti
Renishaw pro kontrolu pfimo v obrabécim stroji umozriuje spolehlivé
porovnani rozmérl hotového dilce s CAD modelem. To znamena provadéni
méné mérfeni mimo stroj a tim i méné nastavovani a predélavani.

Fatana

e Zkraceni vyrobniho ¢asu a uspora nakladt na kontrolu mimo stroj

* Rychlé a sledovatelné ovéreni kvality produkce
* Vyssi spolehlivost vyrobniho procesu



RMP600 — neprekonatelna kombinace flexibility

a presnosti

Vynikajici 3D vykon RENGAGE™

Geometricka chyba, charakteristicka pro véechny sondy, je

zplsobena ohybem doteku a pohybem mechanismu sondy
predtim, nez sonda zaregistruje kontakt s povrchem. Chyba
proto zavisi na:

* Délce a tuhosti doteku

* Sile potfebné k sepnuti sondy
e Sméru kontaktu s povrchem

* Konstrukci mechanizmu sondy

Technologie Rengage pouzita u sondy RMP600 byla testovana
na 3D presnost v porovnani s vyrobky jinych znacek. Vysledky
zobrazené v podobé chybovych grafli jsou presveédcivé.

Testovaci metoda Pl 67.5°

25mm kalibraéni koule snimana ’

v 5° piirtsteich kolem rovin X Y 45°

ve Ctyfech ruznych Sitkach.
/ 225"
— 0 °rovnik

Bézna jina znacka 60
Stupnice v ym I

Sonda Rengage
Stupnice v pm

Technologie RENGAGE™

Technologie Rengage v sobé spojuje osvédéenou technologii
silikonového tenzometru a ultrakompaktni elektroniku,

¢imz dosahuje bezpfikladného vykonu a schopnosti. Touto
technologii se vyznacuji pouze sondy MP250, OMP400

a RMP600 spole¢nosti Renishaw, takze jsou vhodné

pro Sirokou $kalu obrabécich aplikaci a jsou schopné se
vyporadat s omezenimi 3D vykonu u mnoha alternativnich

konstrukei sond.
Tenzometr — nezavisly
na kinematickém

) mechanismu
Mechanismus

Detailni pohled na
tenzometr

Konstrukce
sondy

Snimani nezavisi na mechanismu sondy, coz znamena, ze

se sondy s technologii Rengage poskytuji schopnosti, které

nejsou spojovany se sondami bézné konstrukce.

Vyhody

* Neprekonatelna 3D presnost a opakovatelnost umoznuji
spolehlivé méfeni na stroji.

e ZvySena presnost diky dlouhym doteklm, takze Spatné
pfistupné obrobky Ize snimat snadnéji.

* Neporovnatelné nizka spinaci sila v pfipadé jemnych praci
pomaha eliminovat poskozeni povrchu a tvaru.

e Kompaktni konstrukce usnadruje pfistup v omezeném
prostoru a malych strojich.

* Diky robustnosti pfinasi spolehlivé méfeni a dlouhou
Hlavni pfinosy

o Krat$i ¢asy ustaveni obrobku

* Zdokonalené fidici procesy a nastaveni kvality

¢ Nizsi naklady

Dalsi informace tykajici se technologie Rengage naleznete
na adrese: www.renishaw.cz/rengage
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Sonda RMP600 s prijimacem s radiovym prenosem
signalu (RMI nebo RMI-Q) je optimalizovana pro
spolehlivy a bezpecny provoz

Vyhody FHSS

Réadiovy systém prenosu signalu doplfiuje a rozsifuje
sortiment vysoce vykonnych optickych systému spole¢nosti
Renishaw. Radiovy systém je spolehlivé feseni pro

vétsi stroje a stroje na nichz neni mozné zajistit pfimou
viditelnost mezi sondou a pfijimacem.

Systém rozsifeni frekvenéniho spektra pfepinanim
frekvence (FHSS) je odolna a provéfena technologie, ktera
umoznuje automatické preladéni kanalu pfi zjisténi ruseni
signalu.

Na rozdil od jinych systému, které mohou vyZzadovat
manualni preladéni systému, funguji radiové systémy
Renishaw spolehlivé i v pfipadech, kdy se v prostfedi
nahodné vyskytuji jina ruseni, napt. Wi-Fi, Bluetooth a
mikroviny.

Pfijima¢ RMI-Q komunikuje ve frekvenénim pasmu 2,4
GHz, které je licencovanou frekvenci ve vétsiné zemi. Je
preferovanou volbou mnoha prednich vyrobcl obrabécich
stroju a uzivatell obrabécich stroju.

Snadné pouziti a vysoka spolehlivost

Jedine¢na technika Renishaw Trigger Logic™ umoznuje
uzivateli jednoduse bez jakychkoliv nastroji zménit nastaveni

sondy a uzpUsobit jeji provozni rezimy pro konkrétni typ stroje.

Sondy Renishaw jsou zkonstruovany s ohledem na drsné
podminky panujici v pracovnim prostoru obrabéciho stroje.
Jejich odolnost a spolehlivost je ovéfena v tisicich aplikaci ve
vyrobnich provozech po celém svété. Sondy odolavaji razam,
vibracim, extrémnim teplotam a jsou utésnény proti vniknuti
oleje nebo chladici kapaliny.

Zkonstruovano pro mimoradny meéfici
vykon

Komunikaéni modul RMI-Q spéarovany s jednou nebo vice
radiovymi sondami Renishaw nabizi vysokou provozni
spolehlivost méficiho systému, dlouhou zivotnost baterii
sondy a vynikajici méfici vykon v naro€énych podminkach
strojirenskych provozu.

* Spolehlivy navzajem neruseny provoz vice sond
instalovanych na vice strojich v jedné dilné

¢ Moznost vyuziti vice sond na jediném stroji — libovolna
kombinace az 4 sond (obrobkovych i nastrojovych) na
jediném stroji

e Zanedbatelnd moznost ruseni z jinych radiovych zdroju

* Nevyzaduje zabezpecené prostredi s radiovou/
bezdratovou technologii

¢ Sondy Renishaw jsou napajeny bézné dostupnymi
bateriemi

* Radiové sondy druhé generace snadno poznate podle oznaceni ,Q“.

DalSi podrobnosti naleznete v Katalogovém listu RMP600
H-5312-8200.



Vyplati se...

Obrabéci stroje, optimalizované pro spolehlivéjsi a presnéjsi
obrabéni mohou obrobit vét&§i mnozstvi dilct. To se mlze
zahy projevit na vyznamném zvyseni produktivity, zisku i
Vasi konkurenceschopnosti.

Automatizované ustavovani obrobkd pomoci sondy RMP600
od spole€nosti Renishaw je az desetkrat rychlejSi nez ruéni
postupy, coz prestavuje vyznamné uspory néakladui.

Ustaveni obrobku

Rucné sklapéné

Automatizované l

Cas
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Zmetky a predélavky snizuji produktivitu a zisk. Sonda
Renishaw RMP600 je zarukou produkce spravnych dilct
Lnapoprvé“, a proto i mensiho poc¢tu zmetkii a zvyseni
zisku.

RMP600 — zakladni parametry

* Kompaktni sonda s radiovym pfenosem signalu, vhodna
pro stfedni az velka obrabéci centra a multiprofesni stroje.

* Technologie RENGAGE™ — provérena a patentovana

* Trigger Logic™ - pro rychlé a snadné nastaveni sondy

* Radiovy prenos bez ruseni signalu diky systému rozsifeni
frekvencéniho spektra pfepinanim frekvence (FHSS).

e Komunikace na frekvenci 2,4 GHz — ve shodé s predpisy
pro radiova zafizeni ve vétSiné zemi svéta

RENISHAW.
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...Spoluprace s Renishaw

Spole¢nost Renishaw, vedouci svétovy dodavatel
metrologickych feSeni, vynalezla v 70. letech prvni spinaci
dotekovou sondu.

Desitky let zamérenych na zékazniky a investice do vyvoje,

spole¢né s vlastnimi zkuSenostmi z vyroby, nam umoznuji
dodavat inovativni a vyjimecné vyrobky s nepfrekonatelnou
technickou dokonalosti a vykonem.

Komentare zakazniku

,StéZi v nasi dilné existuje dilec nebo raznice bez
parabolického, sloZité zakriveného nebo kuzelovitého

tvaru. Rychlé a pfesné méreni obrobenych ploch na téchto
soucastech béhem jejich upnuti v obrabécim stroji je zasadni
pro nasi vyrobu. Sonda RMP600 poskytuje behem procesu
vykon potfebny pro konzistentni, velmi presné méreni malych
otvord, obryst( a geometrickych toleranci.”

Gary Medlock, Triumph Fabrications
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O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a dlouhou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepSuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostfednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributor poskytuje svym zdkaznikim mimoradné sluzby a podporu.

Produktové rady:

¢ Technologie aditivni vyroby a vakuového odlévani pro navrh, vyrobu prototypd a produkci dle pozadavkl zakaznikd

e Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy, vyroba a dodavky dentalnich konstrukci - mistk(, korunek a implantatd
* Systémy odmeéfovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, uhlovych a rotaénich aplikacich
* Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pfistroje

e Porovnavaci kontrolni systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové geodetické systémy pro venkovni méfeni v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarske pfistroje pro neurochirurgické aplikace

e Snimaci systémy a software pro ustaveni obrobku, sefizeni nastroji a kontrolu dilcti na CNC obrabécich strojich

* Ramanovské spektroskopické systémy pro nedestruktivni materialovou analyzu

* Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

¢ Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na adrese www.renishaw.cz/kontakt
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