
IPC软件 — 实现Equator™比对仪的智能化
制程控制

宣传页

控制制程
通过自动反馈管理制程变化

降低废品率，提高产能
在达到公差限值之前修正制程漂移

管理刀具使用寿命
在整个制程中针对刀具磨耗进行调整 

通过频繁测量控制制程

专为Equator™比对仪开发的全新IPC软件可使比对仪进行智能化制程控制，实现了在CNC加工过程中刀补更新的全自动化操

作。现在，用户有望提高精密工件加工的制程能力、缩短设定和制程调整时间，以及集成自动化系统。

Equator比对仪的设计和操作方法都很独特，而且它还改变了成千上万生产工程师的想法，令其成为他们优选的测量方案。    

Equator比对仪集多功能性和高重复性于一体，它重新定义了比对测量领域，而且现在还配备了IPC软件，可为全球制造商提供更

广泛的功能。
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完全集成

IPC可与Equator比对仪控制器中的软件集成，使用最新的历史测量数据来确定制程修正。无论全新或现有的Equator比对

仪，均可获得IPC使用授权。 

减少对技术人员的依赖

IPC软件可安装在自动化单元中或为机床单独安装。这有助于实现独立生产和采用更为复杂的控制技术。使用IPC自动修正制

程可防止手动数据输入错误，无需依赖专业人员将传统的测量报告编译成数控机床使用的制程修正值。

IPC兼容性

IPC首发版本可连接一台或多台机床，直接通过以太网链路将Equator控制器与Fanuc、Mazak和Okuma控制器连接起来。

• 已通过测试和验证的Fanuc控制器包括装有Focas2选项的0i、30i、31i及32i系列。

• 目前支持的Mazak控制器包括装有Mazak API的Smooth X、Smooth G、Matrix2及Matrix。

• 在装有Thinc API的机床上支持Okuma OSP300L和OSP300M控制器。

一对一或一对多 — 通过一台Equator比对仪更新多台机床

Equator比对仪可连接一台或多台数控机床，因此使用一台比对仪即可测量不同机床生产的工件，然后将偏置更新发送至相应

的机床（需要工件/机床标识）。连接多台机床需要使用以太网集线器或现有的工厂网络。 

一对一

一对多


