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Nowy, szybki sposob identyfikacji narzedzi

Operatorzy obrabiarek na catym swiecie stykajg sie  Ten proces detekcji zapewnia mozliwos$é szybkiego

regularnie z problemem wystepowania uszkodzen sprawdzenia poszczegdlnych narzedzi na poczatku lub
narzedzi podczas produkciji. Identyfikacja miejsc i na koncu cyklu obrobki.

przyczyn wystepowania uszkodzen narzedzi moze

byé skomplikowana. Ale nie nalezy lekcewazy¢ Urzadzenie sktada sie z pojedynczego zespotu

tego problemu, poniewaz wystepowanie brakéw, zawierajgcego zrodto Swiatta laserowego oraz
konieczno$¢ ponownej obrébki, przestoje maszyn elektroniczne uktady detekcji. Pozwala to na

oraz op6znienia wplywaja na zmniejszenie zamontowanie systemu TRS1 poza obszarem
wydajnosci i wzrost kosztow. roboczym, w miejscu zabezpieczonym przed kolizjami i

oszczedza przestrzen na stole obrabiarki.
Dzieki zastosowaniu sondy do wykrywania uszkodzen
narzedzi mozna zwiekszy¢ produktywnos$c i
dochodowosé, a powstawanie brakéw, koniecznosc
ponownej obrobki lub przestoje nie stanowig juz
problemu.

Metoda dziatania tradycyjnych, bezdotykowych
systemow detekcji uszkodzen narzedzi polega
na wykorzystaniu faktu przesfoniecia (narzedzie
prawidtowe) lub nie przestoniecia (narzedzie
uszkodzone) promienia lasera.

Dziatanie systemu TRS1 jest odmienne. Oferuje on
zalety wobec innych systemoéw detekceji uszkodzen
narzedzi, poniewaz wykrywa nie tylko fakt

przestonigcia detektora i zmiany poziomu oswietlenia. TRS1 mozna zamocowac¢ na dowolnej sztywnej

Nowa technika identyfikacji narzedzi nie jest podatna powierzchni w przestrzeni obrébczej, poniewaz

na zaktécenia pochodzgce od chtodziwa lub wiéréw. usytuowanie systemu wzgledem narzedzia nie jest
Cechuje jg szybkosc¢ i niezawodnosé w rzeczywistych czynnikiem o kluczowym znaczeniu. Ustawienie jest
warunkach obrébki skrawaniem. proste i szybkie, jako ze nie wymaga sie precyzyjnego

zestrojenia z osiami obrabiarki. To efektywne
ekonomicznie, szybkie i niezawodne, ,odbiciowe”
urzadzenie moze wykrywaé narzedzia o rozmiarach
nawet od J0,5 mm, przy czym narzedzie przebywa
okoto 1 sekundy w wigzce lasera. System TRS1
wykorzystuje oprogramowanie Renishaw, napisane
specjalnie dla niego i dostarczane w zestawie.

TRS1 moze wykrywacé réznego typu narzedzia z
rdzeniem petnym, takie jak wiertta, gwintowniki, frezy
walcowo-czofowe, frezy palcowe i frezy walcowo-
czotowe o koricéwcee kulistej. Ten miniaturowy zespot

Nadajnik systemu Renishaw kieruje wigzke Swiatfa moze wykrywaé narzedzia z odlegtosci od 0,3 m do
laserowego na narzedzie i monitoruje charakterystyke 2,0 m, co powoduje, ze nadaje sie do stosowania na
rozproszonego $wiatfa odbitego w celu stwierdzenia, obrabiarkach wielu réznych typdw.

czy narzedzie zostato uszkodzone.



