Informacja prasowa

Productivity+™ 1.03 — Oprogramowanie dla obrabiarek ) S
apply innovation

W czerwcu 2004 roku firma Renishaw wprowadzita  Wyréwnywanie czwartej osi
na rynek Productivity+™, rozbudowany pakiet
produktéw oferujgcych nowy, uproszczony sposoéb
podejscia do tworzenia programéw pomiarowych
dla obrabiarek. Wersja 1.03 pakietu Productivity+
oferuje obecnie nowe funkcje, m.in.: obroét uktadu
wspotrzednych w ptaszczyznie XY, wykorzystanie
czwartej osi oraz trzy nowe postprocesory
przeznaczone dla najczesciej stosowanych uktadow
sterowania.

Wersja1.03 pozwala uzytkownikom umieszczaé
przedmioty w zamocowaniu czwartej osi i
wykorzystywac sonde do automatycznego okreslania
ich potozenia. Oprogramowanie automatycznie
aktualizuje uktad wspotrzednych, eliminujac potrzebe
precyzyjnego okreslania pofozenia w czwartej osi.
Reczne ustawianie nie jest potrzebne, co skraca czas
ustawiania oraz zmniejsza prawdopodobienstwo
wystgpienia bteddw.

Oprogramowanie Productivity+™ jest dostepne
zaréwno jako moduf programu GibbsCAM, jak i w
postaci samodzielnego pakietu o nazwie Active Editor —
umozliwia ono zaprogramowanie i integracje ustawiania
przedmiotu, kontroli procesu, inspekcji przedmiotu,
ustawiania narzedzi oraz detekcji uszkodzen narzedzi
réwnoczesnie z generowaniem toru ruchu narzedzia.

Oprocz funkcji zawartych w pierwszym wydaniu tego
oprogramowania, wersja 1.03 wnosi dodatkowe
korzysci do procesu technologicznego:

Obrot uktadu wspétrzednych w ptaszczyznie XY
(zaleznie od uktadu sterowania)

Gdy przedmiot nie jest ustawiony w linii z osiami
obrabiarki, ta nowa funkcja skompensuje ten bfad i
przesle nowe dane do uktadu sterowania obrabiarki
CNC, aby zapewni¢ prawidtowo$¢ wspétrzednych. Nowe postprocesory dla uktadéw sterowania
Uzytkownicy dostrzegg mozliwos¢ skrécenia czasow HEIDENHAIN, SIEMENS i MORI SEIKI
ustawiania przedmiotu oraz redukcji kosztéw uchwytow

specjalnych. Trzy nowe postprocesory zostaty dodane do
rozszerzajgcej sie listy obstugiwanych uktadow
sterowania. Uzytkownicy uktadéw sterowania
Heidenhain, Siemens oraz najnowszych wersji Mori
Seiki moga juz wykorzystywa¢ moduty Productivity+™
dla GibbsCAM oraz pakiety Active Editor.

Oprocz podstawowych rozszerzen, uzytkownicy modutu
oprogramowania Productivity+™ dla GibbsCAM bedag
mogli odnies¢ korzysci z dodatkowych, nowych opcji,
takich jak: generowanie ruchéw gtowicy pomiarowej po
prostej prostopadtej do powierzchni oraz zgodnos¢ z
systemem Tombstone Management System.
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Uproszczona metoda generowania prostej
prostopadiej (normalnej) do powierzchni

Catkiem nowa funkcja typu “wskaz i kliknij”, dostepna
w pakiecie modufu programowego GibbsCAM, zapewni
mozliwo$¢ programowania ruchéw gtowicy pomiarowe;j
po prostych prostopadtych do powierzchni, a takze
istotng oszczednos$¢ czasu oraz redukcje
wystepowania bfedéw recznego wprowadzania danych.
Tak jak podpowiada to nazwa funkcji, uzytkownik po
prostu wskazuije i klika punkt na powierzchni
przedmiotu, a do cyklu pomiarowego zostaja
automatycznie wprowadzone wspétrzedne pomiaru.

Zgodnos¢ z TMS (Tombstone Management System)

Modut programowy Productivity+™ dla GibbsCAM
jest w petni zgodny z nowg opcjg Tombstone
Management System oferowang przez firme Gibbs
and Associates. System ten znacznie przyspiesza
opracowanie programow do obrébki w trybie
~fombstone”, zapewniajgc prostote i funkcjonalnos$c
wieloczesciowych programéw obrébkowych.

GibbsCAM oraz logo GibbsCAM sg zastrzezonymi
znakami towarowymi firmy Gibbs and Associates,
Moorpark, CA, USA.
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