Informacja prasowa
Renscan5™ & REVO™

Firma Renishaw osiggneta najbardziej znaczacy
od 20 lat postep w dziedzinie technologii maszyn
wspotrzednosciowych (CMM) wprowadzajgc
ostatnio rewolucyjna technike skanowania
piecioosiowego. Renscan5™, nowa technologie,
ktéra umozliwia bardzo doktadne i szybkie pomiary
skaningowe na maszynach wspéirzednosciowych
oraz REVO™, pierwszy z rodziny rewolucyjnych
systemow gltowic i sond pomiarowych,
wyznaczajgcy nowy standard przemystowy
systemow skanowania.
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Technologia Renscan5™ umozliwia opracowanie
rodziny przetomowych, piecioosiowych systemow
skanujgcych, mierzacych z predkoscig do

500 mm/s oraz eliminujgcych wiele btedow
pomiarowych charakterystycznych dla istniejacych
systemdw skanowania w trzech osiach. W systemie
pigcioosiowym uzyskano to dzieki natozeniu na lzejsza
gfowice pomiarowg zadania realizacji wigkszo$ci
przemieszczen pomiarowych w czasie wykonywania
procedur kontroli, minimalizujgc btedy dynamiczne
wystepujace przy przemieszczaniu wigkszych mas
konstrukcji maszyny wspotrzednosciowej. Technologia
Renscan5™ bedzie dostgpna wraz z przeznaczonym
dla maszyn wspétrzednosciowych nowym,
uniwersalnym sterownikiem UCC2 firmy Renishaw,
ktory stanowi fundament dla przysztych, szybkich
systemdw skanujgcych firmy Renishaw.

Pierwszym produktem, korzystajgcym z zalet
technologii Renscan5™ jest REVO™, ktory zapewni
maksymalizacje wydajnosci kontroli zachowujac
wysokg dokfadnosc¢ systemu. W systemie

REVO™ zastosowano idee zsynchronizowanego
przemieszczania podczas skanowania w celu
szybkiego nadgzania za zmianami geometrii, bez
wprowadzania wtasnych btedéw dynamicznych.

apply innovation™

Umozliwia to maszynie wspoirzednosciowej
wykonywanie przemieszczen ze stafg szybkoscig
wzdtuz wektora pomiarowego, eliminujac bfedy
bezwfadnos$ciowe, wynikajgce ze zmian przyspieszenia
maszyny podczas tradycyjnego, 3-osiowego
skanowania elementu.

W gtowicy pomiarowej REVO™ zostata zastosowana
technologia bardzo sztywnego, sferycznego
fozyska powietrznego w obu osiach, co zapewnia
sztywnos¢ platformy metrologicznej. Napedy obu
osi sg realizowane za pomocg nowoczesnych,
bezszczotkowych silnikéw sprzezonych z
przetwornikami o rozdzielczosci 0,08 sekundy
tukowej, co umozliwia szybkie, bardzo doktadne
pozycjonowanie. Podstawowg zaletg tej technologii
jest tatwiejszy dostep do mierzonych elementow
dzieki nieograniczonym mozliwosciom obrotu i
pozycjonowania.

Nowoczesna sonda, montowana w gtowicy pomiarowej
REVO™, dodatkowo minimalizuje btedy wynikajgce ze
zjawisk dynamicznych zwigzanych z bardzo szybkimi
przemieszczeniami i pozwala stosowac dtugie trzpienie
pomiarowe bez zmniejszenia dokfadnosci. W celu
zapewnienia precyzyjnego pomiaru doktadnego
potozenia koricowki sondy zastosowano Swiatto lasera,
ktérego wigzka jest kierowana z wnetrza korpusu
sondy w dot, poprzez drgzony trzpien pomiarowy,

do reflektora umieszczonego na koncu trzpienia
pomiarowego.




Inaczej niz w przypadku tradycyjnego trzpienia
pomiarowego, ktdry powinien by¢ bardzo sztywny,
nowy, drgzony trzpien zgina sig, odchylajgc w ten
sposoéb sciezke powrotng wigzki lasera. Wszystko
to monitoruje detektor potozenia (PSD), rowniez
zamontowany wewnatrz korpusu sondy.

Przemieszczenie plamki swiatfa lasera na czujniku
detektora jest przetwarzane na sygnat wyjsciowy
przemieszczenia dzigki potgczeniu z informacjami o
geometrii gtowicy pomiarowej i sondy oraz sygnatami
wyjsciowymi liniatdw pomiarowych obu osi maszyny
wspotrzednosciowej. W ten sposéb mozna precyzyjnie
wyznaczy¢ potozenie kofcowki trzpienia pomiarowego.
Proces ten zachodzi podczas dynamicznego
skanowania cze$ci przez konicowke trzpienia, a
gfowica pomiarowa przemieszcza si¢ synchronicznie z
maszyng wspotrzednosciowg. Dzieki brakowi wptywu
bezwtadnosci na wigzke promienia lasera, doktadnos¢
pomiaru przy duzych szybkosciach jest utrzymywana.

Technologie Renscan5™ i REVO™ reprezentujg tak
znaczny postep w dziedzinie pomiaréw na maszynach
wspotrzednosciowych, ze juz poréwnuije sig je z
szokiem na rynku maszyn wspoirzednosciowych, jakim
byto wprowadzenie przez firme Renishaw oryginalnej
sondy elektrostykowej oraz automatycznych gfowic
pomiarowych. Dokonajg one rewolucji w zakresie
wydajnosci pomiarowej. Redukujg czasy cykli,
réwnoczesnie zapewniajgc wieksze pokrycie danymi.
Wszystko to pozawala im sprostaé rosngcym
wymaganiom technicznym dla czesci.



