Broszura informacyjna RE N I S H Aw @

H-5465-8120-03-A . A
apply innovation

Zalecenia dotyczgce trzpieni pomiarowych

do sond skanujgcych OSP60 SPRINT™

W celu spetnienia wymogoéw poszczegoélnych zastosowan obrabiarkowego
stykowego systemu skanujagcego SPRINT™ mozna uzywac¢ razem z gama
trzpieni pomiarowych SPRINT, ktére uzupetniajg rozszerzone mozliwosci
oferowane przez sonde OSP60 SPRINT.

Trzpienie pomiarowe SPRINT sg dostepne w dwdch gamach: standardowej SPRINT, ktdra nadaje sie do wiekszosci zastosowan
oraz kalibrowanej SPRINT (z certyfikatem UKAS), ktéra jest przeznaczona do najbardziej wymagajacych zastosowan.

W obu gamach wprowadzono pewne cechy konstrukcyjne, ktére oferujg lepsze parametry metrologiczne w zastosowaniach

z obrabiarkowym systemem skanujgcym.

Trzpienie standardowe SPRINT Trzpienie skalibrowane SPRINT

W trakcie skanowania trzpien pomiarowy jest stale odchylony, W typowym dla obrabiarek srodowisku o zmiennej

dlatego tez trzon ceramiczny jest waski, aby umozliwi¢ temperaturze otoczenia zmienno$¢ wymiarow kuli wzorcowe;j
doktadne kontrolowanie tolerancji odchytki prostopadtosci. w poréwnaniu do konstrukcji maszyny moze mie¢ wptyw na
Pozwala to na zminimalizowanie zagrozenia zetknieciem pogorszenie 0siggéw systemu pomiarowego.

sie chwytu trzpienia pomiarowego z przedmiotem W zastosowaniach wymagajacych najwyzszej doktadnosci
wczesniej niz z koricdwka trzpienia podczas pomiaru wptyw tej sktadowej na catkowitg niepewnosé systemu
powierzchni pionowych, jak np. na przedmiotach o ksztafcie pomiarowego moze by¢ znaczacy.

pryzmatycznym.

Aby zapewni¢ mozliwie najwyzszg doktadno$¢ pomiaru we
wszystkich warunkach, kulka kazdego trzpienia pomiarowego
z gamy kalibrowanej SPRINT jest mierzona i uzyskuje

'?ﬂ certyfikat UKAS. Dokfadna $rednica kuli jest wygrawerowana
L (‘ na obsadzie trzpienia pomiarowego, aby mozna jg byto
zastosowac jako bezwzgledng warto$¢ odniesienia podczas
kalibrowania sondy.
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Trzpienie pomiarowe do systemu SPRINT

Trzpienie pomiarowe SPRINT z kulkg o srednicy 6 mm (trzony ceramiczne)
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Numer katalogowy
(standardowa)

Numer katalogowy

A-5004-4472
Rubin

A-5465-8576
Rubin

A-5004-4474
Rubin

A-5465-8577
Rubin

A-5004-6470
Azotek krzemu

A-5465-5008
Azotek krzemu

A-5004-6471
Azotek krzemu

A-5465-5009
Azotek krzemu

(kalibrowana)

A Srednica kulki mm 6,0 6,0 6,0 6,0
B Dtugo$¢ mm 100,0 150,0 100,0 150,0
[ Srednica trzonu mm 3,8 3,8 3,8 3,8
D ESWL* mm 62,9 71,5 62,9 71,5
Masa g 6,5 8,0 6,5 8,0

powierzchnie przedmiotu przy maksymalnym odchyleniu trzpienia.

Trzpienie pomiarowe SPRINT z kulkg o Srednicy od 2 mm do 4 mm

(trzony ceramiczne i z weglika wolframu)
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ESWL = Effective Scanning Working Length — efektywna dtugo$¢ robocza skanowania; jest mierzona od $rodka kulki do punktu, w ktérym trzon zahacza o pionowa
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A-5004-6463 | A-5004-6464 | A-5004-6465 | A-5004-6467

Azotek krzemu

A-5465-5002 | A-5465-5003 | A-5465-5005
Azotek krzemu

A-5004-6468
Azotek krzemu | Azotek krzemu

A-5465-5006 A-5465-5007
Azotek krzemu | Azotek krzemu

A-5004-6469

Numer katalogowy
(standardowa)

A-5465-5001
Rubin

Numer katalogowy
(kalibrowana)

A | Srednica kulki mm 2,0 3,0 4,0 2,0 3,0 4,0
B Dtugo$¢ mm 80,0 100,0 100,0 80,0 100,0 100,0
C | Srednica trzonu mm 1,5 2,0 2,0 1,5 2,0 2,0
D ESWL* mm 10,7 27,0 42,6 10,7 27,0 42,6
E | Srednica trzonu mm 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8
Masa g 5,9 7,4 7,4 5,9 7,4 7,4

powierzchnie przedmiotu przy maksymalnym odchyleniu trzpienia.

ESWL = Effective Scanning Working Length — efektywna dtugo$¢ robocza skanowania; jest mierzona od érodka kulki do punktu, w ktérym trzon zahacza o pionowag
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Firma Renishaw zaleca stosowanie trzpieni pomiarowych SPRINT z sondg OSP60. Standardowe trzpienie pomiarowe M4, ktére
nie sg przeznaczone do systemu SPRINT, moga by¢ takze uzywane wraz z sondg OSP60, oznacza to jednak ograniczenie ich
efektywnej dtugosci roboczej skanowania (ESWL).

Materiat kulki trzpienia pomiarowego
Materiat skanowanego przedmiotu okresla dobdr materiafu z ktérego jest wykonana kulka trzpienia pomiarowego.

¢ Rubin: jest optymalnym materiatem na kulki trzpieni pomiarowych w przypadku wiekszosci zastosowan pomiarowych.
Charakteryzuje sie wyjatkowa gfadkoscig powierzchni, doskonafg wytrzymatoscig na Sciskanie i wysokg odpornoscig na
korozje mechaniczna.

¢ Azotek krzemu: jest materiafem ceramicznym o wysokiej twardosci i odpornosci na zuzycie, zalecanym podczas skanowania
powierzchni stopéw tytanu pokrytych chtodziwem.

Rozmiar kulki trzpienia pomiarowego

Nalezy stosowa¢ mozliwie jak najwigkszg kulke o rozmiarze zblizonym do wymiaréw skanowanego elementu (mniejsze
elementy lepiej skanowac kulkg o mniejszej Srednicy). Dzieki temu maksymalizuje sie przeswit pomiedzy kulka i trzonem, a to
z kolei zmniejsza prawdopodobienstwo zahaczenia o trzon trzpienia.

Trzpienie pomiarowe SPRINT sg dostepne z kulkami o Srednicy od 2 mm do 6 mm. Jesli w danym zastosowaniu wymagany
jest trzpien o Srednicy spoza tego zakresu, mozna uzy¢ standardowego trzpienia pomiarowego o Srednicy do 8 mm. Mozna tez
skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy Renishaw.

W trzpieniach pomiarowych SPRINT stosuje sie kulki, w ktérych gwarantowana tolerancja $rednicy wynosi 2 pm.

Sferycznos¢ kulki trzpienia pomiarowego

W trzpieniach pomiarowych SPRINT stosuje sie kulki klasy 5, ktérych maksymalna odchytka sferycznosci wynosi 0,13 pym.

Dtugos¢ trzonu trzpienia pomiarowego

W wypadku sond SPRINT OSP60 firma Renishaw zaleca uzycie trzpienia pomiarowego SPRINT o dfugosci trzonu od 80 mm
do 150 mm. Jesli w danym zastosowaniu jest wymagany trzpieri pomiarowy spoza tego zakresu, prosimy o kontakt z lokalnym
dystrybutorem firmy Renishaw.

Zespot trzonu trzpienia pomiarowego

Nalezy zminimalizowac liczbe potgczen w trzonie trzpienia pomiarowego. Kazde potgczenie miedzy trzpieniem pomiarowym
a przedtuzaczami wprowadza potencjalne punkty zgiecia i odchylenia. Konstrukcja trzpieni pomiarowych SPRINT charakteryzuje
sie minimalna liczbg czesci sktadowych potgczonych wysokiej wytrzymatosci klejem wypalanym w piecu.

Materiat trzonu trzpienia pomiarowego

Trzony trzpieni pomiarowych SPRINT sg wykonane z materiatéw, dzieki ktérym zoptymalizowano sztywnos$c i efektywng dfugosc
roboczg skanowania (ESWL) trzpienia, tagczac stal nierdzewna, weglik wolframu i materiaty ceramiczne. Trzonéw ceramicznych
uzywa sie¢ do skanowania ze wzgledu na ich niewielkg mase, wysoka sztywnos$¢ i stabilnos¢ termiczna.

Nie zaleca sie uzywania wraz z sondg OSP60 trzpieni pomiarowych z trzonami wykonanymi z widkna weglowego.

Typ trzonu trzpienia pomiarowego

Sondy OSP60 SPRINT mozna uzywa¢ wytacznie z prostymi trzpieniami pomiarowymi.

Obstuga konstrukcji niestandardowych

Jesli przy uzyciu gamy trzpieni pomiarowych SPRINT nie da sie osiggng¢ zamierzonych celéw, firma Renishaw moze zapewnic¢
dostosowane do potrzeb klienta rozwigzania w zakresie pomiaréw sondami i skanowania. Dziat produkcji trzpieni pomiarowych

i uchwytéw firmy Renishaw dostarczyt juz ponad 5 000 niestandardowych trzpieni do sond pomiarowych na catym swiecie. W celu
uzyskania porady oraz dodatkowych, szczegétowych informacji prosimy zwrécic sie do lokalnego dystrybutora firmy Renishaw.

Nalezy uzywacé oryginalnych trzpieni pomiarowych firmy Renishaw, aby nie dopusci¢ do pogorszenia osiggéw sondy.



Renishaw Sp. z o.0. +48 22 577 11 80
+48 22 577 11 81

ul. Osmariska 12 poland @ renishaw.com

02-823 Warszawa
Polska

FIRMA RENISHAW DOLOZYEA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU
W DNIU PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW
NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMVKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W

NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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