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KorisniCko sucelje na stroju poboljsava
produktivnost pri proizvodnji kucista za alate

Klijent: 1zazov: Rjesenje:
GM Enterprise Smanijiti koli€inu vremena koja je Upotreba grafiCkog korisnickog
operaterima stroja potrebna za ruéno sucelja tvrtke Renishaw za

Industrija: podesavanje predmeta obrade, alata podesavanije i kontrolu dijela te

Precizna proizvodnja i mjernih glava podesavanje alata i dijagnostiku
alatnog stroja

Trziste kucista za alate za brizganje plastike se mijenja. GM Enterprise trenutno drzi 60 % lokalnog trziSta u svojoj
Proizvodadi plasti¢nih dijelova proizvode sve vedéi broj razlicitih ~ djelatnosti, a medu vaznim izvoznim kupcima su tvrtke kao Sto
proizvoda u malim serijama, razli€itih veli¢ina, oblika i kvalitete su Mabuchi Motor, Futaba i YKK iz Japana te SHL tooling iz
povrSina — a za svaki od njih potrebno je kuciSte za alat Hong Konga.

izradeno po mijeri.

Kao vodedi proizvoda¢ u segmentu
proizvodnje preciznih kuéista za alate,
tvrtka GM Enterprise trebala je povecati
kapacitete proizvodnje kako bi udovoljila
sve vecoj potrazniji klijenata. Trebala je
povecati kapacitete i smanijiti vrijeme
isporuke, ali pritom izbjedéi ljudske
pogreske.

Za malenu tvrtku kao $to je na$a, troSak mjernih glava za alatni
stroj zasigurno je znacajan, a mnogi su nasi operateri bili zabrinuti
oko Stete koja se moze nanijeti uslijed ljudske pogreske. To je sada
stvar proS$losti zahvaljujuéi intuitivnosti i jednostavnosti upotrebe
grafickog korisni¢kog sucelja te njegovim postavkama zastite. Sada
su zaposlenici mnogo samouvijereniji i viSe ne trebaju brinuti.

GM Enterprise (Tajvan)

Kako bi postigla svoje ciljeve i lak$e iskoristila nove trziSne Zbog dopustenih proizvodnih tolerancija unutar 5 pm i sve
mogucnosti, tvrtka GM Enterprise nabavila je graficko korisnicko  slozenijih kuéista za alate za Ciju je izradu potrebno do tri
sucelje na stroju i mjerne glave za podeSavanje alata s radijskim dana, neprekinuti cilj tvrtke su smanjenje stope otpadnih
prijenosom tvrtke Renishaw za svoj novi CNC alatni stroj. proizvoda i poveéanje kapaciteta proizvodnje.

Za postizanje visoke razine preciznosti koja je nuzna za
projektiranje i proizvodnju kuéista za alate po mijeri, tvrtka
GM Enterprise ve¢ desetlje¢éima upotrebljava mjerne glave
za alatne strojeve tvrtke Renishaw kako bi osigurala to¢nost
svojih CNC obradnih centara.

Osnovana 1982. godine, tvrtka GM Enterprise smatra se
tajvanskim vodec¢im proizvodaéem kucista za alate, iznimno
sloZenih viSedjelnih sklopova koji su od klju¢ne vaznosti u
postupku brizganja plastike.



Tvrtka u pogonu ima Sest CNC strojeva opremljenih brojnim
razli€itim mjernim glavama za alatne strojeve tvrtke Renishaw,
uklju€ujuéi mjernu glavu MP10 s infracrvenim prijenosom
signala, ozi¢ene glave za podeSavanje alata TS27R i mjerne
glave na vretenu s radijskim prijenosom RMP60.

Upotreba tih mjernih glava ve¢ je tvrtki GM Enterprise
omogucila izbjegavanje do Cetiri pogreSke u podeSavanju
ili mjerenju tjedno, ¢ime se znacajno smanijio broj otpadnih
proizvoda i povecala produktivnost.

Sa svojom snaznom filozofijom nulte stope pogreski, tvrtka

GM Enterprise zadobila je zavidan ugled utemeljen na kvaliteti

i preciznosti, kako u konkurentnom domac¢em okruzenju tako i
na prekooceanskim trzitima u razvoju.

Sto je to kuéiste za alat?

U stroju za brizganje plastike, kuéiSte upotrebljava se
za sigurno priévrscivanje dvodijelnog kalupa (uljevni i
izbacivacki dio) te igra kljuénu ulogu u slijedu operacija
zatvaranja, ubrizgavanja i izbacivanja.

Stezna plo¢a na prednjoj polovini kuéista za alat pridrzava
uljevnu plo¢u na mjestu. Tu je i uljevni tuljac kroz koji se koji
se brizga vruéa otopljena plastika, a prsten za centriranje
jaméi savrSeno poravnavanje s mlaznicom za ubrizgavanie.

Straznja polovina kucista sastoji se od sustava za
izbacivanje proizvoda koji je s unutarnje strane pri¢vrséen na
pokretni kalup, a s vanjske na steznu plocu.

Nakon Sto jedinka za zatvaranje stroja odvoji pokretni i
nepokretni kalup, potiskivalo aktivira sustav za izbacivanje
potiskujuéi sada ve¢ ohladeni dio iz otvorenog kalupa.

Prsten za
centriranje

bi

Uljevni tuljac

Uljevna
plo¢a

Pokretni
dio kalupa

Izbacivaél?
ploc¢a

Stezna
plo¢a

Im Izbacivalo

Potiskivalo

Dok velike proizvodne koli¢ine i dalje ostaju kljuéna znacajka
industrijske grane brizganja plastike, tvrtka GM Enterprise
prepoznala je rastuéi trend potreba za sve raznovrsnijim
jedinstvenim kucistima za alate koji se proizvode u puno
manjim serijama.

Zbog toga je potraznja za kucistima precizno izradenim po
mjeri rasla iznimno brzo, uz nove izvozne klijente koji su trazili
sve krace vrijeme isporuke te viSe razine kvalitete.

Suocena s potrebom poveéanja proizvodnije, tvrtka je
utvrdila da je vrijeme koje je operaterima potrebno za ruéno
podeSavanje predmeta obrade na stroju razlog sve veceg
kasnjenja u proizvodniji.

Istodobno, dulje radno vrijeme i sve kraéi rokovi za isporuku
kucista izradenih po mjeri poveéali su vjerojatnost ljudske
pogreske pri podeSavaniju ili mjerenju, u kombinaciji s
dodatnim troSkovima za oSte¢ene mjerne glave i neispravne,
otpadne komponente.

Kako bi udovoljila promjenjivoj dinamici trzita i iskoristila
nove poslovne mogucénosti, tvrtka GM Enterprise trebala je
brzo povecati kapacitete proizvodnje, a istodobno smanjiti
mogucnost ljudske pogreSke i poveéati produktivnost.




Pri nabavci dva nova CNC stroja za svoju tvornicu u Tajvanu,

tvrtka GM Enterprise odludila je prije¢i na grafi¢ko korisnicko

sucelje (GUI) tvrtke Renishaw za podeSavanje alata i dijela te
kontrolu i dijagnostiku alatnog stroja.

Kao dobavlja¢ visoke reputacije za rjeSenja za automatizaciju
alatnih strojeva, tvrtka Renishaw nudi brojna grafi¢ka korisnicka
sucelja koja su kompatibilna s kontrolerima raznih vodecih
proizvodaca na trzistu, ukljuéujuéi Bosch Rexroth, Fanuc,
Heidenhain, Mazak, Okuma i Siemens. Dostupne su brojne
opcije jezika.

U ovom slucaju tvrtka GM Enterprise je s grafickim korisnickim
suceljem za okomiti portalni obradni centar po prvi puta dobila
moguénost znacajnog pojednostavljenja klasi¢nog procesa
programiranja alatnog stroja, a time i moguénost povecanja
produktivnosti.

Pruzajudéi intuitivno, korisnicki prilagodeno softversko okruzenje,
graficko korisni¢ko sucelje na stroju programirano je da

vodi operatere tvrtke GM Enterprise, korak po korak, kroz
standardne mjerne operacije, ukljucujuci kalibraciju mjerne
glave i predmeta obrade te podesSavanje alata i cikluse kontrole
mjerne glave.

Uklanjanjem viSestrukih zadataka ruénog podesavanja i
povecavanjem upotrebljivosti, graficko korisni¢ko sucelje na
stroju znacajno je olak$alo postupak i skratilo vrijeme potrebno
za klasi¢no programiranje alatnog stroja. A ono $to je takoder
vazno, uklonilo je potrebu za opseznom obukom za operatere
alatnih strojeva.

Paralelno s odlukom o upotrebi grafi¢kog korisnickog sucelja
na stroju iz tvrtke Renishaw, tvrtka GM Enterprise odludila je
nabaviti bezi¢ni sustav za podeSavanje alata RTS na novim
alatnim strojevima za vecu fleksibilnost.

Mijerne glave RTS kao prvi sustavi za podeSavanje alata s
radijskim prijenosom u tvrtki GM Enterprise omogucile su vecu
fleksibilnost pri ugradniji i neograni¢eno pomicanje osi stroja.
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Mjerne glave omogucavaju detekciju slomljenog alata i brzo
mjerenje duljine i promjera alata sa stopom ponovljivosti od +1
um.

U prvoj godini rada s novim strojevima, tvrtka GM Enterprise
povecala je svoju produktivnost za 30 %, Sto je drasti¢no
povecéanije koje je generalni direktor g. Shen Ming Pao u
osnovi pripisao grafickom korisni¢kom sucelju na stroju iz
tvrtke Renishaw.
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Kazao je sliedece: ,Cim smo zapoéeli s upotrebom grafickog
korisni¢kog sucelja nasi su inZenjeri svoje vrijeme ponovno
mogli usmjeriti na razvoj programa, a CNC rad alatnog stroja
prepustiti operaterima. Omoguéen nam je ucinkovitiji rad.”

Osim toga, g. Shen objasnio je kako je i samo uvodenje
grafi¢kog korisni¢kog sucelja donijelo napredak i u konaénici
umanijilo odredenu razinu zabrinutosti koju su operateri
osjecali pri upotrebi mjernih glava za CNC alatne strojeve.
A ta zabrinutost samo je rasla uslijed jezi¢nih razlika medu
zaposlenicima razli¢itih nacionalnosti.

Pojasnio je sljedece: ,Za malenu tvrtku kao $to je nasa, troSak
mjernih glava za alatni stroj zasigurno je znacajan, a mnogi

su nasi operateri bili zabrinuti oko Stete koja se moze nanijeti
uslijed ljudske pogreske. To je sada stvar proSlosti zahvaljujuéi
intuitivnosti i jednostavnosti upotrebe grafickog korisni¢kog
sucelja te njegovim sigurnosnim postavkama. Sada su

zaposlenici mnogo samouvjereniji i viSe ne trebaju brinuti”

Klijenti i zaposlenici s oduSevljenjem su prihvatili ulaganje
tvrtke GM Enterprise u opremu tvrtke Renishaw i povecani
kapacitet proizvodnje koji je to donijelo. Tvrtka sada proizvodi
oko 2.500 kucista za alate svake godine i narucila je jos tri
CNC alatna stroja, sva tri s grafickim korisni¢kim suceljem i
mjernim glavama za pode$avanje alata iz tvrtke Renishaw.

RLS d.o.o. (Povezano drustvo tvrtke Renishaw) +386 1 527 2100
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