Studija slucaja

apply innovation™

Korisnicki interfejs na masini poboljsao
produktivnost proizvodnje kucista kalupa
za injekciono presovanje

Klijent: I1zazov: Resenje:

GM Enterprise Skratiti vreme koje je operaterima Graficki interfejs Renishaw za

potrebno za ruéno podeSavanje podeSavanje delova, kontrolu,

delova, alata i mernih glava podesSavanije alata i dijagnostiku
masine alatke

Industrija:
Precizna proizvodnja

TrziSte kuciSta kalupa za injekciono presovanje plastike se GM Enterprise na domaéem trzistu trenutno ostvaruje

menja. Plasti¢ari dobijaju sve viSe narudzbina za proizvode u priblizno 60% poslovanja, a najvazniji kupci iz inostranstva su
malim serijama sa razli¢itim veli¢inama, oblicima i kvalitetom Mabuchi Motor, Futaba, YKK u Japanu i SHL tooling u Hong
povrsine, a svaki takav proizvod zahteva kuciste kalupa po Kongu.

meri.

U preduze¢u GM Enterprise, koje je
vodeci proizvodac preciznih kucista,
zbog naglog rasta potrazivanja pojavila
se potreba za povec¢anjem produktivnosti
proizvodnje. Morali su da povecaju
proizvodne kapacitete i skrate rokove
isporuke, a da istovremeno otklone rizike
od ljudskih gre$aka.

TroSkovi mernih glava za masine alatke za malo preduzece poput
naseg sigurno nisu nevazni. Mnogi nasi operateri su se plasili da
¢e ih oStetiti zbog ljudske greske. Zbog intuitivnog i jednostavnog
dizajna grafi¢kog korisnickog interfejsa i bezbednosnih funkcija
ovi problemi su stvar proslosti. NaSi operateri sada imaju viSe
samopouzdanja i viSe ne moraju da brinu.

GM Enterprise (Tajvan)

Da bi postigli ove ciljeve i iskoristili nove prilike na trzistu u
Renishawu su narudili graficki korisnicki interfejs na masini
i merne glave za podeSavanje alata sa radijskim prenosom
signala za svoje nove CNC-masine alatke.

Dozvoljene tolerancije u proizvodnji su +5 pm, a izrada
slozenijih kucista traje i do tri dana. U preduzecu se zato
neprestano trude da smanje stopu Skarta i povecaju
produktivnost.

U GM Enterprise za visok nivo preciznosti pri projektovanju i

Preduzece GM Enterprise, osnovano 1982. godine, jedno je izradi kucista po meri ve¢ decenijama koriste merne glave za
od vodecih tajvanskih proizvodaca kucista. Radi se o slozenim  magine alatke Renishaw, koje garantuju preciznost njihovih
sklopovima, koji su od kljuénog znacaja za uspe$an proces CNC-obradnih centara.

injekcionog presovanja polimera.



Koristili su Sest CNC-masina opremljenih sa nizom razli€itih
mernih glava Renishaw, zajedno sa mernom glavom MP10
sa infracrvenim prenosom signala, Zi¢anim sistemima za
podeSavanje alata TS27R i mernim glavama za montazu na
vreteno RMP60 sa radijskim prenosom signala.

Vec sa ovim glavama su svake nedelje izbegli do Cetiri greske
u podesavanju ili merenju, ¢ime su dramati¢no smanijili stepen
Skarta i pobolj$ali produktivnost.

Sa svojom filozofijom nulte tolerancije prema greSkama
preduzec¢e GM Enterprise je postiglo zavidan ugled u oblasti
kvaliteta i preciznosti, kako na domacem trzistu tako i na
prekomorskim trziStima u razvoju.

Sta je kuéiste alata za presovanje plastike?

U masini za presovanje plastike kuéiste se koristi za
bezbedno stezanje dvodelnog kalupa (nepokretni
dolivni i pokretni izbacivacki deo) i ima kljuénu ulogu u
sekvencijalnom zatvaranju, ubrizgavanju i izbacivanju.

Stezna plo¢a na prednjoj polovini alata drzi ulivnu plocu sa
gravurom. U toj ploci je i ulivna ¢aura kroz koju se ubrizgava
rastopljena plastika i prsten za centriranje, koji obezbeduje
potpuno poravnanje sa mlaznicom.

U zadnjoj polovini kuéista je sistem za izbacivanje, koji je sa
unutrasnje strane fiksiran za pokretni kalup, a sa unutrasnje
strane za steznu plocu.

Kada jedinica za zatvaranje kalupa razdvoji pokretni i
nepokretni kalup, Sipka izbacivaca aktivira sistem za
izbacivanje i potiskuje ohladeni plasti¢ni proizvod iz
otvorenog kalupa.
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Dok je za industriju presovanja plastike jo$ uvek znacajna
proizvodnja u velikim serijama, u preduze¢u GM Enterprise su
prepoznali trend kretanja u smeru jedinstvenih alata i mnogo
manjih proizvodnih serija.

Posledi¢no je veoma brzo poveéana potraznja za preciznim
kuéistima po meri, a novi kupci iz inostranstva su poceli

da traze sve krace rokove isporuke i postavljaju sve stroze
zahteve po pitanju kvaliteta.

Stavljeni pred izazov sve veceg broja porudzbina u preduzeéu
su kao sve veci izvor zakasnjenja u proizvodniji identifikovali
vreme koje je operaterima potrebno za rué¢no podeSavanje
alata i delova.

Sve duze radne smene i zahteve za brzom isporukom
kuéista po meri su donele povecanije rizika ljudske greske
u podesavanju i merenjima u kombinaciji sa dodatnim
troskovima ostec¢enih mernih glava i Skartnih proizvoda.

Da bi se odazvali promenjenoj dinamici trzista i novim

poslovnim prilikama u preduze¢u GM Enterprise su morali
brzo povecati svoje proizvodne kapacitete i istovremeno
smanijiti rizike ljudske greske i povecati produktivnost.




Prilikom kupovine dve nove CNC-masine za svoju tajvansku
fabriku u GM Enterprise su se odlugili za prelaz na graficki
korisnicki interfejs (GUI) Renishaw za podeSavanje alata i
delova, kontrolu i dijagnostiku masina alatki.

Renishaw kao renomirani dobavlja¢ re$enja za automatizaciju
masina alatki nudi niz grafickih korisnickih interfejsa, koji su
kompatibilni sa kontrolerima vodecih proizvodaca kao Sto su

Bosch Rexroth, Fanuc, Heidenhain, Mazak, Okuma i Siemens.

Na raspolaganju je niz stranih jezika za korisnicki interfejs.

U ovom slucaju GUI je integrisan u portalni vertikalni
obradni centar YCM i stru€njaci u preduze¢u GM Enterprise
su dobili prvu priliku za pojednostavljenje tradicionalnog
procesa programiranja masina alatki, a sa tim i poboljSanje
produktivnosti.

Graficki korisnicki interfejs na masini predstavlja intuitivno i
korisniku razumljivo programsko okruzenje, koje operatere na
masinama u GM Enterprise vodi po koracima kroz standardne
merne operacije, koje obuhvataju kalibraciju mernih glava,
podeSavanje delova i alata i cikluse za kontrolu mernih glava.

Graficki korisni€ki interfejs je otklonio viSe ruénih zadataka
pripreme i povec¢ao upotrebljivost, a sa tim otklonio i veéinu
problema i skratio vreme za tradicionalno programiranje
masina alatki. Takode je vazno da je otklonio potrebu za
obimnom obukom operatera na masinama alatkama.

Prilikom odluke o nabavci grafickog korisni¢kog interfejsa na
masini GUI u preduze¢u GM Enterprise su naruili i bezi¢ni
sistem za podeS$avanije alata RTS na novim masinama
alatkama, koji donosi dodatnu fleksibilnost.

Merne glave RTS su prve merne glave za podeSavanje alata u

preduze¢u GM Enterprise i omogucavaju dodatnu fleksibilnost
pri montazi i neograni¢enu mobilnost osa masina. Merne
glave pruzaju moguénost detekcije oStecenje i loma alata i
brza merenja duzine i pre¢nika sa ponovljivos¢u +1 pm.
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Vec u prvoj godini upotrebe novih masina u preduzec¢u

GM Enterprise su povecali produktivnost za ¢ak 30 odsto.
Generalni direktor Shen Ming Pao ovaj impresivan rezultat
pripisuje grafickom korisni¢kom interfejsu na masini Renishaw.

Pao komentariSe: »Odmah nakon §to smo poceli da koristimo
GUI nasi inZzenjeri su mogli ponovo da se fokusiraju na

razvoj programa, a upravljanje CNC-masinama alatkama su
prepustili operaterima. Nas$ rad je postao efikasniji.«
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Shen je objasnio i kako je graficki korisniCki interfejs u
velikoj meri otklonio odredenu teskobu, koju su operateri na
CNC-masinama alatkama osecali pri upotrebi mernih glava.
Ovu teskobu su dodatno pojacavale jezicke razlike medu
zaposlenima razlic¢itih nacionalnosti.

Shen objasnjava: »TroSkovi mernih glava za masine alatke za
malo preduzece poput naseg sigurno nisu nevazni. Mnogi nasi
operateri su se plasili da ¢e ih ostetiti zbog ljudske greske.
Zbog intuitivnog i jednostavnog dizajna grafickog korisni¢kog
interfejsa i bezbednosnih funkcija ovi problemi su stvar
proSlosti. Nasi operateri sada imaju viSe samopouzdanja i
viSe ne moraju da brinu.«

Ulaganje u opremu iz Renishawa i povecane proizvodne
kapacitete su toplo docekali i klijenti i zaposleni. GM
Enterprise sada isporucuje otprilike 2.500 kucista alata
godisnje, a u Renishawu su narucili jo$ tri CNC-masine alatke

sa grafi€kim korisni¢kim interfejsom i mernim glavama za
podeSavanje alata.

RLS d.o.o. (Renishawova povezana druzba) +386 1 527 2100

Poslovna cona Zeje pri Komendi +38.6 ! 52? 2129
) mail @rls.si
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Slovenija

Za kontaktne detajle Sirom sveta posetite
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