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2 Uvodni informace

PROHLASENI ES O SHODE

C€

Spole¢nost Renishaw plc prohlasuje, Ze bezkontaktni
systém NC3 pro sefizeni nastroje vyhovuje platnym
normam a predpistim.

Pro pIné znéni prohlaSeni o shodé se obratte na
webovou stranku spole¢nosti Renishaw plc
www.renishaw.com/nc3.

SMERNICE WEEE

Pouziti tohoto symbolu na vyrobcich spole¢nosti
Renishaw a/nebo v privodni dokumentaci znamena, ze
by se vyrobek nemél vyhazovat do bézného domaciho
odpadu. Koncovy uzivatel vyrobku zodpovida za to,

Ze dany vyrobek odevzda na misté uréeném pro
shromazdovani pouzitého elektrického a elektronického
zafizeni (smérnice WEEE), aby bylo umoznéno jeho
opétovné pouziti nebo recyklace. Spravna likvidace
vyrobku pomaha Setfit cenné pfirodni zdroje a zabranit
eventualnim negativnim dopaddm na Zivotni prostredi.
Pro podrobnéjsi informace prosim kontaktujte svou
mistni sluzbu odstrafovani odpad(i nebo distributora
spole¢nosti Renishaw.



Upozornéni a varovani 3

A Upozornéni

Pouzivani ovladacich prvka, nastavovani ¢i
provadéni procedur jinak, nez podle pokynl této
publikace, mize zplsobit nebezpeéné vystaveni
Géinklim laserového zareni.

Pred provadénim udrzby jednotky NC3 vypnéte
pfivod elektrického napajeni.

Upozornéni — bezpecnost
provozu laserového zafizeni

Laser, ktery je pouzit u bezkontaktniho
systému ustavovani nastroju Renishaw NC3,
vyzafuje nepretrzity viditelny ¢erveny paprsek
s vinovou délkou 670 nm a vystupnim vykonem
nepfesahujicim hodnotu 1 mW.

Systém NC3 je zafazen mezi laserové produkty
tfidy 2, kterd je definovana mezinarodnimi
standardy IEC/EN 60825-1:2007. Produkt
vyhovuje normé 21CFR 1040.10 a 1040.11,
kromé odchylek v souladu s vyhlaSkou Laser
Notice €. 50 s datem 24. ¢ervna 2007.

Mezinarodni norma IEC/EN 60825-1 nafizuje
pfipevnéni titku s upozornénim na laserové
zafizeni a Stitek s vysvétlenim.

Stitky s upozornénim a vysvétlenim budou trvale
pfipevnény k obéma stranam plasté vysilace
(dalsi podrobnosti naleznete na dalsi strané).
Nalepka s vysvétlenim uréena k upevnéni na
stroj zvenku je soucasti dodavky.

Bezpecnostni predpisy

® Nedivejte se pfimo do laserového paprsku.
Paprsek mlzete bezpec¢né sledovat ze strany.

@® Béhem pouzivani optickych pfistroju se
vyvarujte vystaveni paprsku. Zajistéte, aby
nedochézelo k odrazu paprsku do o¢i jinych
osob zrcadly ¢i podobnymi odrazivymi
plochami.

® Nevystavujte plsobeni laserového paprsku
povrch pokozky déle, nez je absolutné
nutné. Seznamte obsluhu s rizikem pfimého
kontaktu laseru se zrakem nebo del$iho
vystaveni pokozky pusobeni paprsku.

® Dodanou nalepku s upozornénim na laserové
zafizeni umistéte na dobre viditelné misto
stroje.



Stitky s upozornénim na laserové zafizeni a umisténi apertury laseru
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Apertura laseru
Stitek A B ‘ Stitek B
Stitek A
AVOI1D AVOID
EXPOSURE EXPOSURE
LASER RADIATION

LASER RADIATION
IS EMITTED FROWM
THIS APERTURE

LASER RADIATION
NOT STARE
INTO BEAM
CLASS 2 LASER
PRODUGT
imW WAXINUM
OUTPUT EMITTED
WAVELENGTH 670nm

GOMPLIES WITH
IEC 60825-1:2007

Stitek s
upozornénim

IS EMITTED FROM
THIS APERTURE

Stitek s
vysvétlenim

LASER RADIATION
NOT STARE

INTO BEAM
CLASS 2 LASER
PRODUGT
imW WAXIMNUM
OUTPUT EMITTED
WAVELENGTH 670nm

GOMPLIES WITH
21 GFR 1040.10

Kromé odchylek v souladu s
vyhlaskou Laser Notice ¢. 50
s datem 24. ¢ervna 2007.



Uvod

Uvod

Systém NC3 je laserovy bezkontaktni systém
ustavovani nastrojll umoznujici vysokorychlostni
a velmi pfesné méreni feznych nastroji u
obrabécich center za normalnich provoznich
podminek.

PFi pohybu nastroje vzhledem k laserovému
paprsku detekuje systém jeho preruseni.
Vystupni signdly odeslané do fidiciho systému
umoznuji urcit pfitomnost nastroje a polohu bfitu
(detekce poskozenych nastroju).



Rozméry zafizeni a montazni rozméry
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Instalace — varianty upevn

Srouby M4

(soucast
dodavky)

Poloha sroubt M4 pfi
montazi ze strany

y?f%

(nejsou

Sroub

ti

soucas
dodavky)

Srouby M4 (nejsou

ka

PodloZ

Sroub M10 a

ti dodavky)

soucas

Sefizovaci
deska

podlozka (nejsou

Sroub M12

ti dodavky)

soucas

(neni soucéasti
dodavky)




Instalace — varianta upevnéni pod uhlem

Uhlova sefizovaci
deska (podrobnosti k
objednani naleznete
o’ na seznamu soucasti,
str. 28-31)




Instalace — montaz jednotky 9

Montaz jednotky

Upevnovaci
1. Ma-li byt k montazi jednotky pouzita rouby M4
sefizovaci deska, upevnéte ji volné k lozZi

stroje.

Desku peclivé vyrovnejte podle osy X neboY
stroje a potom pevné dotahnéte upevrovaci
Sroub (Srouby). Pfekontrolujte, zda je deska
vyrovnana v rozsahu 1 mm rovnobézné
vzhledem k ose X nebo Y.

Sefizovaci
Sroub M4

2. Najednotce NC3 povolte sefizovaci Sroub
M4 tak, aby zavit vyénival zhruba 1,5 mm
nad zéakladnu jednotky NC3.

N~
3. Jednotku NC3 umistéte na sefizovaci desku
a tfi upeviiovaci Srouby M4 rovhomérné
dotahnéte momentem 1,3 Nm. Sefizovaci
deska

POZNAMKA: Pokyny k vyrovnani jednotky NC3
naleznete na str. 17.
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Privod vzduchu

Vzduch pfivadény do jednotky NC3 musi
odpovidat normé ISO 8573-1 tykajici se kvality
vzduchu tfidy 1.7.2 a musi byt zbaven vihkosti.
Neni-li mozné pozadovanou kvalitu vzduchu
zajistit, mGze byt namontovana filtraéni jednotka,
kterou Ize ziskat u spole¢nosti Renishaw (viz
seznam soucasti na strané 28-31).

Provoz jednotky NC3 vyzaduje nepferuSovanou
regulovanou dodavku vzduchu s tlakem min.
1,5 baru a max. 6 bart. Doporu¢ena hodnota
tlaku je 2 bary.

Selhani dodavky vzduchu mlze zapficinit
znecisténi jednotky NC3. Mate-li podezfeni, ze
jednotka je znecisténa (tento stav se projevi
blikdnim nebo trvalym rozsvicenim ¢ervené diody
na jednotce NC3), provedte Cistici proceduru (viz
gast “Cisténi” na str. 22).

A UPOZORNENI: Jednotku NC3
nepfipojujte ke zdroji vzduchu s pfimési oleje.
Pred pfipojenim procistéte veskeré potrubi.

Pripojeni a procisténi
vzduchového vedeni

A UPOZORNENI: Obsluha se musi chranit
ochrannymi brylemi.

1. K pfivodu vzduchu pfipojte vhodnou hadici.

2. Pred pfipojenim hadice ke vstupu jednotky
regulatoru vzduchu kratce otevrete pfivod
vzduchu a vyfouknéte veSkeré mozné
nedistoty. Nevychazi-li z hadice zadné dalsi
nedistoty, uzavrete pfivod vzduchu.

3. Pfipojte hadici ke vstupu jednotky regulatoru
vzduchu.

4. Jeden konec 4 mm vzduchové trubicky
vsufite do regulatoru vzduchu.

5. 4 mm trubiCku ufiznéte na miru a pfipojte ji
k adaptéru M4/M3. Délku trubicky volte co
nejkrat$i aby nedochazelo k poklesu tlaku
vzduchu.



Instalace - pfivod vzduchu 11

Jednotka regulatoru vzduchu

N — Vystup vzduchu

2,0 bary Vzduchova
trubicka

Zajistovaci
Srouby
zakonéeni pro
ochrannou

hadici

Vzduchova
trubicka
@4 mm

=

Adaptér

Pfed pfipojenim zbavte pfivodni
potrubi vzduchu nedistot. Malé
&astice totiz mohou zablokovat
vzduchovou trysku.

Vedeni k
interface
NCi-5

Vzduchova Elektricky kabel

trubicka @3 mm
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6. Jeden konec 3 mm trubicky pfivodu vzduchu
nasurite do adaptéru M3/M4.

7. Volny konec trubicky pfivodu vzduchu
protahnéte ochrannou hadici a zakonéenim.

8. 3 mm trubic¢ku ufiznéte na miru. Délku
trubicky volte co nejkrat$i aby nedochéazelo k
poklesu tlaku vzduchu.

9. Pred pfipojenim trubicky ke vstupu jednotky
NC3 kratce oteviete pfivod vzduchu a
vyfouknéte veSkeré mozné nedistoty.
Nevychazi-li z trubiCky zadné dalsi necistoty,
uzavrete pfivod vzduchu.

10. Trubicku pfivodu vzduchu nasurite do vstupu
jednotky NC3.

11. Otevrete pfivod vzduchu.



Instalace — ochranna hadice a jeji upevnéni

Pripojeni ochranné hadice

1.

Kabel jednotky NC3 protahnéte ochrannou
hadici.

Zakon¢eni pro ochrannou hadici nasunte
pfes ryhovany pojistny krouzek na jednotku
NC83.

Rovnomérné dotahnéte dva Srouby M5 na
horni plose zakonceni a jeden Sroub M5
umistény vespod. Pouzijte moment 1,5 Nm.

Ochrannou hadici protahnéte zakonéenim.
Na vedeni navlec¢te kruhovou O-svorku.

Klestémi upevnéte O-svorku k ochranné
hadici.

Klesté
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Instalace — ochranna hadice a jej|’ K upevnéni pfivodniho kabelu ke stolu stroje

upevnénl' pouzijte “P” tchytky (obj. &islo P-CL36-0016) viz
obrazek nize.

V nékterych pripadech mlze pnuti v pfivodnim

kabelu vyvolat drobny posun télesa sondy.

Takové zmény polohy mohou zpUsobit ztratu

opakovatelnosti méreni. Jestlize se mize

privodni kabel pohybovat vzhledem k télsu sondy,

upevnéte jej ke stolu stroje.

‘P’ uchytky




Obecné informace

15

Stavova dioda

Dioda na systému NC3 indikuje stav laserového
paprsku:

Zelena = v draze laserového paprsku neni
prekazka

Cervena = v draze laserového paprsku je
prekazka.

Doporucené posuvy

Pro nejméné tfi méfici pohyby se doporucuje
pouzit posuv 2 ym/ot. BEéhem tfi méfeni mize
posunuti nastroje dosahnout az 5 pm.

Standardni software

Standardni software k ustavovani nastrojli pro
pouziti s rliznymi fidicimi systémy je k dispozici u
spole¢nosti Renishaw. Tento software je popsan
v katalogovém listu H-2000-2296 (viz www.
renishaw.cz).
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Technické parametry

Pouziti

Velmi presné vysokorychlostni bezkontaktni ustavovani nastroji a

detekce poskozeni nastrojli

Pracovni teplota

5°Caz50°C

Skladovaci teplota

-10°Caz70°C

Trida kryti IP

IPX8 (s pfivadénym vzduchem)

Opakovatelnost spinani

+0,15 pm 20

Zivotnost

Testovano na > 1 milion cykll zap./vyp.

Primér nastroje

Ustavovani nastrojd: 0,20 mm (min.), 80 mm (max.), 101,6 mm
(excentricky)
Detekce poskozeni: @0,1 mm (min.)

Pfivod vzduchu

Vzduchova trubicka @3 mm, min. 1,5 baru, max. 6 bar,
doporuc¢eno 2 bary. Pfivod vzduchu do systému NC3 musi
vyhovovat normé 1ISO 8573-1: tfida 1.7.2.

Odbér proudu (véetné
interface NCi-5)

120 mA pfi 12V, 70 mA pfi 24 V

Kabel 6pramenny plus stinéni. Kazdy kabel 18/0,1 s izolaci. @6,0 x 10 m
Hmotnost 0,75 kg
Montaz Upevnéni jednim Sroubem M10/M12.

K dispozici jsou také montazni otvory M4

Ochrana napéjeciho zdroje

Resetovatelné pojistky. Resetovani se provadi odpojenim napéjeni

a odstranénim p¥iciny poruchy.




Sefizeni
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Dosazitelné tolerance nastaveni

Pouziti k ustavovani nastrojt

Hodnota tolerance ustaveni nastroju zavisi na
rovnobéznosti laserového paprsku vici osam
stroje. Vhodna hodnota sefizeni je 5 ym na délce
50 mm kolmo k ose Z a 1 mm vzhledem k ose X
nebo Y. Takova pfesnost ustaveni je dostate¢na
pro sefizovani vétsiny nastroju.

Pouziti k detekci poSkozeni nastroje

Vhodna hodnota sefizeni je min. 0,1 mm na délce
50 mm kolmo k ose Z a 1 mm vzhledem k osédm
X nebo Y. Takové hodnoty by mély byt postacujici
ve vétsiné pripadu zjistovani poskozeni nastroju.

Vyrovnani jednotky NC3

Vyrovnani jednotky NC3 spociva v provedeni
drobnych nastaveni jednotky v ose Z tak, aby
laserovy paprsek sméfoval kolmo viéi ose X

nebo Y stroje v mezich nastavovaci tolerance.

Pred fyzickym vyrovnanim systému NC3
bude tfeba spustit cyklus vyrovnani paprsku v
softwaru Renishaw NC (podrobnosti o tomto
cyklu naleznete v programovaci pfirucce
bezkontaktniho systému ustavovani nastrojl
Renishaw).

Po spusténi tohoto cyklu zjistite, zda je laserovy
paprsek paralelné vyrovnan s osou X nebo Y
stroje a zda je tfeba konec s pfijimaéem systému
NC83 zvysit &i snizit v{i¢i konci s vysilaéem.



18 Sefizeni

Zvyseni nebo snizeni konce s
pfijimacem jednotky NC3 Upeviiovaci

1. Povolte upevnovaci Sroub na konci s Srouby M4

pfijimacem.
2. Chcete-li konec s pfijimacem systému NC3
zvednout, pfitdhnéte sefizovaci Sroub.

Chcete-li konec s pfijimacem systému NC3
snizit, sefizovaci Sroub povolte.
3. Jemné dotahnéte upeviiovaci Sroub.
Sefizovaci

4. Znovu spustte cyklus vyrovnani laserového &roub M4

paprsku a zjistéte, zda je paprsek v

rovnobézné poloze s osou X nebo Y stroje ~—
a zda nebude nutné provést u systému NC3
dalsi sefizeni.
V ptipadé potieby opakuite kroky 1 az 3. Sefizovaci
deska

5. Po dosazeni vyrovnani dotahnéte zajistovaci
Sroub momentem 1,3 Nm.
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Uvod

Interface NCi-5 by méla byt umisténa uvnitf
fidici jednotky CNC stroje. Pokud je to mozné,
umistéte jednotku v dostate¢né vzdalenosti od
potencialnich zdrojli ruseni (napf. transformatoru
nebo ovladacich prvkl elektromotord).

V interface jsou zpracovany signaly systému

NC3 a poté jsou konvertovany do beznapétového

vystupu SSR (solid state relay). Upraveny signal
je pak odeslan do fidiciho systému CNC stroje,
ktery reaguje na vstupy sondy.

Instalace interface

A UPOZORNENI: Pfed instalaci interface
NCi-5 se ujistéte, zda mlzete na stroji bezpe¢né
pracovat. PFi praci ve skfini fidici jednotky
vypnéte napajeni stroje.

Instalaci a konfiguraci interface NCi-5 provedte
podle popisu v publikaci ,NCi-5: instala¢ni a
uzivatelska pfirucka“, objednaci €islo Renishaw:
H-5259-8500.

Co udélat dale

Po dokonéeni instalace NCi-5 pfipojte interface k
elektrickému napéjeni.

Jakmile bude interface pfipojena, otevrete pfivod
vzduchu a nastavte tlak.
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Zapnuti elektrického napajeni
interface

A UPOZORNENI: Pred zapnutim
elektrického napajeni se ujistéte, zda mizete na
stroji bezpecné pracovat.

1. Ujistéte se, zda jsou interface NCi-5 a
vzduchovy pfivod spravné pfipojeny.
2. Zapnéte elektrické napajeni interface.

3. Zkontrolujte, zda na jednotce NC3 sviti
stavova dioda.

Ztrata a obnoveni napajeni

Dojde-li béhem normalniho provozniho rezimu
u systému NC3 k vypnuti a nasledné obnové
napajeni interface NCi-5, systém NC3 se vypne
a opét zapne, aniz by doslo ke ztraté pavodnich
nastaveni.
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NC3

Konektor CN1 interface NCi-5

1 Nevyuzito
2 Rezervni 0V
3 Rezervni 12 -24V
Bily -
4 Analogovy vystup 1
Purpurovy * 5
Modry -
- 6 Analogovy vystup 2
Cerny *
i 7 |ov
Cerveny
8 +12V
Stinéni -
- 9 Uzemnéni
Sedy
10

* V8imnéte si, ze u nékterych dfive
vyrobenych jednotek NC3 purpurovy vodié
neni. Je zde vSak navic erny vodi¢. Oba
Eerné vodice je tfeba pfipojit ke koliku 7.
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Uvod

Jednotka NC3 vyzaduje minimalni udrzbu a je
zkonstruovana jako fixné montovana soucast
CNC obrabécich center, kde je vystavena
pusobeni horkych tfisek a chladici emulze.

Je tfeba, aby byla provadéna pouze udrzba
popsana v této pfirucce. DalSi demontaz

nebo opravy zafizeni Renishaw je velmi
specializovanou ¢innosti, kterou mohou provadét
pouze centra autorizovaného servisu spole¢nosti
Renishaw.

Zafizeni vyzadujici opravu, prohlidku nebo
zarucni opravu je tfeba predat dodavateli.

Pokyny

@® Systém NCS3 je pfesné zafizeni vyzadujici
opatrnou manipulaci.

® Ujistéte se, zda je jednotka pevné upevnéna
k podkladu.

@® Zabrante pfiliSnému hromadéni odpadniho
materialu v okoli jednotky.

® Elekirické kontakty udrzujte v Cistoté.

® Systém NC3 je chranén neustalym proudem
¢istého vzduchu. Zhruba jednou mésicné
zkontrolujte Cistotu optiky. Servisni interval
mUze byt (podle zku$enosti) prodlouzen
nebo zkracen.

® Optimalniho vykonu dosahnete nepretrzitym
provozem systému.

Cisténi

Cisténi maze byt vyzadovano pfi zjisténi
znecisténi vzduchu pfivadéného do systému
NC3, anebo v pfipadé, ze systém byl bez pfivodu
vzduchu vystaven plsobeni chladici emulze.
PFilisné znecisténi prekazi laserovému paprsku
a systém nebude fungovat. Existuje-li podezreni,
Ze jednotka je znecisténa, zjistéte pficinu a pred
vycisténim systému problém odstrarite. V pfipadé
nutnosti vyménte vzduchové trubicky.
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Vycisténi jednotky NC3 provedte nasledovné:

1.

Vypnéte pfivod vzduchu a elektrické
napajeni.

Vyjméte zatku vzduchového kandlu.
Hakovym kli¢em (soucast dodavky)

vymontujte vzduchové vi¢ka z jednotek
pfijimace a vysilace.

Hakovy kli¢

Zatka
vzduchového

kanalu

Otevrete pfivod vzduchu a zvyste tlak, aby
se odstranila chladici kapalina, ktera se zde
mUzZe vyskytovat.

Poté, co z plasté nebude po dobu 1 minuty
vychazet zadna chladici kapalina, uzaviete
pfivod vzduchu.

(pokracovani na nasledujici strance)

Vzduchové
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6. Vycistéte optiku jednotky NC3 polyesterovou
ty€inkou nebo bavinénym tamponem
namocenym v alkoholu, anebo jinym
odpovidajicim zpUsobem (viz obrazek).

7. Zatku vzduchového kanalu nasadte zpét a
dotahnéte ji momentem 1,3 Nm.

Cistici roztok RS Components Ltd, &islo
dilu: 132-481 (doporuceny prostredek),
mUzete také pouzit smés slozenou ze
75% izopropylalkoholu a 25% vody

8. Vycistéte obé vzduchova vicka a namontujte
je zpét. Dotahnéte momentem 2 Nm.

9. Otevrete pfivod vzduchu a tlak nastavte na
hodnotu 2 bary.

10. Zapnéte napajeni.

Polyesterova tycinka,
RS Components Ltd objednaci
Cislo 408-1794 (doporuceno)
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Kontrola hladiny tekutiny

V obou sbérnych nadobkach pravidelné
kontrolujte hladinu nashroméazdéné tekutiny.
Je dulezité, aby nedosahovala urovné filtraéni
vlozky.

Vypusténi tekutiny

PFi vypousténi tekutiny nashromazdéné v
nadobce filtru postupujte nasledovné:

1. Uzaviete pfivod vzduchu. Ze sbérné nadobky
vytece urcité mnozstvi tekutiny.

2. Otevrete pfivod vzduchu. Zkontrolujte, zda je
tlak nastaven na hodnotu 2 bary. V pfipadé
potfeby provedte sefizeni hodnoty tlaku.

3. Pokud je uroven tekutiny ve sbérné nadobce
stale vysoka, opakujte kroky 1 a 2, az se
hladina snizi na uspokojivou uroven.

Ovladac¢ regulatoru
tlaku vzduchu

QR

z

Regulator
tlaku vzduchu
a filtraéni
jednotka

Odlu¢ovac
oleje filtraéni
jednotky

Vypoustéci otvor
nadobky filtru
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Demontaz a montaz filtracnich
viozek

Filtraéni viozky pravidelné kontrolujte. V pfipadé
znecisténi nebo namoceni musi byt vyménény,
minimalni interval je 1 x roéné. Postupujte
nasledovné:

1. Uzavfete pfivod vzduchu.

2. Rukou odSroubujte nadobku filtru.

3. Zdrazky nadobky vyjméte tésnici O-krouzek.

Stary tésnici O-krouzek vyhodte.
4. OdSroubuijte a vyjméte filtrani vlozku.

5. Namontujte nahradni filtr a v pfipadé
potreby tésnici O-krouzek. Tyto soucasti
jsou znazornény v teckovaném ramecku A
zobrazeném na nasledujici strané.

6. Do drazky nadobky vlozte novy tésnici
O-krouzek.

7. Nasadte nadobku filtru a dotdhnéte ji pevné
rukou.

8. Otevrete pfivod vzduchu a tlak nastavte na
hodnotu 2 bary.

Nadobka filtru
regulatoru tlaku
vzduchu

Nadobka
odlu¢ovace
oleje

[
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Vyména jinych soucasti
servisni sady

1. Uzaviete pfivod vzduchu.

2. 38 mm klicem odmontujte hlavu
regulatoru.

3. Ztélesa regulatoru vyjméte
soucasti (jsou zobrazeny v

5. Namontujte hlavu regulatoru a
dotahnéte ji momentem 7,7 Nm. ' ©

te¢kovaném ramecku B). : s .
4. Do regulatoru vlozte nové soucasti. ' ﬁ . A

6. Oftevfete pfivod vzduchuatlak .. .

nastavte na hodnotu 2 bary. %

POZNAMKA: Soucasti zobrazené d
v te¢kovanych rameccich A a B jsou

zahrnuty v servisni sadé vzduchového

filtru, kterou lIze ziskat u spole¢nosti

Renishaw (viz seznam soucasti na str.

28 a 31).

’
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Typ Objednaci éislo | Popis

NC3 A-4179-1500 Sestava NC3, 10 m kabelu, instalaéni pfirucka, titek s
upozornénim na laserové zafeni

Sada NC3 A-4179-1100 Sestava NC3, 10 m kabelu, interface NCi-5, sefizovaci
sada, sada nastrojl, Stitek s upozornénim na laserové
zareni, instalaéni pfiruc¢ka, ochranna hadice, regulator
vzduchu a vzduchova trubicka

Interface NCi-5 A-5259-2000 Interface NCi-5 s plastem v provedeni pro montaz na
DIN litu a dvé svorkovnice

Svorkovnice k interface | P-CN25-1053 10kolikova zasuvka interface NCi-5

NCi-5 (10kolikova)

Svorkovnice k interface | P-CN25-0009 15kolikova zasuvka interface NCi-5

NCi-5 (15kolikova)

Sada nastroju A-4179-0300 Hakovy kli¢, Sestihranny kli¢ 2,5 mm, Sestihranny kli¢
3,0 mm

Vzduchova montazni A-4179-1600 Filtr regulatoru vzduchu @3 mm az @4 mm s fitinkami,

sada vzduchova trubka @4 mm x 25 m a vzduchova trubka
@3mmx5m

Servisni sada P-F101-S002 Servisni sada regulatoru vzduchu, dily pro obé

vzduchového filtru nadobky filtru

Vzduchovy filtr de luxe | P-FI01-0008 Regulator vzduchu se “indikaci znedisténi filtru” a
automatickym odvodnénim

Uhlova sefizovaci A-4179-1501 Deska k uhlovému nastaveni systému NC3 na stole

deska

obrabéciho stroje
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Typ Objednaci €islo | Popis

Instalaéni a uzivatelska | H-5259-8500 Instalaéni a uzivatelska pfirucka NCi-5

pfirucka NCi-5

Hadice opletena P-HO01-0008 Hadice PVC @17 mm s ocelovym opletenim — prodej

ocelovymi vlakny na metry

Nylonova trubka M-4179-0161 Nylonova trubka @3 mm (délka: 5 m) s redukci 4 mm
na 3 mm

Sada vzduchoveé trysky | A-4179-0450 Vzduchova vi¢ka (2 kusy) pro jednotku vysilace a
pfijimace, hakovy kli¢

Kruhova svorka P-MAO01-0045 Kruhova svorka

Pojistna matice P-NU09-0016 Pojistna matice M16 x 1,5

PFfimé zakonéeni pro A-4179-0351 Nahrazuje 90° zakonéeni pro ochrannou hadici

ochrannou hadici

Sroubeni pro P-CA61-0063 Sroubeni GP11 pro ochrannou hadici

ochrannou hadici

Ucpavka Sroubeni pro | P-CA61-0064 Ucpavka Sroubeni pro ochrannou hadici

ochrannou hadici

“P” Uchytka P-CL36-0016 Uchytka trubicky @16 mm

NC software kit A-4012-0904 Software pro fidici systémy Brother 32A (od ¢ervna

(Brother) roku 2002), programovaci pfirucka

A-4012-1035 Software pro Fidici systémy Brother 32B, programovaci

pfirucka

NC software kit (Fadal) | A-4016-0061 Software pro fidici systémy Fadal 32MP a CNC88,

programovaci pfirucka
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Typ Objednaci éislo | Popis
NC software kit | A-4012-0820 Software véetné cyklu pro diagonalni orientaci paprsku pro
(Fanuc Macro B) fidici systémy Fanuc OM, 6M, 16-21M/iM, 10-15M, 15iM a
30-32iM, programovaci pfirucka
NC software kit | A-4012-0895 Software pro Fidici systémy Haas, programovaci pfiru¢ka
(Haas)
NC software kit | A-4014-0165 Software pro Fidici systémy Heidenhain 426 a 430,
(Heidenhain) programovaci pfirucka
A-4014-0253 Software pro Fidici systémy Heidenhain i530, programovaci
pfirucka
NC software kit | A-4012-0848 Software pro Fidici systémy Hitachi Seiki Sigma 16M a 18M,
(Hitachi Seiki) programovaci pfiruc¢ka
NC software kit | A-4012-1141 Software pro Fidici systémy Hurco WinMax, programovaci
(Hurco) pFiruéka
NC software kit | A-4012-0900 Software véetné cykld pro diagonalni orientaci paprsku pro
(Makino) fidici systémy Makino Pro 3 a Pro 5, programovaci pfirucka
NC software kit | A-4013-0062 Software pro Fidici systémy Mazak M32, M Plus a Fusion
(Mazak) 640M (kompatibilni se systémy EIA/ISO a Mazatrol),
programovaci pfiruc¢ka
A-4013-0088 Software véetné cyklt pro diagonalni orientaci paprsku pro
fidici systémy Mazak Fusion 640M, programovaci pfiru¢ka
A-4013-0119 Software véetné cykld pro diagonalni orientaci paprsku pro Fidici

systémy Mazak standardni a VTC800 Matrix M (kompatibilni se
systémy EIA/ISO a Mazatrol), programovaci pfirucka
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Typ Objednaci €islo | Popis
NC software kit A-4012-1182 Software pro Fidici systémy Milltronics, programovaci
(Milltronics) pfirucka
NC software kit A-4013-0050 Software pro fidici systémy Mitsubishi Meldas fada M3,
(Mitsubishi Meldas) M310, M320, M335, M500, M600 a M700, programovaci
pfirucka
NC software kit A-4012-0953 Software pro fidici systémy Mori Seiki (nikoli stroje
(Mori Seiki) Hi-Tech), programovaci pfirucka
NC software kit A-4016-1021 Software pro fidici systémy Okuma 5020M, 700M, 7000M,
(Okuma) U10M, U100M a OSP 200M, programovaci pfirucka
NC software kit A-4014-0218 Software pro Fidici systémy Selca S3000 a S4000,
(Selca) programovaci pfirucka
NC software kit A-4014-0344 Software pro Fidici systémy Siemens 802D, programovaci
(Siemens) pfirucka
A-4014-0401 Software pro Fidici systémy Siemens 810D V5+ a 840D
V5+, programovaci pfirucka
A-4014-0236 Software véetné cykld pro diagonalni orientaci paprsku
pro fidici systémy Siemens 810D V5+ a 840D V5+,
programovaci pfirucka
NC software kit A-4014-0020 Software pro Fidici systémy Yasnac MX3 a J50,
(Yasnac) programovaci pfirucka
A-4014-0025 Software véetné cykll pro diagondlni orientaci paprsku

pro fidici systémy Yasnac MX3, J50, 180, J100 a J300,
programovaci pfirucka
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