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Soluciones de
automatizacion para
mecanizado CNC

Fabricacion de precision y control de procesos I



Como satisfacer la creciente demanda de

automatizacion

El limite de resistencia del sector de fabricacién se ha
puesto a prueba ultimamente. Los fabricantes deben
afrontar la presion de producir mas que nunca en sus
plantas y equipos actuales, lo que supone considerables
retos a nivel mundial.

Los cambios geopoliticos y la interrupcion sin
precedentes provocada por la pandemia global han
alterado la estabilidad y la eficacia de las cadenas de
suministro, lo que ha forzado a los principales centros
de fabricacion a reubicar sus procesos localmente
para garantizar el suministro. Por consiguiente, muchos
han adelantado sus planes para implementar la
automatizacion.

Con muy pocos trabajadores nuevos para incorporarse
al sector, con la experiencia necesaria en operaciones
manuales, operativas y técnicas en procesos de
mecanizado CNC, las empresas tienen que encontrar
formas de aumentar la produccién sin aumentar la
mano de obra. Por tanto, la demanda de tecnologias de
automatizacion industrial ha aumentado drasticamente.

La automatizacion de los procesos de mecanizado CNC
aumenta el nivel de utilizacion y reduce la mano de obra
necesaria en las factorias. Al reducir la dependencia

de la intervenciéon humana y aumentar la consistencia

y predictibilidad mediante la automatizacion, los
fabricantes pueden reducir drasticamente los tiempos de
ciclo, aumentar la calidad y mejorar la planificacion.
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Renishaw: expertos en automatizacion de

Procesos

Durante décadas, Renishaw ha utilizado sus propios
productos de metrologia industrial, con altos niveles

de automatizacion y conectividad, para dominar el
mecanizado consistente, automatico y productivo en sus
propias instalaciones.

La transformacion digital de la empresa empezo6 a
principios de los noventa, cuando la demanda de
dispositivos de inspecciéon de Renishaw aumentd
significativamente. Mediante un innovador enfoque

de resolucion de retos de fabricacion, la empresa ha
desarrollado el Centro de inspeccidn automatizado de
Renishaw (RAMTIC).

RAMTIC ha facilitado la revolucion de las operaciones
de fabricacién de Renishaw, mediante un control de

procesos para aumentar la produccién con altos niveles
de precision de mecanizado y automatizacion de
procesos.

Ahora, Renishaw ayuda a sus socios a aplicar estas
tecnologias e integrar la automatizacion industrial en sus
procesos de produccion completos.

Por ejemplo, mediante rutinas de inspeccion en maquina
estandar para automatizar las actividades manuales
tradicionales, como el reglaje de piezas y el control de
procesos, se simplifican las operaciones y se reduce la
intervencion manual necesaria para su funcionamiento.
La inspeccion es una de las mejores practicas
establecidas para maximizar la eficiencia, la calidad, las
prestaciones y la precision de la Maquina-Herramienta.
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Procesos de mecanizado CNC automatico

La integracién de los procesos de fabricacion fisica con las tecnologias de informacién digital brinda a los fabricantes
la oportunidad de desarrollar procesos mas inteligentes para aumentar su capacidad y productividad. Las tecnologias
empleadas en las primeras fases de disefio y planificacion de proceso, como CAD/CAM y software de programacion
de CNC, requieren un nivel reducido de experiencia del usuario. Por otra parte, se dedica mas tecnologia para la
informacién de procesos de mecanizado CNC y para usar los datos para optimizar continuamente la eficacia de los
procesos y el disefio.

Puede incluir la metrologia en sus procesos de mecanizado CNC para automatizar los procesos manuales

Sin automatizacién

La fabricacion de una tirada de piezas en una maquina CNC sin automatizacién incluye una combinacién de actividades
manuales que requieren poca experiencia, como cargar materiales para mecanizar piezas y otras que requieren mas
experiencia, como reglaje de piezas y control de procesos para inspeccion, ajuste y actualizacion.
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La introduccién de automatizacion en la fabrica reduce el nimero de intervenciones manuales de los operarios en la
maquina, como las actividades de carga y manejo de las piezas.
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Plena automatizacion

La metrologia integrada automatiza los procesos manuales restantes, como la medicion y ajuste de correctores de

herramienta para mantener el proceso bajo control.
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Integracion de tecnologias de Renishaw

Integrar la metrologia industrial en el taller permite automatizar actividades que antes precisaban intervencion manual
experta. Las tareas de preparacion de procesos realizadas en la Maquina-Herramienta antes de iniciar el mecanizado
permiten anticipar si los procesos se realizaran correctamente. Si aplica estas tareas al control de procesos, la
maquina puede responder automaticamente a las condiciones del material, a las variaciones de procesos asociadas y
a situaciones imprevistas.

Ninguna otra empresa de metrologia industrial ofrece la variedad de tecnologias para el control automatico completo
de los procesos de mecanizado CNC.

1 Rendimiento de maquina

Para la automatizacion correcta de los procesos de mecanizado
CNC es necesario tener la seguridad de que la maquina
funciona segun lo previsto. Los sistemas de calibracion y

el software de Renishaw para el reglaje de precision de la
Maquina-Herramienta, forman las bases para obtener procesos
de fabricacién de alta calidad, repetibles y automaticos.

2 Ajuste de la maquina

El ajuste de la maquina establece la alineacion y la posicion,
y permite calcular el cero pieza especifico de la maquina para
reducir la variaciéon entre maquinas.

3 Reglaje de herramientas

Los sistemas de medicion de herramientas con y sin contacto
permiten utilizar las maquinas sin intervencion del operario.
El reglaje de herramientas determina la longitud, el radio y/o
diametro de una herramienta de mecanizado e, incluso, la
condicion de la cara de corte para el calculo y la correccién
automatica del corrector de herramienta.

4 Reglaje de piezas
Tradicionalmente, esta tarea necesitaba la intervencion
humana. Integre el reglaje automatico de piezas en su taller
para establecer las posiciones de referencia, orientacion,
tamano e identificacion de la pieza.

5 Deteccion de herramientas
rotas

La deteccion automatica de herramientas rotas permite
utilizar la Maquina-Herramienta sin intervencion, por lo que
un solo operario puede manejar facilmente varias maquinas.
El control de la condicidn de la herramienta puede detectar si
esta colocada y su posicion, y si esta rota o tiene los bordes
astillados.
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Medicidon en maquina
La medicién durante el ciclo permite adaptar el mecanizado segun
las variaciones del proceso, la distorsion, la flexién de herramientas y

los efectos térmicos. Permite actualizar los sistemas de coordenadas,
parametros y correctores en funcidn de las condiciones reales.

Medicion fuera de
maquina

Al instalar el calibre flexible cerca del punto de fabricacién, puede
validar distintas operaciones de mecanizado, habilitar el control de

procesos automatico y aumentar la confianza en la calidad de la
pieza final.

Seguimiento y control

Ademas del reglaje de herramientas, la busqueda de la pieza y

la deteccidn de herramientas rotas, las tecnologias de Renishaw
también pueden compensar los cambios y desviaciones del proceso
provocados por el desgaste de herramientas y efectos térmicos.

Ajuste de herramienta

Restablece automaticamente el proceso de mecanizado después de
cambiar la herramienta.

10 Verificacion de piezas

Para completar el proceso de fabricacion, la gama en aumento

de tecnologias multi-sensor de 5 ejes de Renishaw para el uso de
una unica maquina de medicion por coordinadas permite alternar
automaticamente entre mediciones de dimension y acabado de
superficie. Este proceso facilita el nivel de automatizacion en la sala
de control de calidad.
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Tecnologia Renishaw en el proceso de

fabricacion automatico

Solo Renishaw puede proporcionar todas las soluciones de metrologia industrial necesarias en todo el proceso

de fabricacion. Estas tecnologias incluyen sistemas de evaluacion de rendimiento y calibracion de maquinas CNC,
sistemas de inspeccién en maquina y medicién de herramientas para reglaje automatico de CNC, control de procesos
y medicion de piezas. Conozca las tecnologias completas de Renishaw para habilitar la automatizacion de procesos

efectiva.

Software AxiSet™ Check-Up

* Reglaje de maquinas
multi-eje rapido, facil y
automatico

* Compensacién automatica
de cinematica y desviacion
térmica de la maquina

Reglaje de herramientas y deteccion
de herramientas rotas sin contacto
NC4+ Blue

¢ Medicion de herramientas
y deteccion de una amplia
gama de herramientas
rotas de alta precision a
alta velocidad

Aplicaciones para teléfono movil
Set and Inspect y Reporter

¢ Visualizacién de datos en
la maquina

* Aplicaciones de inspeccién
faciles de usar

Sonda de galgas de esfuerzo
RENGAGE™

e Sondas de alta precisién
para Maquina-Herramienta
con rendimiento 3D lider
del sector

* Reglaje de piezas de
trabajo, control en proceso
e inspeccion al finalizar el
proceso

Sistema de medicion en 5 ejes
REVO® para maquinas de medicidn
por coordenadas

¢ Validacion de piezas
multi-sensor automatica
en el taller o el laboratorio

Calibre Equator™ con software IPC
(Control de procesos inteligente)

¢ Validacién de procesos de
mecanizado en el taller con
control de bucle cerrado

Automatizacion de sus procesos

"Automatizacion" no significa lo mismo para todos los
fabricantes, y hay muchos niveles de automatizacion
que pueden mejorar sus operaciones de mecanizado
CNC.

La automatizacion puede incluir desde colocar una

barra de material en bruto en un torno hasta reducir la
intervencion del operario, para que las maquinas puedan
seguir funcionando mas tiempo con mejor personal e,
incluso, avanzar a sistemas de fabricacion inteligente
totalmente automaticos.

La perspectiva de Renishaw sobre la factoria del futuro
considera el proceso de fabricacion completo y no se
limita a la automatizacion mecanica. La automatizacion
de todas las fases del control de procesos, los ajustes
y la toma de decisiones son cruciales para aprovechar
todo el potencial productivo de una fabrica sin afadir
requisitos de personal especializado y costes afadidos.

La integracion de las tecnologias de Renishaw

proporciona control de bucle cerrado, control de
procesos y datos que mejoran la efectividad de la fabrica
de principio a fin. Pero hay mas, las tecnologias basadas
en datos de Renishaw permiten a los fabricantes
aprovechar todas las ventajas de las oportunidades de
transformacion que representa la Industria 4.0. Conexion
de la informacién sobre procesos de fabricacion con
sistemas de Gestidn de vida util del producto (PLM), por
ejemplo. Mediante la obtencién de datos del proceso y
su vinculacién al disefio del producto, su empresa puede
optimizar continuamente el disefio de los productos y
procesos. De este modo, puede crear productos mas
eficientes, con menos piezas desechadas y reducidos
requisitos de energia, para alcanzar una produccién mas
sostenible.

La tecnologia de Renishaw aporta ventajas en cada
etapa del proceso de automatizacion. Por tanto,
independientemente de sus necesidades, Renishaw es
muy importante para su cambio a la automatizacion.
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http://www.renishaw.es/axiset
http://www.renishaw.es/rengage
http://www.renishaw.es/nc4
http://www.renishaw.es/revo
http://www.renishaw.es/setandinspect
http://www.renishaw.es/ipc

apply innovation™

Renishaw es una de las principales empresas tecnoldgicas y cientificas del mundo, con amplia experiencia en medicion
de precision industrial y en soluciones para el sector médico.

Nuestra red mundial de filiales y distribuidores garantiza un servicio global dedicado y asistencia técnica a nuestros
clientes, en cualquier lugar.

Nuestros principales mercados incluyen:

Electrénica

Aeroespacial Automocién

Fabricacion de precision

Industria pesada Médico y sanitario

+34 93 663 34 20 spain@renishaw.com
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