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Systeme de codage inductif

absolu ASTRIA™

¢ Systeme de codeur inductif sans contact,
véritablement absolu

* Immunisé contre la saleté, les huiles et
I’humidité élevée

e  Forte immunité au bruit RF

« Eléments flexibles d’alignement a auto-centrage
pour une installation rapide et facile

R e La LED de configuration intégrée indique
———— le niveau de signal et aide a I’'alignement

vs . RENISHAW. @ -
AR100SMX

¢ Les points de montage en acier améliorent la
stabilité sur de larges plages de température

= ' > y . et de vitesse

¢ Résolution de 23 bits

MADE IN THE UK

e Exactitude de +40 secondes d’arc (+0,194 mrad)

¢ Traitement avancé du signal, faible erreur de
sous-division (SDE), faible « Jitter »

¢ Faible consommation électrique <100 mA

¢ Taille compacte : OD 100 mm, ID 40,7 mm,
longueur axiale 9,83 mm

ASTRIiA™ est un véritable codeur inductif absolu, combinant une robustesse a toute épreuve a une
grande précision, une installation facile et une faible consommation d’énergie.

Concu pour une utilisation dans des environnements extrémement exigeants, les codeurs ASTRIA utilisent un principe de
scanning inductif multipiste qui ne nécessite pas de ligne de visibilité entre le stator et le rotor. Les contaminants comme
la saleté, les huiles et ’humidité sont imperceptibles pour le codeur.

Le principe de scanning inductif est combiné au traitement avancé du signal de Renishaw pour obtenir une grande précision et
permettre une résolution de 23 bits.

Lutilisation de fonctions d’alignement a centrage automatique sur le rotor, ainsi que de points de montage en acier sur le stator,
combinée a de larges tolérances de montage et a une LED de niveau de signal intégrée, permet une installation rapide et facile.

Les informations de position sont prises a partir des 360 degrés de la regle, minimisant les erreurs d’excentricité afin d’aider a
atteindre une exactitude de +40 secondes d’arc (+0,194 mrad), avec une SDE et un « jitter » faibles.

www.renishaw.com/astria-downloads


http://www.renishaw.com/astria-downloads
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Caractéristiques techniques

De hautes performances faciles a obtenir

e Codeur absolu de résolution 23 bits

e Exactitude de +40 secondes d’arc (0,194 mrad)

¢ Traitement avancé du signal, faible erreur de sous-division,
faible « Jitter »

¢ Larges tolérances d’alignement (tolérance d’alignement

. . . Systéme a triple piste unique
axial de +0,25 mm, alignement radial de +0,2 mm)

¢ La LED de configuration intégrée indique le niveau de signal

Concu pour les environnements
extrémement exigeants

* Latechnologie de scanning inductif lit a travers I'huile,
la saleté et 'humidité

e Forte immunité au bruit RF
e Forte résistance aux chocs et aux vibrations

* Le systéme sans contact élimine 'usure des composants

Rotor a auto-centrage, points de
montage en acier sur le stator

e Le rotor s’auto-aligne pour une installation « optimale du
premier coup » : aucune jauge ni outil supplémentaire
n’est nécessaire

¢ Rotor et stator visés, éliminant les adhésifs et
simplifiant 'assemblage

* Les points de montage en acier sur le rotor et le stator
améliorent la stabilité sur de larges plages de température
et de vitesse

2 Systeéme de codage inductif absolu ASTRIA™



apply innovation™

Technologie de codage inductif
multipiste

ASTRIA utilise le scanning électromagnétique inductif.
L'agencement multipiste signifie que le stator actif lit les
informations de position a partir des 360 degrés du rotor passif,
compensant ainsi I'excentricité.

Le codeur comprend 1 x piste incrémentielle et 2 x pistes
Vernier. Combiné a une interpolation avancée, le résultat est une
résolution de 23 bits et une exactitude totale de +40 secondes
d’arc (+0,194 mrad).

Traitement avancé des signaux

Les signaux bruts du codeur sont traités et conditionnés

ABC AOC APC pour obtenir des performances optimales. ASTRIA dispose
T ) L du conditionnement de signal avancé de Renishaw. Il inclut

N\ 2N le contrdle automatique de I'équilibre (ABC), le contrble

[ ) automatique du correcteur (AOC) et le contréle automatique

) ; j de la phase (APC) pour des performances optimisées

N | S NS N |7 dans une plage de conditions de fonctionnement, aidant

a minimiser I'erreur de subdivision (SDE) afin que les

utilisateurs puissent bénéficier d’'un meilleur contrdle

de la vitesse.

Cette disposition signifie 'absence de besoin de sous-
programmes d’étalonnage... il suffit d’installer le codeur
et de le connecter a 'automate.

Immunité au bruit améliorée

La série de codeurs ASTRIA dépasse largement les exigences

d'immunité au bruit pour la certification CE, ce qui permet d’éviter v
- -

les erreurs dans des conditions d’interférence de radiofréquence CEI 61000 6 2

(RFI) exigeantes.

CEl 61000-6-4
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Spécifications générales

apply innovation™

ASTRIiA AR100

Alimentation

5V £10 %, 100 mA maximum

Exatitude '

+40 secondes d’arc (+0,194 mrad)

Erreur de subdivision

+16 secondes d’arc (+0,078 mrad)

Jitter (bruit)

1 seconde d’arc RMS (+0,0048 mrad RMS)

Résolution 23 bits

Interface série BiSS C (unidirectionnel)
Vitesse maximale de mise a jour de position 32 kHz

Fréquence maximale de communication BiSS C 10 MHz

Température Fonctionnement

-40°C a+85°C

Humidité

95 % d’humidité relative (sans condensation) suivant CEl 60068-2-78

Etanchéité

IPOO (sans boitier)

pendant le fonctionnement

Vibrations Fonctionnement | Sinusoidale 300 m/s?, 55 Hz a 2000 Hz, 3 axes

Fonctionnement | Vibration aléatoire avec ASD (Densité spectrale d’accélération)
de 0,025 g%/Hz entre 20-150 Hz, 3 axes

Chocs Hors fonctionnement | 1000 m/s?, 6 ms, ¥z sinus, 3 axes
Fonctionnement | 300 m/s?, 11 ms, %2 sinus, 3 axes

Masse Rotor et stator | <95 g

Conformité CEM CEI 61000-6-2, 61000-6-4

Champ magnétique externe maximal 100 mT

Cable

Cable détachable

Composant certifié UL b\
Compatible RoHS
Cable blindé a haute flexibilité avec ames de 7 x 28 AWG

4,7 +0,2 mm de diameétre extérieur

Diameétre Extérieur

Intérieur

100 mm
40,7 mm

Longueur axiale

9,83 mm 2

Tolérances d’alignement axial En fonctionnement | + 0,25 mm
Optimum | £ 0,1 mm

Tolérances d’alignement radial En fonctionnement | + 0,2 mm
Optimum | + 0,1 mm

Vitesse maximale En fonctionnement | 6000 tr/min

1

2 Lejeu recommandé est de 11 mm.

Lorsqu’il est installé selon les tolérances indiquées comme optimales dans cette fiche technique.

Systeéme de codage inductif absolu ASTRIA™
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Principe d’installation

Les codeurs ASTRIA sont congus pour faciliter I'installation et I'alignement. Pour ce faire, le systeme ASTRIA est fourni calibré en
usine en tant que paire assortie pour compenser toute variabilité telle que I'épaisseur du matériau PCB.

Cela signifie que I'alignement est défini par les surfaces de montage, et non par I'entrefer entre le rotor et le stator. Tant que les
surfaces de montage atteignent les tolérances d’alignement requises, aucun autre réglage ni étalonnage n’est nécessaire. Le résultat
est une installation plus rapide, fiable et plus facile a optimiser. Cela signifie également que le remplacement sur site du codeur est
trés simple, sans le recours a un réglage fin ni l'utilisation d’outils spécialisés.

Optimisation de la précision installée

Lerreur installée d’un codeur rotatif inductif avec un principe de lecture a 360 degrés est fonction de :

(excentricité du rotor x (oscillation du rotor x

Erreur = erreur de régle + erreurs de lecture + o + o
1 g |1 oscillation du stator) excentricité du stator) |
1

1
Erreurs du systeme de codage Erreurs d’installation

Excentricité du rotor Oscillation du stator Oscillation du rotor Excentricité du stator

Offset radial entre le Le stator n'est pas Le rotor n’est pas Offset radial entre le
centre du rotor et le centre perpendiculaire a I'axe perpendiculaire a I'axe centre du stator et le centre
de rotation de I'axe de rotation de rotation de rotation de I'axe

Principe d’alignement du rotor

Lors de la fabrication chez Renishaw, la plaque support en acier du rotor est congue avec des éléments flexibles auto-alignés.
Le PCB multipiste est placé sur la plaque support du rotor, puis une phase d’alignement de précision est utilisé pour centrer les
pistes de regle du rotor au centre de rotation, aprés quoi le PCB est solidement collé a la plaque support en acier. Cela garantit
deux choses :

1. Lorsque le rotor est installé a 'aide des éléments flexibles auto-alignés, les pistes seront alignées sur le centre de rotation,
minimisant ainsi I'erreur d’excentricité.

2. La plague support en acier du rotor garantit que les pistes de le PCB et les pistes sont vissés parallelement a la surface
de montage de 'arbre, minimisant ainsi I'erreur d’oscillation.

Un alésage dans la plaque support en acier du rotor est fourni en tant que détrompeur pour fournir une orientation correcte du
point zéro du rotor.

Principe d’alignement du stator

Le stator dispose de 4 points de montage en acier. Deux des points de montage ont un emplacement pour une goupille afin
de faciliter I'alignement. Les bobines du stator sont alignées avec précision pendant la fabrication sur les points de montage,
de sorte qu’un bon alignement peut étre obtenu en utilisant les points de montage des goupilles.

Si un détrompeur est nécessaire pour une orientation correcte du point zéro du stator, une encoche présente sur un cété de la
carte de circuit imprimé peut étre utilisée.

5 Systeéme de codage inductif absolu ASTRIA™



apply innovation™

Dimensions globales

Dimensions en mm

Stator \

11 (jeu minimum recommandé)

Emplacements des vis et des broches d’alignement

Sous-ensemble rotor &= 3 x profil bas M3 x 6 mm (DIN 7984)

IMPORTANT : Utilisez des vis en acier
inoxydable A4-80 (ISO 3506-1 A4 classe 80)

ﬁ = 4 x M3 x 8 mm (DIN 912)

Sous-ensemble stator

IMPORTANT : Utilisez des vis en acier
inoxydable A2-70 (ISO 3506-1 A2 classe 70)

2 x goupille @2 (m6) x 8 mm (DIN 7) 2

' Fléchit pour s’adapter a larbre @41.

Frein filet recommandé pour fixer la goupille dans le trou, par exemple Loctite® 638.
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Dimensions détaillées du rotor

Dimensions et tolérances en mm

(9,26°) —1

2x120° ©49.7 PCD

©82,5

3 x@3,5

@82.5 +0.1

Dimensions suggérées du support du rotor

Dimensions et tolérances en mm

Détail de la section K-K

[B]
[L]0,05

) .
3xM3x0576 wi—(

— @78 maximum
(longeur filetage minimum)

(©[@0.2][ClB]

7 minimum
DR LI}

—

>]

2 x120°

o

41,000 . Z
@ 40984 (6) (-
0.05 L
@49,7|PCD
Détail L
R 0,25 maximum
: ¢
0.4 x 45° ‘ Trou d’aération < ;
| ‘

J— G "/ E
ElooicB— - 0.3 minirum
[¢]©0.1 [CB} e R —

- . ‘ 1,4 +0,1
Détail de la section J-J e B a—
Dimensions suggérées pour le trou de la goupille.

3,2 +0,1

REMARQUE : Un chanfrein 15° est nécessaire pour assurer une fixation slre du rotor sur I'arbre.
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Dimensions détaillées du stator

Dimensions et tolérances en mm

93,5 0,1

e
4x @3,28 22,03 +0,02 traversant

Dimensions suggérées du support du stator

Dimensions et tolérances en mm

2,6 minimum

,%5—\
1094 |PCD
2x 05805 (H7) 084.75 +0.25 _—

$ @0.05 |A
% Z

4 x M3 x 0,5 ¥ 6,5 (longueur filetage minimum) 7 minimum Ny
4| @02 DA
6 Section N-N
0,4 x 45°

Détail de la section R-R
Dimensions suggérées pour le trou de la goupille

Trou d’aération

REMARQUE : Connexion a la terre du client via les plaques de montage métalliques du stator.
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Dimensions globales du systeme

Dimensions et tolérances en mm

Surface de montage du stator

Surface de montage du rotor
(@40,7) Diamétre intérieur du rotor
(@82,5) Diamétre extérieur du rotor

MADE IN THE LK

(@85) Diametre intérieur de montage du stator
(@100) Diameétre extérieur de montage du stator
Nominal 1,8

Optimum 1,7a 1,9
Tolérance de fonctionnement 1,55 a 2,05

1,8 (correcteur de la
Minimum 0,8 surface de montage)

N

\

o

NN

-yl

I~

Section G-G Section G-G
Supports client uniquement
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Références du codeur ASTRIA

Produit

RENISHAW/&)
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AR100S M X 23 B 000 S AA 00

A =ASTRIA

Type de régle
R = Rotatif

Diameétre extérieur du systéme
100 = 100 mm

Série
S = Standard

Option connecteur
M = connecteur Molex (standard)

Sécurité fonctionnelle

X = Standard (non certifié FS)

Résolution mono-tour
23 = 23 bits

Interface série
b = BiSS C (unidirectionnel)

Résolution multi-tour
000 = Mono-tour

Type
S = Absolu mono-tour

Option rotor

AA = Montage par vis axiale, avec auto-centrage

Fonctions supplémentaires
00 = Standard

www.renishaw.com/contacter
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