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OPTiMUM™ ダイヤモンドコートスタイラスの
機械的硬度評価

www.renishaw.com/styli

ホワイトペーパー

ダイヤモンドは、現存する最も硬い材料のひとつであることから、硬度を評価するのが非常に困難とされてき
た。そこでレニショーでは、インデンタで 100nN (0.00001g に相当) というわずかな力を印加するナノインデン
テーションを活用した。

この方法によって得られた平均硬度は 10,500HV であった。

これは固体の天然ダイヤモンドの硬度と一致する値で、最も一般的な製造材料の硬度を大きく上回る。この圧
倒的な硬度こそが、OPTiMUM ダイヤモンドコートスタイラスがスキャニング測定において最も堅牢な材質で
ある大きな理由である。

機械的硬度の比較値
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