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Rozwigzania pomiarowe skracajg czas
testowania obrabiarek nawet o 6,5 godziny

Klient: Wyzwanie: Rozwigzanie:
StankoMachComplex Zapewnienie precyzji Precyzyjna kalibracja

| obrabiarek w wielkoseryjnej, obrabiarek przy uzyciu
Branze: wieloasortymentowej produkciji. systemdéw pomiarowych
Produkcja precyzyjna firmy Renishaw.

Kazda obrabiarka opuszczajgca fabryke w Twerze zostata
poddana intensywnemu procesowi weryfikacji, na ktéry

Producent obrabiarek, StankoMachComplex, stanat sktadajg sie: testy bez obcigzenia, testy z obcigzeniem i testy
przed dylematem. W zwiazku z gwattownym wzrostem doktadnosci geometrycznej. Najwazniejsze sg precyzja
zapotrzebowania na coraz szerszy asortyment obrabiarek, i powtarzalnos¢ produktu.

rygorystyczne procedury testowania produktéw firmy

staly sie zrédtem waskiego gardta w produkcji. Potrzebne

byto przyspieszenie realizacji badan przy jednoczesnym
zwigkszeniu doktadnosci precyzyjnych pomiaréw. Odpowiedzig
byto potgczenie rozwigzan pomiarowych firmy Renishaw.

StankoMachComplex jest uznanym producentem szerokiej
gamy precyzyjnych obrabiarek. Zapewnia réwniez
kompleksowg pomoc techniczng, w tym ustugi programowania
CNC, napraw i modernizaciji. Siedziba firmy znajduje sie
miescie Twer, 180 km na pétnocny zachdd od Moskwy.

Firma dostarcza tokarki i frezarki do klientéw w 45 krajach
zwigzkowych Federacji Rosyjskie;j..

Jakos¢ jest podstawg etosu firmy od poczatku jej istnienia.
Obrabiarki StankoMachComplex spetniajg bardzo surowe

specyfikacje produktéw, rosyjskie normy panstwowe oraz

miedzynarodowe normy jakosci ISO 9000.




O sukcesie handlowym StankoMachComplex swiadczg
dane dotyczgce produkciji firmy. W ciggu pierwszych 20 lat
dziatalnosci firma wyprodukowata ponad 4000 tokarek

i frezarek. Wptyw rosngcego popytu, zwigkszonej wielkosci
produkcji i szybko poszerzanego asortymentu obrabiarek
wywierajg jednak coraz wigkszg presje na rygorystyczne
procedury testowania.

W pierwszych latach dziatalnosci firma stosowata reczne
metody stosujgc czujniki zegarowe. W krétkim czasie
okazato sie, ze podejscie to jest przestarzate. Testowanie
byto czasochtonne, pomiary rejestrowano recznie, a czynnik
ludzki stanowit problem z odtwarzalnoscig pomiaréw i ich
interpretacja.

Andriej Korobejnikow, kierownik dziatu serwisu

w StankoMachComplex, powiedziat: ,Na poczatku proces
wyznaczania doktadnosci pozycjonowania dla jednej
obrabiarki mégt trwaé nawet 5-7 godzin. W miare uptywu
czasu miato to wyraznie negatywny wptyw na naszg
wydajnos¢. Aby zagwarantowac jakosc¢ i doktadnos$é naszych
obrabiarek, musieli$my znalez¢ nowoczesniejsze, bardziej
precyzyjne urzgdzenia pomiarowe, ktére pomogtyby nam
zwiekszy¢ wydajnos¢ badan”.

Uwzgledniajac réznorodnos¢ produkowanych przez nas
obrabiarek, sprzet musiatby umozliwia¢ pomiar petnego
zakresu parametréw, w tym geometrii korpusu i prowadnic,
pozycjonowania CNC, a takze osi liniowych i obrotowych.

Zastosowanie systemow pomiarowych Renishaw gwarantuje jakosc¢ i niezawodnos$¢ produktéw naszej
firmy. Gtéwnymi zaletami sg tatwos¢ obstugi, wysoka precyzja i wydajnos¢é pomiaréw, dzieki czemu mamy
100% zaufania do naszych produktéw.

StankoMachComplex (Rosja)

»System zarzgdzania jakoscig ISO 9000 wymaga, aby
wyposazenie produkcyjne i kontrolne byto okresowo
wzorcowane zgodnie z wytycznymi miedzynarodowych

»

norm i procedur.”, méwi Andriej Korobejnikow.

Dodaje: ,W zwigzku z zakupem nowych systemoéw
pomiarowych do fabryki obrabiarek w Twerze rozpoczelismy
dogtebne badania rynku. Wkrétce ustalilismy, ze wiodacy
miedzynarodowi producenci obrabiarek stosujg rozwigzania
kalibracyjne firmy Renishaw. Najwyrazniej byto to
wyprébowane i przetestowane rozwigzanie, ktére miato
doprowadzi¢ do skokowej zmiany procedur testowych

w StankoMachComplex. Kolejne dni byty potwierdzeniem,
ze podjelismy wtasciwg decyzje”, powiedziat Korobejnikow.

Pierwszym etapem wspétpracy miedzy StankoMachComplex
a Renishaw byfo nabycie systemu diagnostycznego QC20-W
oraz laserowego systemu XL-80. Laserowy system XL-80
wykorzystuje sie do sprawdzania doktadnosci przemieszczen
obrabiarek. Kazdg z osi testuje si¢ indywidualnie, a w
pofaczeniu z danymi z systemu ballbar QC20-W zyskuje sig
petny obraz stanu technicznego obrabiarki. Tam, gdzie to
mozliwe, mozna zastosowac¢ kompensacje w celu zwigkszenia
wydajnosci.

Po rozpoczeciu produkcji frezarek wieloosiowych zakupiono
kalibrator osi obrotowych XR20-W, ktéry umozliwia pomiar
pozycjonowania osi obrotowych z dokfadnoscig do +1 sekundy
tukowej. System ten umozliwia bezdotykowy pomiar o
wysokiej doktadnosci. Kalibrator XR20-W charakteryzuje sig
elastycznoscig i mozliwoscig montazu w srodku osi obrotowej
obrabiarki lub poza nig, a pomiar odbywa si¢ przy uzyciu
oprogramowania Renishaw.
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Aktualny zestaw przyrzgdéw pomiarowych
StankoMachComplex obejmuje pie¢ systemédw pomiarowych
firmy Renishaw: dwa interferometry laserowe XL-80, dwa
kinematyczne prety kulowe QC20-W oraz kalibrator osi
obrotowych XR20-W.

Andriej Korobejnikow powiedziat: ,Codziennie uzywamy
systemoéw pomiarowych firmy Renishaw. Doktadna kontrola

i testowanie doktadnosci obrabiarek pozwala nam potwierdzié
jej klase i zagwarantowaé wysokg jakos¢ obrobki. Gtéwne
zalety systemoéw pomiarowych firmy Renishaw to tatwos$¢
uzytkowania, wysoka precyzja oraz efektywnos$¢ pomiardw.
W poréwnaniu do recznych pomiaréw testowych, czas
procesu pomiaru doktadnosci pozycjonowania skrécono

15 razy, z 5-7 godzin do 15-30 minut”.
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,Dalsze zalety wspétpracy z firmg Renishaw obejmujg
regularne aktualizacje oprogramowania w celu eliminac;ji
btedow, rozszerzanie funkcjonalnosci, aktualizacje norm
analizy oraz kompleksowg pomoc techniczng”, dodat.

Andriej Korobejnikow podsumowat: ,Systemy pomiarowe

firmy Renishaw umozliwity nam utrzymanie 100% zaufania do
naszych produktéw. Systemy pomiarowe przechowujg wyniki
wszystkich przeprowadzonych badan, potwierdzajgc zgodnosc
obrabiarki z deklarowang klasg doktadnosci. W razie potrzeby
mozemy réwniez uzyc¢ sprzetu do sprawdzenia parametréw
technicznych obrabiarki u klienta. Zastosowanie systemoéw
pomiarowych Renishaw gwarantuje jako$¢ i niezawodnos$¢
produktéw naszej firmy”.

Dane teleadresowe przedstawicielstw Renishaw znajduja sie na

FIRMA RENISHAW DOL_OZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIVC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI,
JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI,
W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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